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Support graphique et/ou textuel, par exemple publicitaire, notamment sous-bock,

sous-verre et/ou similaires, et procédé pour la fabrication d’un tel support.

(57)  L'invention concerne un support graphique et/
ou textile, par exemple publicitaire, notamment sous-
bock, sous-verre ou autre, constitué de deux feuilles de
matiere (1, 2), au moins partiellement superposées et
distinctes.

Selon l'invention :

- au moins l'une desdites feuilles (1, 2) présente au
moins une ligne de découpe (3, 4),

- la ou chaque dite ligne de découpe (3, 4) est asso-
ciée a au moins une ligne de pliage (5, 6 respecti-
vement 7, 8) prévue sur l'autre dite feuille pour dé-
finir un volet rabattable (9, 10, 11, 12), par ligne de
pliage (5, 6, 7, 8),

- lesdites feuilles (1, 2) sont assujetties I'une a l'autre
au moins au niveau du ou desdits volets (9, 10, 11,
12).
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Description

[0001] L'invention concerne un support graphique et/
ou textuel, par exemple publicitaire, ainsi qu'un procédé
pour la fabrication d'un tel support.

[0002] Bien que plus particulierement prévue pour
constituer des sous-bocks, sous-verres et/ou similaires,
elle pourra également étre utilisée pour constituer tout
autre type d'articles destinés a supporter du texte et/ou
des images.

[0003] Actuellement, on connait de nombreux sous-
bocks, sous-verres et/ou similaires, constitués d'un dis-
que de carton décoré sur sa face supérieure. Il porte,
par exemple, la marque de la boisson servie.

[0004] Surde tels articles, la face inférieure peut éga-
lement étre utilisée pour faire apparaitre un décor.
Néanmoins, la place disponible a cette fin reste limitée
aux deux faces du disque.

[0005] Le butde laprésente invention est de proposer
un support graphique et/ou textuel, par exemple publi-
citaire, qui pallie les inconvénients précités et offre une
surface visible accessible qui soit agrandie.

[0006] Un autre but de la présente invention est de
proposer un support graphique et/ou textuel, par exem-
ple publicitaire, dont la manipulation offre un aspect lu-
dique.

[0007] Un autre but de la présente invention est de
proposer un procédé de fabrication d'un support graphi-
que et/ou textuel, par exemple publicitaire, qui permette
d'obtenir des cadences élevées tout en limitant le taux
de rebut.

[0008] D'autres buts et avantages de l'invention ap-
paraitront au cours de la description qui va suivre qui
n'est donnée qu'a titre indicatif et qui n'a pas pour but
de la limiter.

[0009] L'invention concerne tout d'abord un support
graphique et/ou textuel, par exemple publicitaire, no-
tamment sous-bock, sous-verre ou autre, constitué de
deux feuilles de matiére, au moins partiellement super-
posées et distinctes, caractérisé par le fait que :

- au moins l'une desdites feuilles présente une ligne
de découpe,

- la ou chaque dite ligne de découpe est associée a
au moins une ligne de pliage, prévue sur l'autre dite
feuille, pour définir un volet rabattable, par ligne de
pliage,

- lesdites feuilles sont assujetties I'une a I'autre au
moins au niveau du ou desdits volets.

[0010] L'invention concerne également un procédeé
pour la fabrication du support décrit plus haut dans
lequel :

- on prévoit un flanc constitué de ladite matiére,

- on réalise lesdites lignes de découpe et de pliage
sur ledit flanc, la ou les lignes de pliage associées
a une ligne de découpe donnée et ladite ligne de
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découpe donnée étant prévue en correspondance
dans deux zones distinctes dudit flanc,

- on plie ledit flanc pour faire correspondre la ou les-
dites lignes de pliage et la ou lesdites lignes de dé-
coupes associées,

- on découpe ledit support dans ledit flanc aprés ou
avant de fixer lesdites deux feuilles I'une contre
l'autre.

[0011] L'invention sera mieux comprise a lalecture de
la description suivante, accompagnée des dessins en
annexe qui en font partie intégrante et parmi lesquels :

- la figure 1 décrit, en vue de face, un exemple de
réalisation du support conforme a l'invention, dans
un premier état,

- lafigure 2 est une vue de dos d'apres la figure 1,

- lafigure 3 reprend la figure 1, le support étant dans
un second état,

- lafigure 4 reprend la figure 1, le support étant dans
un troisieme état,

- lafigure 5 reprend la figure 1, le support étant dans
un quatrieme état,

- lafigure 6 reprend la figure 1, le support étant dans
un cinquieme état,

- les figures 7a a 7d illustrent, en perspective, diffé-
rentes étapes d'un exemple de mise en oeuvre du
procédé de fabrication conforme a l'invention.

[0012] L'invention concerne tout d'abord un support
graphique et/ou textuel, par exemple publicitaire.
[0013] Bien que plus particulierement prévue pour
constituer des sous-bocks, sous-verres et/ou similaires,
elle pourra également étre utilisée pour définir tout autre
type d'articles destinés a supporter du texte et/ou des
images.

[0014] Comme il apparait aux figures 1 a 6, le support
conforme a l'invention est constitué de deux feuilles de
matiére 1, 2, au moins partiellement superposées et dis-
tinctes. Il s'agit, notamment, de papier pulpe, éventuel-
lement glacé en surface.

[0015] Selon linvention, l'une au moins desdites
feuilles présente au moins une ligne de découpe 3, 4,
schématisée par un trait continu sur les figures.la ou
chaque dite ligne de découpe étant associée a au moins
une ligne de pliage, repérée respectivement 5, 6 et 7,
8, schématisée par un trait mixte sur les figures, prévue
sur l'autre dite feuille, par exemple sensiblement paral-
lelement.

[0016] On définit ainsi un volet rabattable 9, 10, 11,
12 par ligne de pliage 5, 6, 7, 8, lesdites feuilles 1, 2
étant assujetties I'une a l'autre au moins au niveau du
ou desdits volets 9, 10, 11, 12.

[0017] A titre d'exemple, dans le cas illustré, on ob-
serve une ligne de découpe 3 sur la feuille 1 et au moins
une ligne de pliage associée 5 pour définir le volet 9.
[0018] A l'étatreplié, chaque volet est en position fer-
mée et les faces extérieures desdites feuilles 1, 2 sont
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visibles. A I'état déplié, le ou lesdits volets sont ouverts
etles faces repérées par des hachures, desdites feuilles
1, 2 se trouvant en vis-a-vis en position fermée appa-
raissent alors, au moins partiellement. On peut ainsi bé-
néficier d'un support présentant un grand nombre de
configurations différentes et multipliant les possibilités
de décor.

[0019] Lesdites feuilles 1, 2 sont assujetties I'une a
l'autre, par exemple, localement, notamment par des
points de colle 13.

[0020] Pourtouslesvolets 9, 10, 11, 12, ou une partie
d'entre eux, la ligne de pliage 5, 6, 7, 8, dudit volet est
plus proche du bord 14 du volet le plus éloigné de la
ligne de découpe 3, 4 associée que de cette derniére.
[0021] Laoulesditeslignes de pliage se trouvent ainsi
au niveau de la moitié du volet correspondant qui est
opposée a la ligne de découpe associée.

[0022] Plus précisément, dans le cas illustré, la ou
lesdites lignes de pliage sont tangentes ou se trouvent
au-dela d'un cercle fictif de méme centre que le disque
constituant le support et de rayon égal a la moitié du
rayon dudit disque.

[0023] On évite ainsi, dans le cas d'utilisation de vo-
lets de part et d'autre d'une méme ligne de découpe que
ceux-ci ne se chevauchent lorsqu'ils sont rabattus.
[0024] En effet, unedite ligne de découpe 3, dite pre-
miére, pourra étre prévue sur I'une 1 desdites feuilles,
dite premiére, et l'autre 2 desdites feuilles, dite seconde,
pourra alors présenter deux lignes de pliage 5, 6 asso-
ciées a ladite premiere ligne de découpe 3, de part et
d'autre de cette derniere.

[0025] Ladite seconde feuille 2 pourra également pré-
senter unedite ligne de découpe 4, dite seconde, sécan-
te a ladite premiére ligne de découpe 3 et associée a
au moins unedite ligne de pliage 7, 8 sur la premiére
feuille 1.

[0026] Selon le mode de réalisation illustré , ladite
premiéere feuille 1 présente en fait deuxdites lignes de
pliage 7, 8 associées a ladite seconde ligne de découpe
4.

[0027] Lesdites feuilles 1, 2 sont assujetties, par
exemple, au niveau de zones de chevauchement 15,
16, 17, 18 des volets 9, 10, 11, 12.

[0028] Lesdites premiere 3 et seconde 4 lignes de dé-
coupe sont, notamment, orthogonales.

[0029] Lesdites deux lignes de pliage 5, 6, 7, 8 sont
prévues, par exemple, symétriques par rapport a ladite
ligne de découpe associée 3, 4.

[0030] Ledit support présente, notamment, une forme
a axe de symétrie, la ou lesdites lignes de découpe 3,
4 étant prévues au niveau d'undit axe de symétrie. Il
s'agit, par exemple, d'une forme carrée, ronde, elliptique
ou autre.

[0031] Lesdites feuilles 1, 2 sont éventuellement de
méme forme, de méme dimension et/ou totalement su-
perposées.

[0032] Dans le cas illustré, comme déja évoqué, ledit
support est prévu rond. Unedite ligne de découpe 3, 4
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est située diamétralement sur chacune desdites
feuilles, respectivement 1, 2.

[0033] Deuxdites lignes de pliage 5, 6, respective-
ment 7, 8, sont prévues symétriquement de part et
d'autre de chaque ligne de découpe 3, 4 sur la feuille
opposée.

[0034] On définit ainsi quatre volets 9, 10, 11, 12 cor-
respondant a chacune des lignes de pliage 5, 6, 7, 8.
Lesdits volets 9, 10 sont opposés et paralléles ainsi que
lesdits volets 11, 12.

[0035] Lesdites feuilles 1, 2 sont assujetties I'une a
l'autre par quatre points de colle, undit point de colle
étant situé au niveau de chacune des zones de chevau-
chement 15, 16, 17, 18 desdits volets.

[0036] Le support peut ainsi passer d'une forme cir-
culaire en position repliée a une forme sensiblement
semblable a celle d'une croix en position totalement dé-
pliée.

[0037] Pour cela, en partant de la position repliée, on
rabat tout d'abord a 180° deux volets opposés puis on
rabat a 180° les deux autres volets opposés.

[0038] Selon le mode de réalisation illustré, la croix
présente un espace résiduel vide au niveau du croise-
ment de ses branches.

[0039] Selon un autre mode de réalisation, I'emplace-
ment des lignes de pliage est prévu apte a permettre un
contact tangent des volets aprés qu'ils aient été rabattus
et I'espace résiduel vide au centre de la croix tend vers
zéro.

[0040] Les lignes de pliage sont ainsi placées sensi-
blement a la moitié du rayon du disque défini par ledit
support en position replié.

[0041] Un tel mode de réalisation a espace résiduel
vide quasiment nul au centre de la croix peut également
étre envisagé, notamment, pour un support carré.
[0042] Comme illustrée aux figures 7a a 7d, l'inven-
tion concerne également un procédé pour la fabrication
d'un tel support.

[0043] Selon celui-ci, on prévoit tout d'abord un flanc
19 constitué de la matiére définissant lesdites feuilles 1,
2.

[0044] On réalise alors lesdites lignes de découpe 3,
4 et de pliage 5, 6, 7, 8 sur ledit flanc 19, la ou les lignes
de pliage 5, 6, respectivement 7, 8, associées a une li-
gne de découpe donnée 3, 4 et ladite ligne de découpe
donnée 3, 4 étant prévue en correspondance dans deux
zones distinctes 20, 21 dudit flanc 19.

[0045] On plie ledit flanc 19 pour faire correspondre
la ou lesdites lignes de pliage 5, 6, respectivement 7, 8,
et la ou lesdites lignes de découpes 3, 4 associées et
on découpe ledit support dans ledit flanc 19 aprés ou
avant de fixer lesdites deux feuilles 1, 2 I'une contre
l'autre.

[0046] Le flanc 19 permet ainsi de jouer un role de
maintien pendant les opérations et autorise, si désiré,
la réalisation de plusieurs supports en paralléle dans le
méme flanc.

[0047] Comme illustré, on dépose des points de colle
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13, par exemple, sur I'une et/ou l'autre desdites zones
20, 21 avant pliage, pour la fixation desdites feuilles 1, 2.
[0048] Lesdites lignes de pliage 5, 6, 7, 8 sont réali-
sées, par exemple, par perforation. Une telle opération
peut également étre envisagée entre lesdites deux zo-
nes 20, 21 pour faciliter leur pliage.

[0049] La découpe finale du support est réalisée, no-
tamment, a I'emporte-piéce.

[0050] Naturellement, d'autres modes de mise en
oeuvre, a la portée de I'homme de l'art, auraient pu étre
envisagés sans pour autant sortir du cadre de l'inven-
tion.

Revendications

1. Support graphique et/ou textuel, par exemple publi-
citaire, notamment sous-bock, sous-verre ou autre,
constitué de deux feuilles de matiére (1, 2), au
moins partiellement superposées et distinctes, ca-
ractérisé par le fait que :

- aumoins l'une desdites feuilles (1, 2) présente
au moins une ligne de découpe (3, 4),

- la ou chaque dite ligne de découpe (3, 4) est
associée a au moins une ligne de pliage (5, 6
respectivement 7, 8), prévue sur l'autre dite
feuille pour définir un volet rabattable (9, 10, 11,
12), par ligne de pliage,

- lesdites feuilles (1, 2) sont assujetties I'une a
I'autre au moins au niveau du ou desdits volets
(9, 10, 11, 12).

2. Support selon la revendication 1, dans lequel, pour
tous les volets ou pour une partie d'entre eux, la
ligne de pliage du volet est plus proche du bord (14)
du volet le plus éloigné de la ligne de découpe as-
sociée que de cette derniére.

3. Supportselonlarevendication 1, dans lequel unedi-
te ligne de découpe (3), dite premiére, est prévue
sur l'une (1) desdites feuilles, dite premiére, et
l'autre (2) desdites feuilles, dite seconde, présente
deux lignes de pliage (5, 6) associées a ladite pre-
miére ligne de découpe (3), de part et d'autre de
cette derniere.

4. Support selon la revendication 3, dans lequel ladite
seconde feuille (2) présente également unedite li-
gne de découpe (4), dite seconde, sécante a ladite
premiere ligne de découpe (3) et associée a au
moins unedite ligne de pliage (7, 8) sur la premiére
feuille (1).

5. Support selon la revendication 4, dans lequel ladite
premiére feuille (1) présente également deuxdites
lignes de pliage (7, 8) associées a ladite seconde
ligne de découpe (4) et dans lequel lesdites feuilles
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10.

(1, 2) sont assujetties au niveau de zones de che-
vauchement (15, 16, 17, 18) des volets.

Support selon la revendication 4, dans lequel lesdi-
tes premiére et seconde lignes de découpe (3, 4)
sont orthogonales.

Support selon les revendications 3 ou 5, dans le-
quel lesdites deux lignes de pliage (5, 6) respecti-
vement (7, 8) sont prévues symétriques par rapport
a ladite ligne de découpe associée (3, 4).

Support selon larevendication 1 présentant une for-
me a axe de symétrie et dans lequel la ou lesdites
lignes de découpe (3, 4) sont prévues au niveau
d'undit axe de symétrie.

Procédé pour la fabrication du support selon la re-
vendication 1, dans lequel :

- on prévoit un flanc (19) constitué de ladite ma-
tiére,

- on réalise lesdites lignes de découpe (3, 4) et
de pliage (5, 6, 7, 8) sur ledit flanc (19), la ou
les lignes de pliage associée a une ligne de dé-
coupe donnée et ladite ligne de découpe don-
née étant prévue en correspondance dans
deux zones distinctes (20, 21) dudit flanc (19),

- on plie ledit flanc (19) pour faire correspondre
la ou lesdites lignes de pliage et la ou lesdites
lignes de découpe associées,

- on découpe ledit support dans ledit flanc (19)
aprés ou avant de fixer lesdites deux feuilles
(1, 2) I'une contre l'autre.

Procédé selon la revendication 9, dans lequel on
dépose des points de colle (13) sur l'une et/ou
I'autre desdites zones (20, 21) avant pliage, pour la
fixation desdites feuilles (1, 2).
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