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(57) L'installation pour la fabrication et la distribution
sélective de charges de mortier et/ou de béton prét a
I'emploi est remarquable en ce qu'elle comprend dans
sa partie centrale, une structure formant bati (Bt) a partir
de laquelle sont positionnés de haut en bas, des
moyens (R1, R2, V) distributeurs de matériaux en pro-
venance de trois zones de préléevement (22, Z3, Z4), de
gravier, de sable, de ciment, un mélangeur des diffé-
rents matériaux, ledit mélangeur (M) étant agencé avec
des sorties pour permettre la distribution des produits

mélangés vers trois zones différentes de conditionne-
ment (T1, T2, T3), en vrac, en sacs ou en conteneurs
souples, sous-jacent au mélangeur et a I'aplomb, étant
disposé un réservoir d'eau (R) qui est susceptible de
permettre par des moyens appropriés une distribution
d'eau dans le mélangeur (M) en vue de I'obtention des
produits a distribuer, et des moyens permettant le recy-
clage de I'eau en cycle continu, ledit bati étant agencé
en outre pour recevoir des moyens permettant la distri-
bution des produits mélangés vers les différents types
de conditionnement.
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Description

[0001] L'invention se rattache au secteur technique
de la fabrication du mortier et du béton, et aux installa-
tions qui s'y rapportent.

[0002] Le demandeur a développé un procédé et une
installation de ce type géré et commandé par carte, dé-
crite dans le brevet PCT WO 98/22271. Cette installa-
tion est remarquable en ce qu'elle comprend :

- une premiére zone (Z1) qui est constituée par une
cabine technique (CT) agencée pour recevoir un
terminal de commande et un automate programma-
ble. Le terminal de commande a un lecteur, un
écran de visualisation et un clavier, la partie com-
munication du systéme pouvant étre placée en fa-
c¢ade de la cabine technique.

- des zones de stockage (Z2), (Z3),... d'agrégats
(A1), (A2), (sable, graviers) et une zone de stocka-
ge (Z4) de ciment,

- des moyens de prélévement (R1), (V), (R2) asso-
ciés aux différents composants : agrégats, ciments,
adjuvants, pour prélever et acheminer les dits com-
posants vers une machine de dosage et une ma-
chine de mélange (M) en vue de la fabrication du
produit final commandeé,

- un bati (Bt) porteur de la machine de fabrication,
ledit bati étant agencé pour réceptionner les
moyens assurant le dosage des composants et leur
évacuation dans la machine de mélange (M), ledit
bati étant agencé, dans sa partie haute, pour rece-
voir les moyens de prélévements des produits,

- ladite machine étant agencée pour assurer le ma-
laxage des composants, en vue de I'obtention du
produit a obtenir, prét a I'emploi, selon un dosage
prédéterminé défini dans la commande,

- des moyens permettant I'évacuation des produits
(T1), (T2), (T3) vers un ou des moyens de condi-
tionnement,

- des moyens assurant la distribution du produit con-
ditionné, auprés du client.

[0003] Plus particulierement, l'installation est agen-
cée comme suit :

- les moyens de prélevement des agrégats (sable,
gravier ...) sont des chaines (Ch) sans fin, raclan-
tes, comprenant une pluralité de godets (Go). Ces
chaines acheminent les doses prélevées vers les
moyens de mesure et contrdle du dosage des agré-
gats, les dites chaines étant soumises a un mouve-
ment de balayage des zones de stockage des agré-
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gats,

- le moyen de stockage du ciment étant un silo (S)
recevant un moyen de préléevement, d'achemine-
ment, de la dose de ciment demandée vers la ma-
chine,

- la machine de mélange (M) étant un malaxeur fixé
sur le bati et commandé par un moyen moteur ap-
proprié, la dite trémie de collecte, de pesage et
d'acheminement des composants et adjuvants
étant disposée dans un plan supérieur au malaxeur,

- le dit malaxeur (M) étant agencé avec des moyens
permettant I'évacuation des doses des produits sur
un ou des moyens transporteurs en vue de I'éva-
cuation, du ou des conditionnements et, de la livrai-
son des dits produits.

[0004] Le demandeur a recherché une optimisation
des moyens de production de l'installation et du procédé
s'y rapportant en vue d'obtenir une installation compac-
te permettant une distribution des produits selon diffé-
rents types de conditionnement en vrac, en sac (de I'or-
dre de 20 a 40 kg), en conteneurs souples dénommés
BIG BAG pour des volumes importants (de I'ordre de
300 a 500 kg), et conférant une autonomie de fonction-
nement aussi bien en situation de travail qu'en situation
d'entretien.

[0005] Un autre but était de concevoir une installation
qui puisse étre démontable, transportable et déplagable
facilement et apte a s'adapter a tous profils de terrains
et en particulier des zones de stockage et de préleve-
ment des composants, du type gravier, sable.

[0006] Un autre but recherché réside dans un fonc-
tionnement de l'installation qui ne soit pas polluant, no-
tamment grace a un dispositif de recyclage des eaux de
lavage en eaux de gachage.

[0007] Ces buts et d'autres encore ressortiront de la
description qui suit.

[0008] Selon une premiére caractéristique de l'inven-
tion, la dite installation est caractérisée en ce qu'elle
comprend dans sa partie centrale, une structure formant
bati (Bt) a partir de laquelle sont positionnés de haut en
bas, des moyens (R1, R2, V) distributeurs de matériaux
en provenance de trois zones de prélevement (22, Z3,
Z4), de gravier, de sable, de ciment, un mélangeur des
différents matériaux, ledit mélangeur (M) étant agencé
avec des sorties pour permettre la distribution des pro-
duits mélangés vers trois zones différentes de condi-
tionnement (T1, T2, T3), en vrac, en sacs ou en conte-
neurs souples, sous-jacent au mélangeur et a I'aplomb,
étant disposé un réservoir d'eau (R) qui est susceptible
de permettre par des moyens appropriés une distribu-
tion d'eau dans le mélangeur (M) en vue de I'obtention
des produits a distribuer, et des moyens permettant le
recyclage de I'eau en cycle continu, ledit bati étant agen-
cé en outre pour recevoir des moyens permettant la dis-
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tribution des produits mélangés vers les différents types
de conditionnement.

[0009] Pour fixer I'objet de l'invention sans toutefois
le limiter, dans les dessins annexés :

- lafigure 1 est une vue en plan de l'installation selon
l'invention

- Lafigure 2 est une vue de cété de l'installation selon
la ligne II-11l de la figure 1 montrant 'agencement a
partir de la structure bati porteuse et la distribution
de matériau dans une premiere mise en oeuvre de
conditionnement, en vrac.

- Lafigure 3 est une vue de cété de I'installation selon
la ligne llI-1l de la figure 1, montrant I'agencement
a partir de la structure bati porteuse des moyens
permettant la collecte de matériau a mélanger

- La figure 4 est une vue partielle illustrant le mode
d'articulation et de réglage en position du dispositif
de raclage et de prélévement des matériaux.

- La figure 5 est une vue partielle illustrant les
moyens de réglage de position des éléments cons-
titutifs du dispositif de raclage.

- La figure 6 est une vue de cdté selon la ligne 6-6
de la figure 1 illustrant I'alimentation du mélangeur
dans une deuxiéme mise en oeuvre de condition-
nement des produits en sachets.

- Lafigure 7 est une vue de c6té avec coupe partielle
selon la ligne 7-7 de la figure 6 illustrant la distribu-
tion de produits jusqu'a ensachage.

- Lafigure 8 est une vue partielle de dessus du mé-
langeur avec les différentes sorties des mélanges
de matériau selon le conditionnement choisi, en
vrac, en sachet, et en conteneur souple (BIG BAG).

- La figure 9 est une vue partielle illustrant la distri-
bution des matériaux dans des conteneurs souples
avec orientation réglable des moyens de transferts
des matériaux, et en assurant en situation d'entre-
tien nettoyage du mélangeur, le reversement des
eaux de nettoyage dans le réservoir.

- Lafigure 10 est une vue partielle et en coupe selon
la figure 6 illustrant les moyens de cassure de volte
du matériau en vue de sa distribution dans un con-
ditionnement en sac.

- La figure 11 est une vue partielle et de face selon
la figure 10 illustrant le mode d'articulation de la pla-
que constituant I'un des moyens de cassure.

- Lafigure 12 est une vue partielle selon la figure 10
montrant les moyens de réglage, selon le déplace-
ment de ladite plaque.

- Lafigure 13 est une vue de dessus du mélangeur
agence avec trois volets de distribution et d'évacua-
tion du mélange.

- La figure 14 est une vue en coupe selon la ligne
13-13 de la figure 13, avec ouverture de I'un des
volets.

[0010] Afin de rendre plus concret 'objet de l'inven-
tion, on le décrit maintenant sous une forme non limita-
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tive de réalisation illustrée aux figures des dessins.
[0011] L'invention vise la mise en oeuvre d'une instal-
lation compacte de petite dimension et permettant dans
un volume d'espace réduit le traitement des comman-
des de béton, ou mortier gérées par carte, a partir de la
cabine technique (CT) alademande de |'utilisateur dans
les conditions décrites dans le brevet PCT WO
98/22271.

[0012] L'installation comprend, dans sa partie centra-
le, une structure formant bati (Bt) a partir de laquelle
sont positionnés de haut en bas, des moyens (R1, R2,
V) distributeurs de matériaux en provenance de trois zo-
nes de prélevement (Z2, Z3, Z4), de gravier, de sable,
de ciment, un mélangeur des différents matériaux, ledit
mélangeur (M) étant agencé avec des sorties pour per-
mettre la distribution des produits mélangés vers trois
zones différentes de conditionnement (T1, T2, T3), en
vrac, en sacs ou en conteneurs souples. Sous-jacent
au mélangeur et a lI'aplomb, est disposé un réservoir
d'eau (R) qui est susceptible de permettre par des
moyens appropriés une distribution d'eau dans le mé-
langeur (M) en vue de I'obtention des produits a distri-
buer, et des moyens permettant le recyclage de I'eau en
cycle continu.

[0013] Le bati (Bt) est constitué a partir de montants
profilés de grande hauteur et solidarisé entre eux par
entretoises pour lui conférer sa rigidité.

[0014] Dans sa partie supérieure, le bati est suscep-
tible de recevoir le mélangeur (M) qui est constitué sous
forme d'une cuve cylindrique par exemple de grande ca-
pacité et qui regoit les différents matériaux, sable, ci-
ment, gravier, préalablement dosés pour la constitution
de mortier ou de béton, dans les caractéristiques com-
mandées par le client avec les adjuvants appropriés.
[0015] Ces matériaux constitutifs, sable, gravier, ci-
ment, sont stockés dans les zones disposées autour du
bati dans les conditions décrites dans le brevet PCT WO
9822271 et acheminés dans les mémes conditions a
I'aide de convoyeurs ou chaines racleuses.

[0016] Ledit mélangeur présente dans son fond trois
volets (1A, 1B, 1C) articulés disposés en regard de trois
moyens d'évacuation des produits mélangés selon trois
types de conditionnement désirés correspondants a
ceux décrits dans le brevet PCT précité. Ces volets sont
articulés et verrouillés en position a I'aide de moyens
connus de I'Homme de I'Art. La cuve du mélangeur est
par ailleurs susceptible de recevoir dans sa partie su-
périeure un bras support (2) commandé en rotation
dans le volume du mélangeur par un moyen moteur (2b)
appropri€; le bras support présente des pales (2a) qui
sont susceptibles de brasser les différents composants
du mélange a obtenir.

[0017] Pour faciliter ce mélange, il est prévu entre le
réservoir précité et le mélangeur, un dispositif permet-
tant le prélevement d'eau du réservoir pour I'acheminer
dans la cuve du mélangeur. A cet effet, le réservoir preé-
sente dans sa partie supérieure une structure support
(3) d'un moyen agitateur (4) avec pales (4a) commandé
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par un moteur (5) et destiné a brasser I'eau dans le ré-
servoir. Cet agitateur circulaire permet de maintenir en
suspension dans l'eau les fines contenues dans les
eaux de lavage. Une pompe (6) d'aspiration immergée
dans le réservoir permet a travers un conduit flexible (7)
de prélever I'eau en vue de I'acheminer et de la distri-
buer par la partie supérieure de la cuve du mélangeur
(M) dans celui-ci. Pour assurer le contréle du volume
d'eau a distribuer dans ladite cuve, il est prévu de dis-
poser en intermédiaire un moyen doseur (8) qui se situe
au-dessus du mélangeur en étant fixé au bati de toute
maniere appropriée. Ce moyen doseur (8) permet de
mesurer le volume d'eau a distribuer dans le
mélangeur ; ce volume est fonction de la commande
passée de mortier ou de béton par I'utilisateur, en tenant
compte des caractéristiques particulieres du mélange
souhaité.

[0018] Une autre disposition particuliere de I'invention
réside dans le fait qu'a la sortie du mélangeur, pour con-
ditionner des sacs conteneurs souples de grande capa-
cité (300 a 500 Kg dénommé BIG BAG), il est prévu de
disposer une goulotte (9) d'évacuation des produits vers
un chariot (10) de réception et de déplacement, support
desdits conteneurs souples (11). Cette goulotte est fixée
a articulation a la structure du bati, comme représenté
a la figure 9 des dessins.

[0019] Cette articulation est établie sous forme de
chape (12) par exemple avec les moyens de verrouilla-
ge en position appropriée. Cette goulotte présente une
forme en auge. Selon une premiere position, dans le ca-
dre du fonctionnement normal de l'installation, elle est
susceptible par son extrémité inférieure (9a) de débou-
cher en regard du chariot support des conteneurs sou-
ples, tandis que son extrémité supérieure (9b) se trouve
en sortie de I'un des volets (1c) du mélangeur (M).
[0020] Pour les opérations de maintenance et de net-
toyage, la goulotte est pivotée de maniére a ce que son
extrémité inférieure (9a) soit orientée en direction du ré-
servoir (R). Le mélangeur est a cet effet agencé avec
des moyens distributeurs (13) d'eau a I'aide de rampes
et buses de projection pour permettre son nettoyage in-
térieur. Dans cette situation, I'eau de nettoyage collec-
tée dans le mélangeur (M) est évacuée par ladite gou-
lotte (9) et projetée a l'intérieur du réservoir (6).

[0021] |l convient maintenant de décrire le mode
d'évacuation des produits obtenus dans le mélangeur
selon le mode de conditionnement en vrac dans un con-
ditionnement en sacs.

[0022] Un tapis convoyeur (T1), représenté figure 2
des dessins, est articulé a une extrémité au bati (Bt), a
I'aide de tous moyens (14) appropriés. Cette premiére
extrémité du convoyeur se trouve en regard de la sortie
d'un premier volet (1a) du mélangeur (M) et est suscep-
tible de recevoir grace a une auge (15) de distribution
les produits. L'autre extrémité du convoyeur, agencée
avec une trémie de distribution (16), est disposée régla-
ble en hauteur par rapport a une structure support (17)
afin d'orienter et positionner en hauteur ledit convoyeur
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en fonction du véhicule (18) de chargement des produits
en vrac, et adapter sa position pour ne pas projeter dans
de mauvaises conditions les produits collectés.

[0023] Il convient maintenant de décrire le dispositif
d'évacuation des produits obtenus dans le mélangeur
dans le troisieme mode de conditionnement en sacs.
Dans cette mise en oeuvre spécifique, le bati est sus-
ceptible de recevoir dans sa partie basse sous I'appareil
mélangeur (M) et dans une zone adjacente au réservoir
(R) un dispositif complémentaire (D) permettant le con-
ditionnement des produits mélangés en sacs de conte-
nance de l'ordre de 20 a 40 Kg.

[0024] A cet effet, est prévu sous le troisieme volet
(A2) du mélangeur une trémie tampon (19) réceptrice
des produits. Cette trémie débouche dans sa partie in-
férieure sur un moyen d'entrainement (20) constitué par
une vis sans fin, sans ame (20a) permettant d'achemi-
ner lesdits produits vers le dispositif d'ensachage. Cette
trémie (19) est agencée sur l'une de ses parois (19a)
avec une plaque (21) susceptible d'étre animée avec un
mouvement de va et vient permettant de casser l'effet
de voate et d'obtenir une bonne descente du produit a
I'intérieur de la vis. Ce mouvement de va et vient est
obtenu par le fait que la plaque présente une embase
(21a) en saillie débordant extérieurement de la trémie
et étant accouplée a la tige (22a) d'un vérin pneumati-
que (22). Une ouverture (19b) est prévue sur la paroi en
regard de la trémie pour permettre ledit mouvement de
va et vient selon la fleche (F) (figure 10). Le corps du
vérin (22) est solidarisé sur une plaque support (23) so-
lidaire de la paroi de la trémie. Ladite plaque présente
des formes en saillie (21b) traversant des ouvertures
(19c) complémentaires établies dans la paroi de la tré-
mie. Le déplacement de la tige du vérin comme repré-
sentée aux figures 10, 11 et 12 des dessins, permet
d'obtenir I'effet recherché et faciliter I'écoulement des
produits contenus dans la trémie a l'intérieur de la vis
sans ségrégation, ni compactage.

[0025] Sous la partie inférieure de la trémie, est pré-
vue une auge (24) semi-cylindrique horizontale et rece-
vant le moyen transporteur constitué par ladite vis sans
fin, sans &me. Celle-ci est commandée par un bloc mo-
teur (25) disposé en arriére de la trémie et positionnée
sur un plan support (26) du bati. L'auge peut étre agen-
cée directement ou de maniére rapportée avec une pa-
roi intérieure réalisée par exemple en un matériau con-
nu sous la marque « Téflon » pour assurer une meilleure
résistance a l'usure. La vis sans fin, sans ame, est arti-
culée sur son unique palier (27) dans le but de reposer
sur le fond de I'auge afin d'extraire la totalité du produit.
[0026] La sortie du transporteur débouche sur un dis-
positif (28) connu d'ensachage. Les sacs (29) d'une ca-
pacité de I'ordre de 20 a 40 kilos par exemple sont po-
sitionnés par leur bordure supérieure (29a) sur la sortie
du dispositif d'ensachage qui comprend un moyen ex-
panseur (30) permettant de maintenir ouvert lesdits
sacs lors de leur remplissage. Le mouvement alternatif
en va et vient de la plaque peut étre obtenu par d'autres
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moyens équivalents.

[0027] Il convient également de décrire les améliora-
tions apportées sur le dispositif de raclage (R1) (R2) et
de prélevement des composants gravier et sable, com-
me représenté aux figures 3, 4 et 5 des dessins. Les
chaines racleuses qui se trouvent dans les zones de
prélevement, sont agencées pour étre orientables et ré-
glables afin de tenir compte des profils variables du ter-
rain et des zones de raclage. Il faut en effet que les
moyens de raclage du type godets décrits dans le brevet
PCT précité puissent prélever les matériaux au plus
pres du sol.

[0028] Pour ce faire, le perfectionnement consiste a
un agencement spécifique des chaines racleuses avec
des moyens permettant leur réglage en inclinaison. Les
chaines racleuses ont une structure support en L (31)
autour de laquelle est susceptible de se déplacer la
chaine a godets. Chaque structure support en L com-
prend deux ensembles de bras (31a) (31b), I'un orienté
vers le haut en oblique, I'autre horizontal, en étant arti-
culés les uns aux autres dans leur partie de liaison (31c).
Les bras supérieurs orientés vers le haut sont eux-mé-
mes agencés en deux parties (31a1) (31a2) reliées par
des vis (32) de liaison a pas inversés et écrou (32a) de
réglage intermédiaire. Par ailleurs, un tirant (33) de
liaison est susceptible de s'accoupler a chacun des en-
sembles desdits bras d'une maniére articulée et pivo-
tante a I'aide des moyens de liaison approprié. Ce tirant
est lui-méme en deux parties (33a) (33b) disposées en
alignement et permettant l'insertion d'une vis (34) a pas
inversé et écrou (35) de réglage. Cette double disposi-
tion de réglage permet ainsi d'adapter au mieux la po-
sition des chaines raclantes en fonction de la conforma-
tion du sol, avec des réglages fins et continus, et per-
mettre lors du fonctionnement de l'installation un prélé-
vement aisé des matériaux.

[0029] L'installation telle que décrite constitue une op-
timisation de celle décrite dans le brevet PCT précité.
Certains moyens n'ont pas été décrits dans la présente
demande tels que le silo de stockage et de distribution
du ciment dans le mélangeur et il convient de se référer
au texte du brevet précité.

Revendications

1. Installation pour la fabrication et la distribution sé-
lective de charges de mortier et/ou de béton prét a
I'emploi, gérée par cartes, est du type en ce qu'elle
comprend :

- une premiére zone (Z1) qui est constituée par
une cabine technique (CT) agencée pour rece-
voir un terminal de commande et un automate
programmable. Le terminal de commande a un
lecteur, un écran de visualisation et un clavier,
la partie communication du systéme pouvant
étre placée en fagade de la cabine technique.
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- des zones de stockage (Z2), (Z3),... d'agrégats
(A1), (A2), (sable, graviers) et une zone de
stockage (Z4) de ciment,

- des moyens de prélevement (R1), (V), (R2) as-
sociés aux différents composants : agrégats,
ciments, adjuvants, pour prélever et acheminer
les dits composants vers une machine de do-
sage et une machine de mélange (M) en vue
de la fabrication du produit final commandeé,

- un bati (Bt) porteur de la machine de fabrica-
tion, ledit bati étant agencé pour réceptionner
les moyens assurant le dosage des compo-
sants et leur évacuation dans la machine de
mélange (M), ledit bati étant agencé, dans sa
partie haute, pour recevoir les moyens de pré-
levements des produits,

- ladite machine étant agencée pour assurer le
malaxage des composants, en vue de l'obten-
tion du produit a obtenir, prét a I'emploi, selon
un dosage prédéterminé défini dans la com-
mande,

- des moyens permettant I'évacuation des pro-
duits (T1), (T2), (T3) vers un ou des moyens de
conditionnement,

- des moyens assurant la distribution du produit
conditionné, auprés du client.

la dite installation étant caractérisée en ce qu'elle
comprend dans sa partie centrale, une structure for-
mant bati (Bt) a partir de laquelle sont positionnés
de haut en bas, des moyens (R1, R2, V) distribu-
teurs de matériaux en provenance de trois zones
de prélevement (Z2, Z3, Z4), de gravier, de sable,
de ciment, un mélangeur des différents matériaux,
ledit mélangeur (M) étant agencé avec des sorties
pour permettre la distribution des produits mélan-
gés vers trois zones différentes de conditionnement
(T1,T2,T3), envrac, en sacs ou en conteneurs sou-
ples, sous-jacent au mélangeur et a I'aplomb, étant
disposé un réservoir d'eau (R) qui est susceptible
de permettre par des moyens appropriés une dis-
tribution d'eau dans le mélangeur (M) en vue de
I'obtention des produits a distribuer, et des moyens
permettant le recyclage de I'eau en cycle continu,
ledit bati étant agencé en outre pour recevoir des
moyens permettant la distribution des produits mé-
langés vers les différents types de conditionne-
ment.

Installation selon la revendication 1, caractérisée
en ce que dans sa partie supérieure, le bati recoit
le mélangeur (M) constitué sous forme d'une cuve
cylindrique, ledit mélangeur présentant dans son
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fond trois volets (1A, 1B, 1C) articulés disposés en
regard de trois moyens d'évacuation des produits
mélangés selon trois types de conditionnement, la
cuve du mélangeur recevant dans sa partie supé-
rieure un bras support (2) commandé en rotation
dans le volume du mélangeur par un moyen moteur
(2b), le bras support présentant des pales (2a) pour
brasser les différents composants du mélange a ob-
tenir.

Installation selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 et 2, caractérisée en ce que entre le réservoir
et le mélangeur, un dispositif assure le prélevement
d'eau du réservoir pour I'acheminer dans la cuve du
mélangeur, et en ce que le réservoir présente dans
sa partie supérieure une structure support (3) d'un
moyen agitateur (4) avec pales (4a) commandé par
un moteur (5), une pompe (6) d'aspiration étant im-
mergée dans le réservoir permet a travers un con-
duit flexible (7) de prélever I'eau en vue de l'ache-
miner et de la distribuer par la partie supérieure de
la cuve du mélangeur (M) dans celui-ci, un moyen
doseur intermédiaire (8) permettant de mesurer le
volume d'eau a distribuer dans le mélangeur en
fonction de la commande passée de mortier ou de
béton par I'utilisateur.

Installation selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 3, caractérisée en ce a la sortie du mélan-
geur (M), pour conditionner des sacs conteneurs
souples de grande capacité, est disposée une gou-
lotte (9) d'évacuation des produits vers un chariot
(10) de réception et de déplacement, support des-
dits conteneurs souples (11), cette goulotte étant
fixée a articulation a la structure du bati, et en ce
que dans une premiére position, dans le cadre du
fonctionnement normal de l'installation, elle est sus-
ceptible par son extrémité inférieure (9a) de débou-
cher en regard du chariot support des conteneurs
souples, tandis que son extrémité supérieure (9b)
se trouve en sortie de I'un des volets (Ic) du mélan-
geur (M), et en ce que pour les opérations de main-
tenance et de nettoyage, la goulotte est pivotée de
maniére a ce que son extrémité inférieure (9a) soit
orientée en direction du réservoir (R).

Installation sclon les rcvendications 3 et 4, caracteé-
risée en ce que le mélangeur est agencé avec des
moyens distributeurs (13) d'eau a I'aide de rampes
et buses de projection pour permettrc son nettoya-
ge intérieur.

Installation selon la revendication 1, caractérisée
en ce que le tapis convoyeur (T1), est articulé a une
extrémité au bati (Bt), a I'aide de moyens (14), la
premiére extrémité du convoyeur se trouvant en re-
gard de la sortie d'un premier volet (1a) du mélan-
geur (M) et étant susceptible de recevoir grace a
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une auge (15) de distribution les produits, I'autre ex-
trémité du convoyeur étant agencée avec une tré-
mie de distribution (16), est disposée réglable en
hauteur par rapport a une structure support (17) afin
d'orienter et positionner en hauteur ledit convoyeur
en fonction du véhicule (18) de chargement des
produits en vrac.

Installation selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 a 3, caractérisée en ce que dans le troisieme
mode de conditionnement en sacs, le bati recgoit
dans sa partie basse sous l'appareil mélangeur (M)
et dans une zone adjacente au réservoir (R) un dis-
positif complémentaire (D) permettant le condition-
nement des produits mélangés en sacs de conte-
nance de l'ordre de 20 a 40 Kg.

Installation selon la revendication 7, caractérisée
en ce que sous le troisieme volet (A2) du mélangeur
est disposée une trémie tampon (19) réceptrice des
produits, débouchant dans sa partie inférieure sur
un moyen d'entrainement (20) constitué par une vis
sans fin, sans ame (20a) permettant d'acheminer
lesdits produits vers le dispositif d'ensachage.

Installation selon la revendication 8, caractérisée
en ce que la trémie (19) est agencée sur l'une de
ses parois (19a) avec une plaque (21) susceptible
d'étre animée avec un mouvement de va et vient, a
I'aide d'un moyen associé a la trémie ou au bati.

Installation selon la revendication 9, caractérisée
en ce que la plaque présente une embase (21a) en
saillie débordant extérieurement de la trémie et
étant accouplée a la tige (22a) d'un vérin pneuma-
tique (22), une ouverture (19b) étant prévue sur la
paroi en regard de la trémie pour permettre ledit
mouvement de va et vient, ladite plaque présentant
des formes en saillie (21b) traversant des ouvertu-
res (19c) complémentaires établies dans la paroi de
la trémie.

Installation selon l'une quelconque des revendica-
tions 8, 9, 10, caractérisée en ce que sous la partie
inférieure de la trémie, est prévue une auge (24)
semi-cylindrique horizontale et recevant le moyen
transporteur constitué par ladite vis sans fin, sans
ame, et en ce que l'auge est agencée directement
ou de maniére rapportée avec une paroi intérieure
réalisée en un matériau connu sous la marque «
Téflon », ladite vis sans fin, sans ame, étant articu-
Iée sur son unique palier (27) dans le but de reposer
sur le fond de I'auge afin d'extraire la totalité du pro-
duit, la sortie du transporteur débouchant sur un
dispositif (28) d'ensachage.

Installation selon la revendication 1, caractérisée
en ce que le dispositif de raclage (R1) (R2) et de
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prélévement des composants gravier et sable, com-
prend des chaines racleuses agencées pour étre
orientables et réglables afin de tenir compte des
profils variables du terrain et des zones de raclage.

Installation selon la revendication 12, caractérisée
en ce que les chaines racleuses ont une structure
support en L (31) autour de laquelle est susceptible
de se déplacer la chaine a godets, chaque structure
support en L comprenant deux ensembles de bras
(31a) (31b), I'un orienté vers le haut en oblique,
l'autre horizontal, en étant articulés les uns aux
autres dans leur partie de liaison (31c), les bras su-
périeurs orientés vers le haut étant eux-mémes
agenceés en deux parties (31a1) (31a2) reliées par
des vis (32) de liaison a pas inversés et écrou (32a)
de réglage intermédiaire.

Installation selon la revendication 13, caractérisée
en ce que un tirant (33) de liaison est susceptible
de s'accoupler a chacun des ensembles desdits
bras d'une maniere articulée et pivotante a l'aide
des moyens de liaison approprié, ce tirant étant lui-
méme en deux parties (33a) (33b) disposées en ali-
gnement et permettant l'insertion d'une vis (34) a
pas inversé et écrou (35) de réglage.
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