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(57)  Dispositif pour l'insertion du fil de trame, utilisa-
ble sur les métiers a tisser a pinces, les pinces respec-
tivement d'amenée (1, 41) et de sortie (20, 60) se dé-
plagant par mouvements alternatifs a partir des deux c6-
tés du tissu en pénétrant sensiblement de la méme dis-
tance dans la foule jusqu'a une zone d'échange (16),
lesdites pinces parcourant la foule par glissement sur
une panne solidaire du battant, la pince d'amenée (1,
41) étant apte a exercer une force de pingage sur le fil
de trame (15) pour I'entrainer jusqu'a la zone d'échange
(16), la pince de sortie (20, 60) étant apte a exercer une
force de pincage sur le fil de trame (15) pour I'arracher

Dispositif pour I'insertion du fil de trame

a la pince d'amenée (1, 41), au niveau de la zone
d'échange (16),
caractérisé en ce qu'il comprend également :

- des moyens pour diminuer la force de pingcage de
la pince d'amenée (1, 41), lorsque ladite pince
d'amenée (1, 41) arrive a proximité de la zone
d'échange (16);

- des moyens pour augmenter la force de pingage de
la pince de sortie (20, 60), lorsque ladite pince de
sortie (20, 60) arrive a proximité de la zone d'échan-
ge (16).
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Description

Domaine Technique

[0001] L'invention concerne le domaine des métiers
a tisser, et plus particulierement des métiers a tisser
dont l'insertion du fil de trame est assurée par des pin-
ces. Elle vise plus précisément un perfectionnement
des pinces dans le mécanisme de I'échange du fil.

Techniques antérieures

[0002] De fagon connue, dans un métier atisser a pin-
ces, le dispositif pour l'insertion du fil de trame se com-
pose essentiellement de deux pinces, respectivement
d'amenée et de sortie, se déplagant par mouvements
alternatifs a partir des deux cotés du tissu en pénétrant
sensiblement de la méme distance dans la foule jusqu'a
une zone d'échange.

[0003] Les pinces parcourent la foule par glissement
sur une panne solidaire du battant, la pince d'amenée
exergant une force de pingage sur le fil de trame pouvant
I'entrainer jusqu'a la zone d'échange, et la pince de sor-
tie exercant une force de pingage sur le fil de trame pour
le ramener a la lisére opposée du tissu.

[0004] De fagon connue, les métiers a tisser et a pin-
ces se partagent en deux familles se différenciant par
le fonctionnement au moment de I'échange du fil.
[0005] Ainsi, dans les pinces dites "positives"”, telles
que décrites dans les documents EP-A-0 690 160, GB-
A-2 059 455 ou DE-U-298 08 997, les pinces d'amenée
et de sortie sont équipées de mécanismes agissant lors-
que les pinces parviennent a la zone d'échange du fil.
Le mécanisme présent sur la pince d'amenée s'ouvre
dés que le mécanisme de la pince de sortie a pincé le
fil de trame en se refermant. De la sorte, le fil de trame
est toujours tenu lors de son transfert d'une pince a
l'autre. La commande de ces différents mécanismes se
réalise mécaniquement, par le biais de cames, ou bien
électromécaniquement, grace a l'utilisation d'électro-
aimants. On congoit que la nécessité de commander les
mouvements complexes des mécanismes présents sur
les pinces dites "positives" ralentit les cadences maxi-
mum de tissage.

[0006] On connait également la famille des métiers
dite a pinces "négatives", mécaniquement plus simples,
dans lesquelles la pince d'amenée exerce une force de
pingage sur le fil de trame pour I'entrainer jusqu'a la zo-
ne d'échange, alors que la pince de sortie est configurée
de telle sorte qu'elle arrache le fil a la pince d'amenée
et exerce une force de pingage sur le fil de trame pour
I'entrainer jusqu'a la lisiére opposée du tissu.

[0007] Plus précisément, cette trame est générale-
ment tenue par les extrémités de la pince d'amenée for-
mant un systéme de levier et ressort.

[0008] La trame est amenée au centre du tissu pour
étre transférée a la pince de sortie. La pince de sortie
présente une forme de crochet, et vient arracher la tra-
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me de la pince d'amenée dans son mouvement de re-
tour. Cette trame est tenue dans le crochet de la pince
de sortie par un systéme de levier et de coins a ressort.
Par rapport au systéme dit a "pinces positives", le dis-
positif a pinces négatives présente I'avantage d'avoir
des mouvements plus réguliers sans nécessiter d'ac-
compagnement des pinces au centre de la machine
pour effectuer le transfert "positif" de la trame.

[0009] En revanche, avec des pinces "négatives", le
transfert d'une pince a l'autre se fait par arrachage du
fil de trame de la pince d'amenée par la pince de sortie,
ce qui interdit l'utilisation de cette technique pour des
fils irréguliers tels que les fils fantaisies, a cause des
contraintes exercées sur le fil.

[0010] Le probléme que se propose de résoudre I'in-
vention est celui de combiner a la fois la vitesse d'exé-
cution et la simplicité du mouvement des pinces "néga-
tives", avec la grande versatilité et la capacité d'adap-
tation a une grande variété de fils des pinces "positives".

Exposé de l'invention

[0011] L'invention concerne donc un dispositif pour
I'insertion du fil de trame, utilisable sur les métiers a tis-
ser a pinces, les pinces respectivement d'amenée et de
sortie se déplagant par mouvements alternatifs a partir
des deux cOtés du tissu en pénétrant sensiblement de
la méme distance dans la foule jusqu'a une zone
d'échange, lesdites pinces parcourant la foule par glis-
sement sur une panne solidaire du battant, la pince
d'amenée étant apte a exercer une force de pingage sur
le fil de trame pour I'entrainer jusqu'a la zone d'échange,
la pince de sortie étant apte a exercer une force de pin-
cage sur le fil de trame pour I'arracher a la pince d'ame-
née, au niveau de la zone d'échange.

[0012] Le dispositif se caractérise en ce qu'il com-
prend également :

- des moyens pour diminuer la force de pingage de
la pince d'amenée, lorsque ladite pince d'amenée
arrive a proximité de la zone d'échange ;

- des moyens pour augmenter la force de pingage de
la pince de sortie, lorsque ladite pince de sortie ar-
rive a proximité de la zone d'échange.

[0013] En d'autres termes, l'invention consiste a faci-
liter le transfert du fil de trame d'une pince a l'autre en
relachant la force de maintien du fil dans la pince d'ame-
née lorsque celle-ci atteint la zone d'échange, et conco-
mitamment a accentuer la prise du fil par la place de
sortie au moment ou celle-ci arrache le fil de trame a la
place d'amenée.

[0014] De la sorte, le mouvement des pinces reste re-
lativement rapide comme avec des pinces dites "néga-
tives". On assiste les organes de pingage des pinces
pour permettre le passage de fils irréguliers comme les
fils fantaisies.

[0015] Bien évidemment, dans une version minimale,
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on peut prévoir que seule la pince d'amenée est équipée
des moyens conformes a l'invention, ou qu'a l'inverse,
seule la pince de sortie assure l'assistance lors de I'ar-
rachage du fil.

[0016] En pratique, les moyens pour diminuer la force
de serrage sont constitués par :

- un élément aimanté disposé sur le battant, au ni-
veau de la zone d'échange ;

- un élément de la pince d'amenée, apte a se dépla-
cer sous l'effet du champ magnétique engendré par
ledit élément aimanté disposé sur le battant ;

- unélémentde la pince de sortie, apte a se déplacer
sous l'effet du champ magnétique engendré par le-
dit élément disposé sur le battant.

[0017] En d'autres termes, la diminution et/ou I'aug-
mentation de la force de pingage sont commandées par
le passage des pinces au-dessus de la zone d'échange,
sans aucun contact mécanique, mais magnétiquement.
On évite ainsi tout probléme d'usure par le contact de
pieces de commande.

[0018] On évite également l'introduction de pieces
mécaniques a travers la nappe de fils de chaine.
[0019] En pratique, I'élément aimanté disposé sur le
battant peut agir soit sur des piéces en matériau ferro-
magnétique, soit sur des pieces elles-mémes aiman-
tées.

[0020] Ainsi, dans une premiére forme de réalisation,
I'élément de la pince d'amenée apte a se déplacer est
une piéce en un matériau ferro-magnétique située sur
la zone de la pince d'amenée en regard du battant, pour
former un des organes de pincement proprement dit, et
montée sur ladite zone par l'intermédiaire d'un ressort
de compression.

[0021] Autrement dit, la partie active de la pince for-
mant la zone de pincement proprement dite, comprend
deux organes en regard I'un de I'autre. Celui de ces or-
ganes situé le plus prés du battant est monté sur ressort
de maniéere a étre plaqué contre I'organe opposé lors-
que la pince parcourt son trajet principal.

[0022] Enrevanche, dés que la pince parvient au droit
de l'aimant situé sur le battant, cet organe est attiré en
direction du battant et comprime le ressort, diminuant
ainsi la force de pingage du fil.

[0023] La disposition inverse peut étre adoptée sur la
pince de sortie dans laquelle I'élément apte a se dépla-
cer est situé sur la zone de la pince opposée au battant
et monté sur ladite zone par l'intermédiaire d'un ressort.
[0024] Dans une autre forme de réalisation, I'élément
de la pince d'amenée apte a déplacer est une piéce
aimantée, située sur la zone de la pince en regard du
battant, pour former un des organes de pincement pro-
prement dit, ladite piéce aimantée étant disposée de tel-
le sorte que les faces de I'élément aimanté solidaire du
battant et de ladite piéce venant au regard l'une de
I'autre présentent des polarités magnétiques opposées.
[0025] De lasorte, lorsque la pince d'amenée vient au
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droit de I'élément aimanté solidaire du battant, I'élément
aimanté de la pince est tiré vers le bas, soulageant ainsi
le fil de trame.

[0026] A linverse, s'agissant de la pince de sortie,
I'élément apte a se déplacer peut étre une piece aiman-
tée située sur la zone de la pince de sortie opposée au
battant, pour former un des organes de pincement pro-
prement dit, ladite piéce aimantée étant disposée de tel-
le sorte que les faces de I'élément aimanté solidaire du
battant et de ladite piéce venant au regard l'une de
l'autre présentent des polarités identiques.

[0027] Dans une variante de réalisation, la pince
d'amenée comporte une seconde piéce aimantée for-
mant avec la premiére piéce aimantée la zone de pin-
cement proprement dite, et dont la polarité magnétique
est orientée de sorte a attirer ladite premiére piece.
[0028] De la sorte, la force de pingage est assurée,
en dehors de la zone d'échange, par l'attraction entre
les deux piéces aimantées de la pince.

[0029] La méme disposition peut étre adaptée sur la
pince de sortie.

Description sommaire des figures

[0030] La maniére de réaliser l'invention et ses avan-
tages qui en découlent ressortiront bien de la descrip-
tion des modes de réalisation qui suivent, a I'appui des
figures annexées dans lesquelles :

La figure 1 est une vue de c6té d'une pince d'ame-
née réalisée selon un premier mode de réalisation.
La figure 2 est une vue de cété de la pince de sortie
réalisée sur le méme principe que celui de la figure
1.

La figure 3 est une vue de cbté d'une pince d'ame-
née fonctionnant selon un second mode de réalisa-
tion.

La figure 4 est une vue de cété d'une pince de sortie
fonctionnant sur le méme mode de réalisation.
Les figures 5a a 5f sont des vues de cété de la zone
d'échange du fil de trame, correspondant a diffé-
rents stades des mouvements des pinces d'ame-
née et de sortie au fur et a mesure de la progression
du transfert du fil, et selon une premiére forme de
réalisation.

Les figures 6a a 6f correspondent aux figures 5a a
5f pour une seconde maniére de réaliser l'invention.
A l'intérieur de chaque jeu, les figures sont dispo-
sées les unes au-dessous des autres pour faciliter
la visualisation de la progression des différentes
pinces.

Maniéres de réaliser l'invention

[0031] Comme déja dit, I'invention consiste a équiper
les pinces dites "négatives" de mécanismes permettant
a la fois de soulager le pingage du fil sur la pince d'ame-
née, et d'accentuer le pingage par la pince de sortie, au
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moment du transfert par arrachement.

[0032] Les mécanismes fonctionnent grace a l'action
d'un aimant permanent situé sur le battant au niveau de
la zone d'échange, et agissant sur les mécanismes pré-
sents au niveau des pinces, réalisés soit par des piéces
ferromagnétiques, soit par des piéces elles-mémes
aimantées.

Premiére maniére de réaliser I'invention

[0033] Comme on le voit a la figure 1, la pince d'ame-
née (1), et plus précisément son extrémité présente une
ouverture (2) orientée vers l'avant, c'est-a-dire dans le
sens de progression de la lance lors de l'introduction du
fil de trame.

[0034] Cette ouverture (2) comporte une zone de pin-
cage (3) constituée par deux surfaces (4, 5), venant au
regard I'une de I'autre pour former un jeu étroit (6) a I'in-
térieur duquel se coince le fil de trame.

[0035] Selon une premiére forme de réalisation de
l'invention, la pince comporte dans sa partie (8) destinée
a venir au regard du battant, une piéce mobile (9) mon-
tée coulissante dans un logement (10). Cette piéce est
réalisée en un matériau ferromagnétique, par exemple
un acier a forte teneur en carbone.

[0036] Entre la piece (9) et le fond du logement (6) est
interposé un ressort (11) travaillant en compression,
c'est-a-dire repoussant au repos la piéce (9) a l'extérieur
du logement (10), en direction de la face (4) formant la
face opposée de la zone de pincement (3).

[0037] La pince de sortie (20) illustrée a la figure 2
présente quant a elle une ouverture (22) dirigée vers
I'arriere de lalance, de maniere a former un crochet pour
arracher le fil de trame (15) a la pince d'amenée.
[0038] Cette ouverture (22) comporte une zone de
pincement (23) formée par deux surfaces (24, 25) for-
mant un jeu (26) de faible dimension, apte a coincer le
fil de trame (15).

[0039] Conformément a l'invention, la partie (28) de
la pince formant crochet, et éloignée du battant, com-
porte un logement (30) a l'intérieur duquel est monteé li-
brement coulissant une piéce (29) en matériau ferroma-
gnétique.

[0040] Le fond du logement (30) comporte un ressort
(31) travaillant en compression, c'est-a-dire regroupant
la piece (29) vers l'extérieur du logement (30).

[0041] Le fonctionnement de l'invention est illustré
aux figures 5a a 5f. Ainsi, surla figure 5a, la pince d'ame-
née (1) et la pince de sortie (20) se déplacent toutes les
deux en direction de la zone d'échange (16).

[0042] Cette zone d'échange (16) présente au niveau
du battant non représenté un aimant permanent (17)
dont I'aimantation est orientée en direction de la trajec-
toire des pinces (1, 20).

[0043] Ainsi, avant d'arriver a la zone d'échange (16),
I'élément mobile (9) de la pince d'amenée (1) se trouve
repoussé vers la zone de pincement (3) pour emprison-
ner le fil (15) contre la surface (4) opposée, le ressort
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(11) assure donc un pincement efficace du fil (15). Sur
la pince de sortie (20), la piece mobile (29) se trouve
repoussée en direction de la zone de pincement (23)
par le ressort (31).

[0044] Par la suite, la pince de sortie (20) comme il-
lustré a la figure 5b, progresse et dépasse la zone
d'échange (16), I'état de la pince d'amenée (1) n'étant
pas modifié.

[0045] Comme on le voit ensuite a la figure 5c¢, les pin-
ces d'amenée et de sortie (1, 20) se croisent, en aval
de la zone d'échange (16).

[0046] Comme on le voit a la figure 5d, lorsque la pin-
ce d'amenée a dépassé I'extrémité avant de la pince de
sortie (20), la pince de sortie amorce le mouvement de
recul. Les deux pinces se trouvent a ce moment au re-
gard de l'aimant permanent (17) porté par le battant.
L'action de cet aimant (17) modifie la configuration de
la pince d'amenée (1) et de la pince de sortie (20).
[0047] Pour la pince d'amenée (1), I'aimant perma-
nent (17) agit sur la piece (9) en I'attirant en direction du
fond du logement (10), et en soulageant ainsi la force
de pincement exercée sur le fil de trame (15). Le ressort
de compression (11) se voit donc un peu plus comprimé.
[0048] Pour la pince de sortie (20), I'aimant perma-
nent (17) porté par le battant attire la piece mobile (29)
qui se déplace vers le bas, en direction du battant pour
diminuer l'ouverture de la zone de pincement, et par
conséquent augmenter la force de pincement du fil (15)
exercée par la pince de sortie (20).

[0049] Ainsi, le passage ou le transfert du fil de la pin-
ce d'amenée a la pince de sortie est fortement sécurisé,
ce qui permet d'utiliser des fils de trame fantaisies rela-
tivement irréguliers.

[0050] Par la suite, comme on le voit a la figure 5e, la
pince d'amenée amorce son mouvement de recul pour
se retirer de la zone d'échange (16). Tant que la pince
de sortie (20) est au regard de I'aimant (17), le fil de
trame (15) est fortement pincé pour assurer un bon ar-
rachage.

[0051] Ensuite, le mouvement se termine alors que
les pinces ne sont plus sous l'effet de I'aimant perma-
nent (17), comme illustré a la figure 5f, la piece mobile
(9) de la pince d'amenée (1) retrouvant sa position de
repos, au contact de la surface (4) formant la face op-
posée de la zone de pincement (3). Pour ce qui est de
la pince de sortie (20), la piece mobile (29) n'est plus
soumise a l'action de I'aimant (17) et se rétracte légére-
ment dans son logement (30).

Deuxiéme maniére de réaliser l'invention

[0052] Selon une variante illustrée a la figure 3, la pin-
ce d'amenée (41), qui présente également une ouver-
ture (42) orientée vers 'avant est équipée, au niveau de
la zone de pincement (43) de deux aimants permanents
(47) et (49). L'élément (49) situé sur la partie (48) de la
pince venant au regard du battant est montée libre cou-
lissant dans un logement (50).
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[0053] La pince d'amenée (41) comporte également
un autre élément aimanté (47) et fixe situé dans la partie
de la pince opposée au battant.

[0054] Les polarités des éléments (47) et (49) sont
orientées de telle maniére que ces derniers s'attirent,
pour assurer un pincement efficace du fil de trame lors-
que celui-ci se trouve en zone de pincement (43). Ainsi,
I'attraction mutuelle des deux aimants (47) et (49) joue
le réle du ressort de compression (11) de la variante il-
lustrée a la figure 1.

[0055] La pince de sortie (60) illustrée a la figure 4
comporte également des éléments aimantés référencés
(69) et (67). L'élément aimanté (69) est monté librement
coulissant dans un logement (70) ménagé sur la partie
de la pince de sortie (60) qui vient en regard du battant.
L'élément (67) est monté fixe a l'intérieur de la partie
formant le crochet (68) de la pince de sortie (60). Les
polarités magnétiques des éléments aimantés (69), (67)
sont choisies et disposées de telle maniére que ces
deux éléments (67) et (69) s'attirent, pour assurer un
pincement du fil de trame (15).

[0056] Le fonctionnement du dispositif selon cette va-
riante de réalisation est illustré aux figures 6a a 6f. Ainsi,
avant d'arriver dans la zone d'échange (16), I'élément
aimanté mobile (49) de la pince d'amenée (41) se trouve
attiré par I'élément opposé (47) assurant par la-méme
le pincement du fil de trame (15) a l'intérieur de la zone
de pincement (43). Sur la pince de sortie (60), les élé-
ments aimantés (67, 69) s'attirent également.

[0057] Dans I'exemple illustré, I'élément (49) de la
pince d'amenée (41) présente un pole Nord en direction
de la zone de pincement, I'élément opposé (47) diri-
geant son pole Sud vers la zone de pincement (43).
L'élément (49) présente donc le pole Sud dirigé vers le
battant. L'aimant permanent (17) présent sur le battant
présente son pole Nord en direction des pinces de sortie
et d'amenée.

[0058] Sur la pince de sortie, les polarités sont distri-
buées de fagon inverses, c'est-a-dire que I'élément (69)
a son pole Nord dirigé en direction du battant, tandis
que son pole Sud est orienté vers la zone de pincement
en regard du pole Nord de I'élément (67).

[0059] A la figure 6b, de la méme maniere que déja
décrit a la figure 5b, la pince de sortie, lors de son mou-
vement, dépasse la zone d'échange (16). Lorsque,
comme illustré a la figure 6¢, la pince d'amenée (41)
continue son mouvement en direction de la zone
d'échange (16), le fil de trame passe par dessus la partie
(68) formant crochet.

[0060] Commeillustré alafigure 6d, la pince de sortie
amorce par la suite son mouvement de recul, les deux
pinces d'amenée et de sortie se retrouvant donc dans
la zone d'échange, soumises aux effets de I'aimant per-
manent (17).

[0061] Plus précisément, I'aimant permanent (17) agit
sur la pince d'amenée (41) en attirant vers le bas, au
fond du logement (50) la pieéce mobile aimantée (49),
les polarités en regard des aimants (47, 49) étant oppo-
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sées. |l s'ensuit que la force de pingage du fil de trame
est légerement relachée au niveau de la pince d'ame-
née. Sur la pince de sortie (60), I'élément (69) se trouve
repoussé par l'aimant permanent (17), les polarités en
regard de ces deux éléments étantidentiques. Il s'ensuit
que I'élément (69) est repoussé en direction de I'exté-
rieur du logement (70), et comprime le fil (15) contre
I'élément (67) monté sur le crochet (68).

[0062] Ainsi, le fil est plus fortement pincé par la pince
de sortie (60) au moment de I'arrachage.

[0063] Par la suite, comme illustré a la figure 6f, les
deux pinces quittent la zone d'échange, etl'élément (49)
de la pince d'amenée (41) retrouve sa position, au con-
tact de I'élément (47) qui l'attire.

[0064] Pour la pince de sortie (60), la force de pince-
ment supplémentaire provoquée par la répulsion de
I'élément aimanté (69) par I'aimant (17) disparait. La for-
ce de pincement du fil de trame (15) est assurée par la
seule attraction des éléments magnétiques (67) et (69).
[0065] Bien entendu, l'invention couvre les variantes
dans lesquelles les deux modes de réalisation des figu-
res 1 et 4 sont mixés, dans lesquelles une des pinces
comportent un élément mobile ferromagnétique, tandis
que l'autre présente un élément aimanté.

[0066] L'invention couvre également les variantes
dans lesquelles seule une des pinces est équipée, con-
formément a l'invention, bien que I'arrachement se pro-
duise dans ce cas de fagon moins sécurisée.

[0067] L'invention couvre également les variantes
dans lesquelles I'élément permanent situé sur le battant
est constitué par un ou plusieurs électro-aimants com-
mandés de fagon appropriée pour présenter des pola-
rités voulues.

[0068] Il ressort de ce qui précéde que le dispositif
d'insertion de trame conforme a linvention présente
I'avantage d'étre utilisable pour des fils de trame fantai-
sies, relativement irréguliers, tout en conservant les ca-
dences de pinces négatives, et sans nécessiter de pie-
ces mécaniques complexes supplémentaires sources
de frottement et d'usure.

Revendications

1. Dispositif pour l'insertion du fil de trame, utilisable
sur les métiers a tisser a pinces, les pinces respec-
tivement d'amenée (1, 41) et de sortie (20, 60) se
déplagant par mouvements alternatifs a partir des
deux cotés du tissu en pénétrant sensiblement de
la méme distance dans la foule jusqu'a une zone
d'échange (16), lesdites pinces parcourant la foule
par glissement sur une panne solidaire du battant,
la pince d'amenée (1, 41) étant apte a exercer une
force de pingage sur le fil de trame (15) pour I'en-
trainer jusqu'a la zone d'échange (16), la pince de
sortie (20, 60) étant apte a exercer une force de pin-
cage surle fil de trame (15) pour I'arracher a la pince
d'amenée (1, 41), au niveau de la zone d'échange
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(16),
caractérisé en ce qu'il comprend également :

- des moyens pour diminuer la force de pingage
de la pince d'amenée (1, 41), lorsque ladite pin-
ce d'amenée (1, 41) arrive a proximité de la zo-
ne d'échange (16) ;

- des moyens pour augmenter la force de pinga-
ge de la pince de sortie (20, 60), lorsque ladite
pince de sortie (20, 60) arrive a proximité de la
zone d'échange (16).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les moyens pour diminuer la force de pinga-
ge de la pince d'amenée (1, 41) et pour augmenter
la force de pingage de la pince de sortie (20, 60)
sont constitués par :

- unélément aimanté (17) disposé sur le battant,
au niveau de la zone d'échange (16) ;

- unélément (9, 49) de la pince d'amenée (1, 41),
apte a se déplacer sous l'effet du champ ma-
gnétique engendré par ledit élément aimanté
(17) disposé sur le battant ;

- un élément (29, 69) de la pince de sortie (20,
60), apte a se déplacer sous l'effet du champ
magnétique engendré par ledit élément aiman-
té (17) disposé sur le battant.

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que I'élément (9) de la pince d'amenée (1) apte
a se déplacer est une piéce en un matériau ferro-
magnétique située surla zone (8) de la pince d'ame-
née (1) en regard du battant, pour former un des
organes de pincement proprement dit, et montée
sur ladite zone (8) par l'intermédiaire d'un ressort
de compression (11).

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que I'élément (29) de la pince (20) de sortie apte
a se déplacer est une piéce en un matériau ferro-
magnétique située sur la zone (28) de la pince op-
posée au battant, pour former les organes de pin-
cement proprement dit, et montée sur ladite zone
par l'intermédiaire d'un ressort de compression
(31).

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que I'élément de la pince d'amenée (20) apte a
se déplacer est une piéce aimantée (49) située sur
la zone (48) de la pince en regard du battant, pour
former un des organes de pincement proprement
dit, ladite piéce aimantée (49) étant disposée de tel-
le sorte que les faces de I'élément aimanté (17) so-
lidaire du battant et de ladite piece (49) venant au
regard l'une de l'autre présentent des polarités ma-
gnétiques opposées.
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6.

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que I'élément de la pince de sortie (60) apte a se
déplacer est une piéce aimantée (69), située sur la
zone de la pince de sortie opposée au battant, pour
former un des organes de pincement proprement
dit, ladite piece aimantée (69) étant disposée de tel-
le sorte que les faces de I'élément aimanté (17) so-
lidaire du battant et de ladite piéce (69) venant au
regard l'une de l'autre présentent des polarités
identiques.

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en
ce que la pince d'amenée (41) comporte une se-
conde piéce aimantée (47) formant avec la premié-
re piece aimantée (49) la zone de pincement pro-
prement dite, et dont la polarit¢ magnétique est
orientée de sorte a attirer ladite premiere piéce (49).

Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en
ce que |'élément de la pince de sortie (60) comporte
une seconde piéce aimantée (67) formant avec la
premiéere piece aimantée (69) la zone de pincement
proprement dite, et dont la polarité magnétique est
orientée de sorte a attirer ladite premiere piece (69).
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