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(54) Vorrichtung und Verfahren zum Stanzen und Paketieren von Stanzblechen

(57) Eine Vorrichtung zum Stanzen und Paketieren
von Stanzblechen, insbesondere für elektrische Ma-
schinen, weist folgende Merkmale auf:

Einen Stempel zum Stanzen der Stanzbleche, eine
mit dem Stempel zusammenarbeitende Matrize, ei-
nen Aufnahmeschacht zur Aufnahme und Stape-
lung der gestanzten Bleche und eine Trenneinrich-

tung zum Trennen der in dem Aufnahmeschacht
gestapelten Stanzbleche. Die Trenneinrichtung
weist wenigstens zwei Keilelemente auf, welche
dafür vorgesehen sind, bei einer vorbestimmten
Höhe des Blechstapels gestanzter Bleche in den-
selben wenigstens annähernd senkrecht zur
Längsachse des Aufnahmeschachtes einzudrin-
gen.
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