EP 0 993 892 A1

Européisches Patentamt

(19) 0> European Patent Office

Office européen des brevets
(12)

(43) Veroffentlichungstag:
19.04.2000 Patentblatt 2000/16

(21) Anmeldenummer: 98119198.4

(22) Anmeldetag: 12.10.1998

(11) EP 0 993 892 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) Int. Cl.”: B22D 29/00

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHCYDEDKESFIFRGBGRIEITLILU
MC NL PT SE
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LV MK RO SI

(71) Anmelder:
Heinrich Wagner Sinto
Maschinenfabrik GmbH
57334 Bad Laasphe (DE)

(72) Erfinder:
Grolla, Herbert Dipl.-Ing.
57334 Bad Laasphe (DE)

(74) Vertreter:
Missling, Arne, Dipl.-Ing.
Patentanwalt
Bismarckstrasse 43
35390 Giessen (DE)

(54) Auspackstation fiir Formkéasten

(57) Eine Auspackstation fir Formkasten aufwei-
sende GielRformen ist, damit auch liegend angelieferte
Gieldformen stehend ausgepackt werden kdnnen, mit
zwei Ubereinander liegenden Flhrungsbahnen verse-
hen, wobei auf der einen Seite des Formkastens ein

Fig.1

Aufnahmetisch fir den Formballen und auf der anderen
Seite des Formkastens eine horizontal bewegliche
Prel3platte vorgesehen ist, die die Formballen auf eine
der Prelplatte gegeniiberliegende Aufnahme schiebt.

Printed by Xerox (UK) Business Services
2.16.7 (HRS)/3.6



1 EP 0993 892 A1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Auspackstation fir
Formkéasten aufweisende Gief3formen mit einer Aus-
stoReinheit fir den mi Formkasten enthaltenen Form-
ballen.

[0002] In GieBereien werden formkastengebun-
dene Formen nach dem GieRRen und dem Abkuhlen ent-
leert. Das Entleeren erfolgt entweder durch Ausritteln
des Formkastens oder in mechanisierten Formanlagen
durch Ausdriicken des Formballens aus dem Formka-
sten. Das Ausdrlicken geschieht vielfach von oben nach
unten, wobei der Formballen aus einer beachtlichen
Hoéhe auf eine Transportvorrichtung fallt, was bei emp-
findlichen GufBstlicken zu Beschadigungen flhren
kann. Eine andere Art des Ausdriickens besteht darin,
dal der Formballen von unten nach oben ausgescho-
ben wird, wobei jedoch eine Abschiebevorrichtung
erforderlich ist, die den Formballen von der Ausdriick-
platte auf eine Transportvorrichtung fiir den Weiter-
transport schiebt.

[0003] Fir moderne Formanlagen wird zur Einspa-
rung manueller Tatigkeiten oft gefordert, dal® das GulR3-
stlick automatisch an einer héangenden
Transportvorrichtung angehangen und aus dem Form-
ballen zum automatischen Weitertransport herausgezo-
gen wird. Hierzu ist es jedoch erforderlich, den
Formballen nach dem Ausdriicken und nach dem
Abschieben senkrecht zu stellen, damit das Gufstlick
fur die Hangetransportbahn greifbar ist. Zur Senkrecht-
stellung des Formballens ist somit eine weitere, sehr
aufwendige Vorrichtung erforderlich.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Aus-
packstation vorzuschlagen, die diese bisher fiir notwen-
dig erachteten Arbeitsgange reduziert und die einfach
im Aufbau und kostengtinstig in der Herstellung ist.
[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman
dadurch geldst, dal® die Auspackstation zwei iberein-
ander liegende FUhrungsbahnen fur den beim Auspack-
vorgang stehend angeordneten Formkasten aufweist,
dal auf der einen Seite des Formkastens die Ausstol3-
einheit in Form eines mit einer PreRplatte versehenen
horizontal beweglichen PreRstempels und auf der
gegeniberliegenden Seite des Formkastens ein Auf-
nahmetisch fiir den Formballen angeordnet ist. Gemaf
einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist oberhalb des
Aufnahmetisches eine hangende Transportbahn ange-
ordnet, die das Gufistlick aus dem stehend aus dem
Formkasten ausgeschobenen Formballen herauszieht.
Die beiden Ubereinander liegenden Fiihrungsbahnen
dienen zum einen dazu, den aufrecht stehenden Form-
kasten durch die Auspackstation zu fiihren und gleich-
zeitig ein Widerlager zu bilden, wenn der Formballen
seitlich aus dem Formrahmen der Gief3form herausge-
schoben wird. Das GufBstick kann dann in einfacher
Weise mit einer hdngenden Transportbahn aus dem
Formballen herausgezogen und abtransportiert wer-
den.
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[0006] Fir den Auspackvorgang in der Auspacks-
tation muf’ somit die Giel3form senkrecht stehend ange-
ordnet werden, wobei dies entweder dadurch
geschehen kann, daR die liegend auf der Transportlinie
herangefiihrte Gieliform Uber eine Wendeeinrichtung
senkrecht gestellt und dann der Auspackstation zuge-
fuhrt wird. Nach dem erfolgten Auspacken wird dann die
Giel3form in senkrechter Stellung einer zweiten Wende-
vorrichtung zugefihrt und durch diese wieder in die
horizontale Lage Uberfihrt, was vorteilhaft fir die For-
mung der Gief3form wie auch fur das Kerneinlegen ist.
Es ist jedoch auch denkbar, in die Auspackstation sel-
ber eine Wendeeinrichtung zu integrieren, wobei dann
die Fihrungsbahnen vorteilhaft an einen gemeinsamen
angetriebenen Drehkranz befestigt sind.

[0007] Fir eine GieRRanlage, bei der die Formka-
sten liegend abgegossen werden, hat es sich als vorteil-
haft herausgestellt, die Wendeeinrichtung mit vier in
einem Winkel von 90 Grad verlaufenden Fiihrungsbah-
nen zu versehen, so daf} die Formkasten liegend in die
Auspackstation eingeschoben werden kénnen und aus
dieser stehend ausgeschoben zu werden. Nach dem
Auspacken wird der Formkasten wieder zurtickgedreht.
Eine derartige Vorrichtung kann auch in eine Auspacks-
tation integriert werden, so dal® auch liegend gegos-
sene Formkasten ausgepackt und wieder in eine
liegende Lage nach dem Auspacken Uberfiihrt werden
kénnen.

[0008] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der
Erfindung sind im folgenden anhand der Zeichnung
naher beschrieben, in dieser zeigen:

Fig. 1 in perspektivischer Ansicht eine Auspacks-
tation, die gleichzeitig als Wendeeinrichtung
ausgebildet ist,

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine Auspackstation
ahnlich Fig. 1, bei der jedoch die Formkasten
liegend oder stehend antransportiert werden
kénnen,

Fig. 3 einen Schnitt entsprechend Fig. 2, jedoch
mit verschobenen Aufnahmetisch,

Fig. 4 eine Auspackstation gemafl der Erfindung,
der Wendeeinrichtungen vor- und nachge-
schaltet sind und

Fig. 5 einen Schnitt durch die Auspackstation nach
Fig. 4.

[0009] Fig. 1 zeigt eine Auspackstation 1, die in
eine Transportlinie 2, eingeschaltet ist. Die zwei Form-
kastenhalften 3,4 aufweisende Giel3formen 5, werden
von rechts in der Zeichnung gesehen der Auspackstat-
ion 1 stehend zugefiihrt. Hierzu werden die Formkasten
3,4 auf einer Transportlinie 2 stehend angeordnet, die
aus zwei U-Trager 6 besteht, welche an ihren Innensei-
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ten Transportrollen 7, aufweisen. Der Abtransport der
Giel3formen 5 in liegender Weise aus der Auspackstat-
ion 1 erfolgt gleichfalls tber eine Transportlinie 2, die
entsprechend der ersten Transportlinie ausgebildet ist,
wobei jedoch die U-Trager 6 einen grofReren Abstand
zueinander aufweisen. Die Auspackstation 1 weist
einen Drehkranz 8 auf, der zwei einander gegentiberlie-
gende Fuhrungsbahnen 9 tragt. Diese Fuhrungsbah-
nen 9 weisen gleichfalls Transportrollen 10 auf, die die
Gieform 5 an den entsprechenden Ansatzen 11 stt-
zen. Der Aufbau dieser Fihrungsbahnen 9 geht ins-
besondere aus den Fig. 2 und 3 hervor.

[0010] Auf der einen Seite der Auspackstation 1 ist
ein Pref3stempel 12 mit einer Pref3platte 13 vorgesehen
und auf der gegeniiberliegenden Seite ein Aufnahme-
tisch 14 fur die Aufnahme des Formballens 15 der Giel3-
form 5.

[0011] Durch Verschieben der PreRplatte 13 wird
der Formballen 15 aus dem Formkasten 3,4 herausge-
drickt und auf den Aufnahmetisch 14 aufgeschoben.
Das senkrecht stehende GuBstiick 23 kann dann durch
eine hangende Transportbahn 16, wie sie in Fig. 2 dar-
gestellt ist, aufgenommen und abtransportiert werden.

[0012] Nach dem Leeren der beiden Formkasten-
hélften 3,4 wird der Formkasten um 90 Grad um seine
Langsachse gewendet und liegend auf die Transportli-
nie 2 herausgezogen oder geschoben. In den Fig. 2 und
3 ist die in Fig. 1 schematisch dargestellte Auspackstat-
ion im Detail ndher dargestellt.

[0013] Die Auspackstation 1 weist ein Gestell 17
auf, wobei der Drehkranz 8 auf vom Gestell getragenen
Rollen 18 ruht. Ein Antriebsmotor 19 dient zum Drehen
des Drehkranzes.

[0014] Ein den Preflstempel 12 aufnehmender
Zylinder 20 ist gleichfalls am Gestell gelagert, so da}
die Pref3platte 13 eine horizontale Bewegung ausflhrt.
In der Hohe der Offnung der beiden Formkastenhalften
3,4 ist der Aufnahmetisch 14 angeordnet, der auf Rollen
21 verschiebbar gelagert ist. Fur die Verschiebung dient
eine Kolbenzylindereinheit 22. Diese Verschiebung des
Tisches ist dann erforderlich, wenn der Formkasten in
der Auspackstation gewendet werden soll, damit dieser
stehend ausgepackt oder ggfs. liegend wieder aus der
Auspackstation herausgefiihrt werden kann.

[0015] Der Abtransport der Gufstlicke erfolgt mit-
tels einer hdngenden Transportbahn 16, die die GuR-
stiicke 23 mitnimmt und diese dabei vom Formsand 24
trennt.

[0016] In Fig. 3 ist die liegend antransportierte
Giel3form 5 dargestellt.

[0017] In den Fig. 4 und 5 ist eine Auspackstation 1
dargestellt, die in eine Transportlinie 2 eingeschaltet ist,
in der die Formkasten liegend abgegossen, stehend
ausgepackt und liegend wieder weitertransportiert wer-
den. Der Auspackstation 1 sind je eine Wendeeinrich-
tung 25,26 vor- bzw. nachgeschaltet, wobei diese
Wendeeinrichtungen mit je vier Flhrungsbahnen 27
versehen sind, so dal} die GieRformen 5 in jeder der
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Wendeeinrichtungen von der liegenden in die stehende
bzw. von der stehenden in die liegende Stellung Uber-
fihrt werden kénnen. Der Transport der Formkasten
durch die Wendeeinrichtungen 25,26 kann ausschliel3-
lich durch Weiterschieben der Formkasten 3,4 bewerk-
stelligt werden. Der Aufbau der Auspackstation ist in
Fig. 5 im einzelnen dargestellt, wobei hier im Unter-
schied zu der Auspackstation nach Fig. 1 bis 3 die Fih-
rungsbahnen 9 starr mit dem Rahmen 28 der
Auspackstation 1 verbunden sind. Die Anordnung der
AustoReinheit 12,13,20 ist die gleiche wie in den Fig. 1
bis 3 dargestellt. Ein Unterschied besteht in der Ausbil-
dung des Aufnahmetisches 14, der hier im Gegensatz
zu dem Ausflihrungsbeispiel an den Fig. 1 bis 3, starr
ausgebildet sein kann.

Bezugszeichenliste:

[0018]

1 - Auspackstation

2 - Transportlinie

3,4 - Formkastenhalften
5 - Giel3form

6 - U-Trager

7 - Transportrollen

8 - Drehkranz

9,27 - Fihrungsbahn

10 - Transportrollen

11 - Ansétze

12 - Prel3stempel

13 - Pref3platte

14 - Aufnahmetisch

15 - Formballen

16 - Transportbahn

17 - Gestell

18,21 - Rollen

19 - Antriebsmotor

20 - Zylinder

22 - Kolbenzylindereinheit
23 - GuRsticke

24 - Formsand

25,26 - Wendeeinrichtung
28 - Rahmen

12,13,20 - AusstofReinheit
Patentanspriiche

1. Auspackstation (1) fiir Formkasten (3,4) aufwei-
sende Giellformen (5) mit einer AusstoReinheit
(12,13,20) fur den im Formkasten (3,4) enthaltenen
Formballen (15), dadurch gekennzeichnet, daR
die Auspackstation (1) zwei Ubereinander liegende
FlUhrungsbahnen (9) fir den beim Auspackvorgang
stehend angeordneten Formkasten (3,4) aufweist,
daR auf der einen Seite des Formkastens (3,4) die
AusstoReinheit (12,13,20) in Form eines mit einer
PreRplatte (13) versehenen horizontal beweglichen




5 EP 0993 892 A1

PreRstempels (12) und auf der gegenuberliegen-
den Seite des Formkastens (3,4) eine Aufnahme
(14) fur den Formballen (15) angeordnet ist.

Auspackstation nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 5
zeichnet, daf} die Fihrungsbahnen (9) Bestandteil
einer Wendeeinrichtung sind, die den Formkasten
(3,4) um seine Langsachse drehen.

Auspackstation nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 10
gekennzeichnet, da® die Auspackstation (1) in eine
Transportlinie (2) einer Gieflanlage eingeschaltet

ist.

Auspackstation nach einen der Anspriiche 1 bis 3, 15
dadurch gekennzeichnet, daf® vor und/oder hinter
der Auspackstation (1) in der Transportlinie (2) der
GielRanlage jeweils eine Wendeeinrichtung (25,26)
fir das Drehen des Formkastens (3,4) um seine
Langsachse angeordnet ist. 20

Auspackstation nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® die Wendeeinrichtung (25,26) eine
zweite parallel zur ersten Fiihrungsbahn (9) verlau-
fende, jedoch 90 Grad zur ersten Fiihrungsbahn (9) 25
versetzt angeordnete zweite Fihrungsbahn (27)
aufweist, welche synchron mit der ersten Fih-
rungsbahn (27) bewegbar ist.

Auspackstation nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 30
dadurch gekennzeichnet, dal} jede Fihrungsbahn
(9,27) an einem Drehkranz (8) befestigt sind, wel-
cher mit dem Antriebsmotor (19) der Wendeeinrich-
tung (25,26) betriebsverbunden ist.

35
Auspackstation nach einen der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dafl die Wendeeinrich-
tung (25,26) zwei Transportlinien (2) unterschiedli-
cher Breite miteinander verbindet, wobei die eine
Transportlinie (2) den Formkasten liegend und die 40
andere den Formkasten stehend transportiert.

Auspackstation nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dal® oberhalb des Auf-

nahmetisches (14) eine Transportbahn (16) fir das 45
GuBstulck (23) vorgesehen ist.
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