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(57)  L'invention concerne un procédé de montage
d'un cloisonnement sur une paroi (21) de local d'habi-
tation de navire déja montée, ledit cloisonnement étant
constitué par une pluralité de panneaux (23), caractéri-
sé en ce qu'il comprend les étapes consistant a:

Procédé de montage d’un cloisonnement sur une paroi de local d’habitation de navire

- poser et fixer au moins un élément (22) de raccord
au pied de ladite paroi (21);

- poser et fixer au moins un élément de raccord a la
téte de ladite paroi (21); et,

- poser et fixer successivement lesdits panneaux
(23) sur lesdits éléments de raccord.
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Description

[0001] Le domaine de l'invention est celui de I'amé-
nagement intérieur des navires.

[0002] L'invention concerne un procédé de montage
d'un cloisonnement sur une paroi de local d'habitation
de navire ainsi que des éléments de raccord pour la mi-
se en oeuvre d'un tel procédé. Un tel cloisonnement
peut par exemple étre constitué par un cloisonnement
de coursive.

[0003] L'objectif de la présente invention est de four-
nir un procédé de montage d'un cloisonnement sur une
paroi de local de navire impliquant des colts de mise
en oeuvre faibles.

[0004] Un objectif supplémentaire de l'invention est
de fournir un élément de raccord de pied et un élément
de raccord de téte permettant de présenter un espace-
ment constant et régulier entre le cloisonnement et la
paroi cités

[0005] Ces différents objectifs, ainsi que d'autres qui
apparaitront par la suite, sont atteints selon l'invention,
a l'aide d'un procédé de montage d'un cloisonnement
sur une paroi de local d'habitation de navire déja mon-
tée, ledit cloisonnement étant constitué par une pluralité
de panneaux, caractérisé en ce qu'il comprend les éta-
pes consistant a :

- poser et fixer au moins un élément de raccord au
pied de ladite paroi ;

- poser et fixer au moins un élément de raccord a la
téte de ladite paroi ;et,

- poser et fixer successivement lesdits panneaux sur
lesdits éléments de raccord .

[0006] Le principe général de l'invention repose donc
sur la solidarisation, grace a des moyens de raccords,
de panneaux destinés a constituer un cloisonnement
sur une paroi de local d'habitation de navire déja mon-
tée. L'utilisation de tels moyens de raccord permet d'ob-
tenir un espacement de séparation prédéterminé et
constant entre le cloisonnement et la paroi.

[0007] Selon un mode de réalisation préférentiel de
I'invention, ledit cloisonnement constitue un élément de
coursive de navire. Le procédé permet donc d'équiper
des cabines de navires avec au moins une de leur paroi
pourvue d'un cloisonnement de coursive. A ce sujet, on
notera qu'a la connaissance de la Demanderesse,
aucun fournisseur de cabine préfabriquée ne propose
un concept de cabine intégrant, au niveau de la préfa-
brication, un habillage de la face cabine orientée coté
coursive.

[0008] Selon une variante du procédé, ladite paroi dé-
ja montée est pourvue d'au moins un profilé de téte et
d'au moins un profilé de pied avec lesquels ledit élément
de raccord de téte et ledit élément de raccord de pied
coopére respectivement

[0009] L'invention concerne égalementun élémentde
raccord de pied utilisé pour la mise en oeuvre du pro-
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cédé décrit précédemment. Selon l'invention, ledit élé-
ment de raccord de pied comprend, selon un plan per-
pendiculaire audit cloisonnement, au moins trois por-
tions, a savoir :

- une premiere portion sensiblement verticale et pa-
rallele audit panneau;

- une deuxieme portion d'espacement entre ladite
paroi et ledit panneau sensiblement horizontale ; et,

- une troisieme portion sensiblement verticale.

[0010] Avantageusement, ladite premiére portion est
équipée de moyens de fixation dudit élément de raccord
de pied audit panneau.

[0011] Defacon préférentielle, ladite troisiéme portion
est équipée de moyens de fixation dudit élément de rac-
cord de pied a ladite paroi.

[0012] Avantageusement, le procédé comprend une
étape d'ajustement dudit élément de raccord de téte sur
ledit profilé de téte permettant le réglage de la verticalité
et de l'alignement desdits panneaux vis-a-vis des mé-
mes dits panneaux d'un local adjacent.

[0013] L'invention couvre aussi un élément de rac-
cord de téte destiné a étre utilisé pour mettre en oeuvre
le procédé décrit précédemment. Selon l'invention, ledit
élément de raccord de téte comprend, selon un plan
perpendiculaire audit cloisonnement, au moins deux
portions, a savoir :

- une premiére portion sensiblement verticale sur la-
quelle vient en appui la partie haute dudit panneau;
et,

- une seconde portion sensiblement horizontale.

[0014] L'élément de raccord de téte et I'élément de
raccord de pied sont tels qu'ils garantissent un espace-
ment constant et régulier entre le cloisonnement et la
paroi. L'espacement de séparation entre le cloisonne-
ment et la paroi dépend de la longueur de la seconde
portion de I'élément de raccord de pied

[0015] On notera que lalongueur présentée par la se-
conde portion de I'élément de raccord de téte peut étre
quelconque. Cependant, plus cette seconde portion est
grande, meilleure est notamment sa résistance a une
force de pression latérale.

[0016] Avantageusement, ladite premiéere portion est
équipée de moyens de fixation dudit élément de raccord
de téte audit panneau.

[0017] De fagon préférentielle, ladite seconde portion
est équipée de moyens de fixation dudit élément de rac-
cord de téte a ladite paroi.

[0018] D'autres caractéristiques et avantages de I'in-
vention apparaitront a la lecture de la description sui-
vante d'un mode de réalisation préférentiel de l'inven-
tion, donné a titre de simple exemple illustratif et non
limitatif, et en référence aux dessins annexés, dans
lesquels :
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- lafigure 1 présente les différentes étapes d'un pro-
cédé selon l'invention ;

- lafigure 2 représente une vue en coupe du raccor-
dement entre un panneau d'un cloisonnement et
une paroi de local d'habitation de navire, au pied de
ceux-ci; et,

- lafigure 3 représente une vue en coupe du raccor-
dement entre un panneau d'un cloisonnement et
une paroi de local d'habitation de navire, en téte de
Ceux-Ci.

[0019] En référence aux figures 2 et 3, I'exemple de
réalisation concerne le montage de panneaux 23 cons-
tituant une partie du cloisonnement d'une coursive de
navire sur une paroi 21 d'une cabine de navire. La paroi
21 est déja montée, c'est-a-dire qu'elle fait partie inté-
grante d'une cabine de navire. (A ce sujet, on notera
que le procédé selon l'invention peut étre mis en oeuvre
avec une cabine de navire déja installée a bord du na-
vire ou sur une cabine préfabriquée qui ne I'est pas en-
core).

[0020] La paroi 21 de cabine est pourvue d'un profilé
supérieur 32 de section en U supportant un plafond de
cabine 33 grace a des moyens de fixation 38. Elle pré-
sente par ailleurs dans sa partie inférieure un profilé in-
férieur 24 de section en U. La cabine repose sur un sol
20 (en l'occurrence le pont d'un navire).

[0021] Selon l'invention, on fixe au moins un élément
de raccord 22 au pied de la paroi de cabine 21 grace a
des moyens de fixation 25. Cet élément 22 coopére
avec le profilé 24 dans lequel il peut étre glissé et pré-
sente trois portions 221,222 et 223.

[0022] On fixe ensuite au moins un élément de rac-
cord de téte 31 a la téte de la paroi de cabine 21 grace
a des moyens de fixation 36. Cet élément coopére avec
le profilé 32 et présente deux portions 311 et 312 défi-
nissant une section en L.

[0023] On notera que I'ordre de fixation des raccords
de téte et de pied n'a pas d'importance et que I'on pourra
bien sar fixer d'abord les raccords de téte.

[0024] Les portions 222 du raccord de pied et 311 du
raccord de téte déterminent I'espacement entre la paroi
de cabine 21 et les panneaux 23.

[0025] Une fois les raccords de pied et de téte posés,
on fixe un panneau 23 en plaquant celui-ci contre la por-
tion 312 du raccord de téte 31 et la portion 223 du rac-
cord de pied 22et en utilisant des moyens de fixation 37
et 26. Des panneaux successifs peuvent ainsi étre po-
sitionnés pour constituer le cloisonnement d'une cour-
sive le long d'une cabine. Une fois ce cloisonnement ter-
miné, on peut procéder a la mise en place du plafond
35 de la coursive en utilisant des ferrures 34 et des
moyens de fixation 39.

[0026] Les différentes étapes de ce montage sont
montrées a la figure 1.

[0027] Le mode de réalisation préférentiel de I'inven-
tion, présenté en relation avec les figures 1 a 3, n'a pas
pour objet de réduire la portée de l'invention, il pourra
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doncy étre apportée de nombreuses modifications sans
sortir du cadre de celle-ci.

Revendications

1. Procédé de montage d'un cloisonnement sur une
paroi (21) de local d'habitation de navire déja mon-
tée, ledit cloisonnement étant constitué par une plu-
ralité de panneaux (23), caractérisé en ce qu'il com-
prend les étapes consistant a:

- poser et fixer au moins un élément (22) de rac-
cord au pied de ladite paroi (21) ;

- poser et fixer au moins un élément (31) de rac-
cord a la téte de ladite paroi (21);et,

- poser etfixer successivement lesdits panneaux
(23) sur lesdits éléments de raccord (22,31).

2. Procédé selon la revendication 1 caractérisé en ce
que ledit cloisonnement constitue un élément de
coursive de navire.

3. Procédé selon I'une des revendications 1 ou 2 ca-
ractérisé en ce que ladite paroi (21) est pourvue
d'au moins un profilé de téte (32) et d'au moins un
profilé de pied (24) avec lesquels ledit élément (22)
de raccord de téte et ledit élément (31) de raccord
de pied coopére respectivement.

4. Procédé selon la revendication 3 caractérisé en ce
qu'il comprend une étape d'ajustement dudit élé-
ment de raccord de téte (31) sur ledit profilé de téte
(32) permettant le réglage de la verticalité et de I'ali-
gnement desdits panneaux (23) vis-a-vis des mé-
mes dits panneaux d'un local adjacent.
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( REALISATION D'UNE CABINE )

|

POSE ET FIXATION D'ELEMENTS
DE RACCORD DE PIED SUR UNE
PAROI DE LA CABINE

'l

POSE ET FIXATION D'ELEMENTS
DE RACCORD DE TETE SUR
CETTE MEME PAROI

|

POSE ET FIXATION D'UN
PREMIER PANNEAU

|

POSE ET FIXATION DES
PANNEAUX ADJACENTS

Fig. 1
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