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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Abdichten eines Hohlprofils od.dgl. Werkstückes auf dem
Wege des Innenhochdruck-Umformens

(57) Bei einem Verfahren zum Umformen eines
Hohlprofils od.dgl. Werkstückes (10) mittels eines durch
ein strömbares Wirkmedium erzeugten Innenhoch-
drucks im abgedichteten Profilraum des Hohlprofils wird
wenigstens ein Dichtungselement (26) durch das Wirk-
medium aus einem es aufnehmenden Raum (24) eines
stempelartigen Werkzeugteils (16) radial nach außen
geführt, das als Ein- oder Mehrkammerprofil ausgebil-
dete Hohlprofil wird stirnseitig an den Profilraum (12)
überdeckende Werkzeugteil (16) angefügt und das
Dichtungselement (26,40) an eine zwischen dem Hohl-
profil sowie dem an dieses angeschlagenen stempelar-
tigen Werkzeugteil bestehende Fuge (36) angelegt. Zu-
dem wird das Wirkmedium aus dem Raum (24) für das
Dichtungselement (26) in den Profilraum eingeleitet.
Dazu ist am Umfang eines in den Profilraum einführba-
ren Stempelteils oder Stempelabsatzes wenigstens ei-
ne Ringnut (24) vorgesehen und in dieser ein Dich-
tungselement (26) gelagert, das zur Stempellängsach-
se (A) hin zumindest einen Zuführraum (25) für das
Wirkmedium überspannt sowie durch dieses vom Zu-
führraum abhebbar und in der Nut radial nach aussen
bewegbar angeordnet ist. Der in den Profilraum einführ-
bare Stempelabsatz (20) ist an eine ihn radial überra-
genden Schulterfläche (18) des Stempels (16) ange-
fügt, wobei letztere als Anschlag für eine Stirnkante des
Hohlprofils dient und mit dieser eine Fuge (36) begrenzt,
an welche das als Dichtungsring gestaltete Dichtungs-
element durch das Wirkmedium angelegt werden kann.
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