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Machine et procédé de fabrication d’une paillette remplie de semence animale contenue

dans une gaine en matiére plastique souple

(57)  Machine (5) pour la fabrication d'un ensemble
(13) constitué d'une paillette en matiere plastique semi-
rigide remplie de semence animale (1) dans une gaine
en matiere plastique souple (3) équipée d'un manchon
de guidage (4), caractérisée en ce qu'elle comprend :

- un systéme d'alimentation de gaines (6),
- un systéme d'alimentation de paillettes (7),

FIG. 4

- un systeme de positionnement en rotation (8) com-
prenant deux gorges, une gorge de positionnement
de gaine, dite gorge avant (9), et une gorge de po-
sitionnement de paillette, dite gorge arriere (10), dé-
calées radialement I'une par rapport a l'autre,

- un systeme poussoir (11) coopérant avec ledit sys-
téme de positionnement en rotation.
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Description

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
de l'insémination artificielle animale. Plus particuliere-
ment, l'invention concerne une machine pour la fabrica-
tion d'un ensemble constitué d'une paillette en matiere
plastique semi-rigide remplie de semence animale dans
une gaine en matiére plastique souple et procédé pour
une telle fabrication.

[0002] Les paillettes sont largement utilisées pour la
conservation de petites quantités de substances, no-
tamment des substances biologiques, en particulier des
liquides biologiques, tels que la semence animale.
[0003] Ce type de paillette en matiére plastique semi-
rigide, connue sous la dénomination de "paillette fran-
gaise", a été divulgué pour la premiére fois dans le Bre-
vet Frangais N° 995 878.

[0004] Pour l'insémination artificielle d'animaux, tels
que les lapins, les paillettes, par exemple en polypropy-
léne, munies a une de leurs extrémités d'un bouchon,
sont remplies par leur autre extrémité, de semence ani-
male et ensuite introduites manuellement dans une gai-
ne en matiére plastique souple, par exemple en PVC.
La gaine est équipée d'un manchon, placé sensiblement
au milieu de la gaine, permettant le guidage de la paillet-
te. L'ensemble gaine/paillette remplie ainsi constitué est
ensuite expédié sur le site d'insémination.

[0005] Une telle introduction manuelle est pratiquée
depuis au moins huit ans.

[0006] L'introduction manuelle, par un opérateur,
d'une paillette en matiére plastique semi-rigide remplie
de semence animale dans une gaine en matiére plasti-
que souple présente de nombreux inconvénients,
notamment :

- lacontamination de la gaine et de la paillette par les
mains de l'opérateur,

- laperte de lasemence animale lors de l'introduction
de la paillette dans la gaine,

- possibilité d'introduction défectueuse de la paillette
dans la gaine rendant I'ensemble gaine/paillette
remplie inutilisable,

- risque de torsion et d'écrasement de la paillette
dans la zone du bouchon (le manchon impose un
mouvement de torsion a la paillette pouvant entrai-
ner une déformation de cette derniéere).

[0007] Un objet de la présente invention est donc de
disposer d'un dispositif permettant I'introduction d'une
paillette en matiere plastique semi-rigide remplie de se-
mence animale dans une gaine en matiére plastique
souple équipée d'un manchon de guidage de la paillette
sans contamination de la gaine et de la paillette.

[0008] Un autre objet de la présente invention est de
disposer d'un dispositif permettant I'introduction d'une
paillette en matiere plastique semi-rigide remplie de se-
mence animale dans une gaine en matiére plastique
souple équipée d'un manchon de guidage de la paillette
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permettant d'éviter toute perte de semence lors de I'in-
troduction.

[0009] Un objet de l'invention est encore de disposer
d'un dispositif permettant I'introduction d'une paillette en
matiére plastique semi-rigide remplie de semence ani-
male dans une gaine en matiére plastique souple équi-
pée d'un manchon de guidage de la paillette permettant
d'éviter toute torsion et/ou tout écrasement de la paillet-
te dans la zone du bouchon.

[0010] D'autres objets et avantages de l'invention ap-
paraitront a la lecture de la description ci-apres.

[0011] La présente invention répond a ces objets et
propose un tel dispositif, qui est une machine pour la
fabrication d'un ensemble constitué d'une paillette en
matiére plastique semi-rigide remplie de semence ani-
male dans une gaine en matiére plastique souple équi-
pée d'un manchon de guidage, caractérisée en ce qu'el-
le comprend :

- un systeme d'alimentation de gaines,

- un systéme d'alimentation de paillettes,

- unsystéme de positionnement en rotation compre-
nant deux gorges, une gorge de positionnement de
gaine, dite gorge avant, et une gorge de position-
nement de paillette, dite gorge arriére, décalées ra-
dialement I'une par rapport a l'autre,

- un systéme poussoir coopérant avec ledit systéme
de positionnement en rotation.

[0012] Le systéme de positionnement en rotation per-
met l'individualisation d'une paillette et d'une gaine par
rapport aux systémes d'alimentation, le guidage gaine/
paillette et I'insertion de la paillette au moyen du systé-
me poussoir, et |'éjection de I'ensemble gaine-paillette
associé.

[0013] Le décalage radial de la gorge avant de posi-
tionnement de la gaine et de la gorge arriere de posi-
tionnement de la paillette est prévu pour tenir compte
de la différence de diamétre entre la gaine et la paillette.
[0014] Le systéme poussoir est, par exemple, une
broche cylindrique.

[0015] Il faut également noter qu'avec l'introduction
manuelle selon I'art antérieur, la cadence est d'environ
200 placements paillette dans gaine a I'heure pour un
opérateur entrainé, ce qui conduit a des colts de main-
d'oeuvre élevés.

[0016] Un objet additionnel de la présente invention
est de diminuer les colts de main-d'oeuvre d'introduc-
tion d'une paillette en matiére plastique semi-rigide rem-
plie de semence animale dans une gaine en matiere
plastique souple équipée d'un manchon de guidage de
la paillette en permettant d'augmenter la cadence de
placement de paillette dans la gaine.

[0017] Pour répondre a cet objet additionnel, la ma-
chine de l'invention comprend en outre, dans un mode
de réalisation préféré, un mécanisme d'entrainement
pour le systeme de positionnement en rotation et/ou un
mécanisme d'entrainement pour le systéme poussoir.
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[0018] Dans le cas ou la machine de l'invention com-
prend en outre a la fois un mécanisme d'entrainement
pour le systéme de positionnement en rotation et un mé-
canisme d'entrainement pour le systéme poussoir, on
peut obtenir une cadence au moins égale a 2 000 pla-
cements paillette dans gaine a I'heure. Ceci constitue
un progrés sensible par rapport aux cadences d'au plus
200 placements paillette dans gaine a I'heure de l'art
antérieur. Une telle machine selon l'invention permet
une autonomie minimale de 1 heure sans surveillance.
[0019] La machine de l'invention comprend avanta-
geusement un réceptacle, tel qu'une trémie de récep-
tion, de I'ensemble paillette en matiére plastique semi-
rigide remplie de semence animale-gaine en matiere
plastique souple.

[0020] Selon une disposition avantageuse de l'inven-
tion, le systéme d'alimentation de gaines est une trémie.
[0021] Le systéme d'alimentation de paillettes peut
par exemple étre une trémie, un chargeur ou une cas-
sette, ou tout autre systéme approprié connu de I'hom-
me du métier.

[0022] Le systéme d'alimentation de gaines peut par
exemple étre une trémie, un chargeur ou une cassette,
ou tout autre systéme approprié connu de I'homme du
métier.

[0023] Dans un mode de réalisation préféré de I'in-
vention, le systéme de positionnement en rotation est
choisi parmiles barillets et les systémes a courroie cran-
tée, par exemple du type BINDER, commercialisé par
la Société BINDER, ou tout autre systeme approprié
connu de I'homme du métier.

[0024] Le systéme d'alimentation de gaines et le sys-
teme d'alimentation de paillettes sont habituellement
sensiblement adjacents.

[0025] La machine selon l'invention comprend en gé-
néral en outre une plaque support.

[0026] La présente invention fournit également un
procédé pour la fabrication d'un ensemble constitué
d'une paillette en matiére plastique semi-rigide remplie
de semence animale, dite paillette remplie, munie d'un
bouchon 2, dans une gaine en matiére plastique souple
comprenant un manchon de guidage de paillette au
moyen d'une machine telle celle décrite ci-dessus, ca-
ractérisée en ce que I'on effectue les étapes suivantes :

- alimentation de ladite gaine dans le systéme d'ali-
mentation de gaines,

- alimentation de ladite paillette remplie dans le sys-
teme d'alimentation de paillettes,

- actionnement du systéme poussoir afin d'introduire
ladite paillette, par son extrémité opposée a son dit
bouchon, dans ladite gaine par un orifice de ladite
gaine, dit orifice d'introduction de la paillette,

- dégagement dudit systéme poussoir,

- rotation du systeme de positionnement en rotation
pour éjecter ledit ensemble,

- récupération dudit ensemble,
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et en ce que I'on sélectionne ladite gaine parmi les gai-
nes ayant leur dit manchon situé a proximité dudit orifice
d'introduction de la paillette.

[0027] Dans l'introduction manuelle, la gaine a son
manchon situé vers le milieu (longitudinalement) de la
paillette. Dans le procédé de la présente invention, il est
important de choisir une gaine ayant son manchon situé
a proximité d'un orifice qui est I'orifice d'introduction de
paillette, pour que l'introduction de paillette dans la gai-
ne soit réalisée correctement.

[0028] L'invention sera mieux comprise en référence
aux Figures annexées dans lesquelles :

La Figure 1 est une vue en coupe longitudinale
d'une paillette remplie de semence animale;

La Figure 2 est une vue en coupe longitudinale
d'une gaine;

La Figure 3 est une vue extérieure schématique
d'une machine selon l'invention;

La Figure 4 est une vue extérieure schématique
d'une machine selon l'invention montrant le fonc-
tionnement de la machine;

- La Figure 5 est une vue en coupe longitudinale
d'un ensemble obtenu selon l'invention, constitué
d'une paillette en matiére plastique semi-rigide rem-
plie de semence animale dans une gaine en matiére
plastique souple équipée d'un manchon de guida-

ge.

[0029] La paillette 1 munie de son bouchon 2 et rem-
plie de semence animale, représentée sur la Figure 1,
est destinée a étre introduite dans la gaine 3 équipée
de son manchon 4, représentée sur la Figure 2.

[0030] La machine 5 comprend un systéme d'alimen-
tation de gaines 6, un systéme d'alimentation de paillet-
tes 7, un systéme de positionnement en rotation, qui est
un barillet 8, comprenant deux gorges, une gorge de po-
sitionnement de gaine, dite gorge avant 9, et une gorge
de positionnement de paillette, dite gorge arriére 10, dé-
calées radialement 'une par rapport a l'autre, un syste-
me poussoir 11 coopérant avec ledit systéme de posi-
tionnement en rotation. Le barillet 8 est entrainé par un
systeme d'entrainement 14. Le systéme poussoir 11 est
entrainé par un systéme d'entrainement 15.

[0031] La Figure 4 est une vue extérieure de la ma-
chine en fonctionnement, montrant une gaine et une
paillette remplie de semence animale positionnées
avant introduction de la paillette dans la gaine et un en-
semble gaine/paillette constitué selon l'invention.
[0032] La gaine 3 estalimentée dans le systeme d'ali-
mentation de gaines 6 et vient se placer sur la gorge
avant 9 du barillet 8.

[0033] La paillette remplie de semence animale 1 est
alimentée dans le systéme d'alimentation de paillettes
7 et vient se placer sur la gorge arriére 10 du barillet 8.
[0034] Le systeme poussoir 11, entrainé par le méca-
nisme d'entrainement 15, est actionné et vient s'enga-
ger sur la partie arriére de la paillette, du cété de son
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bouchon 2.

[0035] La paillette 1 est introduite dans la gaine 3 par
I'orifice d'introduction de la paillette 12. La paillette s'en-
gage dans le manchon 4 de la gaine 3, qui est a proxi-
mité, environ 8 mm, de l'orifice d'introduction de la
paillette 12.

[0036] Le manchon 4 se déplace en méme temps que
la paillette sous I'action du systéme poussoir 11.
[0037] Ensuite, le systéme poussoir 11 se dégage et
recule pour libérer la gorge arriére 10 du barillet 8.
[0038] Le barillet 8, entrainé par le mécanisme d'en-
trainement 14, tourne pour éjecter I'ensemble gaine/
paillette 13 dans un réceptacle 16. L'ensemble gaine/
paillette 13 est ensuite récupéré.

[0039] L'homme du métier comprendra que bien que
l'invention ait été décrite et illustrée pour des modes de
réalisation particuliers, de nombreuses variantes peu-
vent étre envisagées tout en restant dans le cadre de
l'invention tel que défini dans les revendications an-
nexees.

Revendications

1. Machine (5) pour la fabrication d'un ensemble (13)
constitué d'une paillette en matiére plastique semi-
rigide remplie de semence animale (1) dans une
gaine en matiére plastique souple (3) équipée d'un
manchon de guidage (4), caractérisée en ce qu'elle
comprend :

- un systéme d'alimentation de gaines (6),

- un systéme d'alimentation de paillettes (7),

- un systeme de positionnement en rotation (8)
comprenant deux gorges, une gorge de posi-
tionnement de gaine, dite gorge avant (9), et
une gorge de positionnement de paillette, dite
gorge arriere (10), décalées radialement l'une
par rapport a l'autre,

- un systéme poussoir (11) coopérant avec ledit
systeme de positionnement en rotation.

2. Machine selon la revendication 1, caractérisée en
ce qu'elle comprend en outre un mécanisme d'en-
trailnement (14) pour le systéme de positionnement
en rotation.

3. Machine selon I'une des revendications 1 et 2, ca-
ractérisée en ce qu'elle comprend en outre un mé-
canisme d'entrainement (15) pour le systéme pous-
SOir.

4. Machine selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 a 3, caractérisée en ce qu'elle comprend en
outre un réceptacle (16) de I'ensemble (13) paillette
en matiere plastique semi-rigide remplie de semen-
ce animale-gaine en matiére plastique souple.
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5.

10.

1.

12

Machine selon la revendication 4, caractérisée en
ce que le réceptacle est une trémie de réception.

Machine selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 a 5, caractérisée en ce que le systéme d'ali-
mentation de gaines est une trémie.

Machine selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 6, caractérisée en ce que le systéme d'ali-
mentation de paillettes est choisi parmi les trémies,
les chargeurs et les cassettes.

Machine selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 a 7, caractérisée en ce que le systeme d'ali-
mentation de gaines est choisi parmi les trémies,
les chargeurs et les cassettes.

Machine selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 a 8, caractérisée en ce que le systéme de
positionnement en rotation est choisi parmi les ba-
rillets et les systémes a courroie crantée.

Machine selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 9, caractérisée en ce que le systéme d'ali-
mentation de gaines et le systéeme d'alimentation de
paillettes sont sensiblement adjacents.

Machine selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 a 10, caractérisée en ce qu'elle comprend
en outre une plaque support.

Procédé pour la fabrication d'un ensemble (13)
constitué d'une paillette en matiere plastique semi-
rigide remplie de semence animale (1), dite paillette
remplie, munie d'un bouchon (2), dans une gaine
en matiére plastique souple (3) équipée d'un man-
chon (4) de guidage de paillette au moyen d'une
machine (5) selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 11, caractérisée en ce que I'on effectue les
étapes suivantes :

- alimentation de ladite gaine dans le systéeme
d'alimentation de gaines (6),

- alimentation de ladite paillette remplie dans le
systéme d'alimentation de paillettes (7),

- placement de ladite gaine sur la gorge avant
(9) du systéme de positionnement en rotation
(8),

- placement de ladite paillette remplie sur la gor-
ge arriere (10) du systeme de positionnement
en rotation (8),

- actionnement du systéme poussoir (11) afin
d'introduire ladite paillette, par son extrémité
opposée a son dit bouchon, dans ladite gaine
par un orifice de ladite gaine, dit orifice d'intro-
duction (12) de paillette,

- dégagement dudit systéme poussoir (11),

- rotation du systéme de positionnement en ro-
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tation (8) pour éjecter ledit ensemble (13),
- récupération dudit ensemble (13),

et en ce que I'on sélectionne ladite gaine parmi les
gaines ayant leur dit manchon situé a proximité du- %
dit orifice d'introduction de paillette.
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