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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen gewickelter und gebogener Blechteile

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen gewickelter und gebogener Blechteile, bei dem
in einem ersten Teilverfahren ein Blechband schrittwei-
se eingefahren wird, wobei es für den Transport und den
Stillstand jeweils festgehalten und während des Still-
stands signiert, auf Platinenlänge abgeschnitten und die
Platine um einen Biegedorn zur Rohbuchse gebogen
wird, um anschließend zur Glattbuchse kalibriert zu wer-
den, und bei dem in einem zweiten Teilverfahren die
Glattbuchse zur Bundbuchse geformt wird, dadurch ge-
kennzeichnet, daß die beiden Teilverfahren zu einem
einzigen, das Fertigprodukt automatisch herstellenden
Fertigungsverfahren zusammengefaßt werden, daß in
Abhängigkeit von der Ausbildung des Fertigproduktes
nur der zur Fertigung zugehörige Teil des Fertigungs-
verfahrens eingeschaltet und dem jeweiligen Fertigpro-
dukt angepaßt wird und daß der Fertigungsablauf über-
wacht und bei Abweichungen gestoppt wird, und eine
Vorrichtung zum Durchführen des Verfahrens.
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