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(57)  In einer Vorrichtung zur Behandlung der Mate-
rialbahn 14 wie insbesondere einer Papier- oder Kar-
tonbahn ist die Materialbahn 14 Uber wenigstens eine
insbesondere glatte Stitzfliche 22 und anschlieRend
zusammen mit einem pordsen Stitzband 16 zu einer
Umlenkwalze 18 oder dergleichen gefiihrt, wobei die
von der Stutzflache 22 ablaufende Materialbahn 14 mit-
tels einer Unterdruckzone 24 an das pordse Stiitzband
16 ansaugbar ist, die an die von der Materialbahn 14
abgewandte Seite des pordsen Stitzbandes 16
angrenzt und zwischen diesem und einer gegentberlie-
genden Wand 26 eines Saugkastens 20 definiert sowie
an ihrem in Bahnlaufrichtung L vorderen Ende durch
wenigstens ein mit dem Stiitzband 16 zusammenwir-
kendes Dichtelement 28 abgedichtet ist und sich mit
ihrem hinteren Ende zumindest im wesentlichen bis zur
Umlenkwalze 18 erstreckt. Die Saugkastenwand 26 ist
mit einer insbesondere schlitzartigen ersten Saugoff-
nung 32 versehen, die im Bereich des der Umlenkwalze
18 benachbarten hinteren Endes der Unterdruckzone
24 angeordnet und durch die hindurch Luft aus der
Unterdruckzone 24 absaugbar ist. Die Saugkasten-
wand 26 ist mit wenigstens einer weiteren in die zusam-
menhéangende  Unterdruckzone 24 miindenden
Saugéffnung 34 versehen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur
Behandlung einer Materialbahn wie insbesondere einer
Papier- oder Kartonbahn, in der die Materialbahn tber
wenigstens eine insbesondere glatte Stitzflache und
anschlieBend zusammen mit einem porésen Stiitzband
zu einer Umlenkwalze oder dergleichen gefiihrt ist,
wobei die von der Stiitzflache ablaufende Materialbahn
mittels einer Unterdruckzone an das porése Stlitzband
ansaugbar ist, die an die von der Materialbahn abge-
wandte Seite des pordsen Stitzbandes angrenzt und
zwischen diesem und einer gegeniiberliegenden Wand
eines Saugkastens definiert sowie an ihrem in Bahn-
laufrichtung vorderen Ende durch wenigstens ein mit
dem Stitzband zusammenwirkendes Dichtelement
abgedichtet ist und sich mit ihrem hinteren Ende zumin-
dest im wesentlichen bis zur Umlenkwalze erstreckt,
und wobei die Saugkastenwand mit einer insbesondere
schlitzartigen ersten Saugoéffnung versehen ist, die im
Bereich des der Umlenkwalze benachbarten hinteren
Endes der Unterdruckzone angeordnet und durch die
hindurch Luft aus der Unterdruckzone absaugbar ist.
[0002] Bei einer aus der DE-A1-195 27 289
bekannten Vorrichtung ist die dem pordsen Stiitzband
gegeniberliegende Saugkastenwand lediglich im
Bereich des in Bahnlaufrichtung betrachtet hinteren
Endes mit einer Saugdéffnung versehen.

[0003] Sobald sich die Materialbahn von der bei-
spielsweise durch einen Trockenzylinder gebildeten
Stutzflache ablost, wird sie durch den Unterdruck auf
der Rlckseite des beispielsweise durch ein Trockensieb
gebildeten pordsen Stiitzbandes an diesem Stiitzband
gehalten. Das bisherige Saugkastenprinzip bringt nun
aber eine Reihe von Nachteilen mit sich. So kann selbst
dann, wenn das Dichtelement unmittelbar an dem poré-
sen Stitzband anliegt, was praktisch nie der Fall ist,
nicht verhindert werden, dall gerade auch im Bereich
dieses Dichtelements Luft in die Unterdruckzone ein-
dringt. Dies ist auf die Porositat des Stiitzbandes
zurlickzufiihren, die einen gewissen Luftdurchgang
durch das Stitzband zur Folge hat. Hinter dem Dicht-
element tritt dann ein entsprechender Druckverlust auf.
Hinzu kommt, daf} die noch feuchte Materialbahn dazu
neigt, an der insbesondere glatten, beispielsweise
durch einen Trockenzylinder gebildeten Stiitzflache haf-
ten zu bleiben. Es liegt somit erst in einem gewissen
Abstand vom Dichtelement ein ausreichender Unter-
druck vor, um die Materialbahn gegen das pordse Stiitz-
band zu saugen.

[0004] Probleme ergeben sich auch beim in der
Regel in zwei Schritten erfolgenden Einflhren einer
jeweiligen Materialbahn. So kommt es beim Einfiihren
der Spitze bzw. des anfénglichen Randstreifens einer
jeweiligen Materialbahn ohne Seile infolge des Anhaf-
tens an der glatten Stutzfliche sowie angesichts des
Unterdruckmangels hinter dem noch nicht oder allen-
falls geringfiigig bedeckten Stiitzbandes dazu, daB sich
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die Spitze nicht von der glatten, beispielsweise durch
ein Trockenzylinder gebildeten Stiitzflache I6st und
demzufolge bis zu einem Ublicherweise vorgesehenen
Schaber weiterlauft, wobei sie schliellich durch Luft-
druck wieder zum Stltzband zurlickgebracht werden
mufd. Wird die Spitze schlieRlich von dem pordsen
Stiitzband mitgenommen, so kann nach wie vor Luft
durch das Stitzband hindurch in die Unterdruckzone
gelangen. Ein entsprechender Luftdurchtritt ist hierbei
insbesondere seitlich der Spitze mdéglich. Daraus folgt
eine wesentliche Reduzierung des Unterdrucks, so dal}
schlielich erst im Bereich des nahe am hinteren Ende
der Unterdruckzone vorgesehenen Saugschlitzes ein
ausreichender Unterdruck vorliegt, um die Materialbahn
an das Stutzband anzusaugen und an diesem zu hal-
ten.

[0005] Einer Bahnabhebung wird bisher stets
dadurch entgegengewirkt, dal der Saugkasten
und/oder die Unterdruckzone entsprechend unterteilt
wird. Durch eine entsprechende Unterteilung kann
dann beispielsweise iber die Spitzenbreite ein héherer
Unterdruck erzeugt werden. Der betreffende Kastenauf-
bau ist entsprechend aufwendig und komplex, zumal
die entsprechenden Zusatzmittel erforderlich sind. Erst
wenn die Materialbahn in vollem Umfang breitgefahren
und das pordse Stiitzband zumindest im wesentlichen
Uber seine ganze Breite bedeckt ist, herrscht in der gan-
zen Unterdruckzone ein hinreichender Unterdruck, um
die Materialbahn an das Stiitzband anzusaugen und an
diesem zu halten. Allerdings kann auch in dieser
Betriebsphase durchaus noch Fremdluft in die Unter-
druckzone gelangen, und zwar im Bereich des mit dem
Stlutzband zusammenwirkenden Dichtelements durch
das pordse Stiitzband hindurch und an den beiden seit-
lichen Bahnrandern, d.h. sowohl auf der Fiihrerseite als
auch auf der Triebseite.

[0006] Wahrend des Betriebs kommt es nun auf
dem geradlinigen Weg zwischen der insbesondere glat-
ten Stitzflache und der Umlenkwalze zu Randabhebun-
gen der Materialbahn. Diese kdnnen sowohl auf der
Fuhrer- als auch auf der Triebseite auftreten, auf der
Ublicherweise kein besonderer Spitzenbreiten- oder
Randstreifenbereich vorgesehen ist. Die Randabhebun-
gen sind unregelmafig und von kurzer Dauer, so daR
eine Art Bahnflattern auftritt. Ursachlich dafiir sind vor
allem der verringerte Unterdruck nach dem Dichtele-
ment sowie ein Verlust an Unterdruck an den beiden
seitlichen Randern der Materialbahn. Ausschlaggebend
fur solche im Bereich des geradlinigen Verlaufs der
Materialbahn zwischen der insbesondere glatten Stiitz-
flache und der Umlenkwalze auftretenden Bahnrandab-
hebungen sowohl auf der Fihrer- als auch auf der
Triebseite sind insbesondere auch die zwischen der
Materialbahn und der beispielsweise durch einen Trok-
kenzylinder gebildeten Stitzflache auftretenden Lufttur-
bulenzen mit sich bringen.

[0007] Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung
der eingangs genannten Art zu schaffen, bei der die
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zuvor genannten Probleme beseitigt sind und praktisch
ohne zusatzlichen Energieaufwand sowie ohne das bis-
herige Erfordernis einer Unterteilung des Saugkastens
bzw. der Unterdruckzone an samtlichen mafRgeblichen
Stellen der Unterdruckzone ein hinreichender Unter-
druck sichergestellt ist.

[0008] Diese Aufgabe wird nach der Erfindung
dadurch geldst, dal eine zusammenhangende Unter-
druckzone vorgesehen ist und dall die Saugkasten-
wand mit wenigstens einer weiteren in diese
Unterdruckzone miindenden Saugdffnung versehen ist.
[0009] Aufgrund dieser Ausbildung wird der Luft-
durchtritt durch die Saugkastenwand auf verschiedene
Stellen verteilt, so dall zumindest ein weiterer Bereich
relativ hohen Unterdrucks geschaffen wird, der mit dem
im Bereich der ersten Saugéffnung verschmelzen kann.
Durch eine entsprechende Positionierung der wenig-
stens einen weiteren Saugéffnung kann somit ins-
besondere auch unmittelbar hinter dem Dichtelement
sowie an den seitlichen Bahnrandern fiir den erforderli-
chen Unterdruck gesorgt werden. Eine Unterteilung des
Saugkastens bzw. der Unterdruckzone ist dazu nicht
erforderlich. Auch der Gesamtenergieverbrauch wird
praktisch nicht erhéht. Obwohl das porése Stitzband
beim Einflihren der Spitze bzw. des Randstreifens einer
jeweiligen Materialbahn nur teilweise bedeckt ist, ist
aufgrund der erfindungsgemafien Ausbildung nunmehr
sichergestellt, dall die Bahnspitze Uber ihre gesamte in
Bahnlaufrichtung gemessene Lange am porésen Stutz-
band haftet. Durch eine entsprechende Positionierung
der wenigstens einen weiteren Saugéffnung kann u.a.
dafiir gesorgt werden, dal} die im Bereich des Dichtele-
ments in die Unterdruckzone eindringende Fremdluft
moglichst rasch wieder abgesaugt wird, so dal} bereits
am in Bahnlaufrichtung vorderen Ende dieser Unter-
druckzone der erforderliche Unterdruck vorherrscht, um
die Materialbahn von der insbesondere glatten, bei-
spielsweise durch einen Zylinder gebildeten Stitzflache
abzuldsen. Die Bahnspitze lauft somit zusammen mit
dem Stitzband von der insbesondere glatten Stitzfla-
che ab, so daR die bisherige Druckluftbeaufschlagung
im Bereich eines Schabers entfallen kdnnte. Durch die
an den maRgeblichen Stellen erfolgte Erhéhung des
Unterdrucks kann auch der zuvor genannte, infolge von
Luftturbulenzen zwischen der Materialbahn und der bei-
spielsweise durch einen Trockenzylinder gebildeten
Stutzflache kompensiert werden. Nachdem auch im
Ubrigen durch eine entsprechende Positionierung
wenigstens einer weiteren Saugoéffnung jeweiligen
Unterdruckverlusten in der Unterdruckzone entgegen-
gewirkt werden kann, kénnen die bisher auftretenden
Bahnrandabhebungen praktisch beseitigt werden. Sol-
che Bahnrandabhebungen sind somit trotz des mit dem
seitlich aus der Maschine austretenden Luftstrom
erzeugten Unterdrucks im Bereich zwischen der Materi-
albahn und dem die insbesondere glatte Stiitzflache bil-
denden Zylinder und der dadurch bestehenden
Neigung der Bahn, von dem Stiitzband abgehoben zu
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werden, praktisch ausgeschlossen. Durch eine entspre-
chende Positionierung der wenigstens einen weiteren
Saugo6ffnung kann somit dafir gesorgt werden, daf
durch das porése Stiitzband hindurch in die Unterdruck-
zone gelangte Fremdluft Uber den Saugkasten so
schnell wie moéglich wieder aus dieser Unterdruckzone
abgesaugt wird, so da im Ergebnis der an den maf3-
geblichen Stellen der Unterdruckzone bereits vorherr-
schende Unterdruck entsprechend erhéht wird.

[0010] Bei einer aus der DE-U-296 01 543 bekann-
ten Vorrichtung der eingangs genannten Art ist die
Unterdruckzone in eine kleinere, auf den Ablaufbereich
beschrankte Teilzone und eine sich in Bahnlaufrichtung
daran anschlieende weitere, sich bis in den Bereich
einer perforierten Umlenkwalze erstreckende und Uber
diese abgesaugte Teilzone unterteilt.

[0011] Bei einer bevorzugten praktischen Ausfiih-
rungsform der erfindungsgemaflen Vorrichtung ist
wenigstens eine jeweilige weitere Saugdffnung schlitz-
artig ausgefihrt.

[0012] Die Materialbahn kann insbesondere
zusammen mit dem Stitzband Uber die Stitzflache
gefiihrt sein, wobei vorzugsweise die Materialbahn die
Stiutzflache berlhrt. Dabei ist das am vorderen Ende
der Unterdruckzone vorgesehene, mit dem Stutzband
zusammenwirkende Dichtelement vorzugsweise in dem
Bereich angeordnet, in dem das die Materialbahn mit-
fihrende Stiitzband von der Stutzflache ablauft.

[0013] Bei einer bevorzugten praktischen Ausfiih-
rungsform der erfindungsgeméafen Vorrichtung ist
wenigstens eine jeweilige weitere Saugdffnung im
Bereich des vorderen Endes der Unterdruckzone ange-
ordnet, wodurch erreicht wird, dal der jeweils
gewinschte Unterdruck bereits unmittelbar hinter dem
Dichtelement vorliegt. Eine solche Saugdéffnung kann
insbesondere schlitzartig ausgefiihrt sein und sich quer
zur Bahnlaufrichtung erstrecken. Von Vorteil ist auch,
wenn sich diese schlitzartige Saugoéffnung lediglich
Uber einen Teil der Maschinenbreite erstreckt. Dabei
erstreckt sich eine solche schlitzartige weitere Saugoff-
nung zweckmaRigerweise zumindest Uber einen einer
anfanglichen Spitze oder einem anfénglichen Rand-
streifen der Materialbahn entsprechenden Bereich quer
zur Bahnlaufrichtung.

[0014] Alternativ oder zuséatzlich ist es auch mog-
lich, wenigstens eine weitere Saugdéffnung im Bereich
eines jeweiligen seitlichen Randes der Materialbahn
anzuordnen, wobei diese weitere Saugéffnung vorzugs-
weise an einen sich andernden Papierrand anpal3bar
ist. Dabei ist vorzugsweise im Bereich beider Bahnran-
der jeweils wenigstens eine solche weitere Saugéffnung
vorgesehen.

[0015] Bei einer bevorzugten praktischen Ausfiih-
rungsform ist wenigstens eine solche weitere im
Bereich eines jeweiligen seitlichen Randes der Materi-
albahn vorgesehene Saugd6ffnung auRerhalb der Bahn-
breite angeordnet.

[0016] Zweckmafigerweise ist wenigstens eine sol-
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che im Bereich eines jeweiligen seitlichen Randes der
Materialbahn angeordnete Saugéffnung wieder schlitz-
artig ausgefiihrt, wobei sich ein solcher Saugschlitz vor-
zugsweise in Bahnlaufrichtung erstreckt.

[0017] Bei einer zweckmaRigen praktischen Aus-
fuhrungsform der erfindungsgemafen Vorrichtung ist
im Bereich beider Bahnrander jeweils wenigstens eine
solche weitere schlitzartige Saugdffnung vorgesehen,
die sich aufRerhalb der Bahnbreite in Bahnlaufrichtung
erstreckt.

[0018] Eine zweckmaRige praktische Ausfiihrungs-
form der erfindungsgemafRen Vorrichtung zeichnet sich
dadurch aus, daf} eine im Bereich des vorderen Endes
der Unterdruckzone angeordnete, sich quer zur Bahn-
laufrichtung erstreckende schlitzartige Saugéffnung mit
einem Ende an eine im Bereich eines Bahnrandes
angeordnete, sich in Bahnlaufrichtung erstreckende
schlitzartige Saug6ffnung angrenzt und vorzugsweise
in diese einmiindet.

[0019] Auch die erste Saugéffnung der Saugka-
stenwand kann schlitzartig ausgefiihrt sein, wobei sich
diese erste Saugo6ffnung vorzugsweise quer zur Bahn-
laufrichtung erstreckt. Bei einer zweckmaRigen Ausfiih-
rungsform  erstreckt sich diese insbesondere
schlitzartige erste Saugdéffnung beidseitig Uber die
Bahnbreite hinaus.

[0020] Bei einer bevorzugten praktischen Ausfiih-
rungsform der erfindungsgemafien Vorrichtung ist die
Umlenkwalze perforiert und/oder gerillt. Diese mit dem
Stlitzband in Berlihrung stehende Umlenkwalze kann
dann in ihrem nicht von dem Stltzband und der Materi-
albahn bedeckten Umfangsbereich durch den Saugka-
sten von aufien besaugt sein.

[0021] Die Stitzflache kann insbesondere durch
eine bewegte Flache und hierbei vorzugsweise durch
einen rotierenden Zylinder gebildet sein.

[0022] Bei einer bevorzugten praktischen Ausfiih-
rungsform ist die Stitzflache durch einen Trockenzylin-
der und das Stiitzband durch ein Trockensieb gebildet.
[0023] Grundsatzlich ist es méglich, anstelle eines
jeweiligen Saugschlitzes eine Reihe mehrerer aufeinan-
derfolgender kleinerer Saugéffnungen vorzusehen.
[0024] Die Erfindung wird im folgenden anhand
eines Ausflihrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die
Zeichnung naher erlautert; in dieser zeigen:

Figur 1 eine schematische Teildarstellung eines
zwischen zwei Trockenzylindern gelegenen
Bereichs einer Papiermaschine,

eine schematische Seitenansicht eines
Teils des Saugkastens in Richtung des Pfei-
les F der Figur 1,

Figur 2

Figur 3 eine schematische Schnittdarstellung der
Anordnung gemaR Figur 2, geschnitten ent-

lang der Linie A-A, und
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Figur 4 eine der der Figur 2 vergleichbare Ansicht
einer weiteren Ausfihrungsform mit einem
zusatzliche Randschlitze aufweisenden
Saugkasten.

[0025] Figur 1 zeigt in schematischer Teildarstel-

lung den zwischen zwei beheizten Trockenzylindern 10,
12 gelegenen Bereich einer Vorrichtung zur Behand-
lung einer Materialbahn 14, bei der es sich im vorliegen-
den Fall um eine Papier- oder Kartonbahn handelt.
[0026] Wie anhand der Figur 1 zu erkennen ist, ist
die Materialbahn 14 zusammen mit einem im vorliegen-
den Fall durch ein Siebband 16 gebildeten pordsen
Stltzband sowohl Gber den Trockenzylinder 10 als auch
den Trockenzylinder 12 und dazwischen Uber eine per-
forierte und/oder gerillte Umlenkwalze 18 gefihrt.
Dabei werden die beiden Trockenzylinder 10 und 12
jeweils von der Materialbahn 14 und die Umlenkwalze
18 von dem Siebband 16 beruhrt.

[0027] Die Umlenkwalze 18 wird in ihrem nicht von
der Materialbahn 14 und dem Siebband 16 bedeckten
Umfangsbereich ber einen dulferen Saugkasten 20
besaugt, der innerhalb der Schlaufe des um die
Umlenkwalze 18 gefiihrten Siebbandes 16 angeordnet
ist.

[0028] Die von der glatten Stitzflache 22 des Trok-
kenzylinders 10 ablaufende und zusammen mit dem
Siebband 16 geradlinig zur Umlenkwalze 18 gefiihrte
Materialbahn 14 wird mittels einer Unterdruckzone 24
an das Siebband 16 angesaugt, die an die von der
Materialbahn 14 abgewandte Seite des Siebbandes 16
angrenzt und zwischen diesem und einer gegentiberlie-
genden Wand 26 des Saugkastens 20 definiert ist. An
ihrem in Bahnlaufrichtung L vorderen Ende ist die
Unterdruckzone 24 durch ein mit dem Siebband 16
zusammenwirkendes Dichtelement 28 abgedichtet. Mit
ihrem in Bahnlaufrichtung L hinteren Ende erstreckt
sich diese Unterdruckzone 24 bis zur Umlenkwalze 18,
wobei im vorliegenden Fall an der Saugkastenwand 26
ein weiteres, mit der Umlenkwalze 18 zusammenwir-
kendes Dichtelement 30 vorgesehen ist.

[0029] Der Saugkasten 20 ist zudem mit einer in
der Figur 1 dargestellten Absaugleitung 50 versehen.
[0030] Wie insbesondere auch anhand der Figuren
2 und 3 zu erkennen ist, besitzt die Saugkastenwand 26
eine schlitzartige ersten Saugoéffnung 32, die sich im
Bereich des der Umlenkwalze 18 benachbarten hinte-
ren Endes der Unterdruckzone 24 quer zur Bahnlauf-
richtung L beidseitig Giber die Bahnbreite 48 hinaus (vgl.
auch Figur 4) erstreckt und durch die hindurch Luft aus
der Unterdruckzone 24 absaugbar ist.

[0031] Im vorliegenden Fall ist weder der Saugka-
sten 20 noch die Unterdruckzone 24 in der bisher Ubli-
chen Weise unterteilt. Es ist demzufolge insbesondere
auch keine gesonderte der Bahnspitze bzw. einem
anfanglichen Randstreifen der Materialbahn zugeord-
nete Teilzone vorgesehen. Stattdessen ist die Saugka-
stenwand 26 mit einer weiteren in die Unterdruckzone
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24 mindenden Saug6ffnung 34 versehen.

[0032] Auch diese weitere Saugdffnung 34 ist bei-
spielsweise wieder schlitzartig ausgefiihrt. Sie erstreckt
sich im Bereich des vorderen Endes der Unterdruck-
zone quer zur Bahnlaufrichtung L. Sie ist somit in der
Nahe des sich ebenfalls quer zur Bahnlaufrichtung L
erstreckenden Dichtelements 28 angeordnet, das im
vorliegenden Fall im Ablaufbereich 36 vorgesehen ist, in
dem das Siebband 16 von dem Trockenzylinder 10
ablauft. Beim dargestellten Ausfihrungsbeispiel ist das
Dichtelement 28 in einem Bereich angeordnet, in dem
das Siebband 16 und die Materialbahn 14 noch auf der
glatten duReren Stitzflache 22 des Trockenzylinders 10
aufliegen.

[0033] Wie insbesondere anhand der Figur 2 zu
erkennen ist, erstreckt sich die zum Dichtelement 28
parallele schlitzartige weitere Saugé6ffnung 34 lediglich
Uber einen Teil der Maschinenbreite, und zwar zumin-
dest Uber den einer anfanglichen Spitze oder einem
anfanglichen Randstreifen der Materialbahn 14 ent-
sprechenden Bereich. Im vorliegenden Fall erstreckt
sich die schlitzartige Saugoffnung 34 beidseitig etwas
Uber diesen Bereich 38 hinaus.

[0034] Wie insbesondere anhand der Figur 3 zu
erkennen ist, wird mit der weiteren Saugéffnung 34 im
Bereich des vorderen Endes der Unterdruckzone 24
zusatzlich zum Bereich der Saugdéffnung 32 ein weiterer
Bereich erhéhten Unterdrucks geschaffen, der mit dem
der ersten Saugdéffnung 32 verschmilzt. Damit ist
bereits am vorderen Ende der Unterdruckzone 24 fir
den erforderlichen Unterdruck gesorgt, so dal ins-
besondere auch die Bahnspitze bzw. ein anfanglicher
Randstreifen der Materialbahn 14 Uber seine gesamte
in Bahnlaufrichtung L betrachtete Ladnge an dem Sieb-
band 16 anhaftet.

[0035] Bei der weiteren Ausfihrungsform gemaf
Figur 4 ist im Bereich beider Bahnrander 40, 42 jeweils
wenigstens eine weitere schlitzartige Saugoéffnung 44,
46 vorgesehen. Diese sich jeweils in Bahnlaufrichtung L
erstreckenden zusatzlichen schlitzartigen Saugéffnun-
gen 44, 46 sind im vorliegenden Fall etwas auf3erhalb
der Bahnbreite 48 angeordnet.

[0036] Im vorliegenden Fall mindet die im Bereich
des vorderen Endes der Unterdruckzone 24 angeord-
nete schlitzartige Saugo6ffnung 34 mit ihnrem dem Bahn-
rand 40 benachbarten Ende in die betreffende, sich in
Bahnlaufrichtung L erstreckende schlitzartige zuséatzli-
che Saugéffnung 44. Wie anhand der Figur 4 zu erken-
nen ist, erstreckt sich dabei die schlitzartige
Saugéffnung 44 in Richtung des leistenartigen Dichtele-
ments 28 etwas Uber die zum Dichtelement 28 parallele
schlitzartige Saugéffnung 34 hinaus. Andererseits
endet sie im Abstand von der ersten im Bereich des hin-
teren Endes der Unterdruckzone 24 angeordneten
Saugdéffnung 32.

[0037] Im Ubrigen besitzt diese Ausflihrungsform
geman Figur 4 zumindest im wesentlichen den gleichen
Aufbau wie die der Figuren 1 bis 3. Auch im vorliegen-
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den Fall erstreckt sich die schlitzartige erste Saugoff-
nung 32 beidseitig Uber die Bahnbreite 48 hinaus.
[0038] Bei den vorliegenden Ausfiihrungsformen
erstreckt sich das Siebband 16 beiderseits sowohl tber
die Materialbahn 14 als auch uber die Saugkastenwand
26 hinaus (vgl. insbesondere die Figuren 2 und 4).

Bezugszeichenliste

[0039]

10 Trockenzylinder

12 Trockenzylinder

14 Materialbahn

16 pordses Stilitzband, Siebband
18 Umlenkwalze

20 Saugkasten

22 glatte Stutzflache

24 Unterdruckzone

26 Saugkastenwand

28 Dichtelement

30 Dichtelement

32 erste Saugdéffnung
34 weitere Saugoffnung
36 Ablaufbereich

38 Spitzenbereich

40 Bahnrand

42 Bahnrand

44 weitere Saugoéffnung
46 weitere Saugoffnung
48 Bahnbreite

50 Absaugleitung

F Pfeil

L Bahnlaufrichtung

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Behandlung einer Materialbahn
(14) wie insbesondere einer Papier- oder Karton-
bahn, in der die Materialbahn (14) (iber wenigstens
eine insbesondere glatte Stitzflache (22) und
anschlieRend zusammen mit einem pordsen Stitz-
band (16) zu einer Umlenkwalze (18) oder derglei-
chen gefuhrt ist, wobei die von der Stitzflache (22)
ablaufende Materialbahn (14) mittels einer Unter-
druckzone (24) an das pordse Stitzband (16)
ansaugbar ist, die an die von der Materialbahn (14)
abgewandte Seite des pordsen Stlitzbandes (16)
angrenzt und zwischen diesem und einer gegen-
Uberliegenden Wand (26) eines Saugkastens (20)
definiert sowie an ihrem in Bahnlaufrichtung (L)
vorderen Ende durch wenigstens ein mit dem
Stitzband (16) zusammenwirkendes Dichtelement
(28) abgedichtet ist und sich mit ihrem hinteren
Ende zumindest im wesentlichen bis zur Umlenk-
walze (18) erstreckt, und wobei die Saugkasten-
wand (26) mit einer insbesondere schlitzartigen
ersten Saugoffnung (32) versehen ist, die im
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Bereich des der Umlenkwalze (18) benachbarten
hinteren Endes der Unterdruckzone (24) angeord-
net und durch die hindurch Luft aus der Unterdruck-
zone (24) absaugbar ist,

dadurch gekennzeichnet,

dall eine zusammenhangende Unterdruckzone
(24) vorgesehen ist und dal die Saugkastenwand
(26) mit wenigstens einer weiteren in diese Unter-
druckzone mindenden Saugéffnung (34, 44, 46)
versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dal} wenigstens eine weitere Saugéffnung (34, 44,
46) schlitzartig ausgefihrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dall die Materialbahn (14) zusammen mit dem
Stltzband (16) Uber die Stltzflache (22) gefihrt ist,
wobei vorzugsweise die Materialbahn (14) die
Stitzflache (22) berihrt.

Vorrichtung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dal das am vorderen Ende der Unterdruckzone
(24) vorgesehene, mit dem Stiitzband (16) zusam-
menwirkende Dichtelement (28) in dem Bereich
angeordnet ist, in dem das die Materialbahn (14)
mitfuhrende Stltzband (16) von der Stutzflache
(22) ablauft.

Vorrichtung nach einem der
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daR wenigstens eine weitere Saugdffnung (34) im
Bereich des vorderen Endes der Unterdruckzone
(24) angeordnet ist.

vorhergehenden

Vorrichtung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

daf} wenigstens eine weitere im Bereich des vorde-
ren Endes der Unterdruckzone (24) angeordnete
schlitzartige Saugoéffnung (34) vorgesehen ist, die
sich quer zur Bahnlaufrichtung (L) erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dafd sich die schlitzartige weitere Saugdffnung (34)
lediglich Uber einen Teil der Maschinenbreite
erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet,

dafd sich die schlitzartige weitere Saugdffnung (34)
zumindest Uber einen einer anfénglichen Spitze
oder einem anfanglichen Randstreifen der Material-
bahn (14) entsprechenden Bereich (38) quer zur
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10.

1.

12.

13.

14,

15.

Bahnlaufrichtung (L) erstreckt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Ansprtiche,

dadurch gekennzeichnet,

dafl} wenigstens eine weitere Saugoéffnung (44, 46)
im Bereich eines jeweiligen seitlichen Randes (40,
42) der Materialbahn (14) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

daf im Bereich beider Bahnrander (40, 42) jeweils
wenigstens eine weitere Saugoéffnung (44, 46) vor-
gesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10,

dadurch gekennzeichnet,

dall wenigstens eine weitere im Bereich eines
jeweiligen seitlichen Randes (40, 42) der Material-
bahn (14) vorgesehene Saugéffnung (44, 46)
aullerhalb der Bahnbreite angeordnet ist, wobei
diese weitere Saugdffnung (44, 46) vorzugsweise
an einen sich andernden Papierrand anpalbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,

dal® wenigstens eine weitere im Bereich eines
jeweiligen seitlichen Randes (40, 42) der Material-
bahn (14) angeordnete schlitzartige Saugdffnung
(44, 46) vorgesehen ist, die sich in Bahnlaufrich-
tung (L) erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,

daR im Bereich beider Bahnrander (40, 42) jeweils
wenigstens eine weitere schlitzartige Saugoéffnung
(44, 46) vorgesehen ist, die sich aulerhalb der
Bahnbreite in Bahnlaufrichtung (L) erstreckt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Ansprtiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB eine im Bereich des vorderen Endes der Unter-
druckzone (24) angeordnete, sich quer zur Bahn-
laufrichtung (L)  erstreckende  schlitzartige
Saugoéffnung (34) mit einem Ende an eine im
Bereich eines Bahnrandes (40, 42) angeordnete,
sich in Bahnlaufrichtung (L) erstreckende schlitzar-
tige Saugd6ffnung (44) angrenzt und vorzugsweise
in diese einmindet.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Ansprtiche,

dadurch gekennzeichnet,

dal die erste Saugéffnung (32) der Saugkasten-
wand (26) schlitzartig ausgefuhrt ist und sich quer
zur Bahnlaufrichtung (L) erstreckt.
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dafd sich die insbesondere schlitzartige erste Saug-
6ffnung (32) beidseitig tiber die Bahnbreite (48) hin-
auserstreckt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Umlenkwalze (18) perforiert und/oder gerillt
ist und dafd diese mit dem Stutzband (16) in Beruh-
rung stehende Umlenkwalze (18) in ihrem nicht von
dem Stltzband (16) und der Materialbahn (14)
bedeckten Umfangsbereich durch den Saugkasten
(20) von auBen besaugt ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Stutzflache (22) durch eine bewegte Flache
und vorzugsweise durch einen rotierenden Zylinder
(10) gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 18,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Stitzflache (22) durch einen Trockenzylin-
der (10) und das Stiitzband durch ein Trockensieb
(16) gebildet ist.
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