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(54)  Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen eines Spritzbetons oder Spritzmoértels

(57)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen eines Spritzbetons oder Spritzmortels, bei dem
ein Vorgemisch (9) aus Bindemittel und kleinkdrnigem
Zuschlag hergestellt wird, welches zur Baustelle trans-
portiert wird und vor Ort dieses Vorgemisch (9) mit
einem grobkdrnigen Zuschlag (7) vermischt wird, wobei
der grobkdrnige Zuschlag (7) aus dem nahen Umfeld
der Baustelle herantransportiert wird. Die Erfindung
betrifft auch eine Vorrichtung mit welcher zwei Stoffge-
mische schnell und exakt miteinander vermischt wer-

den koénnen. Die Vorrichtung ist mit zwei Vorrats-
behaltern (1,2) zur Aufnahme zweier miteinander zu
vermischender Stoffe, wobei jeder Vorratsbehalter (1,2)
ein Austragorgan aufweist, Uber welches der Stoff aus
dem Vorratsbehalter (1,2) ausgetragen wird, einer
Mischvorrichtung (8) und einer Transportleitung (23)
vorgesehen, Uber welche das Stoffgemisch einer
Spritzdise (24) zugeleitet wird. Die beiden Vorratsbe-
hélter (1,2) sind als Drucksilos (3,4) ausgebildet.

16 ~— -~

Fig.2

Printed by Xerox (UK) Business Services
2.16.7 (HRS)/3.6



1 EP 1 000 719 A2 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen eines Spritzbetons oder Spritzmortels vor Ort,
d.h. auf einer Baustelle. Auflerdem betrifft die Erfindung
eine Vorrichtung, insbesondere zum Durchfiihren des
0.g. Verfahrens, mit zwei Vorratsbehéltern zur Auf-
nahme zweier miteinander zu mischender Stoffe, wobei
jeder Vorratsbehalter ein Austragsorgan aufweist, Uber
welches der Stoff aus dem Vorratsbehalter ausgetragen
wird, und eine Mischvorrichtung vorgesehen ist, in wel-
cher die beiden Stoffe miteinander vermischt werden,
und eine Transportleitung vorgesehen ist, liber welche
das Stoffgemisch z.B. einer Spritzdlise zugeleitet wird.
[0002] Aus der EP 698 419 A1 ist eine Anlage zum
Spritzen von Trockenbaustoffen bekannt geworden.
Diese Anlage besitzt einen Vorratsbehalter, in welchem
der Trockenbaustoft bevorratet wird. An diesen Vorrats-
behalter ist eine Druckluftleitung angeschlossen und
der Trockenbaustoff wird mittels Druckluft aus dem Vor-
ratsbehalter geférdert. Der Vorratsbehélter ist also als
Druckbehélter ausgefiihrt. Dies hat den wesentlichen
Vorteil, dass zwischen der Transportleitung, in welcher
der Trockenbaustoft mittels Druckluft gefihrt, und dem
Vorratsbehalter keine Abdichtung erforderlich ist. Derar-
tige Abdichtungen werden z.B. mittels Zellenradschleu-
sen erzeugt, Uber welche der Trockenbaustoff zum
einen transportiert, zum anderen dosiert wird. Da die
Zellen ihrerseits in der Schleuse abgedichtet sind, kann
die in der Forderleitung sich befindende Druckluft nicht
in den Vorratsbehalter gelangen. Es hat sich jedoch
herausgestellt, dass derartige Zellenradschleusen, ins-
besondere deren Abdichtungen relativ schnell ver-
schleiRen und daher wartungsintensiv sind.

[0003] Der Vorratsbehalter wird in der Regel mit
einem trockenen Gemisch aus Binder und Zuschlag
beflillt, wobei dieses Gemisch in der Regel Uiber weite
Strecken zur Baustelle transportiert werden muss. Die-
ser Transport ist sehr kostenintensiv und die Bereitstel-
lung des getrockneten Zuschlags, welcher eine
Kérnung im Bereich von 0 mm bis 8 mm besitzt, ist
ebenfalls mit relativ hohen Kosten verbunden, da der
Zuschlag normalerweise erdfeucht ist.

[0004] Zur Reduzierung der Kosten wurde bereits
vorgeschlagen, lediglich das Bindemittel zu transportie-
ren und den Zuschlag vor Ort zuzukaufen, so dass die
Transportkosten fir den Zuschlag erheblich reduziert
werden kénnen. AuRerdem wurde vorgeschlagen, zwei
Vorratsbehalter zu verwenden, wobei in einen Vorrats-
behalter der trockene Binder und in anderen Vorratsbe-
halter der Zuschlag bevorratet wird. Dabei kann der
Zuschlag sowohl trocken als auch feucht im Silo bevor-
ratet werden. Da der Zuschlag in der Regel feucht vor-
liegt, wird er auch feucht bevorratet. Dabei hat sich
jedoch herausgestellt, dass aufgrund des relativ groRen
Korngrofienbereichs von 0 mm bis 8 mm zum einen
sehr hohe Feuchtegehalte, zum anderen stark schwan-
kende Feuchtegehalte vorliegen. Relativ kleine Korn-
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groRen binden aufgrund ihrer Kapillarwirkung relativ viel
Feuchtigkeit, wobei diese Feuchtigkeit, abhangig von
der KorngréRenmischung des Zuschlags, nicht gleich-
maRig verteilt ist. Insbesondere wurde beobachtet,
dass bei einem langeren Stillstand des Silos, z.B. Gber
Nacht oder Uber das Wochenende, die Feuchtigkeit
innerhalb des Zuschlages absackt und somit in Bereich
des unteren Auslasses der Zuschlag wesentlich feuch-
ter ist als in oben liegenden Bereich. Wird nun dieser
sehr feuchte Zuschlag dem Bindemittel zugemischt so
besteht die Gefahr, dass durch die verfriihte Hydratation
des Bindemittels die Qualitdt des Spritzbetons bzw.
Spritzmdrtels negativ beeinflusst wird. AuRerdem lasst
sich durch die sich permanent dndernde Feuchtigkeit
des Zuschlags die Menge des zuzufiihrenden Wassers
nur sehr schwer und in der Regel nicht exakt einstellen.

[0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe
zugrunde, ein Verfahren und/oder eine Vorrichtung
bereitzustellen, mit dem ein hochwertiger Spritzbeton
bzw. Spritzmértel zu einem relativ geringen Preis her-
gestellt werden kann, bzw. die Herstellung des Binde-
mittelzuschlaggemisches relativ exakt und einfach
durchfiihrbar ist.

[0006] Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren
geldst, bei dem ein trockenes Vorgemisch aus Binde-
mittel und Zuschlag mit einer Korngréf3e im Bereich von
0 min bis 6 mm, insbesondere von 0 mm bis 4 mm
angeliefert und ggdf. in einen Vorratssilo abgefllt wird,
ein Zuschlag mit einer KorngréRe im Bereich von 2 mm
bis 8 mm, insbesondere von 4 mm bis 8 mm vor Ort
bevorratet wird, d.h. aus der Nahe zugeliefert wird, das
Vorgemisch und der Zuschlag im gewinschten
Mischungsverhaltnis zu einem Bindemittelzuschlagge-
misch gemischt werden, und dem Bindemittelzuschlag-
gemisch die erforderliche Menge an Flussigkeit,
insbesondere Wasser zugegeben wird.

[0007] Dieses erfindungsgemale Verfahren sieht
vor, dass weder das komplette Bindemittelzuschlagge-
misch in trockener Form Uber einen langen Anfahrtsweg
zur Baustelle transportiert wird, noch dass lediglich das
Bindemittel in trockener Form zugefiihrt wird, sondern
dass ein Vorgemisch aus Bindemittel und Zuschlag als
Vorgemisch Uber die weite Strecke transportiert wird.
Der weitere Zuschlag wird vor Ort zugekauft und muss
lediglich eine kurze Wegstrecke transportiert werden.
Dieses Vorgemisch besteht aus dem Bindemittel sowie
dem feinkdrnigen Zuschlag, der eine Korngréfe im
unteren Bereich aufweist. Dieser untere Bereich
umfasst alle KorngréRen, welche eine relativ hohe
Kapillarwirkung besitzen bzw. erzeugen. Dieses Vorge-
misch wird nun in trockender Form uber die weitere
Wegstrecke zugefiihrt was den Vorteil hat, dass nur ein
Teil des fertigen Bindemittelzuschlaggemisches trans-
portiert werden muss. Die Transportkosten gegenuber
dem eingangs genannten Verfahren, bei dem das
gesamte Bindemittelzuschlaggemisch transportiert
wird, sind daher niedriger.

[0008] Ein weiterer Vorteil wird beim erfindungs-
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gemafRen Verfahren darin gesehen, dass der Feuchte-
gehalt im vor Ort zugekauften Zuschlag zum einen
niedrig, zum anderen relativ gleichmaRig verteilt ist.
Dieser Zuschlag ist relativ grobkdérnig und kann in
feuchter Form bevorratet werden. Aufgrund der relativ
groRen Korner ist die Kapillarwirkung vermindert und
die Feuchtigkeitsverteilung gleichmaRig, da ein Absak-
ken der Feuchtigkeit, wie oben beschrieben, nicht zu
befurchten ist. Werden nun das Vorgemisch und der
Zuschlag miteinander vermischt, so erhalt man ein Bin-
demittelzuschlaggemisch, welches zum einen eine sehr
hohe Qualitat besitzt, zum anderen relativ preiswert ist,
da der groRte Zuschlagsanteil nicht Gber grofRe Entfer-
nungen transportiert werden muss. Auf’erdem ist die
Handhabung des grobkérnigen Zuschlags vor Ort, d.h.
die Zudosierung unter Bertcksichtigung der Feuchte,
relativ einfach. Da die Feuchtigkeitsverteilung innerhalb
des grobkoérnigen Zuschlages relativ konstant ist exi-
stieren keine feuchten Nester, so dass auch keine ver-
friihte Hydratation des Bindemittels zu befurchten ist, so
dass die Qualitdt des Spritzbetons relativ hoch ist.
Dabei kann der Zuschlag, wie bereits erwahnt, in feuch-
tem, d.h. erdfeuchtem Zustand oder trocken vor Ort
bevorratet werden.

[0009] Gemal einem Ausflihrungsbeispiel ist vor-
gesehen, dass das Vorgemisch und/oder der Zuschlag
in einem Drucksilo bevorratet werden. Die Bevorratung
der Stoffe in einem Drucksilo hat den wesentlichen Vor-
teil, dass keine Dichtorgane erforderlich sind, welche
verhindern, dass die Druckluft, die zum Mischen und als
Transportluft verwendet wird, in die Vorratssilos ein-
dringt. Das Vorgemisch und/oder der Zuschlag wird mit-
tels  Austragorganen, z.B. Zellenradschleusen,
Schnecken oder andere Dosierer abgezogen. Die
Stoffe werden in einem Druckluftstrom miteinander ver-
mischt. Dabei werden das Vorgemisch und/oder der
Zuschlag und/oder das Bindemittelzuschlaggemisch
mittels des Druckluftstromes zu einer Spritzdiise trans-
portiert. In der Spritzdlise wird dann das Wasser zuge-
setzt. Dabei kann bei einer Variante vorgesehen sein,
dass in einen definierten Abstand vor der Spritzdiise
bereits ein Teil des Wassers zugesetzt wird, wodurch
der Staubanteil beim Verspritzen des Spritzbetons ver-
mindert wird.

[0010] Eine Ausflihrungsform sieht vor, dass mittels
eines Wiegeverfahrens der beiden Silo die Zusammen-
setzung von Vorgemisch und Zuschlag bestimmt wird.
Mittels des Wiegeverfahrens wird die Gewichtsverande-
rung gemessen, die die Silos beim Abzug der Stoffe
erfahren. Durch die Gewichtsverdnderung kann die
Masse der abgezogenen Stoffe bestimmt und somit das
Mischungsverhaltnis ermittelt werden.

[0011] Insbesondere werden das Vorgemisch
und/oder der Zuschlag mittels einer Férderschnecke
aus dem bzw. den Vorratssilos geférdert. Durch
Ansteuerung der Férderschnecken kann die Menge des
abgezogenen Stoffes (Vorgemisch oder Zuschlag) ver-
andert und somit das Mischungsverhaltnis veréndert
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werden.

[0012] Das abgezogene Vorgemisch und der abge-
zogene Zuschlag werden einer Foérderschnecke zuge-
fuhrt und in dieser Forderschnecke miteinander
vermischt. Diese Vermischung kann mit Druckluft unter-
stutzt werden. Aus der Mischvorrichtung wird dann das
Vorgemisch und der Zuschlag bzw. das bereits teilweise
hergestellte Bindermittelzuschlaggemisch mit Druckluft
ausgefoérdert und im Druckluftstrom weitervermischt.
[0013] Die eingangs genannte Aufgabe wird erfin-
dungsgemal mittels einer Vorrichtung gemal dem
Oberbegriff des Anspruchs 9 gelést, bei der vorgesehen
ist, dass die beiden Vorratsbehéalter als Drucksilos aus-
gebildet sind, dass die beiden Stoffe in einem Druckluft-
strom gemischt und (ber diesen Druckluftstrom
gefordert werden.

[0014] Durch die Verwendung von Drucksilos fiir
die Bevorratung der beiden Stoffe, d.h. fiir die Bevorra-
tung des Vorgemisches und des Zuschlages wird, wie
bereits erwahnt, der Vorteil erzielt, dass keine Abdich-
tungen an der Austragséffnung der Silos erforderlich
sind und dass auf relativ einfache Weise hochgenaue
Mischungen herstellbar sind. Die Vermischung der ein-
zelnen Stoffe zum Stoffgemisch erfolgt im Druckluft-
strom, wobei eine Vormischung in einer Misch-
vorrichtung erfolgen kann, welche eine Schnecke auf-
weist, die von der Druckluft durchstrémt wird. Unter
Schnecken werden sowohl sich drehende Foérder-
schnecken verstanden als auch an einem Innenumfang
einer Hulse vorgesehene wendelférmige Leiteinrichtun-
gen, welche einem die Hulse durchstromenden Stoff-
Luft-Strom einen Drall aufzwingen.

[0015] Zur optimalen Gemischerzeugung sitzen die
Drucksilos auf Wiegevorrichtungen, insbesondere
Druckmessdosen auf, Uber welche das Gewicht der
ausgetragenen Stoffe exakt ermittelt werden kann.
Diese Druckmessdosen sind mit einer Rechenvorrich-
tung gekoppelt, Gber welche das Gewicht der ausgetra-
genen Stoffe erfasst und dadurch das Mischungs-
verhaltnis der beiden Stoffe errechnet werden kann. Zur
Einstellung des Mischungsverhaltnisses sind die Aus-
tragsorgane ansteuerbar, insbesondere ist die Drehzahl
der Forderschnecken veranderbar.

[0016] Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten
der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen
sowie der nachfolgenden Beschreibung, in der unter
Bezugnahme auf die Zeichnung zwei besonders bevor-
zugte Ausfiihrungsbeispiele im Einzelnen beschrieben
sind. Dabei kénnen die in der Zeichnung dargestellten
und in den Anspriichen sowie in der Beschreibung
erwadhnten Merkmale jeweils einzeln fir sich oder in
beliebiger Kombination erfindungswesentlich sein. In
der Zeichnung zeigen.

Figur 1 eine Seitenansicht der erfindungsgemafen
Vorrichtung;
Figur 2 ein Prinzipschema eines ersten Ausfiih-
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rungsbeispiels der erfindungsgeméfen Vor-
richtung; und

Figur 3 ein Prinzipschema eines zweiten Ausfiih-
rungsbeispiels der erfindungsgemafien Vor-
richtung.

[0017] Die Figur 1 zeigt eine Seitenansicht der

erfindungsgemalen Anlage, welche im vorliegenden
Beispiel zwei Vorratssilos 1 und 2 aufweisen. In diesen
Vorratssilos 1 und 2 werden zwei Stoffe bevorratet, die
miteinander vermischt werden sollen. Sollen mehr als
zwei Stoffe, z.B. drei Stoffe miteinander vermischt wer-
den, dann weist die erfindungsgemaRe Vorrichtung drei
Vorratssilos auf. Im Vorratssilo 1 befindet sich z.B ein
Zuschlag 7, z.B. grobkérniger Flusssand, insbesondere
mit einer KorngréRe im Bereich von 2 mm bis 10 mm,
vorzugsweise von 4 mm bis 8 mm welcher erdfeucht ist.
Im Vorratssilo 2 befindet sich ein Vorgemisch 9 aus Bin-
demittel und einem feinkdrnigen Zuschlag, insbesond-
ere mit einer KorngrofRe im Bereich von 0 mm bis 7 mm,
vorzugsweise von 0 mm bis 4 mm wobei das Vorge-
misch 9 trocken ist. Die beiden Vorratssilos 1 und 2 sind
als Drucksilos 3 und 4 ausgebildet. Zum Abzug des
Zuschlags 7 aus dem Drucksilo 3 ist in dessen Boden-
bereich eine Forderschnecke 5 vorgesehen, die von
einem elektrischen Antrieb 6 angetrieben wird und den
Zuschlag 7 aus dem Drucksilo 3 ausférdert und einer
Mischvorrichtung 8 zuleitet. Das Vorgemisch 9 stromt
Uber einen Schieberverschluss 10 einem Schnecken-
forderer 11 zu, Uber welchen das Vorgemisch 9 eben-
falls der Mischvorrichtung 8 zugeleitet wird.

[0018] Die beiden Drucksilos 3 und 4 stehen mit
ihren Standern 13 auf Druckmessdosen 12, Uber wel-
che das Gewicht der Drucksilos 3 und 4 mit Inhaltsstoff
(Zuschlag 7 und Vorgemisch 9) ermittelt werden kann.
Die Druckmessdosen 12 sind mit einer Rechenvorrich-
tung (nicht dargestellt) verknipft, welche ihrerseits den
Antrieb 6 bzw. den Schneckenférderer 11 ansteuert.
[0019] Die Figur 2 zeigt ein Prinzipschema eines
ersten Ausflhrungsbeispiels der erfindungsgemafRen
Vorrichtung, wobei mit dem Bezugszeichen 14 ein Kom-
pressor bezeichnet ist. Von diesem Kompressor 14
gehen mehrere Druckluftleitungen 15 bis 19 ab. Die
Druckluftleitung 19 mindet im Bereich der Forder-
schnecke 5 in den Drucksilo 3 und leitet Druckluft in die
Férderschnecke 5, wodurch der Austrag unterstitzt
wird. Der Druck im Drucksilo 3 wird mittels der Uber die
Druckluftleitung 18 zugefiihrten Druckluft aufrecht
erhalten. Der Austrag des Zuschlags 7 aus dem Druck-
silo 3 erfolgt (iber die Férderschnecke 5 und die Leitung
20 in die Mischvorrichtung 8.

[0020] Der Schneckenforderer 11 des Drucksilos 4
ist ebenfalls Uber die Druckluftleitung 15 und der Druck-
silo 4 Gber die Druckluftleitung 16 mit dem Kompressor
14 verbunden. Der Austrag des Vorgemisches 9 erfolgt
durch den Schneckenférderer 11 und die Leitung 21 in
die Mischvorrichtung 8.
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[0021] Diese Mischvorrichtung 8 ist Gber die Druck-
luftleitung 17 ebenfalls mit dem Kompressor 14 verbun-
den und wird mit Druckluft beaufschlagt. Sowohl der
Zuschlag 7 als auch das Vorgemisch 9 werden in der
Mischvorrichtung 8 mittels einer Schnecke 22 transpor-
tiert und miteinander vermischt und mittels der ricksei-
tig eingeblasenen Druckluft in eine Diinnstromleitung
23 eingeblasen. In einer Spritzdiise 24 wird dem Binde-
mittelzuschlaggemisch Uber eine Leitung 25 Wasser
zugefihrt und der erzeugte Spritzbeton ausgespritzt.

[0022] Bei der in der Figur 3 dargestellten alternati-
ven Ausflhrungsform befindet sich in der Diinnstromlei-
tung 23 ein Zwischenbefeuchter 26, tber den ein Teil
des zuzufiihrenden Wassers dem Bindemittelzuschlag-
gemisch zugefiihrt wird, bevor dieses die Spritzdiise 24
erreicht. Der Abstand zwischen dem Zwischenbefeuch-
ter 26 und der Spritzdiise 24 ist definiert, so dass keine
vorzeitige Hydratation des Bindemittels zu befiirchten
ist. Bei dieser Variante der erfindungsgemafen Vorrich-
tung kann die Staubentwicklung beim Verspritzen des
Spritzbetons erheblich reduziert werden.

[0023] Die Erfindung betrifft also ein Verfahren zum
Herstellen eines Spritzbetons oder Spritzmortels, bei
dem ein Vorgemisch aus Binder und kleinkérnigem
Zuschlag hergestellt wird, welches zur Baustelle trans-
portiert wird und vor Ort dieses Vorgemisch mit einem
grobkdrnigen Zuschlag vermischt wird, wobei der grob-
koérnige Zuschlag aus dem nahen Umfeld der Baustelle
herantransportiert wird. Die Erfindung betrifft auch eine
Vorrichtung mit welcher zwei Stoffgemische schnell und
exakt miteinander vermischt werden kénnen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen eines Spritzbetons oder
Spritzmdrtels vor Ort, d.h. auf einer Baustelle, bei
dem

- ein trockenes Vorgemisch (9) aus Bindemittel
und Zuschlag mit einer KorngréRe im Bereich
von 0 mm bis 6 mm angeliefert und ggf. in
einem Vorratssilo (2) abgefllt wird,

- ein Zuschlag (7) mit einer KorngroRe im
Bereich von 2 mm bis 8 mm vor Ort zugekauft
und bevorratet wird,

- das Vorgemisch (9) und der Zuschlag (7) im
gewulnschten Mischungsverhéltnis zu einem
Bindemittelzuschlaggemisch gemischt werden,
und

- dem Bindemittelzuschlaggemisch die erforder-
liche Menge an Flissigkeit, insbesondere Was-
ser zugegeben wird.

2. \Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Zuschlag (7) in feuchtem, ins-
besondere erdfeuchtem Zustand oder trocken vor
Ort bevorratet wird.
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Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Vorge-
misch (9) und/oder der Zuschlag (7) in jeweils
einem Drucksilo (4, 3) bevorratet werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Vorge-
misch (9) und/oder der Zuschlag (7) mittels
Austragsorganen abgezogen und in einem Druck-
luftstrom miteinander vermischt werden.

Verfahren nach einen der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Vorge-
misch (9) und/oder der Zuschlag (7) und/oder das
Bindemittelzuschlaggemisch mittels eines Druck-
luftstromes zu einer Spritzdiise (24) transportiert
werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass mittels eines
Wiegeverfahrens der beiden Silo (3, 4) die
Zusammensetzung von Vorgemisch (9) und
Zuschlag (7) bestimmt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Vorge-
misch (9) und/oder der Zuschlag (7) mittels einer
Forderschnecke (11, 5) aus dem bzw. den Vorrats-
silo(s) (1, 2) gefordert werden.

Verfahren nach einen der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Vorge-
misch (9) und der Zuschlag (7) einer
Forderschnecke (22) zugefiihrt und in dieser mit-
einander vermischt werden.

Vorrichtung, insbesondere zum Durchfiihren eines
Verfahrens nach einen der vorhergehenden
Anspriche, mit zwei Vorratsbehaltern (1, 2) zur Auf-
nahme zweier miteinander zu vermischender
Stoffe, wobei jeder Vorratsbehélter (1 und 2) ein
Austragsorgan aufweist, Uber welches der Stoff aus
dein Vorratsbehalter (1 bzw. 2) ausgetragen wird,
und eine Mischvorrichtung (8) vorgesehen ist, in
welcher die beiden Stoffe miteinander vermischt
werden, und eine Transportleitung (23) vorgesehen
ist, Uber welche das Stoffgemisch z.B. einer Spritz-
dise (24) zugeleitet wird, dadurch gekennzeichnet,
dass die beiden Vorratsbehalter (1, 2) als Drucksi-
los (3, 4) ausgebildet sind, dass die beiden Stoffe in
einem Druckluftstrom gemischt und Uber diesen
Druckluftstrom geférdert werden.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als Mischvorrichtung eine Schnecke
(22) vorgesehen ist, die von Druckluft durchstromt
wird.
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1.

12.

Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, dass Wiegevorrichtungen, ins-
besondere Druckmessdosen (12) vorgesehen sind,
auf welchen die Drucksilos (3, 4) aufsitzen.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Rechenvorrichtung vorgesehen
ist, dass die Rechenvorrichtung mit den Wiegevor-
richtungen verknlpft ist und dass Uber die Rechen-
vorrichtung das Mischungsverhéltnis der beiden
Stoffe ermittelbar und mittels der Austragsorgane
einstellbar ist.
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