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(57)  Zur Ubertragung von Leim auf Packungen (10)
dienen Leimdisen (14). Diese sind durch einen
Schwenkarm (18) in eine Wartungsposition bewegbar,
in der sich die Leimdiise (14) alternativ oberhalb eines
Auffangbehalters (24) fur Leimportionen oder eines
Wasserbehalters (25) befindet. Dem Wasserbehalter

Fig.4

Verpackungsmaschine mit Wartungsaggregat fiir Leimdiise

(25) ist eine drehbare Rolle (22) aus elastischem Werk-
stoff, insbesondere Schaumstoff, zugeordnet, die die
Funktion eines Reinigungs- und Verschlussorgans fir
die Leimdise (14) Gbernimmt.

~——35

Printed by Xerox (UK) Business Services
2.16.7 (HRS)/3.6



1 EP 1 000 863 A1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verpackungsma-
schine, insbesondere fiir die Fertigung von Zigaretten-
packungen, mit wenigstens einem Leimdlsen
aufweisenden Leimaggregat zum Aufbringen von Leim
auf Zuschnitte der Packungen.

[0002] In allen Bereichen der Verpackungstechnik
wird zum Verbinden von Faltlappen Leim verwendet.
Dies gilt insbesondere auch fur die Fertigung von Ziga-
rettenpackungen. Zunehmend werden Leimaggregate
mit Leimdisen zum Aufbringen von Leim(-punkten) ver-
wendet. Ein Beispiel fur das Aufbringen von Leim auf
Zuschnitte von Weichbecherpackungen offenbart EP
835 810. Derartige Leimaggregate mit Leimdusen kon-
nen aber auch in anderen, benachbarten technischen
Bereichen zum Einsatz kommen, zum Beispiel bei der
Fertigung der Zigaretten.

[0003] Ein Problem ist die fehlerfreie Betriebsbe-
reitschaft der Leimdiisen Uber einen langeren Zeitraum.
Die Ursachen liegen vor allem in den Eigenschaften des
Leims, der verhaltnismaRig kurzfristig aushartet. Dies
fuhrt vor allem bei Betriebsunterbrechungen zu uner-
winschten Verschlissen der Leimdusen.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
die zuverlassige Arbeitsweise von Leimaggregaten mit
Leimdusen zu verbessern, namlich einen langeren, sté-
rungsfreien Betrieb derartiger Leimaggregate zu
gewahrleisten.

[0005] Zur Lésung dieser Aufgabe ist der Leimdlse
ein relativ zu dieser bewegbares elastisches Verschlul3-
und Reinigungsorgan zugeordnet, insbesondere eine
drehbare Walze, Scheibe oder dergleichen aus elasti-
schem Werkstoff.

[0006] Das Verschluss- und Reinigungsorgan hat
eine Doppelfunktion zu erfillen. Wahrend einer
Betriebsunterbrechung wird zum einen durch die Reini-
gungsbewegung, namlich insbesondere durch eine
rotierende Drehung, die LeimdUlse gereinigt. Zum ande-
ren wirkt das Organ als dichtendes Verschlussmittel der
Dusenmiindung, so dass bei erneuter Betriebsauf-
nahme die Leimdise unmittelbar funktionsfahig ist.
[0007] Dem Verschluss- und Reinigungsorgan ist
nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ein Vorrat
an Losungsmittel fiir Leim, insbesondere Wasser, zuge-
ordnet, wobei das Verschluss- und Reinigungsorgan
aufgrund der Bewegung in das Lésungsmittel eintaucht
und dieses (stdndig) der Leimdise zur Beseitigung von
ausgehartetem Leim zufiihrt.

[0008] Die Reinigung der Leimdlse und deren Ver-
schluss erfolgen vorzugsweise in einer von der Arbeits-
stellung der Leimdlse entfernt liegenden Wartungs-
oder Reinigungsposition. Ein Reinigungsaggregat ist
entsprechend positioniert und die Leimdlse bzw. das
Leimaggregat bewegbar gelagert.

[0009] Weitere Merkmale der Erfindung beziehen
sich auf die Ausgestaltung des Leimaggregats bzw. des
Reinigungsaggregats und auf dessen Positionierung.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0010] Weitere Einzelheiten und Merkmale der
Erfindung werden nachfolgend anhand von in den
Zeichnungen dargestellten  Ausfiihrungsbeispielen
naher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 einen Teilbereich einer Verpackungsma-
schine in stark vereinfachter Seitenansicht,
Fig. 2 eine Einzelheit der Verpackungsmaschine,
namlich ein Leimaggregat, in Seitenansicht,
bei vergréRertem Mal3stab,

Fig. 3 die Einzelheit gemaR Fig. 2 bei veranderter
Stellung des Leimaggregats,

Fig. 4 die Einzelheit gemaR Fig. 2 und Fig. 3 bei
nochmals veranderter Stellung des Leimag-
gregats,

Fig. 5 das Leimaggregat gemaR Fig. 2 bis Fig. 4 in
einer Queransicht, teilweise geschnitten,
Fig. 6 ein Leimaggregat fiir einen anderen Anwen-
dungsfall in Seitenansicht, teilweise im Ver-
tikalschnitt,

Fig. 7 das Leimaggregat gemafRl Fig. 6 in einer
veranderten Betriebsstellung,

Fig. 8 das Leimaggregat gemaf Fig. 6 und Fig. 7
in Reinigungsstellung,

Fig. 9 das Leimaggregat gemafl Fig. 6 bis 8 in
einer Queransicht, teilweise geschnitten,
und zwar in Reinigungsposition,

Fig. 10 ein Teilbereich eines Wartungsaggregats
fur Leimdusen in Draufsicht bzw. im Hori-
zontalschnitt bei vergréRertem MaRstab,
Fig. 11 ein System fur die Versorgung und Entsor-
gung des Wartungsaggregats mit Wasser
und Leimruckstanden.

[0011] In den Zeichnungen ist ein vorteilhafter
Anwendungsfall fir die Ausgestaltung von Leimaggre-
gaten in der Verpackungstechnik gezeigt. Es geht um
die Fertigung von (Zigaretten-)Packungen 10 des Typs
Weichbecher. Die in Fig. 1 schematisch gezeigte Ver-
packungsmaschine besteht aus einem Faltrevolver 11
und einem nachgeordneten Trockenrevolver 12. Dem
Faltrevolver 11 werden Zigarettengruppen als Inhalt der
Packungen 10 durch eine Taschenkette 13 zugefiihrt.
Aufbau und Arbeitsweise der Verpackungsmaschine
ergeben sich beispielsweise aus US 5 784 855.

[0012] Die Verpackungsmaschine weist mehrere
Leimaggregate auf zum Ubertragen von Leim auf
Zuschnitte der Packungen 10 bzw. auf Faltlappen. Die
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Leimaggregate sind jeweils mit Leimdlisen 14, 15 aus-
gerustet, durch die Leimportionen auf die Packung 10
bzw. Teile derselben Ubertragen werden.

[0013] Ein erstes Leimaggregat 16 befindet sich im
Bereich des Faltrevolvers 11 und ist ortsfest am Au3en-
umfang desselben positioniert. Das Leimaggregat 16
dient zum Aufbringen von Leim auf bodenseitige Falt-
lappen der Packung 10, namlich auf die Innenseite
eines auleren Langslappens 17 einer Bodenwand der
Packung 10. Die Ablaufe beim Auftragen des Leims auf
diesen Langslappen 17 ergeben sich beispielsweise
aus EP 835 810. Daraus ist ersichtlich, dass ein Leim-
aggregat 16 jeweils mehrere nebeneinander liegende
Leimdisen 14 aufweist, um gleichzeitig mehrere Leim-
punkte zu Ubertragen.

[0014] Die Leimdise 14 (bzw. die Diseneinheit aus
mehreren nebeneinander angeordneten Disen) ist zwi-
schen einer Betriebsstellung (Fig. 2) und einer War-
tungs- bzw. Reinigungs- oder Stand-by-Position (Fig. 3,
Fig. 4) bewegbar. Zu diesem Zweck ist die Leimdiise 14
an einem bogenférmig gestalteten Schwenkarm 18
gelagert, der um ein von der Leimdiise 14 entfernt lie-
gendes Drehlager 19 geschwenkt werden kann, und
zwar durch einen quer gerichteten Wellenzapfen 20
(Fig. 5), der in geeigneter Weise angetrieben wird. In
der Betriebsstellung (Fig. 2) ist die Leimdlse 14 schrag
gerichtet, um eine optimale Fdrderrichtung fiir die Leim-
portionen beim Ubertragen auf die Langslappen 17 zu
gewahrleisten.

[0015] Bei zeitweiliger Betriebsunterbrechung wird
die Leimdiise 14 durch Betatigen des Schwenkarms 18
aus der Betriebsstellung zuriickgezogen in eine War-
tungs- bzw. Reinigungsstellung. In dieser Position befin-
det sich die Leimdise 14 im Bereich eines
Wartungsaggregats 21. In diesem wird als erstes die
Leimdise 14 von vorhandenen Riickstdnden ausgehar-
teten Leims gereinigt.

[0016] Dariiber hinaus wird die Leimdiise 14 dich-
tend verschlossen bis zur erneuten Inbetriebnahme.
[0017] Zu diesem Zweck ist der Leimdise 14 ein
Verschluss- und Reinigungsorgan zugeordnet. Dieses
besteht bei dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel aus
einer (zylindrischen) Rolle 22 aus elastischem Werk-
stoff, wie Gummi, Kunststoff oder dergleichen. Vorzugs-
weise besteht die (Reinigungs- und Verschluss-)Rolle
22 aus einem elastischen Schaumstoff, zum Beispiel
Schaumgummi oder Schaumkunststoff. Besonders
geeignet ist feinporiger Polyesterschaum mit an der
zylindrischen Mantelflache der Rolle 22 offenen Poren.
[0018] Die Rolle 22 hat eine Doppelfunktion. Zum
einen bewirkt sie einen dichten Verschluss der Leim-
dise 14 bzw. einer Disenmindung durch Anlage der
Leimdise 14 am Umfang der elastischen Rolle 22. Die
Relativstellung ist dabei so gewahlt, dass sich die Leim-
dise bzw. der Disenkopf elastisch in die Rolle 22 ein-
drtckt (Fig. 8).

[0019] Zum anderen ist die Rolle 22 Reinigungsor-
gan. Durch (zeitweilige) Drehung relativ zur stehenden
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Leimdiise 14 wird diese im Bereich der Disenmiindung
gereinigt.

[0020] Dabei kann die Rolle 22 ein Lésungsmittel,
zum Beispiel Wasser, mitfiihren, um die Beseitigung
von ausgehartetem Leim an der Leimdlse 14 zu ver-
bessern. Zu diesem Zweck taucht die (drehend ange-
triebene) Rolle 22 mit einem Teilbereich des Umfangs in
einen Vorrat an Lésungsmittel, zum Beispiel in ein Was-
serbad 23 ein. Durch die Struktur der Rolle 22, ins-
besondere durch die Ausbildung als Schaumstoff, wird
Wasser standig mitgefihrt und auf die Leimdise 14
Ubertragen.

[0021] Das Wartungsaggregat 21 ermdglicht
aullerdem die probeweise Betatigung der Leimdisen
14 durch Abgabe von Leimportionen in der zurlickgezo-
genen Position. Derartige Probeportionen an Leim wer-
den von einem Auffangbehélter aufgenommen.

[0022] Bei dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel
bildet das Wartungsaggregat 21 eine Einheit, beste-
hend aus zwei nebeneinander liegenden und miteinan-
der  verbundenen Behaltern, namlich dem
Auffangbehalter 24 einerseits und einem Wasserbehal-
ter 25 andererseits. Die Rolle 22 ist als zylindrisches
Gebilde im Bereich des Wasserbehalters 25 gelagert,
und zwar mit einer schrag gerichteten Drehachse. Die
Relativstellung ist so gewahlt, dass die Leimdiise 14 in
der Reinigungs- bzw. Verschlussstellung unter einem
rechten Winkel zur Mantelflache der Rolle 22 gerichtet
ist.

[0023] Fur den rotierenden Antrieb der Rolle 22 ist
dem Wartungsaggregat 21 ein Antriebsmotor 26 zuge-
ordnet. Dieser ist mit einer Halterung 27 verbunden, die
ihrerseits an dem Wasserbehalter 25, namlich an einer
aufrechten Wand desselben, befestigt ist. Der Antriebs-
motor 26 ist Uber ein Drehlager 28 mit dieser Halterung
27 verbunden und demnach schwenkbar zur Halterung
27. Durch aufwarts gerichtete Schwenkbewegung wird
der Antriebsmotor 26 aus der Betriebsstellung heraus
bewegt, und zwar unter Mithahme der Rolle 22. Diese
befindet sich dann auRerhalb des Wasserbehalters 25
und kann bei Verschlei} oder Beschadigung ausge-
wechselt werden. An der Halterung 27 ist ein Segment
29 angebracht mit zwei Rastléchern 30, 31. In diese tritt
ein von Hand zu betatigender Raststift 32 ein, der die
Arbeitsstellung (Fig. 5) und die Stellung der Rolle 22
aulerhalb des Wasserbehalters 25 fixiert.

[0024] Die Einheit des Wartungsaggregats 21 ist
(durch eine Lineareinheit 56) verschiebbar. Bei dem
vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist die Leimdise 14
in eine einzige Reinigungs- und Wartestellung beweg-
bar. Um einerseits einen Probebetrieb der Leimdiise 14
durchzufiihren und andererseits die Reinigung und den
Verschluss derselben zu gewahrleisten, ist das War-
tungsaggregat 21 relativ zur Leimduse 14 verschiebbar.
Zu diesem Zweck ruht das Wartungsaggregat mit Gleit-
fuhrungen 33 auf Filhrungsstangen 34. Durch Querver-
schiebung des Wartungsaggregats 21 wird die
Leimdiise 14 alternativ im Bereich des Auffangbehal-
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ters 24 oder des Wasserbehélters 25 bzw. im Bereich
der Rolle 22 positioniert (Fig. 3, Fig. 4). Insgesamt ruht
das Wartungsaggregat 21 auf einem Tragsockel 35, der
mit dem Maschinengestell verbunden ist.

[0025] Analog zu dem beschriebenen Leimaggre-
gat 16 mit Wartungsaggregat 21 kann ein nicht gezeig-
tes Leimaggregat zum Aufbringen von Leim auf
Seitenlappen des Packungszuschnitts (EP 835 810)
ausgebildet sein.

[0026] Bei Zigarettenpackungen ist es ublich, eine
Banderole 36 mit Leim anzubringen. Bei einer Packung
10 des Typs Weichbecher erstreckt sich diese Bande-
role quer Uber eine Stirnflache der Packung. Seitliche
Schenkel der Banderole 36 sind mit grof3flachiger Vor-
derwand und Rickwand durch Klebung verbunden.
[0027] Es ist bekannt, Leim durch Leimdisen 15
auf die Banderolen 36 aufzubringen (EP 0 842 856).
Die Banderolen 36 werden bei der Zuflihrung von Leim
durch einen Banderolenforderer 37 (Saugband) in verti-
kaler Ebene, namlich abwarts, geférdert. Leimdiisen 15
sind unter einem Winkel - schrédg nach unten weisend -
positioniert zur Ubertragung von Leimpunkten 38. Es
sind zwei Leimdisen 15 nebeneinander positioniert
(Fig. 9) zum Aufbringen von zwei Reihen von Leimpunk-
ten 38 auf jede Banderole.

[0028] Die beiden Leimdisen 15 sind Teil eines
Leimaggregats 39 im Bereich des Trockenrevolvers 12
(Fig. 1). Das Leimaggregat 39 ist ortsfest benachbart
zum Trockenrevolver 12 positioniert.

[0029] Die (zwei) Leimdisen 15 sind nebeneinan-
der liegend in bzw. an einem Trager 40 positioniert. Der
Trager 40 weist eine (oder zwei) Vertiefungen 41 auf, in
der die Leimdlsen 15 liegen. Zur freien Seite ist die Ver-
tiefung 41 mit einer Abdeckung 42 aus Blech oder der-
gleichen versehen, so dass die Leimdisen 15 in einer
gekapselten Kammer liegen.

[0030] Der Trager 40 ist an einem aufermittig bzw.
versetzt angeordneten Drehlager 43 gehalten. Um die-
ses Drehlager 43 ist der Trager 40 mit den Leimdisen
15 aus der Betriebsstellung gemaR Fig. 6 in eine erste
Wartungsstellung gemaf Fig. 7 mit abwarts gerichteten
Leimdisen 15 und in eine Reinigungs- und Verschluss-
stellung gemaR Fig. 8 mit schrag gestellten Leimduisen
15 bewegbar. Im Bereich des Drehlagers 43 wirkt ein
Antriebsaggregat 44 auf einen Drehzapfen des Drehla-
gers 43 in drehendem Sinne. Ein quer abstehender Arm
45 bestimmt die genaue Position der Leimdlsen 15 in
der Arbeitsposition gemaR Fig. 6, und zwar durch
Anlage an einem Anschlag 46. Dieser ist als Exzenter
ausgebildet und ermdglicht so durch Drehung unter-
schiedliche Anschlagstellungen zur Justierung der
Betriebsstellung der Disen 15.

[0031] Ein Wartungsaggregat 47 ist abweichend
von dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 2 ff. ausgebildet.
Eine Auffangwanne 48 und eine Wasserwanne 49 sind
zu einer Einheit miteinander verbunden. Das Leimag-
gregat 39 bzw. der Trager 40 mit den Leimdiisen 15 ist -
auRerhalb der Betriebsstellung (Fig. 6) - in zwei Positio-
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nen bewegbar. In der ersten gemaf Fig. 7 oberhalb der
Auffangwanne 48 konnen probeweise Leimportionen
abgegeben werden, die von der Auffangwanne 48 auf-
genommen werden. In einer Schragstellung geman Fig.
8 erhalten die Leimdusen 15 Anlage an der Mantelfla-
che einer Rolle 50 aus elastischem Werkstoff, ins-
besondere elastischem Schaumstoff. Die Rolle 50
befindet sich auflerhalb bzw. oberhalb der Wasser-
wanne 49. Eine gesonderte Ubertragungsrolle 51
taucht in das Wasser der Wasserwanne 49 ein und
Ubertragt infolge Drehung Wasser auf die Rolle 50 bzw.
deren Mantelfldche. Die Ubertragungsrolle 51 ist mit
Achsenden 52 in einer oben offenen Ausnehmung 53 in
einander gegeniiber liegenden, aufrechten Wanden der
Wasserwanne 49 gelagert, kann demnach frei nach
oben entnommen werden.

[0032] Die Rolle 50 ist mit einem quer liegenden
Antriebsmotor 54 verbunden. Dieser lagert in einer ring-
férmigen Halterung 55 der Wasserwanne 49 bzw.
neben der Wasserwanne. Der Antriebsmotor 54 kann
zusammen mit der Rolle 50 aus der Halterung 55 her-
ausgezogen werden zum eventuellen Auswechseln der
Rolle 50.

[0033] Eine weitere Besonderheit beinhaltet die
Ausgestaltung des Wartungsaggregats 47 gemaf Fig.
6 bis Fig. 10 und das System zur Versorgung und Ent-
sorgung desselben.

[0034] In der Auffangwanne 48 wird standig eine
Wassermenge 57 aufrecht erhalten. Diese nimmt die in
der Position gemaf Fig. 7 abgegebenen Leimportionen
auf, so dass diese nicht an Wandungen der Auffang-
wanne haften. Die Leimportionen werden dabei teil-
weise aufgeldst, jedenfalls durch das Wasser in der
Auffangwanne 48 abgefordert.

[0035] Zu diesem Zweck wird sténdig oder von Zeit
zu Zeit Wasser der Wassermenge 57 zugefihrt, nadm-
lich Uber einen Wasserzufluss 58.

[0036] Um einen standigen Wasserumlauf zu
gewabhrleisten, schlieft an die Auffangwanne 48 ein
Abfluss 59 an, der etwa in Hohe des oberen Pegels der
Wassermenge 57 positioniert ist. An der Oberseite ist
die Auffangwanne 48 mit einer Abdeckung 60 versehen,
die eine Offnung fiir den Durchtritt der Leimportionen
aufweist.

[0037] Auch der die Rollen 50, 51 aufweisende Teil
des Wartungsaggregats 47 arbeitet mit durchstréomen-
dem L&sungsmittel bzw. Wasser. An die Wasserwanne
49 schlieRt ein Zuflussrohr 61 fir Losungsmittel bzw.
Wasser an. Das Zuflussrohr 61 miindet in horizontaler
Richtung in der Wasserwanne 49, und zwar in unmittel-
barer Nachbarschaft zur Ubertragungsrolle 51. Das
Zuflussrohr 61 ist mit einem Regelorgan versehen,
namlich mit einem Drossel-Rickschlagventil 62. Mit die-
sem kann die Zuflussmenge zur Wasserwanne 49 gere-
gelt werden, jedoch ohne Ruickflussmdglichkeit. Das
Zuflussrohr 61 kann unterhalb des Drossel-Riickschlag-
ventils 62 als Schlauch ausgebildet sein.

[0038] Der untere, bodenseitige Bereich der Was-
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serwanne 49 ist konturiert. Im Bereich der Ubertra-
gungsrolle 51 ist eine zylindrische, an die
Ubertragungsrolle 51 angepasste Bodenwanne 63
gebildet. Diese bildet einen Spalt gegeniiber der Uber-
tragungsrolle 51 fir das Wasserbad 23.

[0039] An die Bodenwanne 63 schliet innerhalb
der Wasserwanne 49 eine Vertiefung 64 an. In deren
Bereich wird Wasser fir die Entnahme aus der Wasser-
wanne 49 gesammelt und Uber einen Auslauf 65 abge-
fUhrt.

[0040] Das Wartungsaggregat 47 ist hinsichtlich
der stromenden Medien - insbesondere mit weiteren
Leimaggregaten der Verpackungsmaschine - an ein
gemeinsames Umlaufsystem gemal Fig. 11 ange-
schlossen. Das gezeigte Ausflihrungsbeispiel bezieht
sich auf die Versorgung und Entsorgung der Wasser-
wanne 49.

[0041] Ein zentraler Vorratsbehalter 66 enthalt eine
ausreichende Menge an Flussigkeit bzw. Wasser fiir die
Versorgung mehrerer bzw. aller Leimaggregate der Ver-
packungsmaschine. Dem Vorratsbehélter 66 wird das
Wasser mittels Pumpe 67 Uber eine Entnahmeleitung
68 entnommen. Das Wasser gelangt Uber einen Filter
69 zu einem Verteilungsorgan, namlich einem Teiler 70.
An diesen schlieRen Forderleitungen 71 zu den einzel-
nen Leimaggregaten bzw. zu den Wasserwannen 49
derselben an. Die Férderleitungen 71 gehen in das
Zuflussrohr 61 Uber.

[0042] Der Auslauf 65 der Wasserwanne 49 ist an
eine Ruckflussleitung 72 angeschlossen, die zum Vor-
ratsbehalter 66 flhrt und in einem unteren Bereich in
diesen mindet. Ein erster Teil der Rickflussleitung 72
fihrt zu einem Sammelbehalter 73, an den auch Riick-
flussleitungen 72 anderer Leimaggregate anschlieRen.
Vom Sammelbehalter 73 fuihrt der gemeinsame Teil der
Ruckflussleitung 72 tber eine Pumpe 74 und einen Fil-
ter 75 zum Vorratsbehalter 66. An dessen Boden kén-
nen sich unter Umstanden geringe Leimrickstande
sammeln, die in langeren Zeitabschnitten entfernt wer-
den kdnnen.

Bezugszeichenliste:

[0043]

10 Packung

11 Faltrevolver

12 Trockenrevolver
13 Taschenkette
14 Leimdise

15 Leimdise

16 Leimaggregat
17 Langslappen

18 Schwenkarm
19 Drehlager

20 Wellenzapfen
21 Wartungsaggregat
22 Rolle
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23 Wasserbad

24 Auffangbehalter
25 Wasserbehalter
26 Antriebsmotor
27 Halterung

28 Drehlager

29 Segment
30 Rastloch
31 Rastloch
32 Raststift

33 Gleitfiihrung

34 Flhrungsstange
35 Tragsockel

36 Banderole

37 Banderolenférderer
38 Leimpunkt

39 Leimaggregat

40 Trager

41 Vertiefung

42 Abdeckung

43 Drehlager

44 Antriebsaggregat
45 Arm

46 Anschlag

47 Wartungsaggregat
48 Auffangwanne

49 Wasserwanne

50 Rolle

51 Ubertragungsrolle
52 Achsende

53 Ausnehmung

54 Antriebsmotor

55 Halterung

56 Lineareinheit

57 Wassermenge

58 Wasserzufluss

59 Abfluss

60 Abdeckung

61 Zuflussrohr

62 Drossel-Rickschlagventil
63 Bodenwanne

64 Vertiefung

65 Auslauf

66 Vorratsbehalter
67 Pumpe

68 Entnahmeleitung
69 Filter

70 Teiler

71 Forderleitung
72 Ruckflussleitung
73 Sammelbehalter

74 Pumpe
75 Filter
Patentanspriiche

1. Verpackungsmaschine, insbesondere fiir die Ferti-
gung von Zigarettenpackungen (10), mit wenig-
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stens einem Leimdisen (14, 15) aufweisenden
Leimaggregat (16, 47) zum Aufbringen von Leim
auf Zuschnitte der Packungen (10), dadurch
gekennzeichnet, dass der Leimdise (14, 15) -
bzw. den eine Diseneinheit bildenden Leimduisen -
ein relativ zu dieser bewegbares, elastisches Ver-
schluf3- und Reinigungsorgan zugeordnet ist, ins-
besondere eine drehbare Walze, Scheibe oder
dergleichen aus elastischem Werkstoff, wobei das
VerschluB- und Reinigungsorgan wahrend einer
Betriebsunterbrechung der Leimdise (14, 15)
zugestellt ist, um diese zu verschlielen und/oder
Zu reinigen.

Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verschluss- und Reinigungsor-
gan bei der Reinigungsbewegung in ein Bad mit
Losungsmittel fir Leim eintaucht, zum Beispiel in
Wasser, und dass das Lésungsmittel durch die Rei-
nigungsbewegung des Verschluss- und Reini-
gungsorgans auf die Leimdise (14, 15)
Ubertragbar ist.

Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Reinigungs- und Ver-
schlussorgan eine - zeitweilig - rotierend angetrie-
bene Rolle (22, 50) aus elastischem Werkstoff,
insbesondere Schaumstoff, ist, wobei die Rolle (22,
50) zur Reinigung und/oder zum Verschluss der
Leimduse (14, 15) mit einer Umfangsflache an die-
ser unter elastischer Verformung anliegt.

Maschine nach Anspruch 1 oder einem der weite-
ren Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
dem Leimaggregat (16, 39) ein Wartungsaggregat
(21, 47) zugeordnet ist, wobei das Wartungsaggre-
gat (21, 47) einen Wasserbehalter (25) bzw. eine
Wasserwanne (49) aufweist, in die die Rolle (22,
50) mit einem Teilbereich eintaucht, wobei die
Leimdise (14, 15) in der Reinigungs- bzw. Ver-
schlussstellung an der Oberseite der Rolle (22, 50)
anliegt.

Maschine nach Anspruch 4 oder einem der weite-
ren Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Wartungsaggregat (21, 47) einen Auffangbe-
hélter (24) bzw. eine Auffangwanne (48) aufweist,
vorzugsweise in Verbindung mit dem Wasserbehal-
ter (25) bzw. der Wasserwanne (49), zur Aufnahme
von Leimportionen aufgrund einer Erprobung der
Leimdisen (14, 15).

Maschine nach Anspruch 4 oder einem der weite-
ren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Wartungsaggregat (21) relativ zu den Leimdu-
sen (14) in der Wartungsstellung quer verschiebbar
ist, derart, dass alternativ der Wasserbehalter (25)
mit Rolle (22) oder der Auffangbehalter (24) unter-
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10.

1.

halb der Leimdiise (14) positioniert ist.

Maschine nach Anspruch 4 oder einem der weite-
ren Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Leimdisen (15), vorzugsweise mit einem Trager
(40) fur mehrere nebeneinander liegende Leimdu-
sen (15), aus der Betriebsstellung der Leimdiisen
(15) durch Schwenkbewegung heraus bewegbar
sind in mehrere Wartungspositionen, insbesondere
in eine (erste) Position abwarts gerichtet oberhalb
der Auffangwanne (48) und in eine zweite Stellung
mit schrag gerichteten Leimdisen (15) unter
Anlage derselben an der Rolle (50).

Maschine nach Anspruch 5 oder einem der weite-
ren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass in
der Auffangwanne (48) fiir die Aufnahme von Leim-
portionen bei einem Probebetrieb der Leimdiisen
(14, 15) ein Lésungsmittel, insbesondere eine Was-
sermenge (57) aufweist, in die die Leimportionen
abgegeben werden, wobei vorzugsweise die Was-
sermenge (57) durch sténdigen oder taktweisen
Umlauf Uber einen Wasserzufluss (58) und einen
Abfluss (59) an der Auffangwanne (48) erneuerbar
ist unter Abflihrung von aufgenommenen Leimpor-
tionen.

Maschine nach Anspruch 4 oder einem der weite-
ren Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
dem Wasserbehalter (25) bzw. der Wasserwanne
(49) des Wartungsaggregats (21, 47) in standigem
oder taktweisem Umlauf Wasser zufuihrbar und ent-
sprechend abfiihrbar ist, insbesondere ber ein in
der Wasserwanne (49) mindendes Zuflussrohr
(61) und einen Auslauf (65) aus der Wasserwanne
(49).

Maschine nach Anspruch 9 oder einem der weite-
ren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Wasserwanne (49), insbesondere mit entspre-
chenden Organen weiterer Leimaggregate, an ein
gemeinsames, geschlossenes Umlaufsystem fir
Flussigkeit, insbesondere Wasser, angeschlossen
ist, vorzugsweise mit einem zentralen Vorratsbehal-
ter (66), dem Flissigkeit bzw. Wasser Uber eine
Entnahmeleitung (68) entnehmbar und Uber Filter
(69) der Wasserwanne (49) zufiihrbar ist, wobei der
Wasserwanne (49) Gber den Auslauf (65) entnom-
menes Wasser mittels Rickflussleitung (72) zum
Vorratsbehalter (66) zurlick forderbar ist.

Maschine nach Anspruch 2 oder einem der weite-
ren Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Verschluss- und Reinigungsorgan, insbesond-
ere die Rolle (50), auRerhalb des Ldsungsmittels
bzw. des Wasserbads (23) gelagert ist und
Lésungsmittel bzw. Wasser der Rolle (50) durch ein
Ubertragungsorgan zufilhrbar ist, vorzugsweise
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durch eine in das Wasserbad (23) eintauchende
Ubertragungsrolle (51).
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