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(54) Einbauspiile

(57)  Einbauspile zum flachenbuindigen Einbau in
einen Ausschnitt (14) einer Arbeitsplatte (10) bzw. aus
Arbeitsplatte und Einbauspiile (18) bestehende Einheit,
wobei die Einbauspiile aus einem Material mit verhalt-
nismafig geringer Wand- bzw. Materialstarke gefertigt
ist und einen umlaufenden auferen Randbereich (20)
besitzt, der mit der Oberseite der Arbeitsplatte blindig
ist; zur Gewahrleistung einer Zentrierung der Einbau-
spule im Ausschnitt der Arbeitsplatte sowie zur Ermég-

lichung einer besseren Abdichtung der Fuge zwischen
Einbauspulile und Arbeitsplatte wird ein spllenfester,
formstabiler Materialstrang (30) vorgesehen, welcher
eine sich an die obere Kante des Spulenrandes nach
unten anschlieRende Zentrierflache (32) bildet, die
nach unten und innen geneigt sowie zum Anlegen
gegen eine komplementar geneigte Schragflache (16)
des Ausschnittrandes der Abdeckplatte vorgesehen ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Einbauspille zum
flachenblindigen Einbau in einen Ausschnitt einer
Arbeits- oder Abdeckplatte, wobei der Ausschnitt ins-
besondere einen geschlossenen Rand besitzt, d. h.
eine fensterartige Offnung in der Abdeckplatte bildet.
Unter einem flachenbilindigen Einbau wird verstanden,
daR bei in die Abdeckplatte eingebauter Einbausplile
die Oberseite des dufleren Randbereichs der Einbau-
spule sich auf demselben Niveau befindet wie die Ober-
seite der Abdeckplatte und insbesondere Uber eine
schmale, abgedichtete Fuge in die Oberseite der
Abdeckplatte Ubergeht.

[0002] Am Markt werden Einbausplilen aus recht
unterschiedlichen Materialien angeboten: aus Blech
tiefgezogene Einbauspilen, welche aus rostfreiem
Stahlblech bestehen oder emailliert sind, aber auch
Kunststoffspllen, welche entweder aus aushartbaren
Formmassen gegossen oder aus gegebenenfalls ver-
starkten, aushartbaren Kunststoffen gepreft oder lami-
niert werden.

[0003] Die am weitesten verbreiteten Kunststoff-
spulen, welche aus mit Flllstoffen versehenen GielRhar-
zen hergestellt werden, haben eine verhaltnismaRig
groRe Wandstarke, was flir das Folgende so definiert
werden soll, dal} die Materialstarke der Einbausplle im
Bereich des umlaufenden &ueren Splilenrandbereichs
in der GréRenordnung der Breite dieses Randbereichs
liegt oder jedenfalls nicht wesentlich geringer ist als die
Breite des Spiulenrandbereichs; hingegen haben vor
allem metallische Einbauspullen eine wesentlich gerin-
gere Wandstarke, so dal die Breite des Spiilenrandbe-
reichs ein Vielfaches seiner Materialstarke betragt.
[0004] Bei einer auf dem Markt befindlichen, aus
mit Fullstoffen versehenem GieRRharz hergestellten Ein-
bauspile sind bereits MalRnahmen getroffen worden,
um fiir eine Selbstzentrierung der Einbauspiile im Aus-
schnitt der Abdeckplatte zu sorgen; zu diesem Zweck ist
die duRere Kante des Spilenrandbereichs insgesamt
so abgeschragt, dal} sich eine gegentiber der Vertika-
len nach unten und innen geneigte Zentrierflache ergibt
zum Anlegen gegen eine komplementdr geneigte
Schragflache des Ausschnittrands der Abdeckplatte,
wobei die Neigung der Zentrierflache gegeniber der
Vertikalen ungefahr 15° betragt.

[0005] Diese MalRnahme IaRt sich insbesondere bei
metallischen Einbauspllen mit verhaltnismaRig gerin-
ger Eigenwandstarke nicht anwenden, da eine
Abschragung der duReren Kante der Einbausplile nicht
zu einer flr eine Zentrierung ausreichenden Schragfla-
che flihren wiirde.

[0006] Der Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, bei
Einbauspulen mit verhaltnismanig geringer Eigenwand-
starke fur eine gute und zuverldssige Zentrierung im
Ausschnitt einer Abdeckplatte zu sorgen.

[0007] Diese Aufgabe lafdt sich mit einer Einbau-
splle gemanR Anspruch 1 I6sen.
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[0008] Der die Zentrierflache bildende, spllenfeste
Materialstreifen oder -strang kann bei einer metalli-
schen Einbausplle z. B. dadurch gebildet werden, daf
ein auleren Rand der Einbauspiile deren Blech so
nach unten abgekantet wird, dal® sich ein eine ausrei-
chende Zentrierflache bildender Materialstreifen ergibt.
Dies bedingt jedoch verhaltnismaRig aufwendige Werk-
zeuge, weshalb Ausfiihrungsformen bevorzugt werden,
bei denen der die Zentrierflache bildende Materialstrei-
fen bzw. -strang von einem mit der Einbauspile nicht
einstlckigen, gesonderten Teil gebildet wird, welches
insbesondere aus einem vom Spllenmaterial unter-
schiedlichen Material besteht. So kdnnen an die Unter-
seite des Spilenrandbereichs z. B. Leisten oder -
leistenabschnitte angeklebt werden, welche die Zen-
trierflache bzw. Zentrierflachen bilden.

[0009] Aus dem Vorstehenden ergibt sich bereits,
dall der die Zentrierflaiche bzw. Zentrierflachen bil-
dende Materialstreifen sich nicht um die Spile herum
erstrecken muB}, es kdénnten auch langs des Spilen-
rande im Abstand voneinander angeordnete Abschnitte
eines Materialstreifens oder -strangs vorgesehen wer-
den; bevorzugt werden jedoch Ausflihrungsformen, bei
denen der die Zentrierflache bildende Materialstreifen
oder -strang einstiickig um die Spule umlauft.

[0010] Besonders vorteilhaft sind Ausfiihrungsfor-
men, bei denen der die Zentrierflache bildende Materi-
alstreifen oder -strang aus einer aushartbaren
Formmasse hergestellt wurde; ein solcher Materialstrei-
fen |&Rt sich zwar als separates Teil herstellen und dann
an der Einbauspule z. B. durch Kleben befestigen, ein-
facher und vorteilhafter ist es jedoch, wenn der die Zen-
trierflache bildende Materialstreifen an die Unterseite
des Spllenrandbereichs direkt angegossen bzw. ange-
schaumt ist. Hierfir wird nur eine ganz einfache, nach
Art einer Giel3form gestaltete Vorrichtung bendétigt, und
der Schritt des Anklebens des Materialstreifens an der
Einbauspule kann entfallen.

[0011] Wie sich aus dem Vorstehenden ergibt,
machen bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung
von dem Prinzip Gebrauch, die Einbauspile in ihrem
aulReren Randbereich zu verdicken und die Zentrierfla-
che an der Verdickung vorzusehen, insbesondere also
an der Unterseite des &ufleren Spilenrandbereichs
eine Art Auflage anzubringen.

[0012] Der die Zentrierflache bildende Material-
streifen kann entweder sofort bei seiner Herstellung mit
der schragen Zentrierfliche versehen werden, zur Ver-
meidung von nennenswerten Fertigungstoleranzen ist
es jedoch zu bevorzugen, die Einbauspile nach dem
Anbringen des Materialstreifens nachzubearbeiten,
wobei erfindungsgemal® das Bearbeitungswerkzeug
direkt oder indirekt durch den Rand der eigentlichen
Einbauspule geflihrt werden kann - der Spilenrand
dient also als eine Art Konturschablone.

[0013] Arbeits- bzw. Abdeckplatten, in welche Ein-
bauspulen eingebaut werden sollen, bestehen haufig
aus mit einer verschleif3festen Deckschicht versehenen
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Holzwerkstoffen, neuerdings aber auch aus gieRfahi-
gen, gegebenenfalls verstérkten Formmassen, oder
handelt es sich um Natursteinplatten, insbesondere um
Granitplatten. Bei allen diesen Abdeckplatten sieht die
Erfindung nun vor, daB es sich bei der Schragflache des
Ausschnittrands der Abdeckplatte um eine durch Was-
serstrahlschneiden erzeugte Schragflache handelt; die
Schragflache IRt sich jedoch auch auf andere Weise
herstellen, z. B. durch Frasen oder Sagen.

[0014] Die vorgenannten Methoden der Bearbei-
tung des Materialstrangs oder -rahmens bzw. der
Arbeitsplatte erlauben also eine einfache Herstellung
einer prazisen Zentrierflache bzw. der Schragflache an
der Arbeitsplatte.

[0015] SchlieBlich  werden  Ausfihrungsformen
bevorzugt, bei denen die an der Einbauspule vorgese-
hene Zentrierflaiche bzw. die komplementére Schragfla-
che des Ausschnittrands der Abdeckplatte gegeniber
der Vertikalen um ca. 10° bis 30°, vorzugsweise um ca.
15° geneigt ist.

[0016] Es empfiehlt sich, zum Befestigen der Spiile
an der Arbeitsplatte an der Spllenunterseite sich von
dieser nach unten erstreckende metallische Halteele-
mente zu befestigen, wie dies an sich bei aus rostfreiem
Stahlblech hergestellten Einbauspilen bekannt ist. An
diesen Halteelementen werden dann in bekannter
Weise Befestigungselemente angebracht, welche an
der Arbeitsplatte angreifen. Vor allem dann, wenn die
Halteelemente die Gestalt umgekehrt L-férmiger Halte-
winkel haben, die an der Spullenunterseite ange-
schweildt sind und mit ihren kiirzeren Schenkeln gegen
die Unterseite des Spllenrandbereichs anliegen, kon-
nen sie auch flr eine Aussteifung der Spiile sorgen, vor
allem dann, wenn sich zumindest einige der Haltewinkel
in Spllenumfangsrichtung Uber eine gréRere Lange
erstrecken und entweder Uber die gesamte Lange oder
an mehreren Stellen an der Spllenunterseite ange-
schweil}t sind. Einer weiteren Aussteifung der Konstruk-
tion dient es, wenn die Halteelemente flachig gegen die
der Zentrierflache gegeniiberliegende Seite des Materi-
alstrangs anliegen, vor allem dann, wenn der Material-
strang einen Versteifungsrahmen fur die Einbauspule
bildet und nicht nur gegen die Spllenunterseite, son-
dern auch gegen die Halteelemente angegossen bzw.
angeschaumt wurde. In den Halteelementen kdnnen
Offnungen zum Anbringen der vorstehend erwéhnten
Befestigungselemente vorgesehen sein, wobei es
durchaus méglich ist, daR diese Offnungen im Bereich
des Materialstrangs liegen; vorteilhafter ist es jedoch,
wenn die Halteelemente nach unten Gber den Material-
strang Uberstehen, so daf} sich die Befestigungsele-
mente dort an den Halteelementen anbringen lassen.
[0017] Gegenstand der Erfindung ist auch eine
Arbeitsplatte mit einem eine aus rostfreiem Stahlblech
gefertigte Einbauspiile aufnehmenden, eine Einbaudff-
nung bildenden Plattenausschnitt, wobei die Einbau-
splile einen umlaufenden aueren Randbereich besitzt,
der mit der Oberseite der Arbeitsplatte biindig ist.
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[0018] Haufig bestehen die Arbeits- bzw. Abdeck-
platten von Einbaukiichen aus einer Holzwerkstoff-Tra-
gerplatte, welche an ihrer Oberseite mit einer robusten,
feuchtigkeitsunempfindlichen Beschichtung versehen
ist. Stellt man in einer solchen Arbeitsplatte einen Plat-
tenausschnitt zum Einsetzen einer Einbauspdile her, ist
im Bereich des Plattenausschnittrands die nicht absolut
wasserfeste Tragerplatte ungeschiitzt, so dafl in die
Fuge zwischen Einbauspule und Arbeitsplatte eindrin-
gende Feuchtigkeit zu einem Aufquellen und Verrotten
der Tragerplatte fihren kann. Deshalb ist es ublich,
beim Einsetzen der Einbauspile in den Plattenaus-
schnitt diese Fuge mit einer Dichtmasse abzudichten.
Bei aus rostfreiem Stahlblech hergestellten Einbausp-
len, sogenannten Edelstahlspilen, hat sich diese
Abdichtung jedoch immer wieder als problematisch
erwiesen, da wegen der geringen Materialstarke der
Einbauspule diese nur mehr oder minder linienférmig
gegen die Arbeitsplatte anliegt und mit ihrer verhaltnis-
maRig scharfen Randkante dazu fiihrt, daf3 ein im Zuge
der Montage der Einbauspile eingelegter Dichtmas-
senstrang schon beim Einsetzen der Einbausplile in
den Plattenausschnitt beschadigt werden kann.

[0019] Um die Fuge zwischen Einbauspile und
Arbeitsplatte erforderlichenfalls besser abdichten zu
kénnen und flr eine gute und zuverlassige Zentrierung
der Splle im Plattenausschnitt zu sorgen, sieht die
Erfindung vor, an der Unterseite des Spullenrandbe-
reichs einen sich einstlickig um die Spile herum
erstreckenden Materialstrang fest anzubringen, dessen
dem Rand des Plattenausschnitts zugekehrte
Umfangsflache eine gegenliber der Vertikalen nach
unten und innen geneigte, sich an die dulere Kante des
Spllenrandbereichs nach unten anschlieBende Zen-
trierflache zum flachigen Anlegen gegen eine komple-
mentér geneigte Schragflache des Plattenausschnitt-
rands bildet, wobei die in vertikaler Richtung gemes-
sene Dicke des Materialstrangs ein Vielfaches der
Materialstarke der Einbausplile betragt und der Materi-
alstrang aus einem druckfesten und formstabilen Werk-
stoff besteht. Auf diese Weise ergibt sich,nicht nur eine
gute Zentrierung der Einbauspile im Plattenausschnitt,
sondern es wird auch vermieden, dal} sich eine nur
mehr oder minder linienformige Anlage der Einbau-
splle an der Arbeitsplatte ergibt. Ferner kénnen Bela-
stungen der Einbausplile (z. B. dann, wenn das
Spulbecken gefillt ist und/oder wenn sich die Hausfrau
auf der Einbausplile abstiitzt) nicht dazu fihren, daf
sich eine scharfe Kante der Einbauspiile, welche auf
dem Holzwerkstoff der Tragerplatte der Arbeitsplatte
aufliegt, aufgrund dieser Belastung in den Holzwerk-
stoff eindriickt und infolgedessen der duflere Randbe-
reich der Einbausplle mit der Oberseite der
Arbeitsplatte nicht mehr ringsum biindig ist. Auch 133t
sich dann die Fuge zwischen der Zentrierflache der Ein-
bauspiile und der Schragflache der Arbeitsplatte mit
einer Dichtmasse besser und zuverlassiger sowie dau-
erhafter abdichten.
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[0020] Zwar bestehen Arbeitsplatten heutzutage
zuweilen aus Granit, da nicht absolut wasserfeste
Arbeitsplatten jedoch immer noch bei weitem haufiger
sind, wird fir diese vorgeschlagen, den Plattenaus-
schnittrand mittels eines Kunstharzes zu versiegeln, um
so auf alle Falle zu verhindern, daf in die besagte Fuge
eindringende Feuchtigkeit die Arbeitsplatte beeintrach-
tigen kann.

[0021] Obwohl erfindungsgemal die in vertikaler
Richtung gemessene Dicke des an der Einbausplle
anzubringenden Materialstrangs betrachtlich ist, ist es
empfehlenswert, die Materialstrangdicke wesentlich
geringer zu wahlen als die Dicke der Arbeitsplatte, um
mit der herkdmmlichen, vorstehend beschriebenen
Befestigungstechnik die Einbausplle an der Arbeits-
platte festlegen zu kdnnen.

[0022] AuRer den vorstehend bereits beschriebe-
nen Vorteilen fihrt die Erfindung auch dazu, dall die
Edelstahlsplle weit formstabiler ist als bekannte Ein-
bau-Edelstahlspllen; dies ist auch vor dem Hintergrund
bedeutsam, dall Arbeitsplatten mit einer Holzwerkstoff-
Tragerplatte schon aufgrund der schwankenden Luft-
feuchtigkeit zum "Arbeiten" neigen. Dieser Vorteil gilt
vor allem fiir Ausfuihrungsformen, bei denen der erfin-
dungsgemal vorzusehende Materialstrang eine rah-
menférmige Versteifung an der eigentlichen Spile
bildet.

[0023] Die an der Einbausplle vorgesehene Zen-
trierflache und die an der Arbeitsplatte vorgesehene,
komplementar zu dieser Zentrierfliche geneigte
Schragflache ermoglichen eine kraftschliissige Verbin-
dung zwischen Einbauspulle und Arbeitsplatte; horizon-
tale Krafte kdnnen direkt von der Spiile aufgenommen
werden, vertikale Krafte insofern, als dies die Steifigkeit
der Einbausptle ermdglicht.

[0024] Zentrierflaiche und Schragflache kbénnen
hervorragend als Dichtflachen genutzt werden, vor
allem dann, wenn man vor dem Einsetzen der Einbau-
spule in den Plattenausschnitt eine Dichtmasse auf die
Kante der Einbausplile und die Zentrierflache aufbringt;
es ist dann beispielsweise nur erforderlich, auf den
Rand der mit dem Materialstrang versehenen Einbau-
splle einen Dichtmassenstrang aufzubringen und die
Einbauspule sodann in den Arbeitsplattenausschnitt
einzusetzten und einzupressen.

[0025] Im folgenden soll die Erfindung anhand einer
in der beigefigten Zeichnung dargestellten Ausfih-
rungsform noch naher erldutert werden; die Zeichnung
zeigt einen vertikalen Schnitt durch eine Randzone
einer Einbauspule und durch die sich anschlieRende
Randzone einer Arbeits- bzw. Abdeckplatte, und zwar
bei in die Abdeckplatte eingesetzter Einbausplile.
[0026] In der Zeichnung wurde die Abdeckplatte als
Ganzes mit 10 bezeichnet; sie hat eine Oberseite 12
und ist mit einem fensterartigen Plattenausschnitt 14
versehen, wobei der Ausschnittrand eine schrag nach
unten und innen verlaufende Schragflache 16 bildet.
[0027] Eine als Ganzes mit 18 bezeichnete, jedoch
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nur zu einem kleinen Teil dargestellte Einbauspdile soll
eine aus rostfreiem Stahlblech hergestellte Splile sein;
sie hat einen umlaufenden auReren Randbereich 20,
dessen ebene Oberseite mit der Plattenoberseite 12 fla-
chenbiindig ist und dessen &uRere Kante mit 22
bezeichnet wurde. An der Unterseite des &ufleren
Randbereichs 20 ist ein nicht vollstandig dargestellter
metallischer Haltewinkel 24 befestigt, z. B. durch Punkt-
schweillen; derartige Haltewinkel dienen, wie bekannt,
zusammen mit nicht dargestellten, an sich bekannten
Befestigungselementen der Festlegung der Einbau-
spule an der Abdeckplatte 10 bzw. im Plattenausschnitt
14.

[0028] An der Unterseite des &ufleren Randbe-
reichs 20 der Einbausplile 18 ist ein Materialstreifen 30
befestigt, welcher eine gleichfalls schrdg nach unten
und innen geneigte Zentrierflache 32 bildet, die zum
Zentrieren der Eintausplle 18 im Plattenausschnitt 14
passend gegen die Schragflache 16 der Abdeckplatte
10 anliegt. Der Materialstreifen 30 kann sich einstlickig
um die ganze Einbauspule herum erstrecken, es kon-
nen aber auch mehrere, verhaltnismagig kurze und im
Abstand voneinander angeordnete Materialstreifen 30
vorgesehen sein.

[0029] Insbesondere besteht der Materialstreifen
30 aus einer ausgeharteten Formmasse, so dal} er sich
unmittelbar an die Unterseite des &aufleren Randbe-
reichs 20 der Einbauspiile angielen oder anschdumen
1aRt. Bevorzugt werden Ausfiihrungsformen, bei denen
auch eine feste Verbindung zwischen den Haltewinkeln
24 und dem bzw. den Materialstreifen 30 gegeben ist;
wird kein angegossener oder anderweitig angeformter,
rahmenférmiger Materialstrang verwendet, sondern
werden vielmehr einzelne, gegebenenfalls auch zu
einem Rahmen zusammengefligte Materialstreifen, z.
B. Holzleisten, an der Splle angebracht, dirfte aus
Toleranzgriinden jedoch im allgemeinen ein Spalt zwi-
schen den Haltewinkeln und den Materialstreifen vor-
handen sein.

[0030] Die Fuge zwischen der Zentrierflaiche 32
und der Schragflache 16 wird man mit einer Dichtungs-
masse abdichten.

Patentanspriiche

1. Einbausplle zum flachenbiindigen Einbau in einen
Ausschnitt einer Arbeits- bzw. Abdeckplatte, wobei
die Einbauspiile einen umlaufenden aufReren
Randbereich besitzt, an dessen obere Kante sich
eine gegenuber der Vertikalen nach unten und
innen geneigte Zentrierflaiche zum Anlegen gegen
eine komplementar geneigte Schragflache des
Ausschnittrands der Abdeckplatte anschlief3t,
dadurch gekennzeichnet, dal® die Einbauspiile
aus einem Material mit verhaltnismaRig geringer
Wand- bzw. Materialstérke gefertigt ist, derart, dal®
die Breite des Spulenrandbereichs ein Vielfaches
seiner Materialstarke betragt, und daf} sich an die
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obere Kante des Spllenrands nach unten ein die
Zentrierflache bildender, spulenfester, druckfester
und formstabiler Materialstreifen oder -strang
anschliefRt.

Einbauspuile nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal’ der die Zentrierflache bildende Mate-
rialstreifen von einem mit der Einbauspiile nicht
einstlickigen, gesonderten Teil gebildet wird.

Einbauspuile nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, da der die Zentrierflache bildende Mate-
rialstreifen aus einem vom Spilenmaterial
unterschiedlichen Material besteht.

Einbausptile nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daf3 sich der die Zentrier-
flache bildende Materialstreifen einstiickig um die
Splle herum erstreckt.

Einbausptiile nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daR der die Zentrierflache bil-
dende Materialstreifen aus einer ausgehérteten,
druckfesten und formstabilen Formmasse besteht.

Einbausptiile nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dalk der die Zentrierflache bildende Mate-
rialstreifen an die Unterseite des Spllenrand-
bereichs angegossen bzw. angeschaumt ist.

Einbauspule nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dall die Spile aus rost-
freiem Stahlblech besteht.

Einbausptile nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dal® zum Befestigen der
Splle an der Arbeitsplatte an der Spiilenunterseite
sich von dieser nach unten erstreckende Halteele-
mente befestigt sind.

Einbauspiile nach den Anspriichen 7 und 8,
dadurch gekennzeichnet, daf} die Halteelemente
die Gestalt umgekehrt L-férmiger, metallischer Hal-
tewinkel haben, welche an der Spilenunterseite
angeschweillt sind und mit ihren kiirzeren Schen-
keln gegen die Unterseite des Spllenrandbereichs
anliegen.

Einbauspule nach Anspruch 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Halteelemente flachig
gegen die der Zentrierflache gegeniiberliegende
Seite des Materialstrangs anliegen.

Einbauspule nach einem der Anspriiche 8 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daf} die Halteelemente
nach unten Uber den Materialstrang Gberstehen.

Arbeitsplatte mit einem eine aus rostfreiem Stahl-
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13.

14.

15.

16.

blech gefertigte Einbauspiile aufnehmenden, eine
Einbaud6ffnung bildenden Plattenausschnitt, wobei
die Einbauspiile einen umlaufenden aufRleren
Randbereich besitzt, der mit der Oberseite der
Arbeitsplatte biindig ist, dadurch gekennzeichnet,
daf an der Unterseite des Spiilenrandbereichs ein
sich einstlickig um die Splle herum erstreckender,
druckfester und formstabiler Materialstrang fest
angebracht ist, dessen dem Rand des Plattenaus-
schnitts zugekehrte Umfangsflache eine gegen-
Uber der Vertikalen nach unten und innen geneigte,
sich an die duRere Kante des Spllenrandbereichs
nach unten anschlieBende Zentrierflache zum fl&-
chigen Anlegen gegen eine komplementar
geneigte Schragflache des Plattenausschnittran-
des bildet, wobei die in vertikaler Richtung gemes-
sene Dicke des Materialstrangs ein Vielfaches der
Materialstérke der Einbausplile betragt.

Einheit nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dall die Fuge zwischen Zentrier- und
Schragflache mit einer Dichtmasse abgedichtet ist.

Einheit nach Anspruch 12 oder 13, dadurch
gekennzeichnet, dal bei einer nicht wasserfesten
Arbeitsplatte der Plattenausschnittrand mittels
eines Kunstharzes feuchtigkeitsdicht versiegelt ist.

Einheit nach einem der Anspriche 12 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daR die in vertikaler Rich-
tung gemessene Dicke des Materialstrangs
wesentlich geringer ist als die Dicke der Arbeits-
platte.

Verfahren zur Herstellung einer aus rostfreiem
Stahlblech gefertigten Einbauspiile fir einen Ein-
bau in einen Plattenausschnitt einer Arbeitsplatte,
wobei die Einbausplile einen umlaufenden dufReren
Randbereich besitzt, dadurch gekennzeichnet,
daf an der Unterseite des Spiilenrandbereichs ein
sich um die Splile herum erstreckender, rahmenfor-
miger Materialstrang aus einem formstabilen Werk-
stoff angebracht und sodann die den Auf3enumfang
des Materialstrangrahmens bildende Seite des
Rahmens mit einer Bearbeitungsvorrichtung so
bearbeitet wird, dal sich am AuRenumfang des
Materialstrangrahmens eine gegenuber der Verti-
kalen schrag nach unten und innen geneigte Zen-
trierflache ergibt, wobei die Bearbeitungs-
vorrichtung durch die sich um die Einbauspile
herum erstreckende duRere Kante des Spilen-
randbereichs geflhrt wird.
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