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(57) Es wird ein Schneidmesser (16) flr ein
Schneidwerkzeug zum Durchtrennen von Klebewulsten
an Fensterscheiben von Fahrzeugen angegeben, mit
einem U-férmig gewinkelten Querschnitt, umfassend
einen ersten, als Befestigungsteil (32) ausgebildeten
Schenkel mit einer Aufnahmedffnung (18) zur Befesti-
gung an einem Oszillationsantrieb, sowie mit einem
zweiten Schenkel, der als Schneidteil (34) ausgebildet
ist und Uber einen Zwischensteg (36) mit dem Befesti-
gungsteil (32) des Schneidmessers (16) verbunden ist,
wobei der Zwischensteg (36) und das Schneidteil (34)
so geformt sind, dafl zwischen dem Mittelpunkt (48) der
Aufnahmedffnung (18) und zumindest einer Schneide
(44, 46) in radialer Richtung ein Abstand (a) besteht.
Das Schneidteil (34) weist in einem mittleren Bereich
zwischen seinem auferen, freien Ende (40) und seinem
abgewinkelten Ubergang (38) zum Zwischensteg (36)
eine Breite (b) auf, die gréRer als die Breite (c) am Uber-
gang (38) ist.

Schneidmesser zum Durchtrennen von Klebewulsten an Fensterscheiben von
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Schneidmesser fir
ein Schneidwerkzeug zum Durchtrennen von Klebewul-
sten an Fensterscheiben von Fahrzeugen, mit einem U-
férmig gewinkelten Querschnitt, umfassend einen
ersten als Befestigungsteil ausgebildeten Schenkel mit
einer Aufnahmedffnung zur Befestigung an einem
Oszillationsantrieb, sowie einen zweiten Schenkel, der
als Schneidteil ausgebildet ist und Uber einen Zwi-
schensteg mit dem Befestigungsteil des Schneidmes-
sers verbunden ist, wobei der Zwischensteg und das
Schneidteil so geformt sind, dall zwischen dem Mittel-
punkt der Aufnahmedffnung und zumindest einer
Schneide in radialer Richtung ein Abstand besteht.
[0002] Derartige U-férmig gewinkelte Schneidmes-
ser sind beispielsweise aus der DE 33 24 676 C1 oder
aus der EP 0 141 035 B1 bekannt, wobei erstere ein
sichelférmig gekrimmtes Schneidteil offenbart, das in
bezug auf die Einspannstelle konvex gekrimmt ist,
wahrend letztere ein sichelférmig gekrimmtes Schneid-
teil offenbart, das in bezug auf die Einspannstelle kon-
kav gekrimmt ist.

[0003] Ferner ist aus der EP 0 369 390 A2 ein
Schneidmesser mit einem gerade gerichteten Schneid-
teil bekannt.

[0004] Derartige Schneidmesser dienen zum Aus-
trennen von Fensterscheiben, die an Kraftfahrzeugen
mittels eines Klebewulstes verklebt sind. Hierbei kann
es sich beispielsweise um eine Windschutzscheibe
handeln, die auf die A-Saule eines Kraftfahrzeuges mit-
tels eines vollstandig umlaufenden Klebewulstes ver-
klebt ist. Der Klebewulst ist hierbei zwischen den
Karosserieflansch und der dem Fahrzeuginneren zuge-
wandten Seite der Fensterscheibe durchgehend aufge-
tragen und besteht meist aus einem besonderen
Polyurethan. Derartig verklebte Windschutzscheiben
verleihen dem Fahrzeug zuséatzlich eine verbesserte
mechanische Stabilitdt der Fahrgastzelle. Es versteht
sich, daf’ aus diesem Grunde der Klebewulst aus einem
besonders zdhen und widerstandsfahigen Material
bestehen muf}, das dem Austrennen der Windschutz-
scheibe einen hohen Widerstand entgegensetzt. Je
nach verwendetem Klebematerial kann der Klebewulst
auch eine gewisse Porositat aufweisen und insbesond-
ere eine derartige Zahigkeit besitzen, daf} ein normales
Durchtrennen auch unter Wirkung des Oszillationsan-
triebes, der in der Regel mit hoher Frequenz in der Gro-
Renordnung von etwa 5.000 bis 25.000 Oszillationen
pro Minute und mit kleinem Verschwenkwinkel zwi-
schen etwa 0,5 und 5° oszilliert, nur schwer méglich ist.
[0005] Die Aufgabe der Erfindung besteht demnach
darin, ein Schneidmesser gemaf der eingangs genann-
ten Art derart zu verbessern, dall auch Klebewulste, die
aus einem besonders zahen und nachgiebigen Material
bestehen, mit relativ geringem Kraftaufwand durch-
trennt werden kénnen.

[0006] Diese Aufgabe wird bei einem Schneidmes-
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ser der eingangs genannten Art erfindungsgeman
dadurch geldst, dal das Schneidteil in einem mittleren
Bereich zwischen seinem dulReren, freien Ende und sei-
nem abgewinkelten Ubergang zum Zwischensteg eine
Breite aufweist, die groRer als die Breite am Ubergang
zum Zwischensteg ist.

[0007] Auf diese Weise wird die Aufgabe der Erfin-
dung vollkommen geldst.

[0008] Es wurde namlich festgestellt, dal® dadurch,
daR sich das Schneidteil vom Ubergang zum Zwischen-
steg aus nach aullen hin zunachst verbreitert, eine Art
Hackeffekt auftritt, durch den ein Durchtrennen von seit
neuestem zum Einsatz kommenden besonders zahen
Materialien erleichtert wird.

[0009] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung
sind in den Unteranspriichen unter Schutz gestellt.
[0010] Gemal einer ersten Weiterbildung der Erfin-
dung weist das Schneidteil eine erste, der Aufnahme6ff-
nung zugewandte und in bezug auf diese konvex
gekrimmte Kante auf, sowie eine zweite, der Aufnah-
medffnung abgewandte und in bezug auf diese konkav
gekrimmte Kante, wobei zumindest eine der Kanten als
Schneide ausgebildet ist.

[0011] Gemal einem weiteren Merkmal der Erfin-
dung weist das Schneidteil eine erste, der Aufnahmeoff-
nung zugewandte und gerade gerichtete oder in bezug
auf diese konkav gekrimmte Kante auf, sowie eine
zweite der Aufnahmeéffnung abgewandte und in bezug
auf diese konkav gekrimmte Kante, wobei mindestens
eine der Kanten als Schneide ausgebildet ist.

[0012] Gemal einer weiteren Ausflihrung der Erfin-
dung weist das Schneidteil eine erste, der Aufnahmeoff-
nung zugewandte und in bezug auf diese konvex
gekrimmte Kante auf, sowie eine zweite, der Aufnah-
meoffnung abgewandte Kante auf, die gerade gerichtet
ist oder in bezug auf die Aufnahmedffnung konvex
gekrimmt ist, wobei mindestens eine der Kanten als
Schneide ausgebildet ist.

[0013] Gemal einer weiteren Ausgestaltung der
Erfindung ist das Schneidteil so geformt, dall sich der
radiale Abstand zum Mittelpunkt der Aufnahmedffnung
vom Ubergang aus zum &uReren Ende hin vergréRert.
[0014] Diese Maflnahme tragt dazu bei, dall der
Oszillationshub selbst zur Schneidwirkung ausgenutzt
wird, da sich mit jedem Oszillationshub das Schneidteil
weiter in das zu durchtrennende Material einschneidet.
[0015] Gemal einem weiteren Merkmal der Erfin-
dung weist das Schneidteil zwei an seinem aulleren
Ende zu einer Spitze zusammenlaufende Schneiden
auf.

[0016] Dadurch wird das Einstechen des Schneid-
messers durch den Klebewulst beim Beginn des Aus-
trennvorgangs erleichtert.

[0017] Gemal einer weiteren Ausfiihrung der Erfin-
dung weist das Schneidteil an seiner der Aufnahmeéff-
nung abgewandten Seite eine Schneide auf und an
seiner der Aufnahmedffnung zugewandten Seite eine
Kante, die als stumpfer Riicken ausgebildet ist.
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[0018] Diese MaRnahme fiihrt dazu, dall das
Schneidteil insgesamt eine groRBere Masse aufweist,
wodurch die kinetische Energie eines Oszillationshubes
vergréfiert wird, was ein Durchtrennen von besonders
zahen oder auch porésen Materialien erleichtert.
[0019] Es versteht sich, dal die vorstehend
genannten und die nachstehend noch zu erlduternden
Merkmale der Erfindung nicht nur in der jeweils angege-
benen Kombination, sondern auch in anderen Kombina-
tionen oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den
Rahmen der vorliegenden Erfindung zu verlassen.
[0020] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfin-
dung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei-

bung bevorzugter  Ausflihrungsbeispiele unter

Bezugnahme auf die Zeichnung. Es zeigen:

Fig. 1 eine geschnittene Darstellung des
erfindungsgemaRen Schneidmessers im
Einsatz mit einem Oszillationsantrieb;

Fig. 2 eine Ansicht eines erfindungsgemafRen
Schneidmessers in etwas vergrof3erter Dar-
stellung;

Fig. 3 eine Ansicht einer Abwandlung des Schneid-
messers;

Fig. 4 eine Ansicht einer weiteren Abwandlung des
erfindungsgemafRen Schneidmessers und

Fig. 5 einen Schnitt durch das Schneidteil des
Schneidmessers gemal Fig. 4 langs der
Linie V-V.

[0021] In Fig. 1 ist ein erfindungsgemafes Schneid-

werkzeug insgesamt mit der Ziffer 10 bezeichnet.
[0022] Es umfalt einen Oszillationsantrieb 12, an
dessen Antriebswelle 14 ein insgesamt mit der Ziffer 16
bezeichnetes U-férmig gewinkeltes Schneidmesser
aufgenommen ist, das mit einer gemaR Fig. 2 zwolf-
kantférmig ausgebildeten Aufnahmedffnung 18 form-
schlissig auf einem entsprechend geformten Mehrkant
20 der Antriebswelle 14 aufgenommen ist und z.B.
durch eine Mutter 24 fixiert ist, die auf einen Gewindes-
tutzen 22 der Antriebswelle 14 aufgeschraubt ist.
[0023] Das Schneidmesser 16 ist - wie bereits
erwahnt - im Querschnitt U-férmig abgewinkelt und mit
seinem ersten Schenkel, der als Befestigungsteil 32
ausgebildet ist, mit der Antriebswelle 14 verbunden.
Das Befestigungsteil 32 ist iber einen Zwischensteg 36
mit dem zweiten Schenkel der U-Form verbunden, der
als Schneidteil 34 ausgebildet ist.

[0024] Waéhrend das Schneidteil 34 und der Zwi-
schensteg 36 etwa einen Winkel von 90° miteinander
einschlieRen, schliel3t das Befestigungsteil 32 mit dem
Zwischensteg 36 einen etwas groReren Winkel als 90°,
vorzugsweise etwa im Bereich zwischen 93 und 100°,
ein.
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[0025] In Fig. 1 ist das Schneidwerkzeug 10 in sei-
ner Arbeitsstellung dargestellt, in der mittels des
Schneidteils 34 ein Klebewulst 30 durchtrennt werden
kann, mittels dessen eine Fensterscheibe 26 auf ihrer
dem Fahrzeuginneren zugewandten Seite durchgehend
mit einem Karosserieflansch 28 verklebt ist.

[0026] Die besondere  Ausgestaltung des
erfindungsgemaRen Schneidmessers wird im folgen-
den anhand der Figuren 2 bis 5 néher erlautert.

[0027] Gemal Fig. 2 besitzt das Schneidteil 34 eine
erste gerade gerichtete Schneide 44 auf seiner der Auf-
nahmedffnung 18 zugewandten Seite. Der Abstand a
zwischen dem Mittelpunkt 48 der Aufnahmedffnung 18
vergrofert sich zum auferen Ende 40 des Schneidteils
34 hin. Mit anderen Worten ist das Schneidteil 34 derart
in bezug auf die Aufnahmedffnung 18 abgewinkelt, da®
sich dieses nach auen hin von der Aufnahmedffnung
18 entfernt.

[0028] Auf seiner der Aufnahmedffnung 18 abge-
wandten Seite besitzt das Schneidteil 34 eine weitere
Schneide 46, die an ihrem duReren Ende 40 Uber einen
abgerundeten Abschnitt in die erste Schneide 44 (iber-
geht.

[0029] In einem mittleren Bereich des Schneidteils
34 zwischen dem Ubergang 38 des Schneidteils zum
Zwischensteg 36 hin und dem auferen Ende 40 besitzt
das Schneidteil 34 eine Breite b, die grofer ist als die
Breite ¢ im Bereich des Ubergangs 38 zum Zwischen-
steg 36. Mit anderen Worten verbreitert sich das
Schneidteil vom Zwischensteg 26 aus nach aufen hin,
bevor es zu seinem &auferen Ende 40 hin wieder
zusammenlauft.

[0030] Eine Abwandlung des Schneidmessers
gemal Fig. 2 ist in Fig. 3 dargestellt und insgesamt mit
der Ziffer 16a bezeichnet. Dabei werden fiir entspre-
chende Teile entsprechende Bezugsziffern verwendet.
[0031] Auf seiner der Befestigungsoffnung zuge-
wandten Seite besitzt das Schneidteil 34a eine in bezug
auf die Befestigungséffnung 18 konvex gekrimmte
Schneide 44a. Auf seiner der Befestigungsoffnung 18
abgewandten Seite besitzt das Schneidteil 34a eine in
bezug auf die Befestigungséffnung 18 konkav
gekrimmte Schneide 46a. Beide Schneiden 44a, 46a
laufen am &ufieren Ende 40a zu einer Spitze 42 zusam-
men.

[0032] Durch diese Spitze 42 wird das Einstechen
des Schneidmessers 16a durch den Klebewulst 30
beim Arbeitsbeginn erleichtert.

[0033] Wiederum weist das Schneidteil 34a in
einem mittleren Bereich eine groRere Breite als an sei-
nem Ubergang 38a zum Zwischensteg 36a auf.

[0034] Eine weitere Abwandlung des erfindungs-
gemaflen Schneidmessers ist in Fig. 4 dargestellt und
insgesamt mit der Ziffer 16b bezeichnet.

[0035] Hierbei weist das Schneidteil 34b lediglich
an seiner der Befestigungséffnung 18 abgewandten
Seite eine gerade gerichtete Schneide 46b auf, wah-
rend das Schneidteil 34b an seiner der Befestigungsoff-
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nung 18 zugewandten Seite eine Kante 44b besitzt, die
als stumpfer Riicken ausgebildet ist.

[0036] Es ergibt sich somit eine anndhernd keilfor-
mige Querschnittsform des Schneidteils 34b, wie aus
Fig. 5 zu ersehen ist.

[0037] Wiederum weist das Schneidteil 34b in
einem mittleren Bereich eine grof3ere Breite auf als an
seinem Ubergang 38b zum Zwischensteg 36b.

Patentanspriiche

1. Schneidmesser fir ein Schneidwerkzeug (10) zum
Durchtrennen von Klebewulsten (30) an Fenster-
scheiben (26), mit einem U-férmig gewinkelten
Querschnitt, umfassend einen ersten als Befesti-
gungsteil (32) ausgebildeten Schenkel mit einer
Aufnahmedffnung (18) zur Befestigung an einem
Oszillationsantrieb (12), sowie einen zweiten
Schenkel, der als Schneidteil (34, 34a, 34b) ausge-
bildet ist und Uber einen Zwischensteg (36, 36a,
36b) mit dem Befestigungsteil (32) verbunden ist,
wobei der Zwischensteg (36, 36a, 36b) und das
Schneidteil (34, 34a, 34b) so geformt sind, dal} zwi-
schen dem Mittelpunkt (48) der Aufnahmedffnung
(18) und zumindest einer Schneide (44, 44a, 46,
46a, 46b) in radialer Richtung ein Abstand (a)
besteht, dadurch gekennzeichnet, dall das
Schneidteil (34, 34a, 34b) in einem mittleren
Bereich zwischen seinem &uleren, freien Ende
(40, 40a, 40b) und seinem abgewinkelten Uber-
gang (38, 38a, 38b) zum Zwischensteg (36, 364,
36b) eine Breite (b) aufweist, die groRer als die
Breite (c)am Ubergang (38, 38a, 38b) ist.

2. Schneidmesser nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} das Schneidteil (34a) eine erste, der
Aufnahmedffnung (18) zugewandte und in bezug
auf diese konvex gekrimmte Kante, sowie eine
zweite, der Aufnahmedffnung (18) abgewandte und
in bezug auf diese konkav gekrimmte Kante auf-
weist, wobei mindestens eine der Kanten als
Schneide (44a, 46a) ausgebildet ist.

3. Schneidmesser nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal das Schneidteil (34) eine erste, der
Aufnahmedffnung (18) zugewandte und gerade
gerichtete oder in bezug auf diese konkav
gekrimmte Kante, sowie eine zweite der Aufnah-
medffnung (18) abgewandte und in bezug auf diese
konkav gekrimmte Kante aufweist, wobei minde-
stens eine der Kanten als Schneide (44, 46) ausge-
bildet ist.

4. Schneidmesser nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl} das Schneidteil (34b) eine erste, der
Aufnahmedffnung (18) zugewandte und in bezug
auf diese konvex gekriimmte Kante (44b), sowie
eine zweite, der Aufnahmeoéffnung (18) abge-
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wandte Kante aufweist, die gerade gerichtet ist
oder in bezug auf die Aufnahme6ffnung (18) konvex
gekrimmt ist, wobei mindestens eine der Kanten
als Schneide (46b) ausgebildet ist.

Schneidmesser nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal} das
Schneidteil (34, 34b) so geformt ist, dall sich der
radiale Abstand (a) zum Mittelpunkt (48) der Auf-
nahmedéffnung (18)vom Ubergang (38, 38b) aus
zum &ufderen Ende (40, 40b) hin vergréRert.

Schneidmesser nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal das
Schneidteil (34a) zwei an seinem &dufleren Ende
(40a) zu einer Spitze (42) zusammenlaufende
Schneiden (44a, 46a) aufweist.

Schneidmesser nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal} das
Schneidteil (34a) an seiner der Aufnahme6ffnung
(18) abgewandten Seite eine Schneide (46b) auf-
weist und an seiner der Aufnahmeoffnung (18)
zugewandten Seite eine Kante (44b) aufweist, die
als stumpfer Riicken ausgebildet ist.
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