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Beschreibung

[0001] Die Erfindung geht aus von einem Kreiselpum-
penaggregat gemaf dem Oberbegriff des Anspruchs 1.
[0002] Der allgemeine Aufbau eines Pumpengehau-
ses, das mit einem elektrischen Antriebsmotor verbun-
den ist, besteht aus Wandteilen, die aus Metall- oder
Kunststoffgussteilen oder aus Blechformteilen geformt
sind. Diese Wandteile einschlieRlich eines Befesti-
gungsflansches des Motors zu dessen Befestigung an
dem Pumpengehause weisen in der Regel Lécher und
Gewindeldcher auf und werden mittels Schrauben mit-
einander verbunden. Andererseits sind auch Lésungen
bekannt, die eine schraubenlose Verbindung der Wand-
teile des Pumpengehauses miteinander gestatten, und
zwar in Form von Bajonettausbildungen am Motor und
am Pumpengehause. Die genannten Verbindungsarten
sind jedoch sehr aufwendig in der Herstellung und daher
mit dementsprechend hohen Herstellungskosten ver-
bunden. Ein weiterer Nachteil besteht darin, dass zur
Durchfiihrung von Wartungsarbeiten eine erhebliche
Zeit fur die Demontage und die Wiedermontage des
Pumpengehauses vom bzw. am Motor aufgewendet
werden muss, wobei im Falle von verschraubten Wand-
teilen entsprechende Werkzeuge erforderlich sind.
Auch das Lésen und Wiederzusammenfligen von Bajo-
nettverbindungen bedarf einer erheblichen Kraftan-
strengung und Sorgfalt.

[0003] In der US-Patentschrift US-A-3 491 696, von
der der Oberbegriff des Anspruchs 1 der vorliegenden
Erfindung ausgeht, ist eine Sanitarpumpe, die von ei-
nem Elektromotor angetrieben wird, beschrieben. Der
Elektromotor hat auf seiner Pumpenseite einen den Mo-
tor und die Pumpe verbindenden Kupplungsaufbau, der
ein festes Wandteil aufweist, an dem das trichterférmige
Gehause der Sanitdrpumpe mittels mehrerer, umfangs-
maRig verteilter Bolzen und Fligelmuttern I6sbar befe-
stigt ist. Das Laufrad der Pumpe sitzt auf einem Wellen-
stiick, das selbst innerhalb des Kupplungsaufbaus an
der Motorwelle angeschraubt ist. Zwischen dem Lauf-
rad und dem festen Wandteil ist des Weiteren eine ebe-
ne Pumpengehdusewand vorgesehen, die zwischen
dem trichterférmigen Pumpengeh&use und dem festen
Wandteil eingeklemmt ist. Aufgrund der besonderen
Bauweise des Pumpenlaufrades ist das Pumpengehau-
se einstlckig ausgebildet und hat saugseitig einen An-
saugstutzen und abférderseitig einen blichen Druck-
stutzen.

[0004] In einer weiteren US-Patentschrift US-A-2 370
202 ist eine Vakuumpumpe beschrieben. Diese Pumpe
wird von einem Elektromotor angetrieben, der auf seiner
Pumpenseite mehrere FiiRe aufweist, die an der Unter-
wand der Vakuumpumpe angeschraubt sind. Das Gbri-
ge Pumpengehause besteht aus einer einteiligen Ober-
wand, die ein zentrales Ansaugrohr aufweist, das an ei-
ner Vakuumsaugleitung angeschlossen ist. Zwischen
der Unterwand und der Oberwand ist umfangsméaRig
wenigstens ein Austrittsschlitz zum Abférdem von Luft
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zum Erzeugen des Vakuums in der Vakuumsaugleitung
freigelassen. Die Unterwand des Pumpengehauses
weist an ihrem Umfang mehrere Stitzbeine ausreichen-
der Lange auf, so dass der Motor mit der Pumpe auf
einer Bodenflache oder dergleichen vertikal aufgestellt
werden kann. Am Umfang der Unterwand sind mehrere
Schnappverschliisse mit Ubertotpunktfunktion vorge-
sehen, die Ansatzen der Oberwand des Pumpengehéau-
ses angreifen, um die Oberwand an der Unterwand des
Pumpengehauses lésbar zu befestigen. Die Schnapp-
verschliisse bestehen aus einer Ose mit einem daran
angelenkten, handbetatigbaren Hebel.

[0005] Die Aufgabe der Erfindung besteht somit darin,
ein Kreiselpumpenaggregat der einleitend angefihrten
Art so zu verbessern, dass es bezlglich des Pumpen-
gehauseaufbaus billiger herstellbar und fir Wartungs-
und Reparaturzwecke leichter und schneller montierbar
und demontierbar ist.

[0006] Die Losung der Aufgabe ist in dem Anspruch
1 angefihrt.

[0007] Durch die erfindungsgemafie Lésung sind vie-
le Vorteile des Anmeldungsgegenstandes beziiglich der
kostenglinstigen Herstellung des Pumpengehduses
und seiner Montage und Demontage selbst sowie an
dem Antriebsmotor verwirklicht. Das Pumpengehause
kann auf einfache Weise aus Blechteilen oder in Form
von Gussteilen, z. B. aus Kunststoff, hergestellt werden,
wobei miteinander zu verbindende Wandteile des Pum-
pengehduses so geformt sind, dass sie keine Durch-
gangslécher, Gewindeldcher oder Bajonettausbildun-
gen aufweisen. Statt dessen sind die Wandteile an ihren
Anlagestellen mit rastfahigen Anlageflachen oder Ver-
tiefungen versehen, und mittels einfacher, bogenférmi-
ger Klammem, die kostenglinstig auf einer Automatik-
fertigungslinie hergestellt werden konnen, werden
samtliche Wandteile des Aggregates durch Klemmkraft
zusammengehalten. Das Lésen und Wtederzusam-
mensetzen solcher Elemente ist denkbar einfach, so
dass das Aggregat zu Wartungszwecken von Hand und
ohne Spezialwerkzeug leicht und schnell auseinander-
genommen und wieder zusammengesetzt werden
kann. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass die pum-
penseitige Wand der Motorbaueinheit bereits einen
Wandbereich des Pumpengeh&uses bildet. Der tbrige
Aufbau des Pumpengehduses wird dann mittels der
Klammern an der Wand der Motorbaueinheit ange-
klemmt gehalten. Ein noch weiterer Vorteil besteht noch
darin, dass Kreiselrad und der wesentliche Teil des
Pumpengehéduses bei gleicher Motorbaueinheit aus-
wechselbar sind.

[0008] Eine vorteilhafte Ausgestaltung des erfin-
dungsgemalen Kreiselpumpenaggregates besteht
darin, dass das Umfangswandteil an seinen beiden En-
den je einen Ringflansch aufweist, wobei die Ringflan-
sche eine sichere Anlage fiir die entsprechenden end-
seitigen Wandteile des Pumpengehduses bilden. Das
Umfangswandteil kann beziliglich seines Auslafstut-
zens in beliebigem Winkel eingestellt werden, wie es flr
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den jeweiligen Anwendungsfall am giinstigsten ist.
[0009] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
kann das Umfangswandteil entlang eines Abschnittes
seines Umfanges mit einer spiralférmigen Ausbau-
chung versehen sein, die tangential offen ist und einen
sich daran anschlieRenden AuslaRstutzen aufweist.
[0010] In einer anderen vorteilhaften Ausgestaltung
weist der Ubrige Aufbau des Pumpengehéauses ein ring-
formiges Fulteil auf, das zusammen mit der saugseiti-
gen AbschluB3platte und dem Umfangswandteil an dem
den Pumpenwandteil bildenden Wandteil der Motorbau-
einheit klemmbefestigt ist.

[0011] Die Erfindung ist nachstehend anhand eines
in den anliegenden Zeichnungen dargestellten Ausfuh-
rungsbeispieles naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1  eine Seitenansicht auf das Ausfuhrungsbei-
spiel,

Fig. 2  eine Seitenansicht auf eine auseinandergezo-
gene Darstellung des Ausfiihrungsbeispieles.

[0012] Nach Fig. 1 umfasst das allgemein mit 1 be-

zeichnete Kreiselpumpenaggregat eine Motorbauein-
heit 2 und eine Kreiselpumpe 3. Das Aggregat 1 ist bei-
spielsweise ein Tauchpumpenaggregat, kann jedoch
auch ein Aggregat sein, dass nicht in ein Férdermedium
eingetaucht betrieben wird. In diesem Fall ist die Pumpe
3 in Ublicher Weise mit einem Ansaugstutzen fiir eine
Ansaugleitung versehen.

[0013] Die Motorbaueinheit umfafl’t einen elektri-
schen Antriebsmotor 4 Ublicher Bauart, so dal} dieser
in seinem Grundaufbau nicht naher erlautertist. Die Mo-
torbaueinheit umfafit weiter mindestens ein Wandteil 5
an ihrem pumpenseitigen Ende, das mit dem Motor 4
standig fest verbunden ist und einen Pumpengehause-
wandteil bildet. Der elektrische Antriebsmotor 4 tragt auf
seiner Antriebswelle 6 ein austauschbares Kreiselrad 7
zur Férderung des jeweiligen Férdermediums. Der elek-
trische Antriebsmotor 4, das Wandteil 5, das in seiner
Funktion ein Bestandteil der Pumpe 3 ist, sowie das
Kreiselrad 7 bilden die Motorbaueinheit 2.

[0014] Das Wandteil 5 ist ringférmig aus rostfreiem
Blechmaterial geformt und im Querschnitt vorteilhaft
profiliert gestaltet, derart, dal eine Umfangsnut 5a ge-
bildet ist, die einen Dichtungsring (nicht dargestellt) auf-
nimmt. Die Umfangsnut kann beispielsweise eine um-
gekehrte V-Form haben. Aufgrund dieser Nutausbil-
dung ergibt sich ein vertiefter Innenbereich 5b des
Wandteils 5, der als Rastvertiefung dient, wie noch klar
wird.

[0015] Die Kreiselpumpe 3 umfallt ein Pumpenge-
hause 8, dessen Aufbau, wie bereits erwahnt, teilweise
aus dem Wandteil 5 der Motorbaueinheit 2 gebildet ist.
Vorteilhaft besteht das Pumpengehduse 8 weiter aus ei-
nem gesonderten, z.B. konzentrischen Umfangswand-
teil 9 und aus einer saugseitigen AbschluBplatte 10, die
ein zentrales Ansaugloch 11 aufweist, wie Fig. 2 zeigt.
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Beide Teile kdnnen aus rostfreiem Blechmaterial beste-
hen.

[0016] Die saugseitige Abschluf3platte 10 weist eine
Umfangsnut 10a auf, in die ein Dichtungsring (nicht ge-
zeigt) eingelegt wird. Die Umfangsnut 10a hat vorzugs-
weise eine V-Form. Im Ubrigen weist auch die
AbschluBplatte 10 einen vertieften Innenbereich 10b
auf, der als Rastvertiefung dient, wie noch klar wird. Im
Ubrigen kann die Abschluf3platte 10 im Querschnitt so
profiliert sein, um glinstige Ansaugverhaltnisse fir das
Kreiselrad 7 zu gewahrleisten.

[0017] Als konzentrisches Umfangswandteil 9 ist das
Pumpengehduse 8 im wesentlichen ein rotationssyme-
trischer Kérper, der entlang seiner axialen Erstreckung
zylindrisch oder, wie in den Fig. 1 und 2 gezeigt, leicht
konvex geformt ist. Das Umfangswandteil 9 weist vor-
teilhaft an seinen Enden jeweils einen einwarts gerich-
teten Ringflansch 12 bzw. 13 auf, wobei jeder Ring-
flansch als Anlageflache fiir das obere Wandteil 5 und
die untere AbschluBplatte 10 des Pumpengehauses 3
dient. Aufgrund der in den Umfangsnuten 5a und 10a
der Wandteile 5 und 10 vorgesehenen Dichtungsringe
ist das Pumpengehause 3 im Bereich der Ringflansche
12 und 13 flissigkeitsdicht abgedichtet. Die vertieften
Innenbereiche 5b und 10b des Wandteils 5 bzw. der An-
schluBplatte 10 weisen an ihrem AuRenumfang vorteil-
haft je eine axiale Stufenausbildung 5 ¢ bzw. 10 c gerin-
ger Hohe auf, an der sich die Ringflansche 12, 13 zen-
trieren kénnen.

[0018] Das Umfangswandteil 9 weist einen auswarts
gerichteten AuslaRstutzen 14 auf, der im gezeigten Fall
radial verlaufend angeordnet ist, aber auch seitlich ver-
setzt das heifl3t auRermittig, angeordnet sein kann. Zwi-
schen dem Wandteil 5 und der Abschluf3platte 10 ist das
Umfangswandteil 9 mit dem Auslaf3stutzen 14 in belie-
biger umfangsmafiger Winkelstellung positionierbar.
[0019] Das Umfangswandteil 9 kann aus einemRohr-
stlick oder alternativ aus einem Metallstreifen bestehen,
der kreisférmig gebogen und dessen Enden miteinan-
der verschweiflt sind. Die endseitigen Umfangsberei-
che dieses Wandteils 9 sind vorteilhaft einwéarts umge-
bogen und bilden dadurch die Ringflansche 12 und 13.
[0020] Die Wandteile 5 und 9 sowie die Abschluplat-
te 10 des Pumpengehduses 8 werden durch minde-
stens ein klemmendes Spann- und Halteelement 15 zu-
sammengehalten. Wie es deutlich aus den Fig. 1 und 2
zu erkennen ist, sind im vorliegenden Fall mehrere, und
zwar vorteilhaft vier derartige Elemente 15 vorgesehen,
die umfangsmaRig etwa gleichmaRig verteilt angeord-
net sind. Wird nur ein loses Element 15 verwendet, be-
sitzt das Umfangswandteil 9 noch feste, geeignete
Klemmittel, z. B. kurze Zungenteile, welche das Wand-
teil 5 der Motorbaueinheit 2 und die untere
AbschluBplatte 10 klemmend an dem Umfangswandteil
9 festhalten, wenn das einzige Element 15 gegeniiber-
liegend vorgesehen ist. Das oder diese Halteelemente
15 bestehen vorzugsweise aus einer bogenférmigen
Klammer mit endseitigen Rastmitteln 16. Die Rastmittel
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16 greifen in die Gegenrastmittel des Wandteiles 5 und
der saugseitigen Abschluf3platte 10 ein, wobei die Ge-
genrastmittel durch die bereits erwahnten vertieften In-
nenbereiche 5b bzw, 10b gebildet sind. Um die Klam-
mern insbesondere beim Demontieren des Pumpenge-
hauses 3 einfach handhaben zu kénnen, weisen sie
Fortsatze 17 auf, die eine Person von Hand und ohne
Spezialwerkzeug schnell und einfach betatigen kann.
[0021] In alternativer Ausfiihrungsform des Umfang-
wandteiles 9 kann dieses Wandteil entlang eines Ab-
schnittes seines Umfangs mit einer teilspiralférmigen
Ausbauchung (nicht gezeigt) versehen sein. Die Aus-
bauchung ist an ihrer gréf3ten radialen Erstreckung of-
fen ausgebildet, und an dieses offene Ende der Ausbau-
chung schlieft sich ein AuslaRstutzen entsprechend
dem AuslaBstutzen 14 des vorstehned beschriebenen
Umfangswandteiles 9 an. Im (ibrigen stimmt ein solches
spiralférmiges Pumpengehause mit dem weiter vorste-
hend beschriebenen Pumpengehause 8 uberein.
[0022] In weiterer Ausgestaltung der Pumpe 3 ist das
Pumpengehduse 8 mit einem ringférmigen Fulteil 18
versehen, welches ebenfalls durch Klemmbefestigung
an dem Pumpengeh&duse gehalten wird. Das Fulteil be-
sitzt einen oberen, ringférmigen Randbereich 19 mit
Rastvertiefungen 20 flr die klammerférmigen Spann-
und Halteelemente 15. Bei seiner Montage wird das
FuRteil mit dem Randbereich in den vertieften Innenbe-
reich 10b der saugseitigen Abschlu3platte 10 einge-
setzt, und die unteren Rastmittel 16 der klammerférmi-
gen Elemente 15 greifen in die Rastvertiefungen 20 ein,
so daf’ das Fulteil zusammen mit der saugseitigen Ab-
schluf3platte 10 an dem Umfangswandteil 9 klemmbe-
festigt gehalten wird. Auch das FuBteil 18 kann aus rost-
freiem Blechmaterial geformt sein.

Patentanspriiche

1. Kreiselpurnpenaggregat, bestehtend aus einen
Elektromotor (4) und einer davon angetriebenen
Kreiselpumpe (3) mit einem Kreiselrad (7) und mit
einem dieses umgebenden Pumpengehduse (8)
wobei eine Motorbaueinheit gebildet ist, die auch
das Kreiselrad (7) und mindestens ein Wandteil (5)
fur die Pumpe (3) aufweist, und wobei der lbrige
Aufbau des Pumpengehduses (8) ein zentrales
Ausgangsloch (11) und einen Ausla3stutzen (14)
aufweist und Uber mindestens ein klemmendes
Spann- und Halteelement (15) I6sbar mit der Mo-
torbaueinheit (2) verbunden ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Wandteil (5) der Motorbauein-
heit (2) ein Wandteil fir das Pumpengehause (8)
bildet, dass der lbrige Aufbau des Pumpengehau-
ses (8)ein Umfangswandteil (9) mit dem von ihm
nach auswarts abgehenden Auslal3stutzen (14)
und eine saugseitige Abschluf3platte (10) mit dem
zentralen Ansaugloch (11) aufweist, dass das die
Pumpengehdusewand bildende Wandteil (5) der
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Motorbaueinheit (2) und die saugseitige
AbschluBplatte (10) an dem Umfangswandteil (9)
mittels des Spann- und Halteelementes (15)
klemmbefestigt anliegen, dass das Umfangswand-
teil (9) aus einem Rohrstlck oder aus einem kreis-
férmig gebogenen und an den beiden Enden mit-
einander verschweil3ten Metallstreifen gebildet ist,
dass das oder jedes Spann- und Halteelement (15)
aus einer bogenférmigen Klammer mit einem hand-
betatigbaren Fortsatz (17) und mit endseitigen
Rastmitteln (16) besteht und dass diese Rastmittel
in Gegenrastmittel in Form je eines vertieften Be-
reiches (5b, 10b), des Wandteils (5) und der Ab-
schluBplatte (10) einschnappen.

Aggregat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Umfangswandteil (9) an
seinen beiden Enden je einen einwarts gerichteten,
kreisféormigen Ringflansch als Anlageflache fir das
Wandteil (5) und die AbschluBplatte (10) aufweist.

Aggregat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Umfangswandteil (9) ent-
lang seiner axialen Erstreckung konvex geformt ist.

Aggregat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Umfangswandteil (9) ent-
lang seiner axialen Erstreckung zylindrisch geformt
ist.

Aggregat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Umfangswandteil (9) ent-
lang eines Abschnittes seines Umfanges mit einer
spiralférmigen, tangential offenen Ausbauchung
versehen ist und dass sich an das offene Ende der
Ausbauchung der Auslassstutzen (14) des Um-
fangswandteils anschlief3t.

Aggregat nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnetdass der Ubrige Aufbau des
Pumpengehéauses (8) ein ringférmiges Fulteil (18)
aufweist, das zusammen mit der saugseitigen Ab-
schlussplatte (10) und dem Umfangswandteil (9) an
dem einen Pumpenwandteil bildenden Wandteil (5)
der Motorbaueinheit (2) klemmbefestigt ist.

Aggregat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass das Wandteil (5),
das Umfangswandteil (9) und die Abschlussplatte
(10) des Pumpengehauses (8) und das Ful3teil (18)
aus rostfreiem Blechmaterial geformt sind.

Aggregat nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der vertiefte Innen-
bereich (5b , 10b) des das Pumpenwandteil bilden-
den Wandteils (5) der Motorbaueinheit und der Ab-
schluBplatte (10) je eine axiale Stufenausbildung
(5¢, 10c) aufweist.
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Claims

A centrifugal pump unit, consisting of an electric
motor (4) and of a centrifugal pump driven by this,
with an impeller (7) and with a pump housing (8)
surrounding this, wherein a motor construction unit
is formed which also comprises the impeller (7) and
at least a wall part (5) for the pump (3), and wherein
the remaining construction of the pump housing (8)
comprises a central exit hole (11) and an exit union
(14) and is detachably connected to the motor con-
struction unit (2) via at least one clamping tightening
and holding element (15), characterised in that the
wall part (5) of the motor construction unit (2) forms
a wall part for the pump housing (8), that the remain-
ing construction of the pump housing (8) comprises
a peripheral wall part (9) with the outlet union (14)
departing outwardly from it, and a suction side ter-
minal plate (10) with the central suction hole (11),
that the wall part (5) of the motor construction unit
(2) forming the pump housing wall, and the suction-
side terminal plate (10) bear on the peripheral wall
part (9) in a clamp-fastened manner by way of the
tightening and holding element (15), that the periph-
eral wall part (9) is formed from a tube piece or from
a metal strip which is bent in a circular manner and
welded to one another at the two ends, that the or
each tightening and holding element (15) consists
of an arc-like clip with a hand-actuatable continua-
tion (17) and with locking means (16) at the end
side, and that these locking means shap into coun-
ter locking means in the form in each case of a
deepened region (5b, 10b) of the wall part (5) and
of the terminal plate (10),

A unit according to claim 1 or 2, characterised in
that the peripheral wall part (9) at its two ends in
each case have an inwardly directed, circular ring
flange as a bearing surface for the wall part (5) and
the terminal plate (10).

A unit according to claim 1 or 2, characterised in
that that the peripheral wall part (9) is formed in a
convex manner along its axial extension.

A unit according to claim 1 or 2, characterised in
that the peripheral wall part (9) is formed cylindri-
cally along its axial extension.

A unit according to claim 1 or 2, characterised in
that the peripheral wall part (9) along a section of
its periphery is provided with a spiral, tangentially
open bulge, and that the outlet union (14) of the pe-
ripheral wall part follows the open end of the bulge.

A unit according to one of the claims 1 to 5, char-
acterised in that the remaining construction of the
pump housing (8) comprises an annular foot part
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(18) which together with the suction-side terminal
plate (10) and the peripheral wall part (9) is fastened
in a clamped manner on the wall part (5) of the mo-
tor construction unit (2) which forms the pump wall
part.

A unit according to one of the claims 1 to 6, char-
acterised in that the wall part (5), the peripheral
wall part (9) and the terminal plate (10) of the pump
housing (8) and the foot part (18) are formed of
stainless sheet metal material.

A unit according to one of the claims 1 to 7, char-
acterised in that the deepened inner region (5b,
10b) of the wall part (5) of the motor construction
unit and of the terminal plate (10), said wall part
forming the pump wall part, in each case comprise
an axial step formation (5¢, 10c).

Revendications

Groupe moto-pompe centrifuge, constitué d'un mo-
teur électrique (4) et d'une pompe centrifuge (3) en-
trainée par ce dernier, comportant une roue centri-
fuge (7) et un carter de pompe (8) qui I'entoure, un
module de moteur étant alors formé, lequel com-
prend également la roue centrifuge (7) et au moins
un élément de paroi (5) pour la pompe (3), tandis
que la structure restante du carter de pompe (8)
présente une ouverture centrale d'aspiration (11) et
un embout d'évacuation (14) et est assemblée, de
fagon séparable, au module de moteur (2) par I'in-
termédiaire d'au moins un organe de serrage et de
retenue (15) a effet de coincement, caractérisé en
ce que I'élément de paroi (5) du module de moteur
(2) forme un élément de paroi pour le carter de pom-
pe (8), en ce que la structure restante du carter de
pompe (8) comprend un élément de paroi périphé-
rique (9) muni de I'embout d'évacuation (14), qui fait
saillie vers I'extérieur depuis cet élément de paroi,
et une plaque de fermeture c6té aspiration (10)
comportant|'ouverture centrale d'aspiration (11), en
ce que I'élément de paroi (5) du module de moteur
(2), qui forme la paroi du carter de pompe, et la pla-
que de fermeture c6té aspiration (10) s'appuient sur
I'élément de paroi périphérique (9) en y étant fixés
par coincement au moyen de l'organe de serrage
et de retenue (15), en ce que I'élément de paroi pé-
riphérique (9) est formé d'une piéce tubulaire ou
d'une bande métallique incurvée sous une forme
circulaire et soudée a elle-méme aux deux extrémi-
tés, en ce que le ou chaque organe de serrage et
de retenue (15) se compose d'une agrafe de forme
cintrée présentant un appendice (17) actionnable a
la main et des moyens d'arrét (16) aux extrémités,
et en ce que ces moyens d'arrét s'encliquettent
dans des moyens d'arrét conjugués sous forme de
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parties respectives en renfoncement (5b, 10b) de
I'élément de paroi (5) et de la plaque de fermeture
(10).

Groupe selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que I'élément de paroi périphérique (9) pré-
sente a chacune de ses deux extrémités, un rebord
annulaire respectif de forme circulaire, dirigé vers
l'intérieur, qui constitue une surface d'appui pour
I'élément de paroi (5) et la plaque de fermeture (10).

Groupe selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que 'élément de paroi périphérique (9) est
doté d'une forme convexe suivant sa direction d'ex-
tension axiale.

Groupe selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que I'élément de paroi périphérique (9) est
doté d'une forme cylindrique suivant sa direction
d'extension axiale.

Groupe selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que |'élément de paroi périphérique (9) est
pourvu, le long d'un secteur de sa circonférence,
d'un renflement en forme de spirale, ouvert tangen-
tiellement, et en ce que I'embout d'évacuation (14)
de I'élément de paroi périphérique se raccorde a
I'extrémité ouverte du renflement.

Groupe selon I'une des revendications 1 a 5, carac-
térisé en ce que la structure restante du carter de
pompe (8) présente un socle (18) de forme annu-
laire, qui est, conjointement avec la plaque de fer-
meture c6té aspiration (10) et I'élément de paroi pé-
riphérique (9), fixé par coincement a I'élément de
paroi (5), formant un élément de paroi de la pompe,
du module de moteur (2).

Groupe selon I'une des revendications 1 a 6, carac-
térisé en ce que I'élément de paroi (5), I'élément
de paroi périphérique (9) et la plaque de fermeture
(10) du carter de pompe (8) ainsi que le socle (18),
sont réalisés en tole inoxydable.

Groupe selon I'une des revendications 1 a 7, carac-
térisé en ce que les parties intérieures en renfon-
cement (5b, 10b) de I'élément de paroi (5), formant
I'élément de paroi de la pompe, du module de mo-
teur et de la plaque de fermeture (10), présentent
chacune une configuration en gradin axiale (5c,
10c).
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