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(54) Emballage du type "blister"

(57) Cet emballage (1) comporte une plaquette (3)
d'un matériau semi-rigide qui présente, outre des alvéo-
les (8) de conditionnement de produits complets (2), ini-
tialement fermés par une feuille (22) d'un matériau dé-
chirable, un alvéole supplémentaire (9) destiné à rece-
voir un fragment de produit après l'ouverture de l'un des
alvéoles de conditionnement (8) et l'utilisation partielle
du produit complet (2) qu'il contenait. La plaquette (3)
présente une amorce rectiligne (11,12) de pliage, déga-
geant un couvercle (23) qui peut être rabattu sur l'alvéo-
le supplémentaire (9) pour le fermer et y retenir le frag-
ment de produit, et une entaille (27) dans laquelle une
zone marginale (29) du couvercle (23) ainsi rabattu
s'engage pour verrouiller provisoirement le couvercle
(23) dans sa position d'obturation de l'alvéole supplé-
mentaire (9).
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Description

[0001] La présente invention concerne un emballage
du type "blister", plus particulièrement destiné au con-
ditionnement de produits sécables tels que des compri-
més et comportant à cet effet :

. une plaquette d'un matériau semi-rigide, présentant
une face comportant une première zone creusée
d'une pluralité d'alvéoles de conditionnement dont
chacun est propre à recevoir un produit complet et
une deuxième zone creusée d'un alvéole supplé-
mentaire propre à recevoir un fragment de produit,
chaque alvéole de conditionnement contenant un
produit complet dans un état initial de l'emballage,
à savoir alors que l'emballage est intact avant toute
extraction des produits conditionnés,

. une feuille d'un matériau déchirable, appliquée à
plat sur ladite première zone et solidarisée avec la
plaquette au moins autour de chaque alvéole de
conditionnement de façon à l'obturer dans ledit état
initial de l'emballage,

. une amorce rectiligne de pliage de la plaquette,
aménagée dans celle-ci au niveau de ladite deuxiè-
me zone et décalée par rapport à l'alvéole supplé-
mentaire, pour délimiter dans la plaquette, à l'oppo-
sé de l'alvéole supplémentaire par rapport à l'amor-
ce de pliage, un couvercle rabattable par pliage
autour de celle-ci jusqu'à une position d'obturation
de l'alvéole supplémentaire, l'alvéole supplémen-
taire débouchant à cet effet dans ladite deuxième
zone à l'intérieur d'un contour géométrique symé-
trique du contour du couvercle par rapport à l'amor-
ce de pliage lorsque la plaquette se présente à plat
avant rabattement du couvercle,

. des moyens de verrouillage provisoire du couvercle
dans ladite position d'obturation, aménagés dans la
plaquette au niveau de ladite deuxième zone, pour
permettre à un utilisateur de retenir provisoirement
un fragment de produit dans l'alvéole supplémen-
taire, au moyen du couvercle occupant ladite posi-
tion d'obturation.

[0002] Un emballage de ce type est décrit dans le bre-
vet européen N° 0 146 063 B1, sous la forme d'une ban-
de dont ladite face est allongée suivant une direction
longitudinale et présente ladite deuxième zone dans
une position longitudinalement extrême ; la feuille de
matériau déchirable laisse cette deuxième zone déga-
gée et l'alvéole supplémentaire, ainsi ouvert lorsque la
plaquette se présente à plat avant rabattement du cou-
vercle, est vide dans ledit état initial de l'emballage.
Dans cet emballage connu, l'amorce rectiligne de pliage
de la plaquette est aménagée transversalement, entre
l'alvéole supplémentaire et le couvercle qui constitue
ainsi une partie longitudinalement extrême de la pla-
quette, lorsque la plaquette se présente à plat avant ra-
battement du couvercle. Pour verrouiller provisoirement

le couvercle de cet emballage connu dans la position
d'obturation de l'alvéole supplémentaire, un rebord an-
nulaire double, délimitant une gorge annulaire, est amé-
nagé sur la totalité de la périphérie de l'alvéole supplé-
mentaire, en relief sur ladite face de la plaquette, et un
rebord annulaire simple, complémentaire de ladite gor-
ge, est aménagé, également en relief sur ladite face, au
niveau du couvercle, pour s'emboîter dans ladite gorge
lorsque le couvercle occupe ladite position d'obturation
et immobiliser ainsi le couvercle dans cette position.
Longitudinalement à l'opposé de l'amorce de pliage, le
couvercle de cet emballage connu se prolonge par une
patte triangulaire qui facilite sa préhension en vue de lui
appliquer une traction pour ouvrir à nouveau l'alvéole
supplémentaire ; avant rabattement du couvercle, cette
patte forme une pointe prolongeant longitudinalement
la plaquette.
[0003] Cet emballage connu présente l'intérêt, en
comparaison avec les emballages du type "blister" pré-
cédemment connus, ne comportant ni alvéole supplé-
mentaire de réception d'un fragment de produit, ni a for-
tiori couvercle d'obturation provisoire d'un tel alvéole,
de permettre d'abriter de façon sûre, sans risque de le
perdre, un fragment d'un produit tel qu'un comprimé uti-
lisé seulement en partie.
[0004] La retenue du couvercle en position d'obtura-
tion de l'alvéole supplémentaire par emboîtement du re-
bord annulaire du couvercle dans la gorge délimitée par
le rebord annulaire double aménagé autour de l'alvéole
supplémentaire permet en outre d'établir une étanchéité
autour de celui-ci, mais on observe qu'une telle étan-
chéité est rarement nécessaire, d'autant plus que le
fragment de produit tel qu'un comprimé conservé dans
l'alvéole supplémentaire est généralement utilisé très
rapidement après que l'on en ait utilisé un premier frag-
ment.
[0005] Cette considération doit être rapprochée du
fait que ce mode de réalisation, connu, des moyens de
verrouillage provisoire du couvercle dans la position
d'obturation de l'alvéole supplémentaire présente un
certain nombre d'inconvénients.
[0006] L'un de ces inconvénients réside dans le fait
que l'aménagement, sur le couvercle et autour de l'al-
véole supplémentaire, des rebords d'emboîtement mu-
tuel se traduit par la formation de saillies sur ladite face
de la plaquette, lorsque la plaquette se présente à plat,
avant rabattement du couvercle, alors que la plaquette
présente généralement par ailleurs, en relief sur une fa-
ce opposée à ladite face, des saillies correspondant à
chacun des alvéoles du fait d'un aménagement des al-
véoles, comme d'ailleurs des rebords d'emboîtement
mutuel, par thermoformage de la plaquette dont le ma-
tériau constitutif est convenablement choisi à cet effet.
[0007] Or, l'aménagement de saillies respectivement
de part et d'autre de la plaquette, à savoir d'un côté de
celle-ci sous la forme des alvéoles et de l'autre côté de
celle-ci sous la forme des rebords de verrouillage du
couvercle autour de l'alvéole supplémentaire, entraîne
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une complication des outillages et procédé de fabrica-
tion de la plaquette, ce qui se traduit par une augmen-
tation de prix de revient en comparaison avec les pla-
quettes des emballages du type "blister" traditionnels,
ne comportant ni alvéole supplémentaire de réception
d'un fragment de produit, ni couvercle de fermeture d'un
tel alvéole.
[0008] En outre, le verrouillage provisoire du couver-
cle dans sa position d'obturation de l'alvéole supplé-
mentaire nécessite, dans le cas de l'emballage décrit
dans le brevet européen précité, une certaine précision
de positionnement relatif avant que, par une pression
appliquée au couvercle vers le reste de la plaquette, on
provoque l'emboîtement mutuel de verrouillage. Si le
couvercle n'est pas ainsi placé dans une position étroi-
tement définie par rapport à l'alvéole supplémentaire
avant que l'on applique cette poussée, le risque de dé-
tériorer les rebords et par conséquent de rendre inutili-
sables les moyens de verrouillage provisoire du couver-
cle dans sa position d'obturation de l'alvéole supplé-
mentaire lorsqu'on applique ladite pression sont parti-
culièrement élevés. Or, la précision de positionnement
relatif requise pour éviter ce risque n'est pas facile à ob-
tenir du fait que la liaison du couvercle avec le reste de
la plaquette autour d'une amorce de pliage ne définit
pas avec une grande précision un axe d'articulation mu-
tuelle. En outre, même si l'on prend de grandes précau-
tions à cet égard, la longévité de tels moyens de ver-
rouillage, qu'il est nécessaire d'utiliser de façon répétée
tant que la totalité des produits conditionnés n'a pas été
utilisée, reste problématique en raison de risques de dé-
formation permanente et d'usure des rebords d'emboî-
tement mutuel.
[0009] Deux autres modes de réalisation d'un embal-
lage du même type sont décrits dans la demande de
brevet européen N°0 148 118 A2.
[0010] Dans l'un de ces modes de réalisation, illustré
aux figures 4 et 5 de ce document, l'emballage est pra-
tiquement identique à celui qui est décrit dans le brevet
européen précité, si ce n'est que le verrouillage provi-
soire du couvercle dans sa position d'obturation de l'al-
véole supplémentaire s'effectue par emboîtement de
deux reliefs du couvercle dans des creux disposés res-
pectivement de part et d'autre de l'alvéole supplémen-
taire.
[0011] Dans l'autre de ces modes de réalisation, illus-
tré aux figures 1 à 3 de ce document, l'emballage se
distingue de celui qui est décrit dans le brevet européen
précité par le fait que la position relative de l'alvéole sup-
plémentaire et du couvercle est différente en ce sens
qu'ils sont juxtaposés transversalement dans une zone
longitudinalement extrême de la plaquette, si bien que
l'amorce de pliage est longitudinale et qu'il faut en outre
prévoir entre les première et deuxième zones une ligne
transversale de rupture de la plaquette entre le couver-
cle et le reste de la plaquette, et par le fait que le ver-
rouillage provisoire du couvercle dans sa position d'ob-
turation de l'alvéole supplémentaire s'effectue par em-

boîtement partiel d'un contre-alvéole, aménagé en relief
sur le couvercle, dans l'alvéole supplémentaire.
[0012] On retrouve par conséquent dans ces deux
modes de réalisation tous les inconvénients précités de
l'emballage décrit dans le brevet européen N°0 146 063
B1, en termes de présence de saillies de part et d'autre
de la plaquette lorsque celle-ci se présente à plat, avant
rabattement du couvercle, avec les conséquences qui
en découlent, en termes de difficultés à concilier un be-
soin de positionnement relatif précis des reliefs du cou-
vercle et des creux qui en constituent la contrepartie
avec une liaison du couvercle et du reste de la plaquette
par une amorce de pliage et en termes de longévité pro-
blématique.
[0013] En outre, le verrouillage du couvercle en posi-
tion de fermeture est probablement instable dans le cas
des deux modes de réalisation de l'emballage décrit
dans la demande de brevet européen N°0 148 118 A2,
à moins de réaliser en contre- dépouille le contre- al-
véole et l'alvéole supplémentaire, ou bien les reliefs et
creux complémentaires, ce qui permet d'assurer un an-
crage mutuel efficace mais complique considérable-
ment le procédé et le matériel utilisés pour le thermo-
formage de la plaquette en compliquant notamment le
démoulage après thermo- formage.
[0014] Le but de la présente invention est de remédier
à ces inconvénients et, à cet effet, la présente invention
propose un emballage du type indiqué en préambule,
caractérisé en ce que les moyens de verrouillage pro-
visoire comportent une entaille aménagée dans la pla-
quette, au niveau de ladite deuxième zone, à l'opposé
de l'amorce de pliage par rapport à l'alvéole supplémen-
taire, ladite entaille étant positionnée et conformée de
telle sorte qu'elle recoupe ledit contour géométrique sy-
métrique du contour du couvercle et que, lorsque le cou-
vercle occupe ladite position d'obturation, on puisse en-
gager et retenir une zone marginale du couvercle à l'in-
térieur de ladite entaille par flexion élastique du maté-
riau constitutif de la plaquette alors que le couvercle re-
pose à plat autour de l'alvéole supplémentaire.
[0015] Certes, un emballage selon l'invention ne pré-
sente aucune étanchéité de fermeture de l'alvéole sup-
plémentaire lorsque le couvercle occupe sa position
d'obturation de celui-ci, mais cet inconvénient par rap-
port à un emballage conforme aux enseignements du
brevet européen N°0 146 063 B1 est généralement peu
sensible compte tenu du fait que le fragment de produit
conservé provisoirement dans cet alvéole supplémen-
taire est généralement utilisé rapidement. Par contre,
on conserve toute sécurité de retenue du fragment de
produit à l'intérieur de l'alvéole supplémentaire du fait
de l'application du couvercle à plat autour de celui-ci.
[0016] En comparaison avec l'emballage décrit dans
le brevet européen précité, comme avec l'emballage dé-
crit dans la demande de brevet européen N°0 148 118
A2, l'emballage selon l'invention présente une grande
simplicité de fabrication et une grande simplicité d'utili-
sation puisque l'aménagement des moyens de ver-
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rouillage ne nécessite la formation d'aucun relief à l'op-
posé des reliefs correspondant aux alvéoles, c'est-à-di-
re d'aucune saillie sur ladite face de la plaquette, et que
l'on peut admettre de larges tolérances de positionne-
ment relatif du couvercle et du reste de la plaquette lors
de l'obturation de l'alvéole supplémentaire sans risquer
ni d'entraver les possibilités d'engager une zone margi-
nale du couvercle à l'intérieur de l'entaille par flexion
élastique du matériau constitutif de la plaquette, ni d'en-
dommager l'emballage au point d'empêcher de ver-
rouiller ainsi le couvercle en position d'obturation de l'al-
véole supplémentaire. Et pourtant, l'engagement d'une
zone marginale du couvercle dans l'entaille lorsque le
couvercle occupe sa position d'obturation permet d'as-
surer en toute sécurité la stabilité de cette position d'ob-
turation et par conséquent de retenir efficacement un
fragment de produit dans l'alvéole supplémentaire. Ce
mode de coopération du couvercle avec l'entaille ne ris-
que pas non plus d'entraîner de déformation permanen-
te ou d'usure de part ou d'autre dans des conditions nor-
males d'utilisation et présente toute la longévité requise
par le nombre d'opérations de fermeture et de réouver-
ture de l'alvéole supplémentaire résultant du nombre de
produits sécables habituellement supplémentaire résul-
tant du nombre de produits sécables habituellement
conditionnés en un même emballage.
[0017] L'alvéole supplémentaire peut être fermé par
la feuille de matériau déchirable, alors appliquée à plat
également sur ladite deuxième zone et solidarisée avec
la plaquette également autour de l'alvéole supplémen-
taire de façon à l'obturer, et rester vide ou même conte-
nir un comprimé dans ledit état initial de l'emballage,
auquel cas cet alvéole supplémentaire ne constitue
qu'un alvéole de conditionnement particulier. Il y a alors
lieu d'ouvrir cet alvéole en premier lorsqu'on désire uti-
liser les produits conditionnés en bénéficiant de la pos-
sibilité d'en conserver provisoirement un fragment dans
l'alvéole supplémentaire, et tout marquage approprié
peut être utilisé pour attirer l'attention d'un utilisateur à
cet égard.
[0018] Cependant, selon un mode de mise en oeuvre
préféré de la présente invention, la feuille de matériau
déchirable laisse dégagée ladite deuxième zone en lais-
sant ouvert l'alvéole supplémentaire lorsque la plaquet-
te se présente à plat avant rabattement du couvercle,
l'alvéole supplémentaire étant vide dans ledit état initial
de l'emballage. La spécificité de l'alvéole supplémentai-
re est alors directement perceptible et il est utilisable
directement, c'est-à-dire sans que l'on doive au préala-
ble le dégager de ladite feuille de matériau déchirable,
au risque de le déformer ou de l'endommager.
[0019] Compte tenu de la conception caractéristique
d'un emballage selon l'invention, il est possible de faire
en sorte que, de façon générale et comme dans le cas
d'un "blister" de type traditionnel, c'est-à-dire ne com-
portant pas d'alvéole supplémentaire de réception d'un
fragment de produit et ne comportant pas non plus de
couvercle d'obturation provisoire d'un tel alvéole sup-

plémentaire, ladite face de la plaquette soit plane et dé-
nuée de toute saillie lorsque la plaquette se présente à
plat avant rabattement du couvercle; en particulier,
l'amorce de pliage peut être avantageusement aména-
gée sous forme d'une gorge en creux dans ladite
deuxième zone. Cette absence de toute saillie sur ladite
face de la plaquette lorsque celle-ci se présente à plat,
avant rabattement du couvercle, et notamment lors du
remplissage des alvéoles de conditionnement en pro-
duits sécables tels que des comprimés avant la mise en
place de la feuille de matériau déchirable, puis lors de
cette mise en place, offre l'avantage d'une compatibilité
d'un emballage selon l'invention avec les machines trai-
tant les "blisters" traditionnels, ne comportant ni alvéole
supplémentaire, ni couvercle d'obturation provisoire
d'un tel alvéole supplémentaire. En effet, de telles ma-
chines offrent généralement un jeu très faible au-dessus
de ladite face de la plaquette, si bien que toute présence
d'une saillie sur cette face risque d'entraîner un accro-
chage lors des diverses opérations de remplissage en
produits sécables, de pose de la feuille de matériau dé-
chirable fermant les alvéoles de conditionnement et de
transfert d'un poste de travail à l'autre, avec pour con-
séquences un arrêt des chaînes de conditionnement
des produits et la création de rebuts, inconvénient que
l'on risque de rencontrer avec les emballages décrits
dans le brevet européen N°0 146 063 B1 et dans la de-
mande de brevet européen N°0 148 118 A2 mais que
l'on ne rencontre pas avec un emballage selon l'inven-
tion.
[0020] Dans l'un de ses modes de réalisation préfé-
rés, l'emballage selon l'invention permet en outre de re-
médier à d'autres inconvénients des emballages décrits
dans le brevet européen N°0 146 063 B1 et dans la de-
mande de brevet européen N°0 148 118 A2.
[0021] Dans l'emballage décrit dans le brevet euro-
péen N°0 146 063 B1, le couvercle prolonge intégrale-
ment la plaquette au-delà de ce qui est nécessaire à
l'aménagement de l'alvéole supplémentaire et la néces-
sité d'appliquer au couvercle une traction relativement
importante pour rompre l'effet d'emboîtement du cou-
vercle autour de l'alvéole supplémentaire nécessite
l'aménagement sur le couvercle d'une patte qui, comme
on l'a indiqué précédemment, forme une pointe prolon-
geant encore davantage la plaquette lorsque celle-ci se
présente à plat, avant rabattement du couvercle. Il en
résulte que, pour un même nombre d'alvéoles de con-
ditionnement, l'emballage décrit dans ce brevet euro-
péen présente un encombrement largement plus impor-
tant que celui d'un emballage traditionnel du type "blis-
ter", ne comportant ni alvéole supplémentaire, ni cou-
vercle d'obturation d'un tel alvéole, ce qui entraîne une
consommation largement supérieure de matière pre-
mière pour réaliser la plaquette de même que pour réa-
liser la boîte qui, généralement, enveloppe celle-ci lors
de sa commercialisation et, avant celle-ci, lors de son
stockage ; en outre, le volume nécessaire au stockage
des emballages correspondant à un même nombre d'al-
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véoles de conditionnement s'en trouve accru. De plus,
la forme de la plaquette d'un emballage décrit dans le
brevet européen précité s'écarte de façon sensible de
la forme habituelle rectangulaire des emballages du ty-
pe "blister", à savoir des emballages de ce type ne com-
portant ni alvéole supplémentaire, ni couvercle d'obtu-
ration d'un tel alvéole, ce qui entraîne un surcroît des
chutes de matière en fabrication et nécessite l'utilisation
de moyens de positionnement particulier dans les
outillages et dans les dispositifs de transfert entre les
outillages.
[0022] On retrouve une partie de ces inconvénients
dans l'emballage décrit en référence aux figures 4 et 5
de la demande de brevet européen N°0 148 118 A2
dans la mesure où il présente la même position du cou-
vercle par rapport au reste de la plaquette ; toutefois,
cet emballage ne comporte pas la patte précitée de trac-
tion du couvercle si bien qu'il est moins encombrant que
l'emballage décrit dans le brevet européen N°0 146 063
B1. L'emballage décrit en référence aux figures 1 à 3 de
la demande de brevet européen N°0 148 118 A2 est cer-
tes encore moins encombrant en raison de la position
relative du couvercle et de l'alvéole supplémentaire,
mais cette position relative entraîne un autre inconvé-
nient en ce que, comme on l'a indiqué précédemment,
elle oblige à prévoir une ligne de rupture entre le cou-
vercle et le reste de la plaquette ; l'aménagement de cet-
te ligne de rupture complique encore l'outillage néces-
saire à la fabrication de l'emballage ; en outre, cette li-
gne de rupture constitue une amorce de déchirure entre
les première et deuxième zones de la plaquette si bien
que, préalablement au premier rabattement du couver-
cle vers sa position d'obturation de l'alvéole supplémen-
taire, il est nécessaire de veiller à ne rompre la plaquette
que le long de cette ligne de rupture, sans aller plus loin
au risque de détacher l'alvéole supplémentaire et le
couvercle du reste de la plaquette, et que ce risque sub-
siste au fur et à mesure des rabattements successifs du
couvercle.
[0023] La présente invention permet de remédier à
ces inconvénients dans la mesure où il est possible, se-
lon un mode de réalisation préféré, de prévoir que, lors-
que la plaquette se présente à plat avant rabattement
du couvercle, ladite face présente une forme générale
rectangulaire, allongée suivant une direction longitudi-
nale, comme dans le cas d'un emballage traditionnel du
type "blister", en prévoyant en outre que lesdites pre-
mière et deuxième zones soient mutuellement juxtapo-
sées longitudinalement, le long d'une ligne rectiligne,
transversale, de transition, de telle sorte que ladite
deuxième zone présente elle-même une forme généra-
le rectangulaire définie par ladite ligne de transition, par
un bord rectiligne, transversal, de ladite face, et par des
zones extrêmes respectives de deux bords rectilignes,
longitudinaux, de ladite face. Dans un tel cas, un mode
de réalisation préféré de l'emballage selon l'invention se
caractérise en ce que, lorsque la plaquette se présente
à plat avant rabattement du couvercle, ladite forme gé-

nérale rectangulaire de ladite deuxième zone est allon-
gée suivant une direction transversale, en ce que
l'amorce de pliage s'étend à 45° par rapport à ladite li-
gne de transition et audit bord transversal, de l'un des-
dits bords longitudinaux audit bord transversal, à savoir
de préférence approximativement à partir de l'intersec-
tion dudit bord longitudinal avec ladite ligne de transi-
tion, de telle sorte que le couvercle corresponde à un
coin de la plaquette et présente au niveau de ladite face
la forme générale d'un triangle rectangle isocèle dont
l'hypoténuse est constituée par l'amorce de pliage et le
sommet de l'angle droit par l'intersection entre ledit bord
transversal et ledit bord longitudinal, ou entre des pro-
longements rectilignes de ces derniers, au niveau dudit
coin de la plaquette, en ce que l'alvéole supplémentaire
est aménagé entre l'amorce de pliage et la ligne de tran-
sition et centré sur la bissectrice dudit angle droit, et de
préférence également approximativement sur un axe
longitudinal moyen de ladite face, et en ce que ladite
entaille est aménagée symétriquement par rapport à la-
dite bissectrice pour recevoir et retenir ledit coin lorsque
le couvercle occupe ladite position d'obturation.
[0024] Un homme du métier comprendra aisément
qu'ainsi, un emballage selon l'invention présente, no-
tamment en ce qui concerne la plaquette et par consé-
quent la boîte destinée à recevoir celle-ci, un encom-
brement beaucoup plus faible qu'un emballage du type
décrit dans le brevet européen N°0 146 063 B1 ou qu'un
emballage du type décrit en référence aux figures 4 et
5 de la demande de brevet européen N°0 148 118 A2
et, en fait, beaucoup plus proche de celui d'un emballa-
ge traditionnel du type "blister" ne comportant ni alvéole
supplémentaire, ni couvercle d'obturation d'un tel alvéo-
le, pour un même nombre d'alvéoles de conditionne-
ment de produits complets, ce qui permet de réduire les
quantités de matière respectivement nécessaires et les
volumes de stockage en comparaison avec un embal-
lage du type décrit dans le brevet européen précité. En
outre, grâce à la forme rectangulaire de la plaquette
avant rabattement du couvercle, un emballage selon
l'invention ainsi conçu permet de limiter les chutes de
matériau constitutif de la plaquette et peut être traité et
manipulé au moyen d'outillages et de dispositifs de
transport directement issus de ceux qui sont utilisés
avec des emballages traditionnels du type "blister", ne
comportant ni alvéole supplémentaire, ni couvercle
d'obturation d'un tel alvéole, si on le compare à l'embal-
lage décrit dans le brevet européen précité. De plus, le
premier rabattement du couvercle vers sa position d'ob-
turation de l'alvéole supplémentaire ne nécessite aucu-
ne rupture entre le couvercle et le reste de la plaquette,
si bien que l'emballage selon l'invention ne présente pas
les risques de déchirure de la plaquette entre ses pre-
mière et deuxième zones, inhérents à la disposition dé-
crite en référence aux figures 1 à 3 de la demande de
brevet européen N°0 148 118 A2.
[0025] L'encombrement d'un emballage selon l'inven-
tion est encore réduit si l'on aménage l'entaille à proxi-
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mité immédiate de la ligne de transition entre les pre-
mière et deuxième zones, ce qui permet de réduire les
dimensions longitudinales de la deuxième zone à un mi-
nimum, et si l'entaille présente la forme d'un arc convexe
vers l'alvéole supplémentaire, ce qui permet de dispo-
ser d'une bonne souplesse élastique, compatible avec
un engagement et un retrait faciles du coin de la pla-
quette correspondant au couvercle, pour des dimen-
sions réduites de l'entaille et par conséquent de ladite
deuxième zone.
[0026] D'autres caractéristiques et avantages d'un
emballage selon l'invention ressortiront de la descrip-
tion ci-dessous, relative à un exemple non limitatif, bien
qu'actuellement préféré, de réalisation, ainsi que des
dessins annexés qui font partie intégrante de cette des-
cription.
[0027] La figure 1 montre une vue en plan d'un em-
ballage selon l'invention dans son état initial intact, tel
qu'il est livré à un futur utilisateur des produits sécables
conditionnés par son moyen, à savoir dans cet exemple
des comprimés, c'est-à-dire alors que chaque alvéole
de conditionnement de la plaquette de matériau semi-
rigide est fermé par la feuille de matériau déchirable et
renferme un produit sécable complet, à savoir dans cet
exemple un comprimé, et alors que l'alvéole supplé-
mentaire est vide et dégagé comme il est préféré lors-
que l'emballage selon l'invention se trouve dans cet état
initial, le couvercle non rabattu prolongeant le reste de
la plaquette.
[0028] Les figures 2 et 3 montrent une vue de cet em-
ballage en coupe par des plans repérés respectivement
en II-II et III-III à la figure 1.
[0029] Les figures 4 à 6 montrent, en des vues cor-
respondant respectivement à celles des figures 1, 2, 3,
le même emballage dont on a ouvert un alvéole de con-
ditionnement par déchirure de la feuille de matériau dé-
chirable, dont on a extrait le comprimé correspondant
que l'on a coupé ou cassé en deux pour en consommer
une moitié alors que l'on a placé l'autre moitié dans l'al-
véole supplémentaire, et alors que l'on a rabattu et ver-
rouillé provisoirement le couvercle dans sa position
d'obturation de cet alvéole supplémentaire ainsi garni
d'une moitié de comprimé ; les figures 5 et 6 correspon-
dent à des vues de l'emballage en coupe par des plans
repérés respectivement en V-V et VI-VI à la figure 4.
[0030] Bien que l'emballage 1 selon l'invention soit il-
lustré et décrit en relation avec une application au con-
ditionnement de comprimés sécables 2, par exemple en
deux moitiés, de forme générale lenticulaire avant cou-
pure ou cassure, cet emballage pourrait s'appliquer de
façon générale au conditionnement de tout produit so-
lide sécable, quelle que soit l'utilisation à laquelle est
destiné ce produit, quelle que soit sa forme et quel que
soit le nombre de fragments dans lequel il est destiné à
être divisé, généralement par aménagement d'amorces
de rupture convenablement disposées pour que chaque
fragment présente une masse et par conséquent un
contenu prédéterminés.

[0031] Comme les emballages du type "blister" con-
nus antérieurement, l'emballage selon l'invention 1
comporte une plaquette 3 d'un matériau semi-rigide, par
exemple une matière synthétique thermoformable, de
préférence transparente si les comprimés 2 ne crai-
gnent pas l'exposition à la lumière, étant entendu que
d'autres matières et en particulier des matières opaques
pourraient être choisies sans que l'on sorte pour autant
du cadre de la présente invention.
[0032] Lorsque l'emballage 1 se présente à l'état ini-
tial, intact, illustré aux figures 1 à 3, c'est-à-dire tel qu'il
est livré à l'utilisateur, la plaquette 3 présente lorsqu'elle
est vue en plan une forme générale rectangulaire à
coins arrondis tels que 4, définie par un chant 5 raccor-
dant mutuellement deux faces principales 6, 7 mutuel-
lement parallèles, que l'on désignera respectivement
par "face supérieure" et "face inférieure", pour des com-
modités de langage n'entraînant aucune limitation
quant à l'orientation que l'on peut donner à l'emballage
1 et en particulier à la plaquette 3. Les faces 6, 7 sont
planes, si l'on excepte la réalisation en creux dans la
face 6, notamment par thermoformage, d'autant d'al-
véoles de conditionnement 8 que de comprimés 2 à con-
ditionner, comme il est connu de façon générale dans
le domaine de la réalisation des emballages du type
"blister", ainsi que d'un alvéole supplémentaire 9 propre
à recevoir un fragment 10 de comprimé et, selon un mo-
de de réalisation préféré, d'une gorge 11 définissant une
amorce rectiligne de pliage de la plaquette autour d'un
axe 12 de la face 6, dans des conditions qui sont carac-
téristiques de la présente invention et seront décrites
plus loin, et la présence de reliefs localisés de la face 7
en correspondance avec chacun des alvéoles 8, 9 et
avec la gorge 11.
[0033] La réalisation de chacun des alvéoles 8, 9 et
de la gorge 11 se traduit en effet par la formation d'un
relief respectif de la face inférieure 7. On observera que,
selon ce mode de mise en oeuvre préféré de l'invention,
la face supérieure 6 ne comporte par contre aucune
saillie, ce qui facilite la réalisation des alvéoles 8, 9 et
de la gorge 11 par thermoformage, simplifie les outilla-
ges nécessaires à cet effet et permet de façon générale
d'utiliser pour placer des comprimés 2 dans les alvéoles
de conditionnement 8, fermer ces derniers et transférer
la plaquette 3 ou l'emballage 1 terminé d'un poste de
travail à l'autre des matériels similaires à ceux qui sont
utilisés pour les blisters du type traditionnel, ne compor-
tant que des alvéoles de conditionnement de compri-
més complets et pas d'alvéole supplémentaire de ré-
ception d'un fragment de comprimé.
[0034] La face supérieure 6 de la plaquette 3 présente
la forme générale rectangulaire précitée, allongée sui-
vant une direction longitudinale que l'on a matérialisée
par un axe longitudinal moyen 17 de cette face 6, qui
est délimitée par deux bords longitudinaux rectilignes
13, 14 et par deux bords transversaux également recti-
lignes 15, 16, raccordés mutuellement par des coins ar-
rondis correspondant aux coins arrondis du chant 5 de
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la plaquette 3 ; par exemple, le bord longitudinal 13 et
le bord transversal 16 se raccordent au niveau du coin
arrondi 4 précité de la plaquette 3.
[0035] Les alvéoles 8 destinés au conditionnement
d'un comprimé complet 2 respectif sont localisés dans
une première zone 18 de la face 6, laquelle première
zone 18 est délimitée par le bord transversal 15, par des
tronçons respectifs 13b, 14b des bords longitudinaux
13, 14, et par une ligne rectiligne, transversale 19 de
transition de la première zone 18 avec une deuxième
zone 20 de la face 6. La ligne de transition 19 est plus
proche du bord transversal 16 de la face 6 que du bord
transversal 15 de celle-ci, compte tenu de ce que la pre-
mière zone 18 de la face 6 comporte autant d'alvéoles
de conditionnement 8 que de comprimés 2 à condition-
ner, à savoir dans l'exemple non limitatif illustré dix al-
véoles de conditionnement 8 présentés sous forme de
deux groupes identiques longeant respectivement le
bord 13 et le bord 14 et mutuellement symétriques par
rapport à un plan longitudinal de symétrie entre ces der-
niers, incluant l'axe 17, d'autres nombres et dispositions
pouvant être choisis par un homme du métier sans que
l'on sorte pour autant du cadre de la présente invention.
Par contre, la deuxième zone 20 de la face 6, délimitée
par la ligne de transition 19, par le bord transversal 16
et par des tronçons extrêmes respectifs 13a, 14a des
bords longitudinaux 13, 14, plus courts que les tronçons
13b, 14b de ceux-ci, ne comporte qu'un seul alvéole, à
savoir l'alvéole supplémentaire 9, ainsi que la totalité ou
la quasi-totalité de la gorge 11. Ainsi, les première et
deuxième zones 18, 20, de forme générale rectangulai-
re, sont allongées respectivement suivant la direction
longitudinale matérialisée par l'axe 17 et suivant une di-
rection transversale matérialisée par un axe 21 de sy-
métrie entre la ligne de transition 19 et le bord 16 de la
face 6 correspondant à la deuxième zone 20 de celle-
ci, mais cette conformation ne correspond qu'à un
exemple non limitatif, bien que préféré dans la mesure
où il correspond à un encombrement minimal de la pla-
quette 3, et plus généralement de l'emballage 1, et à
une exploitation optimale de cet encombrement.
[0036] Dans sa première zone 18, correspondant aux
alvéoles 8 de conditionnement de comprimés 2 à l'état
complet, la face supérieure 6 de la plaquette 3 est inté-
gralement couverte d'une feuille 22 d'un matériau dé-
chirable, qui obture ainsi chaque alvéole de condition-
nement 8 en y enfermant de façon généralement étan-
che un comprimé complet respectif 2 lorsque l'emballa-
ge 1 se présente dans l'état initial dans lequel il est il-
lustré aux figures 1 à 3. A cet effet, la feuille 22 est ap-
pliquée à plat sur la première zone 18 de la face supé-
rieure 6 de la plaquette 3 et solidarisée avec celle-ci au
moins autour avec chaque alvéole de conditionnement
8, et de préférence de façon uniformément répartie sur
l'ensemble de la zone 3, en dehors des alvéoles 8, par
exemple par thermosoudure comme il est connu de fa-
çon générale dans le domaine de la réalisation des em-
ballages du type "blister". Le matériau constitutif de la

feuille 22 peut être de tout type connu dans ce domaine,
et par exemple consister en un complexe multicouche
comportant notamment une feuille d'aluminium tournée
à l'opposé de la zone 18 de la face supérieure 6 de la
plaquette 3 et une feuille de matière thermoplastique
tournée vers cette zone 18 et assurant la solidarisation
avec celle-ci par thermosoudure, mais cet exemple n'est
nullement limitatif.
[0037] De façon préférée, la feuille 22 est limitée à la
première zone 18 de la face supérieure 6 de la plaquette
3, en ce sens qu'elle laisse dégagée la deuxième zone
20 de cette face supérieure 6, y compris l'alvéole sup-
plémentaire 9 destiné à recevoir un fragment 10 de com-
primé lorsque l'on commence à consommer les compri-
més 2 initialement conditionnés dans les alvéoles 8.
[0038] En fait, dans sa partie correspondant à la pre-
mière zone 18 de la face supérieure 6 de la plaquette
3, l'emballage selon l'invention 1, constitué par la partie
correspondante de la plaquette 3, la feuille 22 et, dans
un état initial de livraison à l'utilisateur, les comprimés
2 enfermés dans les alvéoles de conditionnement 8 à
raison d'un comprimé 2 par alvéole 8, est en tout point
comparable aux emballages traditionnels de type "blis-
ter", et toutes les connaissances de l'homme du métier
peuvent s'appliquer à la réalisation de cette partie de
l'emballage 1 sans que l'on sorte pour autant du cadre
de la présente invention.
[0039] Par contre, la partie de l'emballage 1 corres-
pondant à la deuxième zone 20 de la face supérieure 6
de la plaquette 3 est caractéristique de la présente in-
vention. Cette partie, en fait constituée par la seule pla-
quette 3, va être décrite à présent en premier lieu en
référence aux figures 1 à 3 qui correspondent à l'état
initial de l'emballage 1, c'est-à-dire à l'état dans lequel
il est livré à l'utilisateur ; on observera que, dans cet état,
l'alvéole supplémentaire 9 est vide et ouvert.
[0040] Toutefois, la gorge 11 aménagée dans cette
partie de la plaquette 3, en creux par rapport à la deuxiè-
me zone 20 de sa face supérieure 6, définit dans cette
partie de la plaquette 3 un couvercle 23 susceptible
d'être rabattu sur l'alvéole 9 pour le fermer, par pivote-
ment autour de l'axe 12 par rapport au reste de la pla-
quette de telle sorte que les parties de la deuxième zone
20 de la face supérieure 6 de la plaquette 3 qui sont
séparées l'une de l'autre par la gorge 11 s'appliquent
sensiblement à plat l'une contre l'autre.
[0041] A cet effet, l'axe de pliage 12 est orienté à 45°
par rapport à la ligne de transition 19 comme par rapport
au bord transversal 16 de la face supérieure 6 de la pla-
quette 3, et coupe le bord longitudinal 13 de cette face
6 au moins approximativement à l'intersection de la li-
gne de transition 19 avec ce bord 13, et la gorge 11
s'étend de l'un à l'autre des bords 13 et 16 en présentant
perpendiculairement à l'axe 12 une section constante,
par exemple en demi-cercle comme le montre la figure
3.
[0042] Ainsi, le couvercle 23 correspond au coin 4 de
la plaquette 3 et présente lorsqu'il est vu en plan, no-
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tamment au niveau de la zone 20 de la face supérieure
6 de la plaquette 3, la forme générale d'un triangle rec-
tangle isocèle dont l'hypoténuse est constituée par l'axe
12 de pliage, les deux côtés de l'angle droit par le tron-
çon 13a du bord 13 et par un tronçon 16a du bord 16,
situés l'un et l'autre entre la ligne 12 et le coin 4, et le
sommet de l'angle droit par l'intersection 24 de prolon-
gements rectilignes respectifs des bords 13 et 16 au-
delà du coin arrondi 4 ; dans une variante non représen-
tée selon laquelle le coin 4 ne serait pas arrondi, c'est-
à-dire selon laquelle des bords 13 et 16 se prolonge-
raient de façon rectiligne jusqu'à la jonction mutuelle, le
coin 4 constituerait lui-même le sommet de l'angle droit.
[0043] Ainsi, comme on l'a illustré à la figure 4, lors-
que le couvercle 23 est rabattu à plat sur la partie de la
deuxième zone 20 de la face supérieure 6 de la plaquet-
te 3 qui est située du même côté de la ligne 12 que la
première partie 18 de cette face supérieure 6, par dé-
formation de la gorge 11 dont la section par un quelcon-
que plan de coupe perpendiculaire à l'axe 12 devient
alors approximativement circulaire, comme le montre la
figure 6, le couvercle 23 vient occuper une position ra-
battue symétrique de la position qui occupait lorsqu'il
prolongeait directement, coplanairement, le reste de la
plaquette 3, par exemple dans l'état initial de celle-ci,
illustré aux figures 1 à 3. Dans cette position d'obtura-
tion, le tronçon 13a du bord longitudinal 13 situé entre
la ligne 12 et le coin 4 longe la ligne de transition 19, en
étant orienté transversalement comme cette dernière,
et le tronçon 16a du bord transversal 16 situé entre la
ligne 12 et le coin 4 est situé entre l'axe longitudinal
moyen 17 de la face supérieure 6 de la plaquette 3 et
l'autre bord longitudinal 14 de cette face supérieure 6,
en étant orienté longitudinalement ; si l'on considère la
bissectrice 25 de l'angle au sommet 24, laquelle est
orientée perpendiculairement à l'axe 12, le coin 4 qui
est disposé symétriquement par rapport à cette bissec-
trice 25 dans l'état initial de la plaquette 3, c'est-à-dire
lorsque le couvercle 23 prolonge coplanairement le res-
te de cette plaquette, reste disposé symétriquement par
rapport à cette bissectrice 25.
[0044] Pour que le couvercle 23 ainsi rabattu sur le
reste à la plaquette 3 obture l'alvéole supplémentaire 9,
ce dernier est situé de telle sorte que, à son embouchure
dans la zone 20 de la face supérieure 6 de la plaquette
3, il soit intégralement situé entre la gorge 11 et un con-
tour 28 symétrique, par rapport à l'axe 12, du contour
du couvercle 23, défini par le coin 4 et les tronçons 13a
et 16a des bords 13 et 16, si l'on se réfère à l'état initial
de la plaquette 3 tel qu'il est illustré aux figures 1 à 3.
Ainsi, l'alvéole supplémentaire 9 est situé du côté de la
ligne 12 opposé au couvercle 23 dans l'état initial de la
plaquette, en étant décalé par rapport à la gorge 11 afin
de ne pas interférer avec cette dernière, et il est plus
précisément situé, dans l'exemple illustré, entre la gor-
ge 11 et la ligne de transition 19 et centré sur la bissec-
trice 25 de l'angle au sommet 24, par exemple à proxi-
mité immédiate de l'intersection 26 de celle-ci avec l'axe

longitudinal moyen 17 de la face supérieure 6 de la pla-
quette 3.
[0045] Ainsi, lorsque le couvercle 23 est rabattu sur
la partie de la deuxième zone 20 de la face supérieure
6 de la plaquette 3 qui est située du même côté de la
ligne 12 que la première zone 18, il repose à plat sur
cette partie sur la totalité de la périphérie de l'alvéole
supplémentaire 9, qu'il obture totalement, et peut y re-
tenir un fragment 10 de comprimé, à la condition que le
couvercle 23 soit retenu dans cette position d'obturation
dans des moyens de verrouillage provisoire, c'est-à-dire
permettant de dégager le couvercle 23 pour le ramener
par pivotement autour de l'axe 12 dans le prolongement
coplanaire du reste de la plaquette 23 et pouvoir ainsi
extraire de l'alvéole supplémentaire 9 le fragment 10 de
comprimé.
[0046] A cet effet, on prévoit selon l'invention que les
moyens de verrouillage soient constitués par une en-
taille 27 aménagée dans la plaquette 3 au niveau de la
deuxième zone 20 de la face supérieure 6 de cette pla-
quette 3 et plus précisément à l'opposé de l'alvéole sup-
plémentaire 9 par rapport à la ligne 12 de la gorge 11,
dans une disposition et avec une conformation telles
que cette entaille 27 recoupe le contour géométrique 28
correspondant au symétrique du contour du couvercle
23 par rapport à l'axe 12 si l'on se réfère à l'état initial
de l'emballage 1 et que, lorsque le couvercle 23 est ra-
battu comme on l'a illustré aux figures 4 et 6, il puisse
d'engager par son coin 4 et par une zone marginale 29
directement adjacente à celui-ci à l'intérieur de l'enco-
che 27 par flexion élastique du matériau constitutif de
la plaquette 3 à proximité immédiate du coin 4 et res-
pectivement de part et d'autre de l'entaille 27, comme
le montre mieux la figure 6, alors que le couvercle 23
repose par ailleurs à plat autour de l'alvéole supplémen-
taire 9.
[0047] Dans l'exemple illustré, à cet effet, l'entaille 27
est aménagée à proximité immédiate de la ligne de tran-
sition 19, qu'elle peut même dépasser légèrement au
niveau de la première zone 18 de la face supérieure 6
de la plaquette 3, et présente la forme d'un arc convexe
vers l'alvéole supplémentaire 9 et symétrique par rap-
port à la bissectrice 25 de l'angle au sommet 24. Natu-
rellement, l'entaille 27 est décalée par rapport à l'alvéole
supplémentaire 9 pour ne pas interférer avec celui-ci,
mais sa distance par rapport à l'axe 12 suivant la bis-
sectrice 25, ce qui correspond à sa zone la plus proche
de cet axe 12, est inférieure à la distance qui sépare de
cet axe 12 l'intersection du coin arrondi 4 avec la bis-
sectrice 25 pour lui permettre de recouper le contour 28
symétrique du contour du couvercle 23 par rapport à
l'axe 12 comme on l'a indiqué précédemment.
[0048] Dans ces conditions, l'emballage selon l'inven-
tion 1 peut être utilisé de la façon suivante.
[0049] Il est mis à disposition de son utilisateur dans
l'état initial illustré aux figures 1 à 3, c'est-à-dire dans un
état dans lequel le couvercle 23 prolonge coplanaire-
ment le reste de la plaquette 3 et dans lequel la feuille
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22 obture, de préférence de façon étanche, l'ensemble
des alvéoles 8 de conditionnement d'un comprimé res-
pectif 2, afin de retenir ce comprimé, chacun des alvéo-
les 8 contenant un comprimé 2 complet ; l'alvéole sup-
plémentaire 9 est quant à lui ouvert et vide et l'entaille
27 présente des bords jointifs, sans décalage de niveau
comme le montre la figure 3.
[0050] Lorsque l'utilisateur désire prélever un compri-
mé 2, il déchire la feuille 22 face à l'alvéole de condi-
tionnement 8 correspondant, comme le montrent les fi-
gures 4 et 5 qui doivent être rapprochées à cet égard
des figures 1 et 2. De façon connue, cette déchirure peut
être provoquée par action directe sur la feuille 22, par
exemple au moyen de l'ongle, ou encore provoquée par
application d'une pression sur le relief correspondant à
l'alvéole de conditionnement 8 au niveau de la face in-
férieure 7 de la plaquette 3 et répercussion de cette
poussée à la feuille 22, jusqu'à déchirure de cette der-
nière face à l'alvéole de conditionnement 8 en question,
par l'intermédiaire du comprimé 2.
[0051] Après extraction de ce dernier, l'utilisateur qui
désire n'en consommer qu'un fragment, par exemple la
moitié dans l'exemple illustré, coupe le comprimé 2, en
absorbe une moitié et peut replacer l'autre moitié, ou
plus généralement un fragment 10 de ce comprimé quel
qu'il soit, dans l'alvéole supplémentaire 9 encore ouvert.
Ensuite, l'utilisateur peut rabattre le couvercle 28 autour
de l'axe 12 sur l'alvéole supplémentaire 9 ainsi garni du
fragment 10 de comprimé et, par flexion du matériau
constitutif de la plaquette 3, engager le coin 4 dans l'en-
taille 27 de telle sorte que la zone marginale 29 du cou-
vercle 23 vienne, à travers cette entaille 27, prendre ap-
pui contre la face inférieure 7 de la plaquette 3 par une
zone de cette face inférieure 7 directement contiguë à
l'entaille 27, alors que le couvercle 23 s'applique par
ailleurs à plat autour de l'alvéole 9 pour l'obturer.
[0052] Naturellement, la zone marginale 29 du cou-
vercle 23 qui s'engage ainsi à l'intérieur de l'entaille 27
doit être aussi réduite que possible, dans les limites de
l'efficacité du verrouillage ainsi obtenu, de façon à limi-
ter les flexions du matériau constitutif de la plaquette 3
nécessaires à cet engagement.
[0053] Lorsque l'utilisateur désire à nouveau consom-
mer un fragment de comprimé, il peut rouvrir l'alvéole
supplémentaire 9 pour en extraire le fragment 10. A cet
effet, il suffit d'appliquer initialement une traction aux
tronçons 13a et 16a des bords 13 à 16 de la plaquette
pour lever le couvercle 23 par rapport au reste de la pla-
quette, ce qui se traduit par une flexion du couvercle 23,
à proximité du coin 4 notamment, et de la zone de la
plaquette 3 située à l'opposé de l'entaille 27 par rapport
à la ligne 12, et de poursuivre ce mouvement jusqu'à ce
que le coin 4 échappe à l'entaille 27, ce qui permet en-
suite de ramener le couvercle 23 dans le prolongement
coplanaire du reste de la plaquette 3 par pivotement
autour de l'axe 12. L'alvéole supplémentaire 9 est ainsi
à nouveau ouvert, et le fragment 10 de comprimé 2 de-
vient accessible.

[0054] Ces opérations peuvent se répéter pour cha-
cun des comprimés 2 initialement conditionnés dans les
alvéoles de conditionnement 8.
[0055] On observera que les opérations d'ouverture
et de fermeture du couvercle 23, c'est-à-dire les flexions
successives au niveau de la gorge 11 d'une part, du coin
4 et de l'entaille 27, d'autre part, provoquent suffisam-
ment peu de fatigue pour pouvoir être répétées le nom-
bre de fois qu'impose le nombre de comprimés 2 con-
ditionnés dans l'emballage 1. Naturellement, pour limi-
ter cette fatigue, il n'est pas nécessaire de ramener le
couvercle 23 dans le prolongement coplanaire direct du
reste de la plaquette 3 chaque fois que l'on ouvre l'al-
véole supplémentaire 9, dès lors que celui-ci est suffi-
samment dégagé pour que l'on puisse en extraire le
fragment 10 de médicament qu'il contient.
[0056] Naturellement, bien que le mode de réalisation
de l'emballage selon l'invention 1 qui vient d'être décrit
constitue actuellement un mode de mise en oeuvre pré-
féré, à l'exception du nombre d'alvéoles 8 de condition-
nement de comprimés complets 2 conditionnés dans
ces derniers, qui est indifférent au regard de la présente
invention, de même que la forme de ces alvéoles de
conditionnement 8, cet emballage pourrait connaître de
nombreuses variantes sans que l'on sorte pour autant
du cadre de la présente invention.
[0057] Ces variantes pourraient notamment porter
sur le positionnement et la conformation de la deuxième
zone 20 de la face supérieure 6 de la plaquette 3 et des
différents éléments constitutifs de l'invention qui se trou-
vent répartis au niveau de cette zone 20, à savoir la ligne
de pliage 12, le couvercle 23, l'alvéole supplémentaire
9 et l'entaille 27 destinée à assurer le verrouillage pro-
visoire du couvercle 23 dans sa position d'obturation de
l'alvéole supplémentaire 9.
[0058] En outre, la feuille 22 de matériau déchirable
pourrait, notamment pour des raisons de facilité de fa-
brication, couvrir non seulement la zone 18 de la face
supérieure 6 de la plaquette 3 mais également la zone
20 de celle-ci et être solidarisée également avec cette
zone 20, au moins autour de l'alvéole supplémentaire 9
pour obturer celui-ci au même titre que les alvéoles de
conditionnement 8, selon une variante non représentée
mais aisément déductible, par un Homme du Métier, du
mode de mise en oeuvre de l'invention décrit en réfé-
rence aux figures 1 à 6, par ailleurs inchangé ; l'alvéole
supplémentaire 9 pourrait rester vide dans l'état initial
de l'emballage 1, comme on l'a décrit précédemment,
ou pourrait lui-même contenir un comprimé complet 2
au même titre que les alvéoles de conditionnement 8,
dans cet état initial de l'emballage 1. Dans le cas de cet-
te variante, l'emballage selon l'invention ne pourrait être
utilisé de la façon précédemment décrite qu'à la condi-
tion que l'on ouvre au préalable l'alvéole supplémentaire
9 par déchirure de la feuille 22 face à lui, et le cas
échéant qu'on le vide du comprimé 2 qu'il contiendrait,
puis d'un fragment 10 de ce comprimé 2 que l'on y re-
placerait provisoirement, avant de commencer à ouvrir
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et à vider du comprimé qu'ils contiendraient respective-
ment les alvéoles de conditionnement 8. On pourrait
alors avantageusement attirer l'attention d'un utilisateur
à cet égard par un marquage approprié, appliqué par
exemple sur la zone de la feuille 22 correspondant à la
zone 20 de la face 6 de la plaquette, notamment en re-
gard de l'alvéole supplémentaire 9.

Revendications

1. Emballage du type "blister", plus particulièrement
destiné au conditionnement de produits sécables
(2) tels que des comprimés et comportant à cet
effet :

. une plaquette (3) d'un matériau semi-rigide,
présentant une face (6) comportant une pre-
mière zone (18) creusée d'une pluralité d'alvéo-
les de conditionnement (8) dont chacun est pro-
pre à recevoir un produit complet (2) et une
deuxième zone (20) creusée d'un alvéole sup-
plémentaire (9) propre à recevoir un fragment
de produit (10), chaque alvéole de conditionne-
ment (8) contenant un produit complet (2) dans
un état initial de l'emballage (1), à savoir alors
que l'emballage (1) est intact avant toute ex-
traction des produits (10) conditionnés,

. une feuille (22) d'un matériau déchirable, appli-
quée à plat sur ladite première zone (18) et so-
lidarisée avec la plaquette (3) au moins autour
de chaque alvéole de conditionnement (8) de
façon à l'obturer dans ledit état initial de l'em-
ballage (1),

. une amorce rectiligne (11, 12) de pliage de la
plaquette (3), aménagée dans celle-ci au ni-
veau de ladite deuxième zone (20) et décalée
par rapport à l'alvéole supplémentaire (9), pour
délimiter dans la plaquette (3), à l'opposé de
l'alvéole supplémentaire (9) par rapport à
l'amorce de pliage (11, 12), un couvercle (23)
rabattable par pliage autour de celle-ci jusqu'à
une position d'obturation de l'alvéole supplé-
mentaire (9), l'alvéole supplémentaire (9) dé-
bouchant à cet effet dans ladite deuxième zone
(20) à l'intérieur d'un contour géométrique (28)
symétrique du contour du couvercle (23) par
rapport à l'amorce de pliage (11, 12) lorsque la
plaquette (3) se présente à plat avant rabatte-
ment du couvercle (23),

. des moyens (27) de verrouillage provisoire du
couvercle (23) dans ladite position d'obturation,
aménagés dans la plaquette (3) au niveau de
ladite deuxième zone (20), pour permettre à un
utilisateur de retenir provisoirement un frag-
ment de produit (10) dans l'alvéole supplémen-
taire (9), au moyen du couvercle (23) occupant
ladite position d'obturation,

caractérisé en ce que les moyens (27) de ver-
rouillage provisoire comportent une entaille (27)
aménagée dans la plaquette (3), au niveau de ladite
deuxième zone (20), à l'opposé de l'amorce de plia-
ge (11, 12) par rapport à l'alvéole supplémentaire
(9), ladite entaille (27) étant positionnée et confor-
mée de telle sorte qu'elle recoupe ledit contour géo-
métrique (28) symétrique du contour du couvercle
(23) et que, lorsque le couvercle (23) occupe ladite
position d'obturation, on puisse engager et retenir
une zone marginale (29) du couvercle (23) à l'inté-
rieur de ladite entaille (27) par flexion élastique du
matériau constitutif de la plaquette (3) alors que le
couvercle (23) repose à plat autour de l'alvéole sup-
plémentaire (9).

2. Emballage selon la revendication 1, caractérisé en
ce que l'alvéole supplémentaire (9) est vide dans
ledit état initial de l'emballage (1).

3. Emballage selon la revendication 2, caractérisé en
ce que ladite feuille (22) laisse dégagée ladite
deuxième zone (20) en laissant ouvert l'alvéole sup-
plémentaire (9) lorsque la plaquette (3) se présente
à plat avant rabattement du couvercle (23).

4. Emballage selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 à 3, caractérisé en ce que ladite face (6) est
plane et dénuée de toute saillie lorsque la plaquette
(3) se présente à plat avant rabattement du couver-
cle (23).

5. Emballage selon la revendication 4, caractérisé en
ce que l'amorce de pliage (11, 12) est aménagée
sous forme d'une gorge (11) en creux dans ladite
deuxième zone (20).

6. Emballage selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 à 5, caractérisé en ce que, lorsque la pla-
quette (3) se présente à plat avant rabattement du
couvercle (23), ladite face (6) présente une forme
générale rectangulaire, allongée suivant une direc-
tion longitudinale (axe 17), lesdites première et
deuxième zones (18, 20) étant mutuellement juxta-
posées longitudinalement, le long d'une ligne recti-
ligne (19), transversale, de transition, de telle sorte
que ladite deuxième zone (20) présente elle-même
une forme générale rectangulaire définie par ladite
ligne de transition (19), par un bord rectiligne (16),
transversal, de ladite face (6), et par des zones ex-
trêmes respectives (13a, 14a) de deux bords recti-
lignes (13, 14), longitudinaux, de ladite face (6).

7. Emballage selon la revendication 6, caractérisé en
ce que, lorsque la plaquette (3) se présente à plat
avant rabattement du couvercle (23), ladite forme
générale rectangulaire de ladite deuxième zone
(20) est allongée suivant une direction transversale
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(21), en ce que l'amorce de pliage (11, 12) s'étend
à 45° par rapport à ladite ligne de transition (19) et
audit bord transversal (16), de l'un (13) desdits
bords longitudinaux (13, 14) audit bord transversal
(16), de telle sorte que le couvercle (23) correspon-
de à un coin (4) de la plaquette (3) et présente au
niveau de ladite face (6) la forme générale d'un
triangle rectangle isocèle dont l'hypoténuse est
constituée par l'amorce de pliage (11, 12) et le som-
met de l'angle droit par l'intersection (24) entre ledit
bord transversal (16) et ledit bord longitudinal (13),
ou entre des prolongements rectilignes de ces der-
niers, au niveau dudit coin (4) de la plaquette (3),
en ce que l'alvéole supplémentaire (9) est aménagé
entre l'amorce de pliage (11, 12) et la ligne de tran-
sition (19) et centré sur la bissectrice (25) dudit an-
gle droit, et en ce que ladite entaille (27) est amé-
nagée symétriquement par rapport à ladite bissec-
trice (25) pour recevoir et retenir ledit coin (4) lors-
que le couvercle 23 occupe ladite position d'obtu-
ration.

8. Emballage selon la revendication 7, caractérisé en
ce que l'amorce de pliage (11, 12) s'étend approxi-
mativement à partir de l'intersection dudit bord lon-
gitudinal (13) avec ladite ligne de transition (19).

9. Emballage selon l'une quelconque des revendica-
tions 7 et 8, caractérisé en ce que l'entaille (27) pré-
sente la forme d'un arc convexe vers l'alvéole sup-
plémentaire (9).

10. Emballage selon l'une quelconque des revendica-
tions 7 à 9, caractérisé en ce que l'entaille (27) est
aménagée à proximité immédiate de ladite ligne de
transition (19).

11. Emballage selon l'une quelconque des revendica-
tions 6 à 10, caractérisé en ce que l'alvéole supplé-
mentaire (9) est centré approximativement sur un
axe longitudinal moyen (17) de ladite face.
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