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(54) Verfahren zur Herstellung von homogenen Legierungen durch Einchmelzen und
Umschmelzen

(57) Bei einem Verfahren zum Herstellen von homo-
genen Legierungsmischungen, insbesondere von inter-
metallischen Phasen, aus mindestens zwei
Legierungskomponenten durch Schmelzen von Aus-
gangsmaterialien in einem induktiv beheizten Kaltwand-
tiegel, werden die folgenden Verfahrensschritte
angewandt:

a) in einem ersten Verfahrensschritt werden die
Legierungskomponenten zu Blöcken mit vorge-
wählter mengenmäßiger Legierungszusammenset-
zung erschmolzen, und
b) in einem nachfolgenden Verfahrensschritt wird
mindestens einer der Blöcke aus dem ersten Ver-
fahrensschritt in einer induktiv beheizten Kaltwand-
tieglanordnung (60) aufgeschmolzen, wobei durch
die in die Schmelze eingespeiste elektromagneti-
sche Feldenergie die Schmelze derart umgerührt
wird, daß deren Legierungskomponenten derart
durchmischt werden, daß die Schmelze (55) eine
über ihr gesamtes Volumen homogene Materialzu-
sammensetzung erhält.

Wahlweise kann der erste Verfahrensschritt in einer
induktiv beheizten Kaltwandtiegelanordnung durchge-
führt werden, die mit chargierfähigen Ausgangsmateria-
lien beschickt wird, oder der erste Verfahrensschritt
kann durch ein VAR-Verfahren in einer Kaltwandtiegel-
anordnung durchgeführt werden, die mit vorgeformten

Abschmelzelektroden beschickt wird.
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