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(54)  Vorrichtung zum Auflésen von Faserbandern

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auf-
I6sen von Faserbandern (4) zur Speisung einer OE-
Spinnvorrichtung (3) mit einer Faserbandzufiihreinrich-
tung zu einer rotierenden, auf ihrem Umfang wendelfor-
mig verlaufende Kdmmelemente (9, 24) aufweisenden
Aufldsewalze (8) und mit einer von der Faserbandzu-
fuhreinrichtung gebildeten Klemmstelle (7), wobei die
Kéammelemente (9, 24) in das an der Klemmstelle (7)
geklemmte und als Faserbart (10) in den Wirkbereich
der Kdmmelemente (9, 24) ragende Fasermaterial ein-
greifen.

Um die Auflésung der Faserbander zu verbessern,
greift eine in FaserfluBrichtung nach der Klemmstelle
(7) angeordnete, ebenfalls wendelférmig verlaufende
Kammelemente (14, 24, 25, 26) aufweisende, gegen-
laufig zur Aufldsewalze (8) drehende und mit dieser in
einem gemeinsamen Wirkbereich (11) kdmmende
Unterstltzungswalze (13, 28, 29) mit ihren wendelfor-
mig verlaufenden Kammelementen (14, 24, 25, 26)
jeweils in den gassenférmig ausgebildeten Zwischen-
raum zwischen den Wendeln der KAmmelemente (9,
24) der Auflésewalze (8) ein.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Auflésen von Faserbandern nach dem Oberbegriff des
Anspruches 1.

[0002] Fir das OE-Spinnen wird ein Faserband mit-
tels einer Auflésewalze, die an ihrem Umfang Kdmmele-
mente, zum Beispiel Sagezéhne oder Nadeln tragt, bis
zur Einzelfaser aufgelost. Das Faserband wird der Auf-
I6sewalze von einer Speiseeinrichtung gleichmafig
zugefuhrt. Eine bekannte Speiseeinrichtung weist dazu
eine geriffelte Walze sowie einen Zufiihrtisch oder eine
Speisemulde auf, die beide zusammenwirken und eine
Klemmstelle bilden. An der Umlenkkante des Zufuhrti-
sches gelangt das Faserband in den Wirkbereich der
auf dem Umfang der Auflésewalze umlaufenden Kéam-
melemente. Hier wird das Faserband umgelenkt und als
sogenannter Faserbart ausgekdmmt. Die Auflésewalze
wird Ublicherweise mit einer Umfangsgeschwindigkeit
von 20 bis 30 m/sec angetrieben. Um eine ungleichma-
Rige Auflésung des Faserbandes und ein vermehrtes
Herauslésen von nicht oder nur unvollstédndig aufgel®-
sten Faserblischeln aus dem Faserband zu vermeiden,
werden hohe Umfangsgeschwindigkeiten der Auflése-
walze gewahlt.

[0003] Die Kammelemente sind so auf dem
Umfang der Aufldsewalze angeordnet, dal} ihre zur
Rotationsachse der Aufldsewalze idealerweise gleich
beabstandeten Spitzen auf einer gedachten wendelf6r-
migen Kurve liegen, vergleichbar einem eingangigen
oder mehrgangigen Gewinde. Die Kdmmelemente bzw.
deren Brustflachen sind Ublicherweise unter einem Win-
kel von 15° bis 20° in Laufrichtung der Auflésewalze
geneigt, um das Einziehen der Fasern in die durch den
wendelférmigen Verlauf der Spitzen zwischen den
Kammelementen gebildeten Gassen zu unterstitzen.
[0004] Ein derartiger sogenannter positiver Brust-
winkel der Kdmmelemente erschwert jedoch das Abl6-
sen der Fasern von der Auflésewalze zum
Weitertransport im Luftstrom. Zur Unterstltzung beim
Ablésen der Fasern von den Kdmmelementen der Auf-
I6sewalze wird die Transportluftgeschwindigkeit jeweils
hoéher als die Umfangsgeschwindigkeit der Auflose-
walze eingestellt. Die Fasern werden zu einem Drallge-
ber wie dem Spinnrotor oder den Friktionswalzen
gefordert und dort zur Garnstérke gesammelt, abgezo-
gen und gedreht.

[0005] Eine als Friktionsspinneinrichtung ausgebil-
dete Open-End-Spinnvorrichtung mit zwei Friktionswal-
zen wird beispielsweise in der DE 195 26 845 A1
beschrieben.

[0006] Aus der DE 24 40 224 B2 ist es bekannt, im
Bereich des Faserbartes Luft radial zur Aufldsewalze
hin zu blasen, um den Faserbart an die Kdmmelemente
der Aufldsewalze zu driicken. Dies soll verhindern, daf®
der frei hangende Faserbart sich von der Garnitur weg-
bewegt und die Auflésung schlechter wird. Eine gleich-
maRige Dosierung der Luftzufuhr an allen Spinnstellen
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ist jedoch sehr schwierig zu bewerkstelligen. Nachteilig
ist dabei auch, dal® der Andrickluftstrom Kurzfasern
mitreit und der zusatzliche standige Druckluftver-
brauch die Betriebskosten nachhaltig erhéht.

[0007] Die DE 31 27 415 A1 offenbart eine Zuflhr-
und Aufléseeinrichtung, die durch die Verwendung von
als Zahnleiste ausgebildeten feststehenden Stitzele-
menten das Faserband im Bereich der Garnitur der Auf-
I6sewalze halten und das Verschieben des Faserbartes
in axialer Richtung der Auflésewalze verhindern soll.
[0008] Dabei kénnen die Zacken eines Stitzele-
mentes in die zwischen den Garniturelementen vorhan-
denen Garniturgassen eingreifen. Die Verwendung des
Stltzelementes als Kdmmelement erfordert parallele
Zahnreihen auf dem Umfang der Auflésewalze, wie sie
in Fig. 8 der DE 31 27 415 A1 dargestellt sind. Parallele
Zahnreihen sind jedoch fir ein effektives Auskdmmen
ungeeignet. Aus diesem Grunde konnte sich die Vor-
richtung in den letzten zwei Jahrzehnten nicht durchset-
zen.

[0009] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
bekannte Vorrichtungen zur Auflésung von Faserban-
dern fir die Speisung einer OE-Spinnvorrichtung zu
verbessern.

[0010] Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnen-
den Merkmale des Anspruches 1 geldst.

[0011] Vorteilhafte Ausfihrungen der Vorrichtung
sind Gegenstand der Unteranspriiche.

[0012] Die erfindungsgemaRe Ausbildung der Vor-
richtung flhrt zu einer besonders intensiven Einwirkung
und Wechselwirkung der Kdmmelemente der Auflése-
walze und der Unterstltzungswalze auf das Fasermate-
rial. Das Fasermaterial wird einerseits besser in den
Wirkbereich der Kammelemente eingezogen sowie
besser in die Gassen zwischen den Kdmmelementen
gedrickt und der Wirkung der Kdmmelemente starker
ausgesetzt, andererseits aber auch das Herauslosen
der Fasern aus der Auf I6sewalze durch die Reibung der
zusatzlichen Kadmmelemente unterstitzt. Ein Auswei-
chen des Faserbartes vor den Kdmmelementen wird
verhindert und die Zahl der gleichzeitig in das Faserma-
terial eingreifenden Kdmmelemente und deren Wirkung
auf das Fasermaterial vorteilhaft erhéht. Die Aufldsung
des Fasermaterials wird nachhaltig verbessert. Die
Anordnung der Kdmmelemente auf der Auflésewalze in
Form eines eingangigen oder mehrgangigen Gewindes
fuhrt durch den axialen Schub, den die Gewindegange
auf die Fasern erzeugen, ebenfalls zu einer Unterstut-
zung beim Herauslésen der Fasern aus der Auflése-
walze. Ein sicheres Herauslésen der Fasern aus der
Auflésewalze. Ein sicheres Einhalten der erforderlichen
Winkelstellung der Unterstitzungswalze gegeniber der
Auflésewalze ohne gegenseitige Berlihrung ist gewahr-
leistet. Insbesondere wird eine Bertihrung bei gleichzei-
tiger Optimierung der Wirkung der Kammelemente
vermieden, wenn der Eingriff der Kdmmelemente der
Unterstlitzungswalze jeweils in die Mitte des gassenfor-
mig ausgebildeten Zwischenraumes zwischen den
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Wendeln der Kdmmelemente der Auflésewalze erfolgt.
Es kénnen weiterhin die kostengiinstig in groRer Serie
gefertigten Auflésewalzen in normaler Ausfiihrung ein-
gesetzt werden.

[0013] Vorzugsweise sind die Kdmmelemente so
ausgebildet, dal sie einen Brustwinkel o aus dem
Bereich von +5° bis -10° aufweisen. Diese Ausbildung
erleichtert das Herausldsen der Fasern aus der Aufl6-
sewalze erheblich und ermdglicht es, den zur Unterstt-
zung des Herauslésens der Fasern aus der
Auflésewalze benutzten Luftstrom mit geringer
Geschwindigkeit flieBen zu lassen. Die zum Erzeugen
des Luftstromes erforderliche Druckdifferenz kann auf
einen sehr viel niedrigeren Wert als Ublich abgesenkt
werden. Vorteilhaft betrdgt der Unterdruck einer der
Erzeugung des mit den von der Auflésewalze abgeld-
sten Fasern beaufschlagten Luftstromes dienenden
Unterdruckquelle unter 10 mbar, insbesondere 3 bis 5
mbar. Ein derartig deutlich gegeniiber einem Unter-
druck von 20 bis 25 mbar bei Ublichen Auflésevorrich-
tungen verminderter Unterdruck fir die Erzeugung des
Transportluftstromes flhrt zu einer betrachtlichen
Betriebskostenersparnis bei der Vielzahl von Spinnstel-
len einer Spinnmaschine. Diese Ersparnis a3t sich
sowohl bei Friktionsspinnmaschinen wie auch bei
Rotorspinnmaschinen erzielen.

[0014] Vorzugsweise betragt die Umfangsge-
schwindigkeit der Auflésewalze weniger als 15 m/s,
bevorzugt 4 bis 10 m/s. Dies ermdglicht einen beson-
ders schonenden Aufldsevorgang und vermindert
Faserschadigungen und den Verschleils der Kimmele-
mente. Auch das Entstehen von Feinstaub kann so ver-
ringert werden. Insbesondere aber |6sen sich dadurch
die Fasern, von denen ohnehin nicht alle auf dem kur-
zen Weg zwischen Faserbart und der in den Faserleit-
kanal fihrenden Offnung in der Walzenabdeckung auf
die Umfangsgeschwindigkeit der Auflésewalze
beschleunigt werden, mit einer deutlich geringeren
Geschwindigkeit als Ublich von der Aufldsewalze. Die
herabgesetzte Umfangsgeschwindigkeit der Aufldse-
walze, eine kurze Verweilzeit der Fasern auf dem
Umfang der Auflésewalze sowie zusatzlich das Zusam-
menwirken mit einer herabgesetzten Geschwindigkeit
des Luftstromes zwischen der Aufldsewalze und der
OE-Spinnvorrichtung flihrt zu einer erwlinscht niedrigen
Geschwindigkeit der Fasern beim Auftreffen im Spinn-
zwickel einer Friktionsspinnvorrichtung. Dort treffen die
Fasern auf einen sich bildenden Faden, der ublicher-
weise mit einer Geschwindigkeit von lediglich 3 bis 5
m/sec bewegt und abgezogen wird. Beim Auftreffen
wird bei der erfindungsgemafen Ausflihrung der Vor-
richtung die sonst auftretende erhebliche Stauchung
vermieden und dem daraus resultierenden Effekt, da®
die Fasern nicht ausgestreckt im Fadenverband liegen,
vorgebeugt. Dies wirkt sich auf Garnparameter wie zum
Beispiel die Festigkeit vorteilhaft aus.

[0015] Vorzugsweise ist die Unterstiutzungswalze
Uber einen Zahnradtrieb mit der Auflésewalze gekoppelt
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und das Ubersetzungsverhaltnis zwischen der Auflse-
walze und der Unterstitzungswalze betragt 1:2. Durch
die formschlissige Bauform des Antriebes wird das
Ubersetzungsverhéltnis auf einfache Weise konstant
und sicher eingehalten und damit ein berthrungsfreier
Eingriff der Kdmmelemente gewahrleistet. Die zu den
Walzen zugehdrigen Zahnrader kdnnen den gleichen
Durchmesser wie die jeweilige Walze erhalten. Eine
derartige Ausflihrung erleichtert zudem den Ein- und
Ausbau der beiden Walzen.

[0016] In einer bevorzugten Ausbildung ist jeweils
wenigstens ein Teilbereich der Oberflache der Kam-
melemente als aufgerauhte Oberflache ausgebildet. Mit
einer aufgerauhten Oberflache kann die Wirkung der
Kammelemente verstarkt werden.

[0017] Vorteilhaft ist die durch die Anordnung der
Kammelemente gebildete Wendel in ihrem Verlauf um
den Umfang der Walze herum durch kAmmelementfreie
Abschnitte unterbrochen. Einem seitlichen Austreten
von Fasern aus dem Kammbereich,erzeugt durch tber-
maRige axiale Férderwirkung, wie sie bei geringem
Abstand der aufeinander folgenden Kaémmelemente
beziehungsweise bei enger Nadelteilung auftreten
kann, wird damit vorgebeugt.

[0018] Die vorzugsweise Ausfiihrung der Kdmmele-
mente der Unterstlitzungswalze als Abschnitte eines
Spitzgewindes 133t sich besonders einfach und kosten-
gunstig herstellen. Nach dem Aufbringen eines Gewin-
des auf die Walzenoberflache kann die Herstellung der
Abschnitte durch Frasen oder Schleifen erfolgen. Die
Ausfiihrung mit nur abschnittsweise auf dem Umfang
der Unterstitzungswalze vorhandenen Gewindewen-
deln unterstitzt ein erwiinschtes, der Vergleichmafi-
gung des Auflésevorganges dienendes axiales
Wandern einzelner Fasern auf dem Umfang der Aufl6-
sewalze von einer Kdmmelementgasse zur benachbar-
ten Kammelementgasse, ohne dal es zu der
vorbeschriebenen ibermafigen axialen Férderwirkung
mit ihren nachteiligen Folgen kommt.

[0019] In einer weiteren vorteilhaften Ausbildung
der Erfindung ist die Unterstiitzungswalze in einer Hal-
terung gelagert, die gleichzeitig die Faserbandzufuhr-
einrichtung trégt. Durch Verschwenken der Halterung
samt Unterstitzungswalze mittels eines Handgriffes
kénnen die Kdmmelemente der Aufldsewalze und der
Unterstlitzungswalze aufier Eingriff kommen und beide
Walzen durch axiales Herausziehen ausgebaut werden.
Der Ein- und Ausbau der Auflésewalze und der Unter-
stitzungswalze wird auf diese Weise vereinfacht und
erleichtert. Die Anordnung der Faserbandzufiihreinrich-
tung auf der Halterung und die Lagerung der Unterstut-
zungswalze in dieser Halterung ermoglicht eine
besonders kompakte Bauweise und eine gute Zugang-
lichkeit zu den Bauelementen der Auflésevorrichtung.
[0020] Vorteilhaft weisen die Auflésewalze und die
Unterstitzungswalze Markierungen zum Positionieren
auf. Die Markierungen lassen sich leicht und mit wenig
Aufwand erzeugen, zum Beispiel durch Farbauftrag
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oder durch Einritzen oder Einschlagen, und erlauben
als Montagehilfe beim Wiedereinbau der beiden Walzen
ein schnelles und genaues Reproduzieren der erforder-
lichen Winkelstellung bzw. der axialen Position.

[0021] Weitere Einzelheiten der Erfindung sind den
nachfolgend anhand der Zeichnungen dargestellten
Ausflihrungsbeispielen entnehmbar.

[0022] Es zeigen:

Fig. 1 die Vorderansicht einer erfindungs-
gemaRen Aufldseeinrichtung mit einem
Schnitt durch eine Friktionsspinnein-
richtung,

Fig. 2 die Aufldseeinrichtung der Fig. 1 in Sei-
tenansicht, teilweise im Schnitt,

Fig. 3 bis 6 unterschiedliche  Ausfihrungsformen
der Kdmmelemente.

[0023] In der Fig. 1 ist eine Auflésevorrichtung 1

dargestellt, die Uber einen Faserleitkanal 2 mit einer
OE-Spinnvorrichtung 3 verbunden ist. Das Fasermate-
rial wird in Form eines Faserbandes 4 uber einen
Zufiihrtisch 5 mittels einer Speisewalze 6 einer Aufldse-
walze 8 zugefiihrt. Eine Feder 27 drlickt den Zufiihrtisch
5 gegen die Speisewalze 6. Dadurch wird eine
Klemmstelle 7 gebildet, die vom Faserband 4 durchlau-
fen werden muf. Nach Durchlaufen der Klemmstelle 7
gelangt das Faserband 4 in den Wirkbereich der Aufl6-
sewalze 8 und wird an der Vorderkante des Zufihrti-
sches 5 umgelenkt. Die Kammelemente 9 der
Aufldsewalze 8 kdmmen das als Faserbart 10 in den
Wirkbereich der Auflésewalze 8 hineinragende Faser-
material und l16sen Fasern aus dem Faserverband her-
aus. Der Zufihrtisch 5 ist auf einer Halterung 12
angeordnet, in der unterhalb des Zufiihrtisches 5 eine
Unterstiitzungswalze 13 gelagert ist. Die Unterstit-
zungswalze 13 greift mit ihren Kdmmelementen 14 in
den Wirkbereich der Kdmmelemente 9 der Auflése-
walze 8 ein und schafft so einen gemeinsamen Wirkbe-
reich 11 mit der Auflésewalze 8. Sowohl die
Kéammelemente 9 der Auflosewalze 8 wie auch die
Kammelemente 14 der Unterstltzungswalze 13 sind als
Nadeln ausgebildet, die senkrecht auf dem Walzenum-
fang stehend angeordnet sind. Die Nadeln haben in die-
ser Stellung den Brustwinkel 0°. Sie kdnnen aber auch
als Zahne, insbesondere als Zéhne einer Ganzstahlgar-
nitur, ausgebildet sein.

[0024] Wahrend die Rotation der Auflésewalze 8 in
der Darstellung der Fig. 1 im Uhrzeigersinn erfolgt,
dreht die Unterstutzungswalze 13 in entgegengesetzter
Richtung. Die Drehrichtung der Walzen ist durch Rich-
tungspfeile verdeutlicht. Die Lage von Auflésewalze 8
und Unterstutzungswalze 13 ist so eingestellt, dal die
Spitzen der Kdmmelemente 14 der Unterstiitzungs-
walze 13 im Wirkbereich 11 jeweils in den freien Raum
zwischen den K&mmelementen 9 der Auflésewalze 8
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eingreifen, und umgekehrt die Kdmmelemente 9 der
Auflésewalze 8 im Wirkbereich 11 jeweils in den freien
Raum zwischen den Kdmmelementen 14 der Unterstut-
zungswalze 13 eingreifen. Dadurch durchlaufen alle
Fasern des Faserbartes 10 den Wirkbereich 11 der
Kammelemente 9, 14 und werden weitgehend gleich
stark von den Kdmmelementen 9, 14 bearbeitet.

[0025] Hinter dem Wirkbereich 11 werden die aus
dem Faserbart 10 ausgekdmmten Fasern durch eine
Offnung in der Walzenabdeckung 15, die nahe am Wirk-
bereich 11 liegt, mit Unterstlitzung eines Luftstromes
von der Auflésewalze 8 abgeldst und durch den Faser-
leitkanal 2 in den von zwei Siebtrommeln 16 gebildeten
Spinnzwickel einer als Friktionsspinnvorrichtung ausge-
bildeten OE-Spinnvorrichtung 3 transportiert. Der
Abstand zwischen Wirkbereich 11 und der Offnung in
der Walzenabdeckung 15 ist gering gehalten, so dal
die meisten Fasern auf diesem kurzen Weg nicht auf die
Umfangsgeschwindigkeit der Auflésewalze 8 beschleu-
nigt werden.

[0026] Die beiden Siebtrommeln 16 der OE-Spinn-
vorrichtung 3 sind auf einer feststehenden Saugeinrich-
tung 17 gelagert, die von einer aus Vereinfachungs-
grinden nicht dargestellten Unterdruckquelle gespeist
wird. Jeweils ein Saugschlitz 18 ist zum Spinnzwickel
gerichtet. Die durch die Saugschlitze 18 einstromende
Luft wird dem Spinnzwickel durch die Offnung in der
Walzenabdeckung 15 und den Faserleitkanal 2 zuge-
fuhrt. Der sich bildende Faserstrang dreht sich durch
die Reibung an den Siebtrommeln 16 und erzeugt ein
Garn. Das Garn wird von einer nicht dargestellten
Abzugsvorrichtung abgezogen und auf eine Spule
gewickelt.

[0027] In der in Fig. 2 dargestellten Seitenansicht
ist zu erkennen, dalR die Kdmmelemente 9, 14 der Auf-
I6sewalze 8 und der Unterstiitzungswalze 13 wendelfor-
mig verlaufend angeordnet sind.

[0028] Die Steigungsrichtung der Wendel der Aufl6-
sewalze 8 ist entsprechend den Drehrichtungen der
Auflésewalze 8 und der Unterstiitzungwalze 13 entge-
gengesetzt zur Steigungsrichtung der Unterstiitzungs-
walze 13.

[0029] Auflésewalze 8 und Unterstiitzungswalze 13
sind so zueinander angeordnet, daf die in einer Wendel
angeordneten Kdmmelemente 14 der Unterstltzungs-
walze 13 im Wirkbereich 11 jeweils in den gassenférmig
ausgebildeten Zwischenraum zwischen zwei benach-
barten Wendeln der ebenfalls wendelférmig verlaufend
angeordneten Kdmmelemente 9 der Auflésewalze 8 in
die Mitte der Gasse eingreifen. Die Auflésewalze 8 und
die Unterstlitzungswalze 13 weisen an ihrer Stirnseite
Markierungen 19 auf, die wie in Fig. 1 dargestellt fluch-
tend eingestellt werden und so ein schnelles Reprodu-
zieren der erforderlichen Winkelstellungen erlauben.
Der Antrieb der Unterstitzungwalze 13 erfolgt durch
einen Zahnradtrieb mit einem mit der Auflésewalze 8
umlaufenden Zahnrad 20 und einem mit der Unterstut-
zungswalze 13 umlaufenden Zahnrad 21. Mit dem in
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Fig. 1 erkennbaren Hebel 22 kann die Halterung 12 ent-
gegen dem Uhrzeigersinn verschwenkt werden, so da
Kammelemente 9, 14 und Zahnrader 20, 21 aufer Ein-
griff kommen und die Auflosewalze 8 und die Unterstt-
zungswalze 13 durch axiales Herausziehen ausgebaut
werden kdnnen.

[0030] Fig. 3 zeigt die als Kdmmelemente wirken-
den Zahne 23 einer Ganzstahlgarnitur auf einer her-
kémmlichen Aufldsewalze. Die Zéhne 23 sind mit einem
positiven Brustwinkel o ausgebildet, wie er bei Auflése-
walzen Ublicherweise eingesetzt wird, um das Einzie-
hen der Fasern zwischen die Kéammelemente der
Aufldsewalze zu unterstlitzen, der jedoch das Herausl6-
sen der Fasern aus der Aufldsewalze erheblich
erschwert.

[0031] Fig. 4 zeigt Zéhne 24 einer Ganzstahlgarni-
tur mit negativem Brustwinkel o, die als erfindungsge-
mafle Kadmmelemente 9, 14, 24 wirken kénnen. Der
negative Brustwinkel oo der Zdhne 24 erleichtert das
Herauslésen der Fasern aus der Auflésewalze 8
wesentlich. Die Anordnung und die Funktion der Unter-
stitzungswalze 13 sorgt dabei fiir ein ausreichendes
Einziehen der Fasern des Faserbartes 10 in die Gassen
zwischen den Kdmmelementen 9. Die Zéhne 24 weisen
an ihren beiden Seiten in einem Teilbereich 30 eine auf-
gerauhte Oberflache auf. Diese aufgerauhte Oberflache
kann zum Beispiel durch Strahlbehandlung oder auch
durch Beschichtung mit Diamantkorn erzeugt werden
und erhéht durch ihre Rauheit die Auflése- und Mitnah-
mewirkung der Kdmmelemente 9 auf das Fasermate-
rial.

[0032] Die in den Fig. 5 und 6 dargestellten Ausfiih-
rungen der Unterstitzungswalze 28, 29 weisen Kém-
melemente 25, 26 auf, die zum Beispiel durch
Frasbearbeitung an einer Walze mit Spitzgewinde
erzeugt sind. Die Ausfihrungsform der Unterstiitzungs-
walze 28 weist pro Gewindegang vier Kimmelemente
25 und die Ausfiihrungsform der Unterstlitzungswalze
29 pro Gewindegang zwei Kdmmelemente 26 auf. Die
durch Frasen entstandenen Bearbeitungsflachen unter-
brechen die Wendeln des jeweiligen Spitzgewindes und
erzeugen die als KAmmelemente 25, 26 wirkenden For-
men.

[0033] Als Ausflihrungsbeispiel in Fig. 1 ist eine
Friktionsspinneinrichtung gewahlt. Der Erfindungsge-
genstand kann auch vorteilhaft in Rotorspinneinrichtun-
gen eingesetzt werden, wie sie zum Beispiel aus der DE
43 09 947 A1 bekannt sind. Die Erfindung ist nicht auf
die dargestellten Ausfihrungsformen und Anwen-
dungsbeispiele beschrankt.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Auflésen von Faserbandern (4)
zur Speisung einer OE-Spinnvorrichtung (3) mit
einer Faserbandzuflhreinrichtung zu einer rotie-
renden, auf ihrem Umfang wendelférmig verlau-
fende Kammelemente (9, 24) aufweisenden
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Auflésewalze (8) und mit einer von der Faserband-
zufUhreinrichtung gebildeten Klemmstelle (7),
wobei die Kdmmelemente (9, 24) in das an der
Klemmstelle (7) geklemmte und als Faserbart (10)
in den Wirkbereich der Kdmmelemente (9, 24)
ragende Fasermaterial eingreifen,

dadurch gekennzeichnet,

dafl} eine ebenfalls wendelférmig verlaufende
Kammelemente (14, 24, 25, 26) aufweisende,
gegenlaufig zur Auflésewalze (8) drehende und
mit dieser in einem gemeinsamen Wirkbereich
(11) kdmmende Unterstitzungswalze (13, 28,
29) in FaserfluRrichtung nach der Klemmstelle
(7) angeordnet ist,

daR ein Eingriff der Kdmmelemente (14, 24,
25, 26) der Unterstiitzungswalze (13, 28, 29)
jeweils in den gassenférmig ausgebildeten
Zwischenraum zwischen den Wendeln der
Kammelemente (9, 24) der Auflésewalze (8)
erfolgt

und daR das Ubersetzungsverhaltnis zwischen
der Drehzahl der Auflésewalze (8) und der
Drehzahl der Unterstitzungswalze (13, 28, 29)
und das Verhaltnis von Steigungshéhe der
durch die Anordnung der Kdmmelemente (9,
24) der Auflosewalze (8) gebildeten Wendel zu
entsprechender Steigungshdhe der Unterstiit-
zungswalze (13, 28, 29) gleich groR ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal der Eingriff der Kdmmelemente (14,
24, 25, 26) der Unterstltzungswalze (13, 28, 29)
jeweils in die Mitte des gassenférmig ausgebildeten
Zwischenraumes zwischen den Wendeln der K&dm-
melemente (9, 24) der Auflésewalze (8) erfolgt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daft die Kdm-
melemente (9) einen Brustwinkel o von +5° bis -10°
aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 3, gekennzeichnet
durch eine Unterdruckquelle, die der Erzeugung
eines mit von der Auflésewalze (8) abgeldsten
Fasern beaufschlagten Luftstromes dient und auf
einen Unterdruck von unter 10 mbar, insbesondere
von 3 bis 5 mbar, eingestellt ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die
Umfangsgeschwindigkeit der Auflosewalze (8)
weniger als 15 m/s, insbesondere 5 bis 10 m/s,
betragt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die
Unterstiitzungswalze (13, 28, 29) Gber einen Zahn-
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radtrieb mit der Auflésewalze (8) gekoppelt ist und
das Ubersetzungsverhéltnis zwischen der Auflése-
walze (8) und der Unterstitzungswalze (13, 28, 29)
1:2 betragt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal jeweils
wenigstens ein Teilbereich der Oberflache der
Kéammelemente (9, 14, 24, 25, 26) als aufgerauhte
Oberflache ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die
durch die Anordnung der Kdmmelemente (14, 25,
26) der Unterstitzungswalze (28, 29) gebildete
Wendel in ihrem Verlauf um den Umfang der Walze
herum durch kdmmelementfreie Abschnitte unter-
brochen ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dal die K&m-
melemente (25, 26) der Unterstitzungswalze (28,
29) als Abschnitte eines Spitzgewindes ausgebildet
sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal® die
Unterstilitzungswalze (13, 28, 29) in einer Halterung
(12) gelagert ist, die gleichzeitig die Faserbandzu-
fuhreinrichtung tragt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dall die Auf-
I6sewalze (8) und die Unterstiitzungswalze (13, 28,
29) Markierungen (19) zum Positionieren aufwei-
sen.
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