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Description

[0001] L'invention concerne une boite d'emballage,
en particulier des produits alimentaires tels que des pa-
tisseries, du type comprenant une couronne fermée mu-
nie d'au moins deux fenétres transversales opposées,
unfond et un couvercle de fermeture de ladite couronne.
[0002] Les boites d'emballage utilisées traditionnelle-
ment par les artisans, en particulier les boulangers, pa-
tissiers et confiseurs, sont en général réalisées en car-
ton dans un flan découpé, replié et collé. Ces boites tra-
ditionnelles permettent une protection du produit qui a
été choisi par I'acheteur sur un étalage ou une vitrine et
placé ensuite dans I'emballage, lequel peut aisément
étre décoré par impression et personnalisé au nom de
I'artisan. Une telle boite, qui jouit de I'image de tradition
et de qualité des artisans, n'est pas utilisable dans I'in-
dustrie et la distribution alimentaires du fait de ses colts
de mise en oeuvre et de remplissage. Elle souffre, en
outre, de l'inconvénient majeur de ne pas permettre de
voir le produit alimentaire contenu.

[0003] Pour pallier ce dernier inconvénient, on a dé-
veloppé des boites en carton sur lesquelles on appose
un couvercle ou un film transparent ou bien dans les
parois desquelles on ménage des ouvertures fermées
ensuite par un film transparent ou translucide.

[0004] On a proposé également des boites d'embal-
lage entierement en matiére transparente ou transluci-
de, ce qui permet une vision globale et directe du produit
contenu dedans. Dans ce cas, on utilise habituellement
des boites constituées d'une seule piece en matiére
plastique thermoformée. Cependant, ces boites sont
mal appropriées pour des contenus nobles, tels que par
exemple des péatisseries, du fait de leur aspect relative-
ment pauvre et peu valorisant.

[0005] On connait également par la demande de bre-
vet frangais n°95 13782 (= FR-A-2.741324 déposé le
21-11-95, et publié le 23-05-97) des boites d'emballage
du type comprenant un fond, une couronne et un cou-
vercle articulé sur ladite couronne, le couvercle et le
fond étant sous forme d'un triptyque comprenant deux
surfaces articulées chacune sur une piéce de liaison et
lesdites surfaces comprenant des organes de butée
contre la périphérie interne et/ou externe du bord res-
pectif de ladite couronne, des moyens de fermeture sé-
parables étant intégrés audit triptyque et/ou a ladite cou-
ronne ou étant rapportés apres fermeture de la boite.
[0006] Cependantle montage de la boite a partir d'un
fond et d'un couvercle sous forme de triptyque est rela-
tivement compliqué.

[0007] Le butde la présente invention est d'améliorer
une boite d'emballage du type comportant une couron-
ne fermée, un fond et un couvercle de maniére a rendre
sa réalisation simple et économique et a faciliter le mon-
tage, la fermeture et le verrouillage de la fermeture.
[0008] A cet effet, la présente invention a pour objet
une boite d'emballage du type comprenant une couron-
ne fermée munie d'au moins deux fenétres transversa-
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les opposées, un fond et un couvercle de fermeture de
ladite couronne, caractérisée en ce que, a) le couvercle
comprend une piece munie d'un bossage destiné a coo-
pérer a emboitement avec I'ouverture supérieure de la
couronne et comportant au moins deux rabats latéraux
opposés munis chacun d'un bossage destiné a coopé-
rer a emboitement avec une fenétre de la couronne, et
b) le fond comprend une piéce munie d'un bossage des-
tiné a coopérer a emboitement avec I'ouverture inférieu-
re de la couronne ainsi que deux saillies ou pattes op-
posées munies chacune d'un moyen de verrouillage
coopérant avec un moyen de verrouillage complémen-
taire d'un des rabats du couvercle.

[0009] Ainsi, on met en place la couronne sur le fond
de telle sorte que les pattes, disposées de part et d'autre
du fond, sont en correspondance avec les faces de la
couronne comportant les fenétres. On emboite ensuite
le couvercle sur l'ouverture supérieure de la couronne
de telle sorte que les rabats peuvent recouvrir les fené-
tres de la couronne, les bossages desdits rabats s'em-
boitant dans les fenétres, puis on obtient le verrouillage
de la fermeture de la boite d'emballage par simple coo-
pération des moyens de verrouillage portés par les pat-
tes du fond avec les moyens de verrouillage complé-
mentaires portés par les rabats du couvercle.

[0010] De préférence, le couvercle et le fond sont réa-
lisés par thermoformage d'un matériau plastique trans-
lucide ou transparent.

[0011] Ainsi, de maniére avantageuse, les moyens de
verrouillage sont du type languette/fente, connu en soi,
et sont obtenus par simple incision du matériau consti-
tuant le fond et le couvercle.

[0012] De maniére avantageuse, la couronne fermée
présente une forme cylindrique avec une ouverture in-
férieure destinée a coopérer avec la piéce constituant
le fond et une ouverture supérieure destinée a accueillir
la piéce constituant le couvercle.

[0013] Selon la forme que I'on souhaite donner a la
boite, la couronne peut étre un cylindre parallélépipédi-
que ou tronpyramidal.

[0014] La forme et les dimensions du fond et du cou-
vercle, en particulier du bossage, sont choisies de ma-
niere a correspondre respectivement a I'ouverture infé-
rieure et a I'ouverture supérieure de la couronne.
[0015] Selon une forme de réalisation de l'invention,
la couronne comporte quatre fenétres, le couvercle
comportant alors quatre rabats latéraux munis respec-
tivement d'un bossage propre a s'emboiter dans une fe-
nétre de la couronne et le fond comportant quatre pattes
pourvues de moyens de verrouillage coopérant avec
des moyens de verrouillage complémentaires portés
par les rabats du couvercle.

[0016] Selon un mode de réalisation préféré, la cou-
ronne comporte quatre fenétres et le couvercle et le fond
sont constitués par deux piéces identiques, une piéce
comprenant un bossage propre a s'emboiter sur I'ouver-
ture supérieure ou inférieure de la couronne et compor-
tant deux rabats latéraux opposés munis de bossage et
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deux pattes, chaque patte d'une piéce étant pourvue de
moyens de verrouillage coopérant avec des moyens de
verrouillage complémentaires d'un rabat de l'autre pié-
ce.

[0017] Ainsi, on met en place une couronne sur une
premiere piece en tant que fond puis on installe une se-
conde piéce en tant que couvercle sur I'ouverture supé-
rieure de la couronne de telle sorte que les moyens de
verrouillage portés par les pattes du fond coopérent
avec les moyens de verrouillage complémentaires por-
tés par les rabats latéraux du couvercle et que les
moyens de verrouillage portés par les pattes du couver-
cle coopérent avec les moyens de verrouillage portés
par les rabats latéraux du fond.

[0018] On obtient ainsi une boite d'emballage dont la
fabrication et le montage sont encore plus simples dans
la mesure ou le fond et le couvercle sont identiques.
[0019] Ondécriramaintenantlinvention plus en détail
en référence au dessin dans lequel :

la figure 1 représente une vue schématique en
perspective éclatée d'une boite selon un premier
mode de réalisation de l'invention ;

la figure 2 représente une vue schématique en
perspective éclatée d'une variante du mode de réa-
lisation d'une boite selon la figure 1; et

la figure 3 représente une vue en perspective écla-
tée d'un deuxiéme mode de réalisation d'une boite
selon l'invention.

[0020] La boite d'emballage selon l'invention repré-
sentée a la figure 1 comporte une couronne fermée 1
présentant deux fenétres transversales 4 opposées, un
couvercle 2 et un fond 3.

[0021] La couronne 1 est un cylindre parallélépipédi-
que présentant une ouverture supérieure et une ouver-
ture inférieure.

[0022] Le couvercle 2 comprend une piece munie
d'un bossage 5 destiné a coopérer avec I'ouverture su-
périeure de la couronne 1. Le couvercle 2 comporte en
outre deux rabats latéraux 6 opposés munis respective-
ment d'un bossage 7 propre a coopérer avec une fené-
tre 4 de la couronne 1.

[0023] Le fond 3 est constitué d'une piéce munie d'un
bossage 8 destiné a coopérer avec l'ouverture inférieu-
re de la couronne 1. Afin de réaliser la fermeture de la
boite, le fond 3 comporte deux pattes 9 opposées pré-
sentant respectivement des moyens de verrouillage 10
coopérant avec des moyens de verrouillage 11 complé-
mentaires prévus sur les rabats 6.

[0024] Lorsde l'utilisation de la boite selon I'invention,
on pose sur le fond 3 le produit a emballer puis on dis-
pose la couronne 1 sur le fond 3, ladite couronne 1 étant
emboitée sur le bossage 8 de telle sorte que les pattes
9 du fond 3 sont en correspondance avec les fenétres
4 de la couronne 1.
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[0025] On meten place ensuite le couvercle 2, le bos-
sage 5 s'emboitant dans I'ouverture supérieure de la
couronne 1. Le couvercle 2 est positionné de telle sorte
que les rabats 6 peuvent s'étendre le long des fenétres
4 de la couronne 1.

[0026] On ferme alors la boite en emboitant les bos-
sages 7 dans les fenétres 4 et on verrouille la fermeture
par coopération des moyens de verrouillage 10 portés
par les pattes 9 avec les moyens de verrouillages com-
plémentaires 11 portés par les rabats 6.

[0027] De préférence, les moyens de verrouillage 10
des pattes 9 sont des languettes coopérant avec des
fentes 11 en tant que moyens de verrouillage complé-
mentaires sur les rabats 6.

[0028] On obtient ainsi une boite d'une utilisation fa-
cile, en particulier en ce qui concerne la mise en place
du produit a l'intérieur. Ceci se révele particulierement
pratique dans le cadre d'une utilisation de ces boites
pour la patisserie.

[0029] Afin de favoriser la vision du produit renfermé
dans la boite, la couronne 1 peut comporter quatre fe-
nétres 4 (figure 2) et, dans ce cas, le couvercle 2 com-
porte deux rabats latéraux 6 opposés supplémentaires
et le fond 3 comporte deux pattes 9 supplémentaires.
[0030] On a également représenté sur la figure 2, en
pointillé a titre d'exemple, une variante de forme des
pattes 9.

[0031] Selon undeuxieme mode de réalisation de I'in-
vention, la couronne 1 comporte encore quatre fenétres
4 et le fond 3 et le couvercle 2 sont constitués par deux
pieces 12 identiques. Une piece 12 comprend un bos-
sage 13 destiné a coopérer a emboitement avec I'ouver-
ture supérieure de la couronne 1 ou avec son ouverture
inférieure.

[0032] Cette piece 12 comporte deux rabats latéraux
14 opposés, munis respectivement d'un bossage 15,
destiné a coopérer avec une fenétre 4 de la couronne
1, et deux pattes 16. Les pattes 16 sont pourvues de
moyens de verrouillage 10 et les rabats latéraux 14 por-
tent des moyens de verrouillage 11 complémentaires
desdits moyens de verrouillage 10.

[0033] Ainsi, lors de I'utilisation de la boite selon ce
mode de réalisation de I'invention, on positionne le pro-
duit a emballer sur une piéce 12 utilisée en tant que
fond, on met en place la couronne 1 par emboitement
sur le bossage 13 du fond, on emboite le bossage 13
d'une seconde piéce 12 identique sur l'ouverture supé-
rieure de la couronne 1 utilisée en tant que couvercle,
en positionnant la seconde piece 12 a 90° par rapport
a la premiéere.

[0034] En conséquence, cette seconde piéce 12 est
positionnée de telle sorte que les rabats 14 du couvercle
se trouvent en correspondance respectivement avecles
pattes 16 du fond, les rabats 14 du fond se trouvant ainsi
en correspondance avec les pattes 16 du couvercle. On
ferme la boite en emboitant les bossages 15 des rabats
latéraux 14 dans les fenétres 4 de la couronne 1 et on
verrouille la fermeture de la boite par coopération des
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moyens de verrouillage 10 avec les moyens de ver-
rouillage complémentaires 11.

Revendications

1. Boite d'emballage du type comprenant une couron-
ne (1) fermée munie d'au moins deux fenétres
transversales (4) opposées, un fond (3) et un cou-
vercle (2) de fermeture de ladite couronne (1),
caractérisée en ce que,

a) le couvercle (2) comprend une piéce munie
d'un bossage (5) destiné a coopérer a emboi-
tement avec I'ouverture supérieure de la cou-
ronne (1) et comportant au moins deux rabats
latéraux (6) opposés munis chacun d'un bos-
sage (7) destiné a coopérer a emboitement
avec une fenétre (4) de la couronne (1), et

b) le fond (3) comprend une piéce munie d'un
bossage (8) destiné a coopérer a emboitement
avec l'ouverture inférieure de la couronne (1)
ainsi que deux saillies ou pattes (9) opposées
munies chacune d'un moyen de verrouillage
(10) coopérant avec un moyen de verrouillage
complémentaire (11) d'un des rabats (6) du
couvercle (2).

2. Boite selon la revendication 1,
caractérisée en ce que le couvercle (2) est réalisé
par thermoformage d'un matériau plastique trans-
parent ou translucide.

3. Boite selon l'une des revendications 1 et 2,
caractérisée en ce que le fond (3) est réalisé par
thermoformage d'un matériau plastique transparent
ou translucide.

4. Boite selon l'une des revendications 1 a 3,
caractérisée en ce que la couronne fermée (1) se
présente sous forme d'un cylindrique tel qu'un cy-
lindre parallélépipédique ou tronpyramidal.

5. Boite selon la revendication 4,
caractérisée en ce que la forme et les dimensions
du couvercle (2) et du fond (3) sont respectivement
choisies en fonction de la forme et des dimensions
des ouvertures supérieure et inférieure de la cou-
ronne (1).

6. Boite selon l'une des revendications 1 a 5,
caractérisée en ce que la couronne fermée (1)
comporte quatre fenétres (4), le couvercle (2) com-
portant alors quatre rabats latéraux (6) et le fond (3)
comportant quatre pattes (9) pourvues de moyens
de verrouillage (10) coopérant avec des moyens de
verrouillage complémentaires (11) portés parles ra-
bats (6) du couvercle (2).
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7.

Boite selon I'une des revendications 1 a 5,
caractérisée en ce que la couronne (1) comporte
quatre fenétres (4) et le couvercle et le fond sont
constitués par deux piéces (12) identiques, une pié-
ce (12) comprenant un bossage (13) propre a s'em-
boiter sur I'ouverture supérieure ou inférieure de la
couronne (1) et comportant deux rabats latéraux
(14) opposés munis chacun de bossage (15) desti-
né a s'emboiter dans une fenétre (4) de la couronne
(1) et deux pattes (16), les pattes (16) d'une piéce
(12) étant pourvues de moyens de verrouillage (10)
coopérant avec des moyens de verrouillage com-
plémentaires (11) d'un rabat (14) de l'autre piéce
(12).

Boite selon I'une des revendications 1 a7,
caractérisée en ce que les moyens de verrouillage
portés par les pattes (9, 16) sont des languettes (10)
coopérant avec des fentes (11) en tant que moyens
de verrouillage complémentaires portés par les ra-
bats (6, 14).

Patentanspriiche

1.

2,

3.

Verpackungsbehalter des Typs, der eine verschlos-
sene Einfassung (1), die mit wenigstens zwei ge-
genuberliegenden Querfenstern (4) versehen ist,
einen Boden (3) sowie einen Deckel (2) zum Ver-
schlieRen der Einfassung (1) umfaft,

dadurch gekennzeichnet, daB

a) der Deckel (2) ein Teil umfalit, das mit einer
Erhéhung (5) versehen ist, die dazu bestimmt
ist, mit der oberen Offnung der Einfassung (1)
durch Einstecken zusammenzuwirken und we-
nigstens zwei gegenuberliegende seitenklap-
pen (6) aufweist, die jeweils mit einer Erhéhung
(7) versehen sind, die dazu bestimmt ist, mit ei-
nem Fenster (4) der Einfassung (1) durch Ein-
stekken zusammenzuwirken, und

b) der Boden (3) ein Teil, das mit einer Erh6-
hung (8) versehen ist, die dazu bestimmt ist,
mit der unteren Offnung der Einfassung (1)
durch Einstecken zusammenzuwirken, und
zwei gegenuberliegende Vorspriinge oder An-
satze (9) umfalt, die jeweils mit einem Verrie-
gelungsmittel (10) versehen sind, das mit ei-
nem komplementaren Verriegelungsmittel (11)
einer der Klappen (6) des Deckels zusammen-
wirkt.

Behalter nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel (2)
durch Thermoformung eines durchsichtigen oder
lichtdurchlassigen Kunststoffs hergestellt ist.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 und 2,
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dadurch gekennzeichnet, daB der Boden (3)
durch Thermoformung eines durchsichtigen oder
lichtdurchlassigen Kunststoffs hergestellt ist.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die verschlossene
Einfassung (1) die Form eines Zylinders, etwa eines
parallelepipedischen oder pyramidenstumpfférmi-
gen Zylinders, besitzt.

Behalter nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, daR die Form und die
Abmessungen des Deckels (2) und des Bodens (3)
jeweils in Abhéngigkeit von der Form und den Ab-
messungen der oberen bzw. der unteren Offnungen
der Einfassung (1) gewahlt sind.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die verschlossene
Einfassung (1) vier Fenster (4) aufweist, wobei der
Deckel (2) dann vier Seitenklappen (6) umfafdt und
der Boden (3) vier Ansatze (9) umfalit, die mit Ver-
riegelungsmitteln (10) versehen sind, die mit den
komplementaren Verriegelungsmitteln (11) zusam-
menwirken, die von den Klappen (6) des Deckels
(2) gehalten werden.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Einfassung (1)
vier Fenster (4) umfal3t und der Deckel und der Bo-
den aus zwei véllig gleichen Teilen (12) gebildet
sind, wobei ein Teil (12) eine Erhéhung (13), die in
die obere oder die untere Offnung der Einfassung
(1) gesteckt werden kann und zwei gegeniberlie-
gende Seitenklappen (14) aufweist, die jeweils mit
einer Erhéhung (15) versehen sind, die dazu be-
stimmt ist, in ein Fenster (4) der Einfassung (1) ge-
steckt zu werden, sowie zwei Ansatze (16) umfalit,
wobei die Ansatze (16) eines Teils (12) mit Verrie-
gelungsmitteln (10) versehen sind, die mit komple-
mentdren Verriegelungsmitteln (5) einer Klappe
(14) des anderen Teils (12) zusammenwirken.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die von den Ansat-
zen (9, 16) getragenen Verriegelungsmittel La-
schen (10) sind, die mit Schlitzen (11) zusammen-
wirken, die als komplementéare Verriegelungsmittel
dienen, die von den Klappen (6, 14) getragen wer-
den.

Claims

Packaging box of the type having a closed collar (1)
provided with at least two opposite transverse win-
dows (4), a base (3) and a lid (2) to close the said
collar (1),
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characterised in that

a) the lid (2) has a piece provided with emboss-
ing (5) intended to cooperate in a nesting rela-
tionship with the upper opening of the collar (1)
and having at least two opposite lateral flaps
(6) each provided with embossing (7) intended
to cooperate in a nesting relationship with a
window (4) in the collar (1), and

b) the base (3) has a piece provided with em-
bossing (8) intended to cooperate in a nesting
relationship with the lower opening in the collar
(1) as well as two opposite projections or tabs
(9) each provided with a locking means (10) co-
operating with a complementary locking means
(11) on one of the flaps (6) of the lid (2).

Box according to claim 1,

characterised in that the lid (2) is produced by
thermoforming of a transparent or translucent syn-
thetic material.

Box according to one of claims 1 and 2,
characterised in that the base (3) is produced by
thermoforming of a transparent or translucent syn-
thetic material.

Box according to one of claims 1 to 3,
characterised in that the closed collar (1) has a
cylindrical form such as a parallelepiped or truncat-
ed pyramidal cylinder..

Box according to claim 4,

characterised in that the shape and dimensions of
the lid (2) and of the base (3) are respectively se-
lected according to the shape and dimensions of the
upper and lower openings of the collar (1).

Box according to one of claims 1 to 5,
characterised in that the closed collar (1) has four
windows (4); the lid (2) then having four lateral flaps
(6) and the base (3) having four tabs (9) provided
with locking means (10) cooperating with comple-
mentary locking means (11) on the flaps (6) of the
lid (2).

Box according to one of claims 1 to 5,
characterised in that the collar (1) has four win-
dows (4) and the lid and the base are formed by two
identical pieces (12), one piece (12) having em-
bossing (13) able to nest with the upper or lower
opening of the collar (1) and having two opposite
lateral flaps (14) each provided with embossing (15)
intended to nest with a window (4) in the collar (1)
and two tabs (16), the tabs (16) of one piece (12)
being provided with locking means (10) cooperating
with complementary locking means (11) on a flap
(14) of the other piece (12).
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8. Box according to one of claims 1 to 7, character-
ised in that the locking means borne by the tabs
(9, 16) are tongues (10) cooperating with slots (11)
as complementary locking means borne by the flaps
(6, 14).
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