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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Gargerat
zur Warmebehandlung eines Gargutes mit einem Gar-
raum zur Aufnahme eines Gargutes und einem mit dem
Garraum Uber eine Dampfzuleitung verbindbaren
Dampferzeuger. Die Erfindung betrifft ferner ein Verfah-
ren zur Warmebehandlung eines Gargutes in einem
derartigen Gargerat.

[0002] Gargerate zur Warmebehandlung (z.B. Auf-
tauen, Aufwarmen, Garen, Braten, Backen) eines in
einen Garraum eingebrachten Gargutes mit einem
Dampf/Luft-Gemisch (Fluid) als Warmetrager sind in
unterschiedlichen Ausflihrungen bekannt. Ihnen ist
gemeinsam, daf der dazu bendétigte Dampf von einem
Dampferzeuger erzeugt wird, der im wesentlichen in
den Garraum integriert (interner Dampferzeuger) bzw.
aulerhalb des Garraumes angeordnet und mit diesem
z.B. Uber eine Dampfzuleitung verbunden sein kann
(externer Dampferzeuger). Mit "Dampfzuleitung" wird
die gesamte Flihrung des Dampfes von dem Dampfer-
zeuger zum Garraum bezeichnet.

[0003] Es gibt beispielsweise Gargerate mit einem
Gargefall und einer deckelartigen Abdeckung, die
einen Garraum umschlieBen. Entweder in dem Garge-
fak oder in der Abdeckung befindet sich ein Dampfer-
zeuger.

[0004] Andere Gargerate weisen eine durch eine
Tur verschlieRbare Muffel auf, in der sich der Garraum
befindet. Zu dieser Gruppe gehéren Dampfgardfen, bei
denen es sich um besondere Gerate handelt, die spezi-
ell zur Warmebehandlung von Lebensmitteln mit Dampf
dienen (Dampfgaréfen). Ferner gehdren zu dieser
Gruppe Kombinationsgargerate, insbesondere Back-
und Bratdfen, bei denen neben den Ublichen Behei-
zungsarten, wie Ober- und/oder Unterhitze und/oder
Heizluft-Umwalzung, auch ein Dampfbetrieb zum
Behandeln des Gargutes mit einem Dampf/Luft-
Gemisch angewahlt werden kann.

[0005] Die EP 0 673 615 A1 zeigt einen Dampfgar-
ofen mit einem von einer Muffel und einer Tir
umschlossenen Garraum sowie einem internen Dampf-
erzeuger. Dieser umfalt eine beheizbare Platte am
Muffelboden und ein oberhalb der Platte endendes, an
ein Wasserreservoir angeschlossenes, durch ein Ventil
verschlieBbares Wasserzufiihrungsrohr. Auf die heille
Platte gelangtes Wasser verdampft, und der erzeugte
Wasserdampf steigt in dem Garraum aufgrund seines
Auftriebs von unten nach oben an dem eingebrachten
Gargut vorbei auf.

[0006] Bei dem in der EP 0 277 337 B1 offenbarten
Kombinationsgargerat ist in den Muffelboden des Gar-
raumes ein topfartiges, mittels elektrischer Heizele-
mente beheizbares Verdampfungsbehaltnis
eingelassen, das an eine Wasserzufiihrungsleitung
angeschlossen ist. Im Dampfbetrieb wird in das Ver-
dampfungsbehaltnis eingefiilites Wasser durch die Hei-
zelemente zum Verdampfen gebracht. Der erzeugte

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Dampf steigt aus dem Verdampfungsbehaltnis in den
Garraum auf.

[0007] In der DE 36 39 872 C2 ist ein Gargerat mit
einem von einem topfartigen Gargefal® und einer dek-
kelartigen Abdeckung umgebenen Garraum beschrie-
ben. In der Abdeckung ist ein externer Dampferzeuger
untergebracht, der ein Verdampfungsbehaltnis und
einen Dampfheizkérper zum Aufheizen und Verdamp-
fen des in das Verdampfungsbehaltnis eingefiliten
Wassers aufweist. Der auf diese Weise im Uberschuf
erzeugte Dampf wird durch eine Dampfzuleitung in den
Garraum gedriickt.

[0008] Die DE 195 37 751 A1 und die EP 0 666 046
A1 zeigen Kombinationsgargerate mit jeweils einem
externen Dampferzeuger, der bei den in der DE 195 37
751 A1 dargestellten Ausfihrungen auRerhalb der Muf-
fel und bei der in der EP 0 666 046 A1 gezeigten Aus-
fuhrung innerhalb der Muffel in einem Installationsraum
hinter dem Garraum angeordnet ist. Der Dampferzeu-
ger ist mit dem Garraum Uber eine Dampfzuleitung ver-
bindbar und weist ein mit Wasser beflllbares
Verdampfungsbehaltnis mit einem Dampfheizkdrper
zum Verdampfen des in das Verdampfungsbehaltnis
gefillten Wassers auf. Der im Dampfbetrieb in dem
Dampferzeuger im UberschuR erzeugte Dampf ent-
weicht aufgrund des Druckgefalles zwischen Dampfer-
zeuger und Garraum Uber die Dampfzuleitung in den
Garraum.

[0009] Bei den bekannten Gargeraten, insbesond-
ere solchen mit externem Dampferzeuger, ist nachteilig,
daf fir die Versorgung des Garraumes mit Dampf ein
Uberdruck in dem Dampferzeuger aufgebaut werden
muB, der durch eine Ubermenge an Dampf erzeugt
wird. Dadurch ergeben sich ein erheblicher Energie-
und Wasserverbrauch sowie ein hoher Kondensatanfall.
[0010] Die Erfindung geht von der Aufgabenstel-
lung aus, ein Gargerat und ein Verfahren bereitzustel-
len, bei dem unter Beibehaltung eines guten
Garergebnisses die Dampfzufuhr in den Garraum ver-
bessert ist und die Nachteile des Standes der Technik
vermieden werden.

[0011] Zur Losung dieser Aufgabe wird bei einem
Gargerat der eingangs genannten Art vorgeschlagen,
dal es eine Strédmungseinheit zur Forderung von in
dem Dampferzeuger erzeugtem Dampf in den Garraum
aufweist.

[0012] Die Strémungseinheit kann bei Gargeraten
mit externem Dampferzeuger (z.B. Dampfgardfen,
Kombinationsgargeraten, Gargeraten mit Gargefafld und
einer deckelartigen Abdeckung usw.) eingesetzt wer-
den. Sie erzeugt eine Stromung von dem Dampferzeu-
ger in Richtung auf den Garraum, woraus eine
verbesserte, gleichmaRigere Dampfzufuhr in den Gar-
raum resultiert. Aufgrund der Dampfforderung mittels
der Strdmungseinheit ist bei dem erfindungsgemafen
Gargerat eine ubermafRige Dampfproduktion zum Auf-
bau eines fir die Dampfversorgung des Garraumes
erforderlichen Uberdrucks nicht erforderlich. Dadurch
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werden der Energieverbrauch fiir die Dampferzeugung,
der Wasserverbrauch und der Kondensatanfall gesenkt.
Die durch die Strémungseinheit erzeugte Strémung
bewirkt ferner in dem Dampferzeuger eine Druckernied-
rigung, was zu einer Siedepunktserniedrigung des zu
verdampfenden Wassers und damit zu einer weiteren
Energieeinsparung fiihrt.

[0013] Um die Dampfzufuhr weiter zu verbessern
und die Zuganglichkeit beispielsweise fir den Fall einer
erforderlichen Wartung zu erleichtern, ist die Stro-
mungseinheit in einer bevorzugten Ausfiihrung der
Erfindung in dem Garraum, vorzugsweise im Mdun-
dungsbereich der Dampfzuleitung, angeordnet. Alter-
nativ kdnnte sie beispielsweise auch in bzw. an der
Dampfzuleitung (z.B. in einem Bypass), im Dampfer-
zeuger oder an einer anderen Stelle im Garraum ange-
ordnet sein.

[0014] In einer vorteilhaften Weiterbildung der
Erfindung weist das Gargerat einen dem Garraum
zugeordneten Konvektionslifter mit einem von einem
Antriebsmotor angetriebenen Konvektionsliifterrad zum
Umwalzen von Dampf und/oder Luft in dem Garraum
auf. Auf diese Weise wird der durch die Strdmungsein-
heit in den Garraum geférderte Dampf mit der im Gar-
raum vorhandenen Luft bzw. dem vorhandenen
Dampf/Luft-Gemisch gut vermischt und das erzeugte
Dampf/Luft-Gemisch in dem Garraum gleichmaRig ver-
teilt. Je nach Bedarf kénnen Strémungseinheit und Kon-
vektionslUfter einzeln oder gemeinsam in Betrieb sein.
[0015] Grundsatzlich kann als Strémungseinheit
jede Einrichtung eingesetzt werden, die eine Strémung
erzeugen kann, z.B. eine Pumpe, ein Kolbenverdichter,
ein Gebladse oder ein anderer Verdichtertyp. In einer
vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist die Stro-
mungseinheit als Ansauglifter mit einem von einem
Antriebsmotor angetrieben Ansaugliifterrad ausgebil-
det. Dabei ist der Ansaugliifter so angeordnet, daf der
Dampferzeuger an seiner Saugseite und der Garraum
an seiner Druckseite liegen. Auf diese Weise kdnnen
handelstbliche, in Backofenbereich bereits fiir andere
Zwecke (z.B. HeiBluftgeblase) vorteilhaft eingesetzte
Bauteile fur die Dampfférderung verwendet werden.
[0016] Bei dem Ansauglifter kann es sich vorzugs-
weise um einen Radiallifter handeln, der den Dampf
langs seiner Drehachse ansaugt und ihn in radiale Rich-
tung wegblast. Ein derartiger Geblasetyp hat einen
hohen Wirkungsgrad und eignet sich besonders gut, um
ein ausreichendes Druckgefalle aufzubauen. In Abhéan-
gigkeit von dem Anbringungsort des Ansauglifters, der
Ausgestaltung der Dampfzufuhr etc. kénnen auch
andere Liftertypen vorteilhaft eingesetzt werden.
[0017] Vorzugsweise weisen der Ansaugliifter und
der Konvektionslifter einen gemeinsamen Antriebsmo-
tor auf. Dadurch, dafl mit einem Antriebsmotor beide
Lufterrader angetrieben werden, wird der konstruktive
Aufwand des Gargerates reduziert. Weiterhin ist es vor-
teilhaft, wenn das Ansauglifterrad und das Konvekti-
onslufterrad um eine gemeinsame Drehachse rotieren.
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Durch diese Malinahme wird eine besonders gleichma-
Rige Dampfverteilung in dem Garraum erzielt, da der
durch das Ansauglifterrad angesaugte Dampf unmittel-
bar mit dem durch das Konvektionslufterrad verwirbel-
ten Fluid vermischt wird.

[0018] Gegenstand der Erfindung ist auch ein Ver-
fahren zur Warmebehandlung eines Gargutes in einem
Gargerat der eingangs genannten Art. Bei dem Verfah-
ren wird der in dem Dampferzeuger erzeugte Dampf
mittels einer Strémung, die von einer Strdmungseinheit
erzeugt wird, in den Garraum gefordert.

[0019] Dadurch, dal® der Dampf mittels der Stro-
mung gezielt geférdert und nicht infolge eines in dem
Dampferzeuger aufgebauten Uberdrucks in den Gar-
raum gedruckt wird, wird im wesentlichen nur so viel
Dampf erzeugt, wie es fir die Dampfversorgung des
Garraumes erforderlich ist. Dadurch werden der Ener-
gie- und Wasserverbrauch sowie der Kondensatanfall
reduziert.

[0020] Nachfolgend werden anhand schematischer
Darstellungen  zwei  Ausflihrungabeispiele  des
erfindungsgemaflen Gargerates und das erfindungsge-
maRe Verfahren beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 ein  erstes  Ausflhrungsbeispiel des
erfindungsgemaflen Gargerates in einer
Schnitt darstellung in Seitenansicht und

Fig. 2 ein  zweites  Ausflihrungsbeispiel des
erfindungsgeméaflen Gargerates in einer
Schnittdarstellung in Seitenansicht.

[0021] Fig. 1 zeigt als Beispiel fur ein erfindungsge-

maRes Gargerat 1 ein Kombinationsgargerat (Back-
und Bratofen mit Dampffunktion). Es weist in einem
Gehause 2 eine Muffel 3 auf, die von einem Isoliermate-
rial 4 umgeben und an ihrer Frontseite durch ein Tur 5
mit Griff 6 verschlielRbar ist. Muffel 3 und Tir 5 umge-
ben einen Garraum 7 zur Aufnahme eines Gargutes.
Durch eine Trennwand 9, die derart angeordnet ist, dal®
zwischen ihrem Rand und der Wandung des Garraums
7 mindestens eine DurchlaR6ffnung 10 verbleibt, ist der
Garraum 7 in einen vorderen Gargutaufnahmebereich
7a und einen hinteren Dampfzufuhrbereich 7b unter-
teilt. Das Gargerat 1 weist ferner eine Wrasenaustritts-
offnung 8 auf, die den Garraum 7 mit der Atmosphare
verbindet und damit stets ein offenes System gewahrlei-
stet. Sie ist im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel im
unteren Bereich des Garraumes 7 zwischen der Muffel-
frontseite und der Tir 5 ausgebildet. Nicht dargestellt ist
ein gegebenenfalls vorhandener Kondensatablauf zum
Entfernen von kondensiertem Wasser aus dem Gar-
raum 7. Im oberen Bereich der Frontseite des Gargera-
tes 1 ist ein Bedienelement 11, mit der eine
Bedienperson die gewlnschte Betriebsfunktion des
Gargerates 1 einstellen kann, angeordnet.

[0022] Ferner ist ein Dampferzeuger 12 zu erken-
nen, der unterhalb der Muffel 3 angeordnet ist. Dieser
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weist ein Verdampfungsbehaltnis 13 zur Aufnahme von
zu verdampfendem Wasser und einen Dampfheizkor-
per 14 zum Erhitzen des in dem Verdampfungsbehalt-
nis 13 befindlichen Wassers auf. Die nicht dargestellte
Wasserzufuhr zu dem Dampferzeuger 12 kann bei-
spielsweise mittels einer Wasserzufiihrungsleitung oder
eines von der Bedienperson beflillbaren beweglichen
Wassereinfillbehalters erfolgen.

[0023] Selbstverstandlich kénnte der Dampferzeu-
ger 12 auch an einer anderen Position (z.B. oberhalb,
seitlich, hinter oder innerhalb der Muffel 3) angeordnet
sein. Ferner kdnnen im Rahmen der Erfindung auch
andere Dampferzeugertypen vorteilhaft eingesetzt wer-
den, beispielsweise ein Dampferzeuger, der einen Zer-
stduber und einen Heizkdérper zum Verdampfen des
zerstaubten Wassers aufweist.

[0024] Der Dampferzeuger 12 ist Gber eine Dampf-
zuleitung 15 mit dem Garraum 7 verbunden, wobei es
nicht zwingend erforderlich ist, dall diese - wie darge-
stellt - durch das Isoliermaterial 4 der Muffel 3 gefiihrt
ist. Diese Anordnung hat jedoch im Vergleich zu einer
im Raum zwischen Gehause 2 und Isolierung verlau-
fenden Dampfzuleitung 15 den Vorteil, dal der Dampf
auf dem Transport im wesentlichen nicht abkihlt und
einer Kondenswasserbildung entgegengewirkt wird.
Auch eine innerhalb des Garraumes 7 verlegte Dampf-
zuleitung 15 wéare moglich. Die Dampfzuleitung 15 min-
det an der Rickwand 16 der Muffel 3 in den
Dampfzufuhrbereich 7b des Garraumes 7, kdnnte
jedoch selbstverstandlich auch an einer anderen Stelle
in den Garraum 7 miinden.

[0025] Das Gargerat 1 weist ferner eine Stro-
mungseinheit 17 zur Férderung des in dem Dampfer-
zeuger 12 erzeugten Dampfes in den Garraum 7 auf.
Diese ist in dem Garraum 7 im Mindungsbereich 18 der
Dampfzuleitung 15 angeordnet und als Ansauglufter 19
ausgebildet, der ein von einem elektrischen Antriebs-
motor 20 Uber eine Achse 21 angetriebenes Ansauglif-
terrad 22 aufweist. Die Lufterradriickseite ist von der
Rickwand 16 der Muffel 3 abgewandt. Bei dem
Ansauglufter 19 handelt es sich um einen Radiallfter,
der im Betrieb den Dampf langs seiner Drehachse
ansaugt (Saugseite 23a) und ihn in radiale Richtung
wegblast (Druckseite 23b). Die Dampfzuleitung 15
miindet an der Saugseite 23a des Ansaugliifters 19, so
daR Uber die Dampfzuleitung 15 auch der Dampferzeu-
ger 12 an der Ansauglifter-Saugseite 23a liegt. Um
eine gute Forderwirkung zu erzielen, kann es vorteilhaft
sein, wenn der garraumseitige Endabschnitt 24 der
Dampfzuleitung 15 und die Achse 21 des Ansauglufters
19 einen Winkel einschlielen. Bei einer dem Ausfih-
rungsbeispiel entsprechenden Anordnung von Dampf-
zuleitung 15 und Ansauglifter 19 haben sich in der
Praxis Winkel zwischen 15° und 75°, vorzugsweise ein
Winkel von ca. 45° bewahrt. Ob ein Winkel bzw. welcher
Winkel vorzusehen ist, hdngt von der jeweiligen Anord-
nung und Ausbildung des Dampferzeugers 12, der
Dampfzuleitung 15, der Strémungseinheit 17 u.a. ab.
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[0026] Im Bereich der Riickwand 16 der Muffel 3 ist
hinter der Trennwand 9 ferner ein Konvektionslifter 25
mit einem Konvektionsliifterrad 26 zum Umwalzen von
Dampf und/oder Luft in dem Garraum 7 angeordnet. Bei
dem Konvektionsliifter 25 kann es sich vorteilhafter-
weise ebenfalls um einen Radiallifter handeln. Konvek-
tionslufter 25 und Ansauglifter 19 weisen im
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel einen gemeinsamen
Antriebsmotor 20 auf. Dazu ist das dem Ansauglifter-
rad 22 in Richtung auf die Trennwand 9 vorgelagerte
Konvektionslifterrad 26 auf derselben Achse 21 wie
das Ansauglifterrad 22 befestigt, wobei die Lifterrad-
riickseiten einander zugewandt sind. Alternativ kdnnte
das Ansauglifterrad auf einer die Konvektionslifterrad-
Achse umgebenden, drehbaren Hilse befestigt sein, so
daf beide Lufterrader zwar mit demselben Antriebsmo-
tor, jedoch unabhéngig voneinander betreibbar sind.
Das Ansauglifterrad 22 kann im Durchmesser kleiner
als oder im wesentlichen genauso grof wie das Kon-
vektionslifterrad 26 sein. Anstelle von zwei Lifterra-
dern koénnte auch ein Speziallifterrad eingesetzt
werden, das die Funktionen von Ansauglifterrad und
Konvektionslifterrad vereint.

[0027] Das Konvektionslifterrad 26 und/oder das
Ansauglufterrad 22 wird von einem ringférmigen Gebla-
seheizkérper 27 umgeben (stark vereinfacht darge-
stellt). Konvektionslufter 25 und Geblaseheizkorper 27
bilden in an sich bekannter Weise ein Heilluftgeblase
zum Beheizen des Garraumes 7. Die Beheizung des
Garraumes 7 mul jedoch nicht bzw. nicht nur tUber das
HeiBluftgeblase erfolgen, sondern konnte alternativ
oder zusatzlich durch Ubliche Heizelemente fur Ober-
und/oder Unterhitze erreicht werden. Das Vorsehen
eines das Ansauglifterrad 22 und/oder das Konvekti-
onslifterrad 26 umgebenden Geblaseheizkdrpers 27
hat jedoch den Vorteil, das das Dampf/Luft-Gemisch,
bevor es Uber die mindestens eine Durchlal3éffnung 10
in den Gargutaufnahmebereich 7a gelangt, bedarfs-
weise durch den Geblaseheizkdrper 27 aufgeheizt wer-
den kann. Dies ermdglicht eine Warmebehandlung des
Gargutes mit einem Fluid eines geringeren Dampfsatti-
gungsgrades.

[0028] In dem Gehause 2 ist eine Steuereinrichtung
28 untergebracht, die tUber Steuerleitungen 29 mit den
zu steuernden Komponenten des Gargerates 1
(Antriebsmotor 20, Geblaseheizkérper 27, Dampfheiz-
kérper 14 etc.) verbunden ist. Uber das Bedienelement
11 wird der Steuereinrichtung 28 der zu steuernde War-
mebehandlungsvorgang vorgegeben.

[0029] In der Dampfzuleitung 15 ist ein Dampfventil
30 oder ein anderes Absperrelement angeordnet, das
Uber die Steuereinrichtung 28 zur Steuerung der
Dampfzufuhr in den Garraum 7 ansteuerbar ist. Alterna-
tiv kdnnte ein Absperrelement z.B. in dem Dampferzeu-
ger vorgesehen sein. Wenn keine Dampfzufuhr in den
Garraum 7 erfolgen soll, ist das Dampfventil 30 im
wesentlichen geschlossen, so daf} auch bei laufendem
Ansauglifter 19 im wesentlichen kein Dampf gefordert
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wird. In dem Dampferzeuger 12 kann jedoch auf diese
Weise kann stets eine gewisse Dampfmenge zur Verfi-
gung gehalten werden, so daR nach Offnen des Dampf-
ventils 30 sofort Dampf geférdert werden kann, wenn es
der jeweilige Warmebehandlungsvorgang erfordert.
Durch das Dampfventil 30 wird somit eine besonders
schnelle Anpassung der Dampfzufuhr an die einzustel-
lenden Garraumbedingungen erzielt.

[0030] Zum Betrieben des Gargerates 1 stellt die
Bedienperson an dem Bedienelement 11 den fiir das in
dem Gargutaufnahmebereich 7a befindliche Gargut
gewinschten Warmebehandlungsvorgang ein, der tber
die Steuereinrichtung 28 gesteuert wird. Wenn eine
Warmebehandlung mit Dampf erfolgen soll, aktiviert die
Steuereinrichtung 28 den Dampfheizkérper 14, der in
das Verdampfungsbehahltnis 13 des Dampferzeugers
12 eingefllltes Wasser erhitzt und zum Verdampfen
bringt, und den Antriebsmotor 20 des Ansauglufters 19.
Das rotierende Ansauglifterrad 22 bewirkt eine Stro-
mung in der Dampfzuleitung 15, durch die in dem
Dampferzeuger 12 erzeugter Dampf in den Dampfzu-
fuhrbereich 7b geférdert wird, und zwar saugt er den
Dampf Uber die Dampfzuleitung 15 aus dem Dampfer-
zeuger 12 an und blast ihn in radiale Richtung weg in
den Garraum 7. Durch die von dem ebenfalls laufenden
Konvektionslifterrad 26 erzeugte Strémung wird der
von dem Ansaugliferrad 22 weggeblasene Dampf mit
von dem Konvektionslifterrad 26 aus dem Gargutauf-
nahmebereich 7a an dessen Saugseite 31a angesaug-
ter Luft bzw. angesaugtem Dampf/Luft-Gemisch
gleichméRig vermischt. Uber die Druckseite 31b des
Konvektionslifters 25 strémt das Fluid durch die minde-
stens eine DurchlaR6ffnung 10 in den Gargutaufnahme-
bereich 7a ein und lbertragt die Warme auf das Gargut.
Durch die Wrasenaustritts6ffnung 8 entweicht das Fluid
ins Freie.

[0031] Bei der Durchfiihrung besonderer Warme-
behandlungsvorgange kann die Steuereinrichtung 28
auch ausgewahlte Heizkorper (Geblaseheizkorper 27,
Heizkorper flir Ober- bzw. Unterhitze etc - falls vorhan-
den) in Kombination mit oder génzlich ohne Dampf
ansteuern. Wenn das Gargut beispielsweise mit einem
Dampf/Luft-Gemisch eines relativ geringen Dampfsatti-
gungsgrades behandelt werden soll, kann die Steuer-
einrichtung 28 z.B. den Geblaseheizkérper 27
aktivieren, um das Fluid aufzuheizen.

[0032] Bei manchen Wa&rmebehandlungsprozes-
sen mit einem Dampf/Luft-Gemisch kann es vorteilhaft
sein, die Dampfzufuhr in regelméaRigen Abstanden oder
bedarfsweise zu unterbrechen oder zu reduzieren.
Dazu schlie3t die Steuereinrichtung 28 das Dampfventil
30 im wesentlichen ganz oder teilweise, wobei der
Dampfheizkdrper 14 so gesteuert wird, dall eine
gewisse Dampfmenge in dem Dampferzeuger 12 ver-
bleibt. Auf diese Weise steht schnell Dampf zur Verfu-
gung, wenn das Dampfventil 30 fir eine erneute oder
vermehrte Dampfzufuhr wieder bzw. weiter gedffnet
wird.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0033] Bei dem in Fig. 2 gezeigten Gargerat 1 wird
die Dampfzufuhr in den Garraum 7 mittels der Steuer-
einrichtung 28 Uber die Dampfproduktion gesteuert,
indem die Steuereinrichtung 28 den Dampfheizkdrper
14 und/oder die Strédmungseinheit 17 (hier: den
Ansauglufter 19) ansteuert. Wenn kein Dampf produ-
ziert werden soll, wird Gber das Ausschalten oder Redu-
zieren der Heizleistung des Dampfheizkérpers 14 die
Temperatur des Wassers in dem Verdampfungsbehalt-
nis 13 gesenkt, so dal selbst bei laufendem Ansauglif-
ter 19 im wesentlichen kein Dampf produziert wird.
Alternativ oder zusatzlich kann die Dampfproduktion
auch Uber den Betrieb des Ansaugllfters 19 gesteuert
werden. Dazu halt die Steuereinrichtung 28 das zu ver-
dampfende Wasser mittels des Dampfheizkérpers 14
im wesentlichen auf einer konstanten Temperatur unter-
halb der Siedetemperatur bei normalem Druck (d.h. des
in dem Dampferzeuger 12 bei ausgeschaltetem
Ansauglifter 19 herrschenden Drucks). Erst eine durch
den laufenden Ansaugliifter 19 in dem Dampferzeuger
12 bewirkte Druckerniedrigung und damit Siedepunkts-
erniedrigung fihrt zum Verdampfen des Wassers. In
einer weiteren Variante kénnte zusatzlich noch ein in
der Dampfzuleitung 15 angeordnetes Absperrelement
vorgesehen sein.

[0034] Im Gbrigen entsprechen Aufbau und Funk-
tion des zweiten Ausflhrungsbeispieles im wesentli-
chen denen des ersten Ausflihrungsbeispieles.

[0035] Die Erfindung wurde in den Ausfiihrungsbei-
spielen exemplarisch anhand eines Back- und Bratofen
mit Dampffunktion beschrieben, ist jedoch nicht auf
einen derartigen Gargeratetyp beschrankt.

Bezugszeichenliste

[0036]

1 Gargerat

2 Gehause

3 Muffel

4 Isoliermaterial

5 Tur

6 Griff

7 Garraum

7a Gargutaufnahmebereich
7b Dampfzufuhrbereich

8 Wrasenaustritts6ffnung
9 Trennwand

10 DurchlaR6ffnung

11 Bedienelement

12 Dampferzeuger

13 Verdampfungsbehaltnis
14 Dampfheizkérper

15 Dampfzuleitung

16 Ruckwand

17 Strémungseinheit

18 Mundungsbereich

19 Ansauglufter
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20 Antriebsmotor

21 Achse

22 Ansauglifterrad

23a Saugseite von 19

23b Druckseite von 19

24 Endabschnitt

25 Konvektionslifter

26 Konvektionslifterrad

27 Geblaseheizkorper

28 Steuereinrichtung

29 Steuerleitungen

30 Dampfventil

31a Saugseite von 25

31b Druckseite von 25

Patentanspriiche

1. Gargerat zur Warmebehandlung eines Gargutes
mit einem Garraum (7) zur Aufnahme eines Gargu-
tes und einem mit dem Garraum (7) Uber eine
Dampfzuleitung (15) verbindbaren Dampferzeuger
(12), dadurch gekennzeichnet, daB das Gargerat
(1) eine Strdmungseinheit (17) zur Férderung von
in dem Dampferzeuger (12) erzeugtem Dampf in
den Garraum (7) aufweist.

2. Gargerdt nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Strémungseinheit (17) in dem
Garraum (7), vorzugsweise im Mindungsbereich
(18) der Dampfzuleitung (15), angeordnet ist.

3. Gargerdat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB es einen dem Garraum (7)
zugeordneten Konvektionslifter (25) mit einem von
einem Antriebsmotor (20) angetriebenen Konvekti-
onslifterrad (26) zum Umwaélzen von Dampf
und/oder Luft in dem Garraum (7) aufweist.

4. Gargerat nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Stro-
mungseinheit (17) als Ansauglifter (19) mit einem
von einem Antriebsmotor (20) angetriebenen
Ansauglifterrad (22) ausgebildet ist, wobei der
Ansauglifter (19) so angeordnet ist, dalk der
Dampferzeuger (12) an seiner Saugseite (23a) und
der Garraum (7) an seiner Druckseite (23b) liegen.

5. Gargerat nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Ansauglufter (19) als Radiallif-
ter ausgebildet ist, der den Dampf langs seiner
Drehachse ansaugt und ihn in radiale Richtung
wegblast.

6. Gargerdat nach Anspruch 4 oder 5, dadurch

gekennzeichnet, daB der Ansauglifter (19) und
der Konvektionsllfter (25) einen gemeinsamen
Antriebsmotor (20) aufweisen.
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7.

10.

1.

12,

13.

14.

10

Gargerat nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Ansauglifterrad (22) und das
Konvektionslifterrad (26) um eine gemeinsame
Drehachse rotieren.

Gargerat nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, daB es eine Steu-
ereinrichtung (28) aufweist.

Gargerat nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zur Steuerung der Dampfzufuhr in
den Garraum (7) ein Dampfheizkérper (14) des
Dampferzeugers (12) und/oder die Strémungsein-
heit (17) mittels der Steuereinrichtung (28) ansteu-
erbar ist/sind.

Gargerat nach Anspruch 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, daB es zur Steuerung der
Dampfzufuhr in den Garraum (7) ein von der Steu-
ereinrichtung (28) ansteuerbares Absperrelement
(30) aufweist, das vorzugsweise in der Dampfzulei-
tung (15) angeordnet ist.

Verfahren zur Warmebehandlung eines Gargutes
in einem Gargerat mit einem Garraum (7) zur Auf-
nahme eines Gargutes und einem mit dem Gar-
raum (7) Uber eine Dampfzuleitung (15)
verbindbaren Dampferzeuger (12), dadurch
gekennzeichnet, daB der in dem Dampferzeuger
(12) erzeugte Dampf mittels einer Strdmung, die
von einer Stréomungseinheit (17) erzeugt wird, in
den Garraum (7) geférdert wird.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Dampf mittels einer in dem Gar-
raum (7) angeordneten Strémungseinheit (17) Gber
die Dampfzuleitung (15) aus dem Dampferzeuger
(12) angesaugt und in Garraum (7) geblasen wird.

Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, daB die Dampfzufuhr in den Gar-
raum (7) mittels einer Steuereinrichtung (28)
gesteuert wird, indem diese einen Dampfheizkdr-
per (14) des Dampferzeugers (12) und/oder die
Strdmungseinheit (17) ansteuert.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dafl die Dampfzufuhr in
den Garraum (7) mittels einer Steuereinrichtung
(28) gesteuert wird, indem diese ein vorzugsweise
in der Dampfzuleitung (15) angeordnetes Absperr-
element (30) bedarfsweise 6ffnet oder schlief3t.
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