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(54) Rollenwickelvorrichtung

(57)  Es wird eine Rollenwickelvorrichtung (1) ange-
geben mit mehreren Wickelpositionen, die in zwei Wik-
kelpositionsgruppen (4,5 ) an zwei Langsseiten einer
Kontaktwalze (2) angeordnet sind, und mit einer Hul-
senzufthreinrichtung, die eine Langstransporteinrich-
tung (15) aufweist.

Hierbei méchte man die Hilsenzufiihrung vereinfa-
chen kénnen.

LI

Dazu weist die Hilsenzuflihreinrichtung eine Hiil-
senverlagerungseinrichtung mit zwei Trédgeranordnun-
gen (20, 21) auf, die sich Uber die axiale Lédnge der
Kontaktwalze (2) erstrecken und jeweils an Haltearmen
(22, 23) befestigt sind, die um die Mittelachse (14) der
Kontaktwalze (2) verschwenkbar sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Rollenwickelvor-
richtung mit mehreren Wickelpositionen, die in zwei
Wickelpositionsgruppen an zwei Léngsseiten einer
Kontaktwalze angeordnet sind, und mit einer Hilsenzu-
fuhreinrichtung, die eine Langstransporteinrichtung auf-
weist.

[0002] Eine derartige Rollenwickelvorrichtung ist
aus DE 33 08 271 C2 bekannt. Die Wickelhilsen wer-
den hierbei unterhalb der Kontaktwalze auf zwei parallel
zueinander liegenden Transportbandern zugefiihrt. Die
Position der einzelnen Wickelhilse in Bezug auf ihre
Wickelposition wird durch einen Anschlag festgelegt,
der der jeweiligen Wickelposition zugeordnet ist. Da die
einzelnen Wickelpositionen der beiden Wickelpositions-
gruppen auf Licke zueinander angeordnet ist, kann
man die Wickelhilsen nicht gemeinsam zufuhren, son-
dern man muf} einen relativ groRen Aufwand fir die
lagerichtige Positionierung der Wickelhilsen im Bereich
der Wickelposition treiben. Wenn die Wickelrollen fertig
gewickelt sind und eine neue Wickelhulse in die Wickel-
position verbracht werden soll, dann mul die jeweilige
Wickelhtilse seitlich von dem Transportband abgesto-
Ren werden und gelangt dann auf einen Hubtisch, mit
dem sie in eine H6he angehoben werden kann, wo der
jeweilige Spanndorn der Wickelposition sie ergreifen
kann.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
die Hulsenzuflihrung zu vereinfachen.

[0004] Diese Aufgabe wird bei einer Rollenwickel-
vorrichtung der eingangs genannten Art dadurch geldst,
daR die Hulsenzuflihreinrichtung eine Hilsenverlage-
rungseinrichtung mit zwei Trageranordnungen aufweist,
die sich uber die axiale Lange der Kontaktwalze erstrek-
ken und jeweils an Haltearmen befestigt sind, die um
die Mittelachse der Kontaktwalze verschwenkbar sind.
[0005] Mit dieser Ausgestaltung ist eine Bewegung
von einer Aufnahmeposition an der Langstransportein-
richtung zu der Abgabeposition, in der die jeweiligen
Wickelhiilsen von den entsprechenden Spanndornen
ergriffen werden kénnen, stark vereinfacht worden. Sie
ist beschrankt worden auf eine reine Verschwenkbewe-
gung der Hebelarme, an denen die Trageranordnungen
befestigt sind. Mit dieser Ausgestaltung kénnen alle
Wickelhilsen einer Wickelpositionsgruppe gemeinsam
von der Aufnahmeposition an der Langstransportein-
richtung zu ihrer Abgabeposition im Bereich der Spann-
dorne verbracht werden. Es ist nur ein relativ kleiner
Bauraum nétig, um den Transport zu ermdglichen, weil
im Grunde nur ein Ringraum um die Kontaktwalze
herum frei gehalten werden muR, der ausreicht, um die
Wickelhilsen dort bewegen zu kdnnen.

[0006] Vorzugsweise weist die Langstransportein-
richtung einen Forderpfad fir alle Wickelhilsen eines
Sets auf, der durch eine vertikale Ebene verlauft, die
auch durch die Mittelachse der Kontaktwalze geht.
Damit wird auch die Zufuhr der Wickelhiilsen in die Rol-
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lenwickeleinrichtung stark vereinfacht. Man kann nam-
lich alle Wickelhilsen eines Sets, d.h. aller Wickelrollen,
die gemeinsam gewickelt werden sollen, hintereinander
anordnen und entlang des Férderpfades in die Rollen-
wickelvorrichtung einschieben. Die Langstransportein-
richtung muf3 hierbei nicht aktiv sein. Es kann sich auch
um eine Rinne handeln, auf der die Wickelhilsen in Axi-
alrichtung verschoben werden kénnen. Die einzelnen
Wickelhilsen mussen dann lediglich von der "richtigen"
Trageranordnung ergriffen werden, also abwechselnd
von der Trageranordnung der einen Wickelpositions-
gruppe und der Trageranordnung der anderen Wickel-
positionsgruppe. Damit ist eine lagerichtige Verteilung
der einzelnen Wickelhllsen auf ihre jeweilige Wickelpo-
sitionen sichergestellt. Da sie zu Beginn der Ubergabe
in einer vertikalen Ebene liegen, die durch die Mittel-
achse der Kontaktwalze verlauft, haben bei symmetri-
scher Anordnung der Wickelpositionsgruppen beide
Hebelarme den gleichen Weg zurlickzulegen, bis sie zu
der Abgabeposition gelangen.

[0007] Vorzugsweise weist jede Wickelposition ein
Paar Spannkdpfe auf, die in radialer Richtung zur Kon-
taktwalze auf einer Basis verlagerbar sind, wobei die
Haltearme eine Abgabestellung aufweisen, in der die
Achsen der Wickelhiilsen, die Mittelachse der Kontakt-
walze und die Achsen der Spannkdpfe in einer Ebene
liegen. Damit kann man auf einfache Art und Weise
unterschiedlich groRe Wickelhiilsen handhaben. Die
Anpassung an die unterschiedlichen Gréen oder
Durchmesser der Wickelhllsen erfolgt einfach dadurch,
dafl} die Spannképfe radial zur Kontaktwalze verlagert
werden. Bei einer Wickelhtilse mit gréRerem Durchmes-
ser missen die Spannkdpfe etwas weiter weg von der
Kontaktwalze angeordnet werden, um die Wickelhllse
aufnehmen zu kénnen. Wenn der Forderpfad in der ver-
tikalen Ebene durch die Mittelachse der Kontaktwalze
liegt und die Spannkdpfe horizontal verlagerbar sind,
dann missen die Hebelarme einen Schwenkwinkel von
90° aufweisen.

[0008] Vorzugsweise ist jede Trageranordnung mit
Saugkopfen versehen. Die Saugkodpfe kénnen die Wik-
kelhllsen durch Unterdruck festhalten. Damit sind an
den Trageranordnungen keine beweglichen Greifmittel
erforderlich, die ihrerseits wieder stéranfallig sind. Mit
den Saugkopfen wird auch eine winkelmaflige Festle-
gung der Wickelhllsen erreicht, die beispielsweise
dann von Nutzen ist, wenn die WickelhUlilsen bereits mit
einem Klebstoffauftrag versehen sind.

[0009] Vorzugsweise sind die Saugképfe der bei-
den Trageranordnungen auf Licke zueinander ange-
ordnet und greifen in der Aufnahmeposition zahnartig
ineinander. Bei dieser Ausgestaltung werden samtliche
Wickelhllsen gleichartig ergriffen und zwar unabhangig
davon, ob sie in die eine oder in die andere Wickelposi-
tionsgruppe verbracht werden. Mit der axialen Positio-
nierung der Saugkdpfe auf den Trageranordnungen ist
gleichzeitig festgelegt, welche Wickelhllse in welche
Wickelpositionsgruppe gelangt. Damit werden kompli-
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zierte Steuermaflinahmen zum Beaufschlagen der ein-
zelnen Saugkodpfe mit Unterdruck Gberflissig.

[0010] Hierbei ist besonders bevorzugt, dal die
Langstransporteinrichtung unterhalb der Kontaktwalze
angeordnet ist. Man kann sie hier gut abstutzen, so da®
die Gefahr einer Durchbiegung insbesondere bei gro-
Reren axialen Langen der Rollenwickelvorrichtung nicht
zu befiirchten ist.

[0011] Mit Vorteil weist die Langstransporteinrich-
tung eine hoéhenverstellbare Ablageflache auf. Man
kann dann die Trageranordnungen tatséchlich auf eine
reine Schwenkbewegung beschranken. Dennoch ist ein
Zufiihren der Wickelhilsen in die Rollenwickelvorrich-
tung bereits wahrend des Wickelns mdglich, weil man
einen ausreichenden Abstand zur Kontaktwalze beibe-
halten kann. Wenn die Wickelhiilsen an die Saugképfe
Ubergeben werden sollen, wird die Ablageflache ange-
hoben.

[0012] Vorzugsweise greifen die Saugkdpfe in der
Aufnahmeposition vertikal oben oder unten an den Wik-
kelhllsen an. Damit ergibt sich eine radiale Ausrichtung
der Wickelhlilsen zu der Kontaktwalze, was wiederum
die Ubergabe an die Spannkdpfe vereinfacht.

[0013] In einer alternativen Ausgestaltung ist vorge-
sehen, dal} die Langstransporteinrichtung oberhalb der
Kontaktwalze angeordnet ist und eine abklappbare
Ablageflache aufweist. Wenn die Wickelhilsen in die
Rollenwickelvorrichtung eingeschoben worden sind,
und eine Ubergabe der Wickelhiilsen an die Hiilsenver-
lagerungseinrichtung nétig ist, dann kann man die Abla-
geflache abklappen und die Wickelhilsen auf die
Hulsenverlagerugnseinrichtung herabfallen lassen.
[0014] Hierbei ist besonders bevorzugt, dafl die
Trageranordnungen in der Aufnahmeposition V-férmig
zueinander ausgerichtet sind. Die Trageranordnungen
bilden dann einen Fanger flr die Wickelhulsen, so daf3
die Wickelhiilsen wieder in der gewilnschten Lage
gehalten werden kdénnen, d.h. mit ihren Mittelachsen in
der vertikalen Ebene durch die Mittelachse der Kontakt-
walze liegen.

[0015] Vorzugsweise ist die Ablageflache durch
zwei Klappen gebildet, die symmetrisch zueinander auf
beiden Seiten einer vertikalen Ebene durch die Mittel-
achse der Kontaktwalzen angeordnet sind. Beim Frei-
geben der Wickelhiilsen werden die Wickelhllsen
symmetrisch beidseits dieser Ebene gehandhabt.
Damit entstehen keine Seitenkréafte und die Wickelhil-
sen kénnen senkrecht nach unten fallen.

[0016] Die Erfindung wird im folgenden anhand von
ein bevorzugten Ausfiihrungsbeispielen in Verbindung
mit der Zeichnung naher beschrieben. Hierin zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Rol-
lenwickelvorrichtung,

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine Trageranordnung,

Fig. 3 eine vergroRerte Seitenansicht der Trager-
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anordnung,

Fig. 4 eine zweite Ausgestaltung einer Rollenwik-
kelvorrichtung und

Fig. 5 eine vergréRerte Ausschnittsansicht von Fig.
4.

[0017] Eine Rollenwickelvorrichtung 1 in Fig. 1

weist eine Kontaktwalze 2 auf, die Uiber einen Antrieb 3
angetrieben ist. Auf der linken Seite der Kontaktwalze 2
ist eine erste Wickelpositionsgruppe 4 und auf der rech-
ten Seite eine zweite Wickelpositionsgruppe 5 angeord-
net.

[0018] In jeder Wickelpositionsgruppe kdnnen meh-
rere Wickelrollen 6 in jeweils einer Wickelposition
gewickelt werden, wobei die Achsen der Wickelrollen im
wesentlichen auf einer Linie liegen. Die Wickelrollen 6 in
der Wickelposition 4 sind auf Liicke zu den nicht naher
dargestellten Wickelrollen in der Wickelpositionsgruppe
5 angeordnet, d.h. die Licken zwischen den einzelnen
Wickelrollen 6 in der Wickelpositionsgruppe 4 sind
genauso grol}, wie die axiale Léange der jeweils gegen-
Uberliegenden Wickelrolle in der Wickelpositionsgruppe
5.

[0019] Fir jede Wickelrolle sind zwei Wickelbdcke 7
vorgesehen, wobei jeder Wickelbock Uber einen Antrieb
8 verschwenkbar ist, wie dies in der Wickelpositions-
gruppe 5 dargestellt ist. Der Antrieb 8 dient beispiels-
weise dazu, den Wickelbock 7 in eine Position zu
kippen, in der die Wickelrolle 6 auf dem FuRRboden oder
auf einer Transporteinrichtung abgelegt werden kann.
Auf jedem Wickelbock 7 ist ein Spannkopf 9 angeord-
net, der Uber einen Antrieb 10 in Rotationsbewegung
versetzt werden kann. Der Spannkopf 9 wird zum Wik-
keln in eine Wickelhiilse 11 eingefahren und dient dann
als Zentrumsantrieb.

[0020] Der Spannkopf 9 mit seinem Antrieb 10 ist
auf einem Trager 12 befestigt, der wiederum auf dem
Wickelbock 7, der hierzu eine ebene Oberflache auf-
weist, im wesentlichen horizontal verfahrbar ist, wenn
der Wickelbock 7 seine Grundstellung eingenommen
hat. Damit bewegt sich der Spannkopf 9 mit seiner
Achse auf einer horizontalen Ebene 13, die auch durch
die Achse 14 der Kontaktwalze 2 verlauft.

[0021] Unterhalb der Kontaktwalze 2 ist eine Langs-
transporteinrichtung 15 fir Wickelhllsen 16 angeord-
net. Die Léangstransporteinrichtung weist eine
Hulsenrinne 17 auf, die an mindestens einem stirnseiti-
gen Ende offen ist. Die Hulsenrinne ist auf einem Hub-
zylinder 18 angeordnet, der die Hulsenrinne 17
anheben kann. Um dies zu verdeutlichen, sind die Wik-
kelhllsen 16 in verschiedenen H6hen dargestellt.
[0022] Oberhalb der Hiilsenrinne befindet sich eine
Aufnahmeposition 19 fir die Wickelhllsen 16. Zum
Transport der Wickelhilsen 16 von der Hulsenrinne 17
zu den Spannkodpfen 9 ist eine Hilsenverlagerungsein-
richtung vorgesehen, die flr jede Wickelpositions-
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gruppe 4, 5 eine Trageranordnung 20, 21 aufweist,
wobei die Trageranordnung 20 an einem Haltearm 22
und die Trageranordnung 21 an einem Haltearm 23
befestigt ist. Die Haltearme 22, 23 sind um die Mittel-
achse 14 der Kontaktwalze herum verschwenkbar. Hier-
bei ist der Haltearm 22 axial vor dem Haltearm 23
angeordnet.

[0023] Jeder Haltearm 20, 21 weist eine Reihe von
Saugkopfen 24, 25 auf, die zueinander auf Liicken ste-
hen und so angeordnet sind, daf sie in der Aufnahme-
position 19 zahnartig ineinander greifen. Dies geht
beispielsweise aus Fig. 2 hervor. Mit dieser Ausbildung
ist es moglich, alle Saugkopfe 24, 25 in einer Linie hin-
tereinander anzuordnen und zwar so, daf} diese Linie in
der vertikalen Ebene 26 durch die Mittelachse 14 der
Kontaktwalze 2 liegt. In dieser Ebene liegen auch die
Mittelachsen der Wickelhlilsen 16, so dafl’ dann, wenn
die Hulsenrinne 17 mit Hilfe des Zylinders 18 angeho-
ben wird, die Wickelhiilsen 16 an ihrem Scheitelpunkt
von den Saugkdpfen 24, 25 erfallt werden.

[0024] Die Wickelhllsen 16 kdnnen axial Uber die
Hulsenrinne 17 eingefiihrt werden, solange Wickelrol-
len 6 noch gewickelt werden. Wenn dann eine Uber-
gabe der neuen Wickelhiilsen 16 an die Spannképfe 9
erforderlich ist, schwenken die Haltearme 22, 23 nach
unten, so dafl die Saugkopfe 24, 25 oberhalb der Hiil-
senrinne 17 angeordnet sind. Die Hilsenrinne 17 wird
angehoben und die Saugkdpfe saugen sich an den Wik-
kelhllsen fest. Die einzige Voraussetzung ist, dal® die
Saugkdpfe 24, 25 zuvor lagerichtig in Position gebracht
worden sind, d.h. mit einer Wickelposition Gbereinstim-
men. Dies laRt sich aber relativ einfach dadurch errei-
chen, dall die Lange der Wickelhiilsen entsprechend
der axialen Lange der Wickelrolle gewahlt wird und alle
aufeinander folgenden Wickelpositionen besetzt wer-
den. Danach werden die Haltearme 22, 23 um 90° nach
oben verschwenkt. Damit sind die Wickelhilsen in der
richtigen Hohe, so dal sie von den Spannkdpfen 9
erfallt werden kdnnen. Durchmesserunterschiede der
Wickelhiilsen 16 kdnnen ausgeglichen werden, indem
der Trager 12 auf seinem Wickelbock 7 verfahren wird.
Sobald die Wickelhllsen an ihren Spannkdpfen erfaf3t
worden sind, kann der Unterdruck bei den Saugkdpfen
aufgehoben werden. Die Tradgeranordnungen kommen
frei und die Haltearme konnen wieder nach unten
geschwenkt werden.

[0025] Die Fig. 4 und 5 zeigen eine alternative Aus-
fuhrungsform einer Rollenwickelvorrichtung 1', bei der
gleiche mit gleichen Bezugszeichen und entsprechende
Teile mit gestrichenen Bezugszeichen versehen sind.
[0026] Im Gegensatz zur Fig. 1 ist die Langstrans-
porteinrichtung nicht mehr unterhalb der Kontaktwalze
2, sondern oberhalb von ihr angeordnet. Gleichwohl
liegt die Mittelachse der Wickelhllsen 16 auf der verti-
kalen Ebene 26 durch die Mittelachse 14 der Kontakt-
walze 2. Die Langstransporteinrichtung 15' ist in Fig. 5
in vergroRerter Darstellung zu erkennen.

[0027] Sie weist ein Paar von Traversen 27 auf, die
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beidseits der vertikalen Ebene 26 in gleichem Abstand
angeordnet sind. An jeder Traverse ist eine Klappe 28
angelenkt und mit Hilfe eines Motors 29 von einer mit
strichpunktierten Linien dargestellten geschlossenen
Position in eine mit durchgezogenen Linien dargestellte
gedffnete Position verschwenkbar. Es kénnen nicht
naher dargestellte Mittel vorgesehen sein, um die
Bewegung der beiden Klappen 28 zu synchronisieren.
[0028] Die Haltearme 22, 23 sind in ihrer Aufnah-
meposition 90° nach oben geschwenkt worden. Die Tra-
geranordnungen 20', 21' bilden eine V-férmige
Aufnahmerinne 30, die ebenfalls symmetrisch zur
Ebene 26 angeordnet ist. Wenn nun die Klappen 28
geodffnet werden, dann fallen die Wickelhilsen 16 nach
unten und werden in der V-férmigen Aufnahmerinne 30
aufgefangen. Hierbei kommen sie auch auf den Saug-
kopfe 24, 25 zu liegen. Um die Wickelhiilsen 16 in die
einzelnen Wickelpositionsgruppen zu verbringen, wer-
den dann jeweils die Saugkdpfe 24, 25 aktiviert, die zu
der jeweiligen Wickelpositionsgruppe gehdren. Die
nicht aktivierten, jeweils gegeniiberliegenden Saug-
kopfe 24, 25 dienen dazu, die Wickelhililsen 16 abzu-
stlitzen, bis diese durch die Saugkdpfe 24, 25 gehalten
werden.

[0029] Wenn die Wickelhilsen 16 an den Saugkdp-
fen 24, 25 fest gesaugt sind, dann werden die Arme 22,
23 um 90° nach unten geschwenkt und die Wickelhil-
sen kénnen an die Spannkodpfe 9 Gibergeben werden.

Patentanspriiche

1. Rollenwickelvorrichtung mit mehreren Wickelposi-
tionen, die in zwei Wickelpositionsgruppen an zwei
Langsseiten einer Kontaktwalze angeordnet sind,
und mit einer Hilsenzufiihreinrichtung, die eine
Langstransporteinrichtung  aufweist,  dadurch
gekennzeichnet, dal die Hulsenzufihreinrichtung
eine Hulsenverlagerungseinrichtung mit zwei Tra-
geranordnungen (20, 21; 20", 21') aufweist, die sich
Uber die axiale Lédnge der Kontaktwalze (2) erstrek-
ken und jeweils an Haltearmen (22, 23) befestigt
sind, die um die Mittelachse (14) der Kontaktwalze
(2) verschwenkbar sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Langstransporteinrichtung (15,
15") einen Forderpfad fur alle Wickelhilsen (16)
eines Sets aufweist, durch eine vertikale Ebene
(26) verlauft, die auch durch die Mittelachse (14)
der Kontaktwalze (2) geht.

3. \Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daR jede Wickelposition ein Paar
Spannkdpfe (9) aufweist, die in radialer Richtung
zur Kontaktwalze (2) auf einer Basis (7) verlagerbar
sind, wobei die Haltearme (22, 23) eine Abgabe-
stellung aufweisen, in der die Achsen der Wickel-
hilsen (16), die Mittelachse (14) der Kontaktwalze
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(2) und die Achsen der Spannkodpfe (9) in einer
Ebene liegen.

Vorrichtung nach einen der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dal} jede Trageranord-
nung (20, 21; 20", 21') mit Saugkdpfen (24, 25) ver-
sehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Saugkdpfe (24, 25) der beiden
Trageranordnungen (20, 21; 20", 21) auf Licke
zueinander angeordnet sind und in der Aufnahme-
position (19) zahnartig ineinandergreifen.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® die Langstransporteinrichtung (15)
unterhalb der Kontaktwalze (2) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dall die Langstransporteinrichtung (15)
eine hohenverstellbare Ablageflache (17) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dal die Saugkdpfe (24,
25) in der Aufnahmeposition (19) vertikal oben oder
unten an den Wickelhiilsen (16) angreifen.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® die Langstransporteinrichtung (15')
oberhalb der Kontaktwalze (2) angeordnet ist und
eine abklappbare Ablageflache (28) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Tradgeranordnungen (20", 21') in
der Aufnahmeposition V-férmig zueinander ausge-
richtet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, dal® die Ablageflache durch zwei
Klappen (28) gebildet, die symmetrisch zueinander
auf beiden Seiten einer vertikalen Ebene (26) durch
die Mittelachse (14) der Kontaktwalzen (2) ange-
ordnet sind.
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 99 12 4523

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europdischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben lber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewéhr.

15-03-2000
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Verotffentlichung Patentfamilie Verbdffentlichung
US 4508283 A 02-04-1985 DE 3243994 A 30-05-1984
AT 381293 B 25-09-1986
AT 351883 A 15-02-1986
BR 8306557 A 03-07-1984
ES 527538 D 01-09-1984
ES 8406974 A 16-11-1984
FI 834037 A,B 28-05-1984
GB 2131773 A,B 27-06-1984
JpP 1783408 C 31-08-1993
JP 4074264 B 25-11-1992
JP 59097946 A 06-06-1984
SE 8306442 A 28-05-1984
DE 29513526 U 09-01-1997 Wo 9708088 A 06-03-1997
EP 0846079 A 10-06-1998
DE 3308271 A 20-09-1984 AT 393493 B 25-10-1991
AT 77884 A 15-04-1991
BR 8400937 A 16-10-1984
CA 1237410 A 31-05-1988
ES 530315 D 01-11-1984
ES 8500602 A 16-01-1985
FI 840727 A,B, 10-09-1984
GB 2136403 A,B 19-09-1984
IT 1175425 B 01-07-1987
JP 1788034 C 10-09-1993
JP 4074273 B 25-11-1992
JP 59167440 A 20-09-1984
us 4988052 A 29-01-1991
EP 0324709 A 19-07-1989 DE 3800702 A 03-08-1989
AU 2842489 A 13-07-1989
CA 1334023 A 17-01-1995
DE 68907923 T 05-01-1994
ES 2043082 T 16-12-1993
FI 890111 A,B, 14-07-1989
JP 1220666 A 04-09-1989
JP 1826278 C 28-02-1994
KR 134889 B 21-04-1998
us 4951900 A

28-08-1990

Fir ndhere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europdischen Patentamts, Nr.12/82
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