EP 1 010 948 B1

) oo e IR
(19) o European Patent Office

Office européen des brevets (11) EP 1 01 0 948 B1
(12) EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT
(45) Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des (51) intcL?: F24C 3/08

Hinweises auf die Patenterteilung:
21.05.2003 Patentblatt 2003/21

(21) Anmeldenummer: 99122367.8

(22) Anmeldetag: 10.11.1999

(54) Kochgerit
Cooking apparatus

Appareil de cuisson

(84) Benannte Vertragsstaaten: (72) Erfinder: Taplan, Martin
DE FR 55494 Rheinboéllen (DE)
(30) Prioritat: 16.12.1998 DE 19858019 (74) Vertreter: Fuchs Mehler Weiss & Fritzsche
11.02.1999 DE 19905670 Patentanwilte
Postfach 46 60
(43) Veroffentlichungstag der Anmeldung: 65036 Wiesbaden (DE)

21.06.2000 Patentblatt 2000/25
(56) Entgegenhaltungen:

(73) Patentinhaber: Schott Glas EP-A- 0 551 235 DE-A- 19 505 470
55122 Mainz (DE) DE-U- 29 805 620 US-A- 3 830 216
Benannte Vertragsstaaten: US-A- 5046 477
DE FR

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen
Patents kann jedermann beim Européischen Patentamt gegen das erteilte europaische Patent Einspruch einlegen.
Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begriinden. Er gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuhr
entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentliibereinkommen).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 010 948 B1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Kochgerat
mit einer Glas-/Glaskeramikplatte, das mindestens eine
Kochstelle mit einem Gasbrenner mit offener Flamme
aufweist, dem ein Topftrager mit FiiRen und einer Auf-
stellflache fur ein Kochgeschirr zentrisch mechanisch fi-
xiert zuordenbar ist.

[0002] Kochgerate mit einer Glaskeramikplatte als
Kochflache und Kochzonen, die elektrisch beheizt wer-
den, sind seit mehr als zwei Jahrzehnten auf dem Markt.
Diese Glaskeramik-Kochfelder werden in erster Linie
geschéatzt wegen der ansprechenden Optik, der ebenen
Flache und der leichten Reinigung. Wegen der deutli-
chen und geschatzten Vorteile, die die Glaskeramik als
Kochflachenmaterial mit sich bringt, wird nun seit eini-
gen Jahren auch versucht, dieses Material bei Gas-
kochgeraten bzw. bei Kochgeraten mit elektrisch be-
heizten Kochzonen kombiniert mit Gasbrennern, soge-
nannten Mixed-Geraten, einzusetzen.

[0003] Dabei haben sich zwei Typen von Gaskochge-
raten herausgebildet. Bei dem einen Typ ist ein Gas-
strahlungsbrenner vorgesehen, der unterhalb der zuge-
ordneten Kochzone der geschlossenen Glaskeramik-
platte angeordnet ist. Ein derartiges Gaskochgerat ist
beispielsweise durch die DE 43 26 945 C 2 bekannt ge-
worden.

[0004] Bei dem zweiten Typ werden ubliche atmo-
spharische Gasbrenner, d.h. solche mit offener Flam-
me, durch Bohrungen in der Glaskeramikplatte einge-
setzt.

[0005] Von einem derartigen Kochgerat mit einem
Gasbrennertyp mit offenen Flammen, wie er beispiels-
weise durch die DE 195 05 469 C 1 bekannt geworden
ist, geht die Erfindung aus.

[0006] Vorbeschriebene Kochgerate mit einer Glas-/
Glaskeramikplatte, die mindestens eine Kochstelle mit
einem Gasbrenner mit offener Flamme aufweisen, be-
nétigen einen Topftrager, der eine Aufstellflache fur das
Kochgeschirr mit daran befestigten FiRen aufweist, die
auf der Glas-/Glaskeramikplatte aufstehen. Diese Topf-
trager missen, damit die Energietibertragung von dem
Brenner zu dem Kochgeschirr optimal ist, zentriert zu
dem Gasbrenner ausgerichtet und in dieser Position fi-
xiert werden.

[0007] Beiaufdem Markt bekannten Kochgeraten mit
Glaskeramikkochflachen und darin integrierten Gas-
brennern erfolgt die Befestigung und Zentrierung der
Topftrager Uber den Deckel des eingesetzten atmo-
spharischen Gasbrenners oder alternativ tber Einpra-
gungen in einem Adapterblech zwischen Gasbrenner
und Glaskeramikplatte.

[0008] Es ist ferner durch ein marktgéngiges Produkt
bekannt, eine Zentrierung der Topftrager Gber Auspra-
gungen im Kochflachen-Rahmen vorzunehmen. Die
Auspragungen missen so gestaltet sein, dal der Topf-
trager in seiner Position eindeutig zentriert ist.

[0009] Der Nachteil dieser heute auf dem Markt Ubli-
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chen Ausfiihrungsformen der Topftragerfixierung liegt in
einer aufwendigen Gestaltung des Deckels des Gas-
brenners, falls dieser als Zentrierelement verwendet
wird und im Falle der Ausfiihrung mit einem Adapter-
blech oder mit dem Kochfeld-Rahmen an einer kompli-
zierten Gestaltung dieser Bauteile, die das Bauteil zum
einen verteuern und zum anderen unflexibel machen
bei einem maéglichen Modellwechsel. Des weiteren ist
die Reinigung dieser Auspragungen schwierig.

[0010] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
ausgehend von dem eingangs bezeichneten Kochgerat
fir dieses eine Topftragerzentrierung sowie -fixierung
zu schaffen, die kostenglinstig und flexibel herstellbar
und leicht zu reinigen ist.

[0011] Die Ldsung dieser Aufgabe gelingt erfindungs-
gemaf dadurch, daR die ebene Glas-/Glaskeramikplat-
te ortsfest ausgebildete FulRhalterungen fiir die Flsse
des Konventionellen Topftragersaufweist.

[0012] Im Gegensatz zum Stand der Technik werden
daher bei der erfindungsgeméafRen Ausgestaltung die Fi-
xier- und Zentrierpunkte fir die FiilRe des Topftragers
unmittelbar auf der Kochflache, der Glas-/Glaskeramik-
platte selbst, definiert. Diese Ful3halterungen sind ko-
stenglinstig und flexibel herstellbar sowie leicht zu rei-
nigen.

[0013] Eine einfach herzustellende Fixierung lalt sich
erreichen, wenn die Fuf3halterungen durch abgesenkte
Ausformungen in der Glas-/Glaskeramikplatte, ange-
pafRt an die Kontur der Fulenden gebildet sind. Das
Ausbilden von Ausformungen in einer Glas-/Glaskera-
mikplatte ist zwischenzeitlich eine gut beherrschbare
Technologie geworden, so daf} die durch partiell abge-
senkte Ausformungen gebildeten Fuf3halterungen un-
mittelbar bei der Herstellung der Glas-/Glaskeramikplat-
te oder in einem seperaten Fertigungsschritt mit ausge-
bildet werden kdnnen.

[0014] GemaR einer alternativen Weiterbildung dazu
kann das Kochgerat auch so ausgebildet sein, daR die
FuRhalterungen durch Ausschleifungen in der Glas-/
Glaskeramikplatte, angepal’t an die Kontur der Ful3en-
den gebildet, sind.

[0015] Diese Ausschleifungen kénnen dann nach-
traglich nach dem Keramisieren der Glaskeramikplatte
oder bereits in nichtkeramisiertem Griinglaszustand in
dieser mit bekannten Schleiftechniken ausgebildet wer-
den.

[0016] Die FuBRhalterungen miissen auch nicht unmit-
telbar in dem Material der Glas-/Glaskeramikplatte
selbst ausgebildet sein. Die Anordnung kann auch so
getroffen sein, dal’ die FuRhalterungen durch mit einer
Ausnehmung fir die fixierte Aufnahme der FuRenden
versehene, an der Glas-/Glaskeramikplatte angebrach-
te separate Fulhalter gebildet sind. Diese separaten
FuRhalter-Bauteile kdnnen relativ einfach hergestellt
werden und kénnen auf die unterschiedlichste Art und
Weise ausgebildet und an der Glas-/Glaskeramikplatte
angebracht werden.

[0017] So kann gemal einer ersten Ausgestaltung
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der FuRhalter einteilig ausgefihrt sein und als Ganzes
an der Glas-/Glaskeramikplatte angebracht werden. Ei-
ne Reinigung dieser FulRhalter mu® dann "in situ", d.h.
im angebrachten Zustand, erfolgen.

[0018] Dies lalkt sich vermeiden, wenn die FuBhalter
zweiteilig ausgebildet sind, mit einem Basisteil, das an
der Glas-/Glaskeramikplatte befestigt ist und mit einem
von dem Basisteil abnehmbaren Oberteil.

[0019] Das abnehmbare Oberteil kann dann getrennt
vom Kochgerat gereinigt werden, z.B. auch in der Spil-
maschine.

[0020] Fir das Anbringen dieser FuBhalter stehen
dem Fachmann eine Reihe von Méglichkeiten zur Ver-
fligung. So kann gema0 einer ersten Ausgestaltung der
Erfindung bei einer einteiligen Ausfiihrung der Ful3hal-
ter als Ganzes und im Fall der zweiteiligen Ausfiihrung
das Basisteil kochflachenseitig auf die Glas-/Glaskera-
mikplatte aufgeklebt sein. Dem Fachmann stehen hier-
bei geeignete Kleber mit dauerhaften Klebeeigenschaf-
ten zur Verfiigung (beispielsweise hochtemperaturfe-
ster Silikonkleber).

[0021] Die Anordnung kann nach einer weiteren Aus-
gestaltung der Erfindung auch so getroffen werden, day
die FuBhalter befestigungsseitig einen Fortsatz aufwei-
sen, der in entsprechenden Bohrungen in der Glas-/
Glaskeramikplatte mechanisch fixiert aufgenommen ist.
[0022] Beieiner derartigen Befestigung der FuRhalter
in der Glas-/Glaskeramikplatte lassen sich die FuRhal-
ter insbesondere zum Zwecke der Reinigung und des
Austausches, abnehmen.

[0023] Dies ist besonders einfach moglich, wenn der
Fortsatz ein Gewinde zum Einschrauben in eine in der
Bohrung befestigte Buchse aufweist.

[0024] Alternativ zu dieser Schraublésung kann der
Fortsatz des Fulhalters auch in den entsprechenden
Bohrungen mittels Feder geklemmt werden, indem der
Fortsatz Ausbildungen, vorzugsweise eine Rillenstruk-
tur, zum klemmenden Einbringen des Fortsatzes in eine
Buchse in der Bohrung aufweist.

[0025] Die bisher charakterisierten erfindungsgema-
Ren FuBhalter weisen Absenkungen auf, in denen die
FuRe des Topftragers jeweils ruhen. Diese Absenkun-
gen koénnen, wie dargestellt, durch abgesenkte Ausfor-
mungen oder Ausschleifungen in der Glas-/Glaskera-
mikplatte selbst gebildet werden, oder kénnen entspre-
chende Absenkungen in separaten Formteilen sein, die
auf der Glas-/Glaskeramikplatte aufgebracht sind.
[0026] Gemal einer Weiterbildung der Erfindung ist
eine alternative Ausfiihrung dadurch gegeben, dal} die
FuRhalterungen durch Aufwdlbungen auf der Glas-/
Glaskeramikplatte gebildet sind.

[0027] Die kochseitig nach oben hervortretenden
Auswoélbungen kénnen auf verschiedene Weise reali-
siert werden.

[0028] So kénnen die Aufwdlbungen mit Vorteil be-
reits bei der Herstellung der Glas-/Glaskeramikplatte
ausgeformt werden, d.h. unmittelbar in dem Material der
Glas-/Glaskeramikplatte selbst ausgebildet sein, indem
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gemal einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung die
Aufwdlbungen durch erhaben ausgeformte Auspragun-
geninder Glas/Glaskeramikplatte gebildet sind, die sich
kochseitig aus dieser erheben oder alternativ, indem die
Aufwolbungen durch kochseitig liberstehende Verdik-
kungen in der Glas-/Glaskeramikplatte gebildet sind.
[0029] Die Aufwdlbungen koénnen dabei entweder
punktuell im Bereich der Topftragerfil3e als deren Auf-
stellpunkte oder alternativ dazu als rotationssymme-
trisch um den Gasbrenner umlaufender Ring ausgebil-
det sein. In diesem Fall kann der umlaufende Ring még-
liches Uberkochgut im Brennerbereich zuriickhalten
und verhindern, dafl dieses sich Uber die gesamte
Kochflache ausbreitet.

[0030] GemaR einer Ausgestaltung der Erfindung ist
das Kochgerat so ausgebildet, dal die Aufstellflache
der Topftragerfifie an die Kontur der Auswdlbung an-
gepaldt ist.

[0031] Dabei kann zur Positionierung der Topftrager-
fuBe gemal einer ersten Variante das Kochgerat so
ausgebildet sein, dall an der Aufstellflache der Topftra-
gerfiRe jeweils ein Zapfen und an der Aufwdlbung je-
weils eine entsprechende Bohrung zur Aufnahme des
Zapfens angebracht sind. Weitere Varianten sind in Un-
teranspruchen gekennzeichnet.

[0032] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich anhand der Beschreibung von in den
Zeichnungen dargestellten Ausfihrungsbeispielen.
[0033] Es zeigen:

in einer Schnittansicht eine Gasbrennstelle
mit einem Topftrager, der erfindungsgemaf
mit seinen Filen von ortsfest auf der Glas-
keramikplatte ausgebildeten FuRhalterun-
gen aufgenommen ist,

in einer vergroRerten Ausschnittdarstellung
zur Fig. 1 eine Ausfiihrungsform der Fuflhal-
terung mit einer abgesenkten Ausformung in
der Glaskeramikplatte in Verbindung mit ei-
nem halbkugelférmig ausgebildeten Fulien-
de,

eine Ausschnittdarstellung entsprechend
Fig. 2, jedoch mit einer Ausbildung der
FuRhalterung durch eine Ausschleifung in
der Glaskeramikplatte in Verbindung mit ei-
nem dazu komplementaren Fullende des
Topftragers,

in einer entsprechenden Ausschnittsdarstel-
lung eine Fulhalterung mit einem separaten,
einteiligen knopfartigen FuRBhalter, der auf die
Glaskeramikplatte aufgeklebt ist,

in einer Darstellung entsprechend Fig. 4 die
Ausfihrung der FuRhalterung mit einem ein-
teiligen knopfartigen Fufllhalter, der einen
Fortsatz aufweist, mit dem er in einer Boh-
rung in der Glaskeramikplatte verklemmt ist,
eine Ausfiihrungsform entsprechend derjeni-
gen nach Fig. 4, jedoch mit einer zweiteiligen

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6
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Ausflihrung des Fullhalters mit abnehmba-
ren Oberteil, und

eine Ausfuihrungsform entsprechen derjeni-
gen nach Fig. 5, jedoch ebenfalls mit einer
zweiteiligen Ausflihrung des FuBhalters nach
Fig. 6,

in einer vergréRerten Ausschnittsdarstellung
zur Fig. 1 eine alternative Ausfliihrungsform
der Fullhalterung mit einer aufgewdlbten
Ausformung in der Glaskeramikplatte in Ver-
bindung mit einem zur Aufwélbung konkav
ausgebildeten FuRRende,

eine Ausschnittsdarstellung entsprechend
Fig. 8, jedoch mit einer oberen Abflachung
der Aufwdlbung, auf der ein flaches Fullende
mit einem Zapfen positioniert ist,

eine Ausschnittsdarstellung entsprechend
Fig. 8 mit einer Aufwoélbung in der Glaskera-
mikplatte in Form einer Verdickung, und
eine Ausschnittdarstellung entsprechend
Fig. 8 mit einer aufgewolbten Ausformung in
der Glaskeramikplatte, die eine Ausnehmung
zur Positionierung des dazu komplementar.
ausgebildeten FuRendes besitzt.

Fig. 7

Fig. 8

Fig. 9

Fig. 10

Fig. 11

[0034] Die Fig. 1 zeigt eine Gasbrennstelle eines
Kochgerates mit einer Glaskeramikplatte 1 als Kochfla-
che, die eine Offnung 2 aufweist, in der ein atmospha-
rischer Brenner 3 iblicher Bauart mit symbolisch ange-
deuteten Flammen 3 a aufgenommen ist und die mit ei-
ner Ringmanschette 4 eingefaldt ist.

[0035] Dem Brenner 3 ist ein konventioneller Topftra-
ger 5 mit einer Aufstellflache.. 5 a und FiRen 5 b zuge-
ordnet, auf dem das jeweilige, schematisch dargestellte
Kochgeschirr 6, ein Topf, eine Pfanne oder dergleichen
steht.

[0036] Die Fig. 1 zeigt dabei nur eine einzige Gas-
brennstelle eines Kochgerates und es versteht sich, dafly
das Kochgerat mehrere solcher Gasbrennstellen auf-
weisen kann. Es kénnen auch sogenannte Mixed-Koch-
gerate vorgesehen werden, mit einer Kombination von
mindestens einer Gasbrennstelle nach Fig. 1 und min-
destens einer elektrobeheizten Kochzone.

[0037] Firdie Darstellung der Gasbrennstellenin den
nachfolgenden Figuren gilt entsprechendes.

[0038] Uber ein Zuleitungsrohr 3 a wird dem Brenner
3 je nach Ausfiihrung des Brenners ein reines Gas, das
spater mit der sogenannten Primarluft gemischt wird
oder bereits ein Gemisch (Pre-mix) aus Gas und der Pri-
marluft zugefihrt. Dieses Gasgemisch verbrenntin dem
Raum 9 zwischen Glas-Keramikplatte 1 und Boden des
Kochgeschirres 6, wobei die Abgase zwischen den Bei-
nen des Topftragers 5 hindurch nach auen abstrémen.
[0039] Wie die Fig. 1 zeigt, steht der Topftrager 5 un-
mittelbar auf der Glaskeramikplatte 1. Er muf} dort, um
eine optimale Verbrennung bzw. Energielibertragung zu
sichern, definiert zu dem Gasbrenner 3 fixiert positio-
niert werden, was in Fig. 1 durch eine prinzipiell ange-
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deutete FuRhalterung 7 zum Ausdruck gebracht wird,
die ortsfest auf der Glaskeramikplatte 1 angebracht ist
und den Ful3 5 b des Topftragers 5 fixiert aufnimmt.
[0040] Verschiedene Mdbglichkeiten fir die Ausbil-
dung der FuBhalterung 7 flir das zentriert fixierte Posi-
tionieren des Topftragers 5 werden anhand der folgen-
den Figuren beschrieben, die jeweils vergroRerte Aus-
schnitte aus der Fig. 1 im Aufstellbereich der FiiRe 5 b
des Topftragers zeigen.

[0041] Die Fig. 2 zeigt eine Ausfuhrungsform, bei der
die FuBhalterung 7 der Fig. 1 durch eine abgesenkte
Ausformung 1 a in der Glaskeramikplatte 1 gebildet
wird, in Verbindung mit einer dazu komplementéaren Ver-
dickung 5 ¢ am Ende des FuRes 5 b des Topftragers.
Die Geometrie der Ausformung und der Verdickung ist
gestaltbar, und kann sowohl punktuell im Bereich der
FiRe 5b - oder aber auch eine rotationssymmetrisch
ausgebildete Ausformung 1 a annehmen. Im ersten Fall
sind es einzelne Eindellungen, im anderen Fall ist es
eine umlaufende Rille. Die Ausformung kann sich dabei
auch uber die gesamte Dicke der Platte 1 erstrecken, d.
h. die Platte 1 hat dann im Ausformungsbereich die glei-
che Dicke wie im ebenen Bereich. In diesem Fall wirde
der Ausformungsbereich unmittelbar bei der Herstel-
lung der Glaskeramikplatte ausgepragt. Im anderem
Fall wirde die Formgebung durch Ausschleifen oder
dergleichen erfolgen.

[0042] Die Fig. 3 zeigt eine alternative Ausfiihrung,
bei der die FuRhalterung durch eine Ausschleifung oder
Auspragung 1 b in der Glaskeramikplatte 1 in Verbin-
dung mit einer dazu komplementaren Ausbildung 5 d
am Ende des FulRes 5 b des Topftragers gebildet ist.
[0043] Auch hierbei ergeben sich verschiedene Ge-
staltungsmoglichkeiten der Kontur der Ausschleifung 1
b und der dazu komplementaren Ausbildung 5 d am Fu-
ende. Auch in diesem Fall kann die Auspragung so-
wohl punktuell als Delle oder umlaufend als Rille aus-
gebildet sein.

[0044] Wahrend bei den FuBhalterungen nach den
Fig. 2 und 3 diese unmittelbar in der Glaskeramikplatte
1 ausgeformt sind, zeigen die nachfolgenden Ful3halte-
rungen solche mit einem separaten, knopfartigen
FuBhalter, der auf verschiedene Weise mechanisch mit
der Glaskeramikplatte verbunden ist.

[0045] So zeigt die Ausfiihrungsform nach Fig. 4 ei-
nen einteiligen FuBhalter-Knopf 12 mit einer muldenfér-
migen Ausnehmung 12 a in Verbindung mit einem zu
der Mulde komplementéar ausgebildeten Fulende 5 e.
Bei dieser Ausfiihrungsform ist der FuBhalterknopf 12
auf die Glaskeramikplatte 1 aufgeklebt, wie es durch die
Klebenaht 13 verdeutlicht wird.

[0046] Bei der alternativen Ausfiihrungsform nach
Fig. 5 ist der FuBhalterknopf 12 nicht auf die Glaskera-
mikplatte 1 geklebt, sondern weist einen Fortsatz 12 b
auf, der in einer Bohrung 1 c in der Glaskeramikplatte
aufgenommen ist. Im einfachsten Fall ist der Fortsatz
auf der anderen Seite der Glaskeramikplatte mit einer
Spannfederscheibe befestigt. Er kann jedoch auch
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durch eine entsprechende Ausbildung von Fortsatz 12
b mit einem Gewinde auf der Unterseite verschraubt
werden.Ebenso ist ein Einkleben des Fortsatzes mit ei-
nem elastischen Kleber mdéglich.

[0047] Beiden Ausflihrungsformen nach den Figuren
6 und 7 ist der FuRhalter-Knopf zweiteilig ausgefihrt,
jeweils mit einem Basisteil 14, das in Fig. 6, angedeutet
durch die Klebenaht 13, analog der Fig. 4 auf die Glas-
keramikplatte aufgeklebt ist, und das bei der Ausfiih-
rung nach Fig. 7 mit einem Fortsatz 14 b in einer Boh-
rung 1 c der Glaskeramikplatte 1 mechanisch befestigt
ist, analog der Ausfiihrung nach Fig. 5. Der Fufl3halter-
knopf weist ferner ein Oberteil 15, auf das z.B. tiber eine
formschlussige Verbindung mit dem Basisteil 14 ab-
nehmbar verbunden ist.

[0048] Das Oberteil 15 weist jeweils eine in diesen
Beispielen kantige Ausnehmung 14 a auf, in der das da-
zu komplementéare Ende 5 f des FuRRes 5 b aufgenom-
men ist.

[0049] Anhand der Figuren 1 bis 7 sind bisher Ausbil-
dungen der FuBhalterung 7 fir das zentriert fixierte Po-
sitionieren des Topftragers 5 beschrieben worden, die
samtlich auf dem Prinzip beruhen, daf} die FuRenden in
abgesenkten Bereichen ruhen.

[0050] Anhand der Figuren 8 bis 11 werden nunmehr
weitere Mdglichkeiten beschrieben, die s&mtlich auf
dem Prinzip beruhen, daf} die FuBhalterungen 7 durch
Aufwolbungen auf der Glas-/Glaskeramikplatte 1 gebil-
det sind.

[0051] Die Fig. 8 zeigt dabei eine Aufwdlbung, die
durch eine erhaben ausgeformte Auspragung 16 in der
Glaskeramikplatte 1 gebildet ist, die sich kochseitig aus
dieser erhebt. Diese aufgewdlbte Auspragung 16 kann
konzentrisch umlaufend zum Gasbrenner 3 als ringwall-
artiger Ring oder punktuell domartig ausgebildet sein.
Das FuRende 5 b ist komplementar zur Woélbung, diese
teilweise umgreifend, konkav ausgebildet und positio-
niert bzw. fixiert auf diese Weise den Topftrager 5.
[0052] Bei der Ausfihrungsform nach Fig. 9 ist eine
Aufwélbung 17 analog derjenigen nach Fig. 8 unmittel-
bar in der Glaskeramikplatte 1 ausgeformt, die jedoch
im Gegensatz zur Aufwdlbung 16 in Fig. 8 an der Ober-
seite abgeflacht ist, ebenso wie das Fulende 5 b des
Topftragers 5. Um eine sichere Positionierung und Fi-
xierung des Topftragers zu erreichen, ist am Fullende
5 b ein Zapfen 18 und in der Aufwdlbung 17 im abge-
flachten Teil eine Bohrung 19 zur Aufnahme des Zap-
fens 18 ausgebildet. Auch bei der Ausfiihrungsform
nach Fig. 9 kann die Aufwdlbung 17 punktuell oder als
umlaufender Ringwall ausgebildet sein.

[0053] Wahrend bei den Ausfihrungen nach den Fi-
guren 8 und 9 die Aufwdlbungen 16 und 17 aus einem
durchgéangig gleich dicken Material aus der Glaskera-
mikplatte 1 herausgedriickt werden, besteht bei der
Ausfuhrungsform nach Fig. 10 die Aufwdlbung aus einer
Verdickung 20 in der Glaskeramikplatte 1. Das Fuflende
5 b besitzt eine dazu komplementéare Einkerbung 21 zur
Positionierung des Topftragers 5. Auch bei dieser Aus-
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fuhrung kann die Verdickung 20 punktuell oder ringwall-
artig umlaufend ausgebildet sein.

[0054] Beider Ausfiihrungsform nach Fig. 11 miteiner
Querschnittsansicht des FuRhalters 7 im Teil A ist eine
Aufwdlbung 22 mit einer Ausnehmung 23 vorgesehen,
die komplementar zu einer nasenférmigen Anformung
24 am FuRende 5 b ist. Diese Anformung 24 hat die glei-
che Funktion wie der Zapfen 18 in Fig. 9, d.h. fixiert den
Topftrager. Auch die Aufwdlbung 22 kann punktuell oder
als umlaufender Ring ausgebildet sind.

[0055] Der bei allen Ausfihrungsformen mdogliche
umlaufende Ringwall halt mit Vorteil mégliches Uber-
laufgut im Brennerbereich zuriick und verhindert, daR
sich dieses Uber die gesamte Kochflache ausbreitet.
[0056] Wahrend bei den FuBhalterungen nach den
Fig. 8 bis 11 diese unmittelbar in der Glaskeramikplatte
1, d.h. einstiickig ausgeformt sind, kdnnen auch sepa-
rate, knopfartige Fulhalter vorgesehen sein, die auf
verschiedene Weise mechanisch mit der Glaskeramik-
platte verbindbar sind, entsprechend den Ausfiihrungen
nach den Figuren 4 bis 7.

Patentanspriiche

1. Kochgerat mit einer ebenen Glas-/Glaskeramik-
platte (1) als Kochflache, das mindestens eine
Kochstelle mit einem Gasbrenner (3) mit offener
Flamme (3 a) aufweist, der in einer Offnung (2) der
Glas-/Glaskeramik-Kochflache aufgenommen ist,
und dem ein konventioneller Topftrager (5) mit einer
Aufstellflache flr ein Kochgeschirr (6) und mit sich
davon wegerstreckenden FiRen (5 b) zum Aufstel-
len auf die ebene Glas-/Glaskeramik-Kochflache
zentrisch mechanisch fixiert zuordenbar ist, da-
durch gekennzeichnet, daB die ebene Glas-/
Glaskeramik-Kochflache ortsfest ausgebildete
FuRhalterungen (7) fir die FiiRe (5 b) des konven-
tionellen Topftragers (5) aufweist.

2. Kochgerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fuhalterungen (7) durch abge-
senkte Ausformungen (1 a) in der Glas-/Glaskera-
mikplatte (1), angepal’t an die Kontur der FulRen-
den (5 c) gebildet sind (Fig. 2).

3. Kochgerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die FulRhalterungen (7) durch Aus-
schleifungen (1 b) in der Glas-/Glaskeramikplatte
(1), angepaldt an die Kontur der FuBenden (5 d) ge-
bildet sind (Fig. 3).

4. Kochgerat nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Ausformungen (1a) oder
die Ausschleifungen (1b) punktuell im Bereich der
FuRenden (5c) oder umlaufend als Rille ausgebil-
det sind.
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Kochgerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fuf3halterungen (7) durch mit ei-
ner Ausnehmung (12 a; 14 a) fur die fixierte Aufnah-
me der FulRenden (5 e, f) versehene, an der Glas-/
Glaskeramikplatte (1) angebrachte separate
FuBhalter (12; 14; 15) gebildet sind.

Kochgerat nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die FuRhalter (12) einteilig ausgebil-
det sind (Fig. 4, 5).

Kochgerat nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die FuBhalter (14, 15) zweiteilig aus-
gebildet sind, mit einem Basisteil (14), das an der
Glas-/Glaskeramikplatte (1) befestigt ist und mit ei-
nem von dem Basisteil (14) abnehmbaren Oberteil
(15) (Fig. 6, 7).

Kochgerat nach Anspruch 5, oder 6, 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die FuRhalter (12; 14; 15) koch-
flachenseitig auf die Glaskeramikplatte (1) aufge-
klebt sind oder befestigungsseitig einen Fortsatz
(12 b; 14 b) aufweisen, der jeweils in entsprechen-
den Bohrungen (1 c¢) in der Glas-/Glaskeramikplatte
(1) mechanisch fixiert aufgenommen ist.

Kochgerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fullhalterungen (7) durch Auf-
wolbungen (16, 17, 20, 22) auf der Glas-/Glaskera-
mikplatte (1) gebildet sind.

Kochgerat nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Aufwélbungen durch erhaben
ausgeformte Auspragungen (16, 17, 22) in der
Glas-/Glaskeramikplatte (1) gebildet sind, die sich
kochseitig aus dieser erheben.

Kochgerat nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Aufwélbungen durch kochseitig
Uberstehende Verdickungen (20) in der Glas-/Glas-
keramikplatte (1) gebildet sind.

Kochgerat nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Aufwélbungen durch erhaben
ausgeformte, kochseitig Uberstehende Konturen
von separaten Formteilen gebildet sind, die an der
Glas-/Glaskeramikplatte fest angebracht sind.

Kochgerat nach einem der Anspriiche 9 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, daB die Aufstellflache der
TopftragerfuRRe (5 b) an die Kontur der Auswdlbung
(16, 17, 20, 22) angepalt ist.

Kochgerat nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an der Aufstellflache der Topftrager-
fuBe (5 b) jeweils ein Zapfen (18) und an der Auf-
wélbung (17) jeweils eine entsprechende Bohrung
(19) zur Aufnahme des Zapfens angebracht ist,
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oder jeweils eine nasenférmige Anformung (24) und
an der Aufwolbung (22) jweils eine dazu komple-
mentare Ausnehmung (23) ausgebildet sind.

Claims

Cooking appliance with a plane glass/glass-ceram-
ic plate (1) as cooking surface, which cooking ap-
pliance has at least one cooking point with a gas
burner (3) having an open flame (3a), the said gas
burner being received in an orifice (2) of the glass/
glass-ceramic cooking surface and being capable
of being assigned, so as to be centrally fixed me-
chanically, a conventional pot carrier (5) with a
standing surface for a cooking utensil (6) and with
feet (5b) extending away from the said standing sur-
face and intended for standing on the plane glass/
glass-ceramic cooking surface, characterized in
that the plane glass/glass-ceramic surface has fix-
edly formed foot mountings (7) for the feet (5b) of
the conventional pot carrier (5).

Cooking appliance according to Claim 1, charac-
terized in that the foot mountings (7) are formed
by countersunk shaped-out portions (1a) in the
glass/glass-ceramic plate (1) which are adapted to
the contour of the foot ends (5c) (Fig.2).

Cooking appliance according to Claim 1, charac-
terized in that the foot mountings (7) are formed
by ground-out portions (1b) in the glass/glass-ce-
ramic plate (1) which are adapted to the contour of
the foot ends (5d) (Fig. 3).

Cooking appliance according to Claim 2 or 3, char-
acterized in that the shaped-out portions (1a) or
the ground-out portions (1b) are formed in a punc-
tiform manner in the region of the foot ends (5c) or
continuously as a groove.

Cooking appliance according to Claim 1, charac-
terized in that the foot mountings (7) are formed
by separate foot holders (12; 14; 15) provided with
a recess (12a; 14a) for the fixed reception of the
foot ends (5e, f) and attached to the glass/glass-
ceramic plate (1).

Cooking appliance according to Claim 5, charac-
terized in that the foot holders (12) are produced
in one part (Fig. 4, 5).

Cooking appliance according to Claim 5, charac-
terized in that the foot holders (14, 15) are pro-
duced in two parts, with a base part (14) which is
fastened to the glass/glass-ceramic plate (1) and
with an upper part (15) removable from the base
part (14) (Fig. 6, 7).
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Cooking appliance according to Claim 5 or 6, 7,
characterized in that the foot holders (12; 14; 15)
are glued to the glass-ceramic plate (1) on the cook-
ing-surface side or on the fastening side have an
extension (12b; 14b) which is in each case re-
ceived, fixed mechanically, in corresponding bores
(1c) in the glass/glass-ceramic plate (1).

Cooking appliance according to Claim 1, charac-
terized in that the foot mountings (7) are formed
by arched portions (16, 17, 20, 22) on the glass/
glass-ceramic plate (1).

Cooking appliance according to Claim 9, charac-
terized in that the arched portions are formed by
embossings (16, 17, 22) of raised shape in the
glass/glass-ceramic plate (1) which rise out of the
latter on the cooking side.

Cooking appliance according to Claim 9, charac-
terized in that the arched portions are formed by
thickenings (20) in the glass/glass-ceramic plate (1)
which project on the cooking side.

Cooking appliance according to Claim 9, charac-
terized in that the arched portions are formed by
contours of separate mouldings firmly attached to
the glass/glass-ceramic plate, the said contours be-
ing of raised shape and projecting on the cooking
side.

Cooking appliance according to one of Claims 9 to
12, characterized in that the standing surface of
the pot-carrier feed (5b) is adapted to the contour
of the arched portion (16, 17, 20, 22).

Cooking appliance according to Claim 13, charac-
terized in that in each case a peg (18) is attached
to the standing surface of the pot-carrier feet (5b)
and in each case a corresponding bore (19) for re-
ceiving the peg is made on the arched portion (17),
or in each case a nose-shaped integrally moulded
portion (24) is formed and in each case a recess
(23) complementary thereto is formed on the
arched portion (22).

Revendications

Appareil de cuisson avec comme surface de cuis-
son une plaque plane (1) en verre ou en céramique
vitreuse qui présente au moins un emplacement de
cuisson doté d'un brdleur a gaz (3) a flamme ouver-
te (3a) qui est regu dans une ouverture (2) de la
surface de cuisson en verre ou en céramique vitreu-
se et auquel un support de casserole (5) classique
doté d'une surface de pose pour un ustensile de
cuisson (6) et de pieds (5b) divergents pour la pose
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sur la surface de cuisson plane en verre ou en cé-
ramique vitreuse peut étre associé en y étant fixé
mécaniquement en son centre, caractérisé en ce
que la surface de cuisson plane en verre ou en cé-
ramique vitreuse présente des supports de pieds
(7) fixes pour les pieds (5b) du support de casserole
(5) classique.

Appareil de cuisson selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les supports de pieds (7) sont for-
més par des évidements (1a) enfoncés ménagés
dans la plaque (1) en verre ou en céramique vitreu-
se et adaptés au contour des extrémités (5c) des
pieds (figure 2).

Appareil de cuisson selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les supports de pieds (7) sont for-
més par des évidements meulés (1b) ménagés
dans la plaque (1) en verre ou en céramique vitreu-
se et adaptés au contour des extrémités (5d) des
pieds (figure 3).

Appareil de cuisson selon la revendication 2 ou 3,
caractérisé en ce que les évidements (1a) ou les
évidements meulés (1b) sont configurés en forme
de rainures, ponctuellement dans la région des ex-
trémités (5c) des pieds ou périphériquement.

Appareil de cuisson selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les supports de pieds (7) sont for-
més par des porte-pieds (12; 14; 15) séparés dotés
d'un évidement (12a; 14a) pour la réception fixe des
extrémités (5e, f) des pieds et installés sur la plaque
(1) en verre ou en céramique vitreuse.

Appareil de cuisson selon la revendication 5, carac-
térisé en ce que les porte-pieds (12) sont réalisés
d'une seule piéce (figures 4, 5).

Appareil de cuisson selon la revendication 5, carac-
térisé en ce que les porte-pieds (14, 15) sont réa-
lisés en deux pieces, avec une piéce de base (14)
qui est fixée a la plaque (1) en verre ou en cérami-
que vitreuse et une partie supérieure (15) qui peut
étre enlevée de la piéce de base (14) (figures 6, 7).

Appareil de cuisson selon la revendication 5, 6 ou
7, caractérisé en ce que les porte-pieds (12; 14;
15) sont collés ala plaque (1) en céramique vitreuse
du c6té de la surface de cuisson ou présentent du
coté de la fixation un appendice (12b; 14b) qui est
fixé mécaniquement dans des alésages correspon-
dants respectifs (1c¢) de la plaque (1) en verre ou en
céramique vitreuse.

Appareil de cuisson selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les supports de pieds (7) sont for-
més par des reliefs (16, 17, 20, 22) réalisés sur la
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plaque (1) en verre ou en céramique vitreuse.

Appareil de cuisson selon la revendication 9, carac-
térisé en ce que les reliefs sont formés par des
saillies relevées (16, 17, 22) ménagées dans la pla-
que (1) en verre ou en céramique vitreuse et qui
débordent par rapport a cette derniére du coté de
la cuisson.

Appareil de cuisson selon la revendication 9, carac-
térisé en ce que les reliefs sont formés par des
épaississements (20) qui débordent du cété de la
cuisson dans la plaque (1) en verre ou en cérami-
que vitreuse.

Appareil de cuisson selon la revendication 9, carac-
térisé en ce que les reliefs sont formés par les con-
tours relevés, débordant du coté de la cuisson, de
pieces moulées séparées qui sont fixées sur la pla-
que en verre ou en céramique vitreuse.

Appareil de cuisson selon I'une des revendications
9 a 12, caractérisé en ce que la surface de pose
des pieds (5b) du support de casserole est adaptée
au contour du relief (16, 17, 20, 22).

Appareil de cuisson selon la revendication 13, ca-
ractérisé en ce qu'un tourillon (18) est installé sur
la surface de pose des pieds (5b) du support de cas-
serole et un alésage correspondant (19) de récep-
tion du tourillon est installé sur le relief (17), ou une
moulure (24) en forme de bec et un évidement (23)
qui lui est complémentaire sont formés sur le relief
(22).
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