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Description

[0001] La présente invention concerne un dispositif
pour la fourniture individuelle de produits plats, tels que
des feuilles de papier ou des cartes, a un poste de trai-
tement, par exemple, un scanner, un lecteur, un péri-
phérique d'ordinateur ou une imprimante.

[0002] L'invention concerne plus particulierement un
tel dispositif dans lequel les produits a délivrer ne sont
pas empilés, mais sont juxtaposés a l'intérieur d'un ma-
gasin vertical.

[0003] On connait déja, notamment du brevet fran-
cais FR 2 546 820 et du brevet japonais JP 7 172 597,
des dispositifs d'alimentation a magasin vertical, dans
lesquels les feuilles sont évacuées vers le bas sous I'ef-
fet de la gravité. Ces dispositifs présentent l'inconvé-
nient que plusieurs feuilles risquent d'étre fournies si-
multanément au poste de traitement, ce qui peut entrai-
ner le bourrage des dispositifs ou du poste de traite-
ment. A défaut d'un tel bourrage, la fourniture simulta-
née de plusieurs feuilles a pour conséquence de mas-
quer les feuilles entrainées simultanément avec la pre-
miére feuille de la pile. Elles ne peuvent alors étre trai-
tées, ce qui, notamment dans le cas de Il'alimentation
d'un scanner, est un inconvénient majeur.

[0004] DansUS-A-4 640602, quiréfére a undispositif
d'évacuation vers le haut, la feuille évacuée est celle
située a I'opposé de la paroi contre laquelle les feuilles
sont juxtaposées.

[0005] La présente invention a pour but de remédier
aux inconvénients de I'art antérieur susmentionné en
fournissant un dispositif qui permette d'assurer la four-
niture d'un seul et unique produit a la fois.

[0006] A cet effet, le dispositif selon l'invention com-
prend un magasin possédant une paroi orientée de fa-
¢on sensiblement verticale, contre laquelle les produits
sont juxtaposés, et un systéme d'extraction desdits pro-
duits pour les fournir un a un au poste de traitement. Ce
dispositif est principalement caractérisé en ce que le
systéme d'extraction comporte:

- des moyens d'application d'une force pour plaquer
contre ladite paroi le produit qui en est le plus pro-
che.

- des moyens d'entrainement dudit produit le plus
proche pour le déplacer vers le haut,

- des moyens de saisie pour prendre en charge ledit
produit lorsqu'il a été déplacé d'une distance pré-
déterminée par lesdits moyens d'entrainement,

- des moyens de détection de la prise en charge du
produit par lesdits moyens de saisie, ces moyens
de détection étant capables de fournir un signal de
détection, et

- des moyens de commande répondant audit signal
de détection pour donner l'ordre auxdits moyens
d'application d'exercer ladite force tant que le pro-
duit n'a pas été pris en charge par les moyens de
saisie et de cesser l'application de cette force dés
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la prise en charge, de maniére a faire retomber
dans le magasin les produits autres que le produit
au contact avec la paroi.

[0007] D'autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention apparaitront a la lecture de la description dé-
taillée qui suit, faite en référence aux dessins annexés
qui sont donnés uniquement a titre d'exemple, et dans
lesquels:

- lafigure 1 est une vue schématique en perspective
d'un mode de réalisation d'un dispositif selon I'in-
vention, et

- lafigure 2 est une vue en coupe du dispositif, selon
la ligne II-1l de la figure 1.

[0008] En se référant désormais aux figures, on voit
un mode de réalisation du dispositif selon l'invention.
[0009] Ce dispositif est destiné a fournir des produits
plats P, tels que des feuilles de papier ou des cartes, a
un poste de traitement, par exemple un scanner, un lec-
teur, un périphérique d'ordinateur ou une imprimante,
non représente.

[0010] Le dispositif comprend un magasin 2 dans le-
quel sont stockés les produits P. Ce magasin 2 présente
une paroi 4 orientée de fagon sensiblement verticale et
deux parois latérales 6 et 8. Il est pourvu d'un bac 10
qui est formé d'une paroi 12 s'étendant en regard de la
paroi 4 et d'un fond 14 reliant les parois 4 et 12.
[0011] A l'intérieur du magasin 2, les produits P sont
juxtaposés contre la paroi 4 et reposent par un de leur
chant (non référencé) sur le fond 14.

[0012] Selonl'invention, la paroi 4 est orientée de sor-
te que les produits P, sous la seule action de la gravité,
peuvent retomber dans le magasin 2 pour venir reposer
sur le fond 14.

[0013] De préférence, la paroi 4 est orientée de fagon
verticale, mais on comprendra qu'elle peut étre inclinée
par rapport a la verticale d'un angle déterminé par le
coefficient de frottement entre les produits P et la sur-
face de cette paroi.

[0014] Le dispositif comprend, en outre, un systéme
d'extraction, désigné par la référence générale 16, qui
permet de fournir les produits P, un a un, a un poste de
traitement, non représenté, disposé en aval, vers le
haut.

[0015] Le systéme d'extraction 16 comprend des
moyens 18 pour l'application d'une force, en direction
dela paroi 4, surl'ensemble des produits P. Ces moyens
comportent un électro-aimant 20 fixé sur la paroi 12.
Une plaquette 22 est montée articulée en 24 sur I'arma-
ture de I'électro-aimant en regard de son noyau 26 con-
tre lequel elle est attirée (position représentée en traits
pleins) lorsqu'il est alimenté électriquement par des
moyens de commande 28. Un ressort de rappel 30 agit
sur I'extrémité inférieure de cette plaquette de maniére
a I'éloigner du noyau 26 (position représentée schéma-
tiguement en pointillés sur la figure 2) dés que I'électro-
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aimant cesse d'étre alimenté. Une lame élastique 32,
recourbée en direction de la paroi 4, est fixée a la pla-
quette 22 par son extrémité inférieure et porte a son ex-
trémité supérieure un patin 34 qui vient s'appliquer sur
les produits P de maniere a les plaquer contre la paroi
4 lorsque I'électro-aimant est alimenté. Ce patin est réa-
lisé en polyuréthane ou tout autre matériau permettant
que le frottement «patin sur produit P» soit Iégérement
supérieur au frottement «produit sur produit». Pour per-
mettre le passage de la lame 32, une échancrure 36 est
ménagée dans la paroi 12. Enfin, une butée 38, fixée
dans cette échancrure, sert a limiter la course de lalame
lorsque, sous l'action du ressort de rappel 30, elle est
en position ouverte (figure 2), c'est a dire éloignée des
produits P.

[0016] Le systéeme d'extraction 16 comprend, par
ailleurs, des moyens 40 pour I'entrainement du produit
P1 le plus proche de la paroi 4 vers le haut en direction
de moyens de saisie 42.

[0017] Les moyens d'entrainement 40 comprennent
un galet 44 positionné, de préférence, sensiblement en
regard du patin 34 de la lame 32. Ce galet 44 est monté
a rotation sur un axe 46 qui s'étend transversalement a
la direction D de déplacement des produits P dans le
dispositif. Dans I'exemple représenté, I'axe 46 est guidé
en rotation par la paroi 8 et une plaque extérieure 48,
qui délimitent entre elles un espace E. La plaque 48
s'étend parallélement a la paroi 8 et est fixée a celle-ci
par l'intermédiaire d'entretoises 50 dont une seule a été
référencée.

[0018] La paroi 4 comprend une ouverture oblongue
52 a travers laquelle le galet 44 fait saillie pour venir au
contact du produit P1 soumis a I'action du patin 34. Ce
galet présente, de préférence, un pourtour extérieur
denté, non référencé, prévu pour améliorer I'entraine-
ment des produits P et réalisé, par exemple, en un ma-
tériau synthétique, notamment en élastomére, tel que
du silicone. Le pourtour du galet est ainsi constitué
d'une pluralité de lames flexibles courtes a haut coeffi-
cient de frottement.

[0019] Bien entendu, le galet 44 peut aussi présenter
un pourtour lisse, dés lors que la matiére de ce pourtour
a des caractéristiques d'entrainement suffisantes des
produits P.

[0020] L'axe 46 porte, dans sa portion s'étendant
dans I'espace E, une poulie 54 qui est en prise avec une
courroie 56 mue en rotation par un moteur électrique
58, la courroie 56 n'étant pas représentée sur la figure
1. La courroie 56 et le moteur 58 constituent les moyens
moteurs 60 du galet 44.

[0021] Les moyens de saisie 42 comprennent une
paire 42a de galets 62 et 64 disposés au contact I'un de
I'autre, sur le chemin de déplacement des produits P, de
chaque c6té de la paroi 4. Celle-ci comporte , a cet effet,
au droit des deux galets, une ouverture 66 au travers
de laquelle pénétre le galet 64. Le galet 62 est monté
libre a rotation sur un axe solidaire de la paroi 8, tandis
que le galet 64 est fixé sur un axe 68 qui s'étend dans
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I'espace E et qui est guidé en rotation par la paroi 8 et
la plaque 48.

[0022] L'axe 68 porte un poulie 70 qui est également
en prise avec la courroie 56 et qui est donc aussi entrai-
née par les moyens moteurs 60.

[0023] Ledispositif comprend, en outre, sur le chemin
de déplacement des produits P, trois autres paires de
galets, référencées 42b, 42c et 42d, montés et entrainés
de facon identique a la paire 42a de galets 62 et 64.
[0024] Dans I'exemple représenté, ces quatre paires
de galets 42a a 42d constituent les moyens de saisie
42, mais on comprendra que, dans d'autres variantes
de réalisation du dispositif, plus simplifiées ou plus éla-
borées, on pourra prévoir un nombre plus ou moins éle-
vé de paires de galets.

[0025] La courroie 56 coopere, en outre, de fagon
classique, avec des renvois R (dont un seul a été réfe-
rencé), montés libres a rotation dans I'espace E.
[0026] Le systeme d'extraction 16 comprend, par
ailleurs, des moyens 72 pour détecter la prise en charge
des produits P par les moyens de saisie 42. Plus parti-
culierement, ces moyens de détection 72 agissent au
niveau de la premiére paire de galets 42a.

[0027] A cet effet, ces moyens 72 comprennent une
source de lumiére 74 constituée avantageusement par
une diode photo-émettrice (LED), disposée au droit de
la paire de galets 42a, dans le chemin de déplacement
des produits P et fixée a la paroi 8. Face a la source 74,
la paroi 4 est percée d'une ouverture 76 derriére laquelle
est montée un détecteur de lumiére 78, constitué, par
exemple, par une photodiode.

[0028] Le passage d'un produit, notamment P1, entre
la source 74 et le détecteur 78 interrompt le faisceau
lumineux émis par la source vers le détecteur qui fournit
alors aux moyens de commande 28 un signal de détec-
tion de la saisie du produit P1 par les galets 62 et 64.
[0029] Le fonctionnement du dispositif va maintenant
étre décrit.

[0030] Des produits P sont introduits dans le magasin
2 en position sensiblement verticale et sont stockés
dans le bac 10 en attente d'étre extraits du dispositif.
[0031] L'électro-aimant 20, piloté par les moyens de
commande 28, applique les produits P contre la paroi
4, par l'intermédiaire de la lame élastique 32, si bien que
le produit P1 se trouve en contact étroit avec le galet 44
entrainé en rotation dans le sens de la fleche F. Le pro-
duit P1 est alors déplacé vers le haut, en direction des
galets 62 et 64 des moyens de saisie.

[0032] Au moment ou le produit P1 s'introduit entre
les galets 62 et 64, il est pris en charge par ceux-ci et
entrainé vers le haut. Cette saisie est détectée par les
moyens de détection 72 qui fournissent alors un signal
aux moyens de commande 28, lesquels a leur tour or-
donnent a I'électro-aimant 20 de cesser d'exercer une
force sur les produits P par la lame 32. Les autres pro-
duits P, notamment ceux qui se trouventimmédiatement
aprés le produit P1, sont libérés. Ainsi, si des produits
autres que le produit P1 ont été déplacés de facgon in-
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tempestive, ils retombent sous l'effet de leur propre
poids dans le fond 14 du bac 10.

[0033] Selon une premiére variante de ce procédé
d'extraction, le ressort 30 relache la lame élastique 32
en position ouverte pendant une période de temps pré-
déterminée (temporisation) puis applique a nouveau,
sous l'action des moyens de commande 28, les produits
P contre la paroi 4. Pendant ce temps, le produit P1 con-
tinue son déplacement vers le haut sous l'action des
autres paires de galets 42b-42d jusqu'a étre extrait du
dispositif.

[0034] Selon une deuxieéme variante, le ressort 30 re-
lache la lame élastique 32 en position ouverte jusqu'au
moment ou les moyens de détection 72 annoncent la
libération du produit P1.

[0035] Ainsi, on comprendra de ce qui précede que
les moyens de commande 28 répondent au signal émis
par les moyens de détection 72 en donnant a I'électro-
aimant 20 des moyens 18 |'ordre d'exercer une force sur
les produits P tant que le produit P1 n'a pas été pris en
charge par les moyens de saisie 42 et de cesser |'appli-
cation de cette force dés la prise en charge de maniére
a faire retomber dans le bac 10 les produits P autres
que le produit P1 qui ont pu éventuellement étre dépla-
cés vers les moyens de saisie 42 sous l'action des
moyens d'entrailnement 40.

[0036] A titre de précaution supplémentaire, afin de
garantir que seul le produit P1 sera envoyé vers les
moyens de saisie 42, on peut disposer, entre ceux-ci et
les moyens d'entrainement 40, un systéeme de sépara-
tion active (non représenté), connu en soi, constitué de
deux galets montés de la méme maniére que ceux des
moyens de saisie, le galet disposé du cbté de la paroi
4 tournant dans le sens qui entraine le produit P1 vers
le haut et I'autre galet tournant dans le sens opposé de
fagon a repousser vers le bas un deuxiéme produit ac-
compagnant éventuellement le produit P1.

Revendications

1. Dispositif pour la fourniture individuelle de produits
plats (P) a un poste de traitement, comprenant un
magasin (2) comportant une paroi (4) orientée de
facon sensiblement verticale contre laquelle les
produits sont juxtaposés et un systéme d'extraction
(16) desdits produits pour les fournir un a un au pos-
te de traitement, caractérisé en ce que ledit sys-
teme comporte:

- des moyens d'application (18) d'une force pour
plaquer contre ladite paroi (4) le produit (P1)
qui en est le plus proche,

- des moyens d'entrainement (40) dudit produit
le plus proche pour le déplacer vers le haut,

- des moyens de saisie (42) pour prendre en
charge ledit produit lorsqu'il a été déplacé d'une
distance prédéterminée par lesdits moyens
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d'entrainement,

- des moyens de détection (72) de la prise en
charge du produit par lesdits moyens de saisie,
ces moyens de détection étant capables de
fournir un signal de détection, et

- des moyens de commande (28) répondant
audit signal de détection pour commander les-
dits moyens d'application de maniére que
ceux-ci exercent ladite force, tant que le produit
n'a pas été pris en charge par les moyens de
saisie et cessent |'application de cette force dés
la prise en charge, de maniére a faire retomber
dans le magasin (2) les produits autres que le
produit au contact avec la paroi.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en

ce que lesdits moyens d'application (18) compren-
nent une lame élastique (32) qui applique les pro-
duits contre ladite paroi et un électro-aimant (20)
piloté par lesdits moyens de commande (28) et ac-
tionnant ladite lame élastique.

3. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en

ce que ledits moyens d'entrainement (40) com-
prennent au moins un galet entraineur (44) et des
moyens moteurs (60) pour mouvoir ledit galet en
rotation.

4. Dispositif selon les revendications 2 et 3, caracté-

risé en ce que ledit galet (44) est positionné sen-
siblement en regard de I'endroit ou la lame (32) ap-
plique une force sur les produits.

5. Dispositif selon I'une des revendications 3 et 4, ca-

ractérisé en ce que ledit galet (44) fait saillie au
travers d'une ouverture (52) ménagée dans ladite
paroi (4).

6. Dispositif selon I'une des revendications 3 a 5, ca-

ractérisé en ce que ledit galet (44) présente un
pourtour extérieur denté.

7. Dispositif selon la revendication 6 , caractérisé en

ce que le pourtour dudit galet (44) est réalisé en
élastomere.

8. Dispositif selon I'une des revendications 3 a 5, ca-

ractérisé en ce que ledit galet (44) est relié auxdits
moyens moteurs (60) par l'intermédiaire d'une cour-
roie (56).

9. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en

ce que ledits moyens de saisie (42) comprennent
deux galets (62, 64) disposés en regard I'un de
l'autre et des moyens moteurs (60) pour mouvoir
lesdits galets en rotation.

10. Dispositif selon les revendications 6 et 9, caracté-
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risé en ce qu'au moins I'un desdits galets (64) est
entrainé en rotation par ladite courroie (56).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que ledits moyens de détection (72) compren-
nent un détecteur (78) disposé au voisinage desdits
moyens de saisie (42).

Dispositif selon la revendication 10, caractérisé en
ce que ledit détecteur (78) est du type optique.

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zur Ausgabe von Flacherzeugnissen
(F) an einem Arbeitsplatz mit einem Magazin (2)
und einer vertikal ausgerichteten Trennwand (4), an
der die Produkte aneinandergesetzt werden. Mit ei-
nem Entnahmesystem (16), das die Produkte an
weitere Arbeitsplatze Uberfuhrt, mit folgenden Ei-
genschaften:

- Mittel zur Kraftlibertragung (18), um das Pro-
dukt (P1), das der Trennwand am nachsten
liegt, gegen diese zu schieben,

- Antriebsmittel (40), um dieses Produkt, das am
nachsten liegt, nach oben zu fiihren,

- Mittel zum Greifen des Produktes (42), um es
nach seiner Umlagerung um eine vorgegebene
Strecke zu greifen, die durch die Antriebsmittel
bestimmt wird,

- Mittel zum Melden (72), dass das Produkt von
den Greifmitteln gegriffen ist, die dann ein Si-
gnal ausgeben und

- Steuerungsmittel (28), die auf dieses Signal
reagieren und die Mittel zur Kraftibertragung
in der Form steuern, dass die Kraft ausgelibt
wird, solange das Produkt noch nicht gegriffen
ist und nach Greifen des Produktes diese Kraft
nicht mehr ausgeulbt wird, damit nur solche
Produkte in das Magazin (2) fallen, die keinen
Kontakt zur Trennwand haben.

Vorrichtung nach Anforderung 1, bei der die Mittel
zur Kraftlbertragung (18) mit einer biegsamen Lip-
pe (32) ausgestattet sind, die die Produkte gegen
die Trennwand presst und mit einem Elektromagne-
ten (20), der von den Steuerungsmitteln (28) ge-
steuert wird und die biegsame Lippe bewegt.

Vorrichtung entsprechend der Anforderung 1, bei
der die Antriebsmittel (40) mit mindestens einer An-
triebsrolle (44) ausgestattet sind und motorisierten
Mitteln (60), die die Rolle in Rotation versetzen.

Vorrichtung entsprechend den Anforderungen 2
und 3, bei der die Rolle (44) genau dort angebracht
ist, wo die Lippe (32) auf die Produkte eine Kraft
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10.

11.

12.

ausubt.

Vorrichtung entsprechend den Anforderungen 3
und 4, bei der die Rolle (44) in einer Offnung (52)
in der Trennwand (4) angebracht ist.

Vorrichtung entsprechend den Anforderungen 3 bis
5, bei der die Rolle (44) von einer verzahnten Um-
grenzung umgeben ist.

Vorrichtung entsprechend der Anforderung 6, bei
der die Umgrenzung der Rolle (44) aus Elastomer
besteht.

Vorrichtung entsprechend einer der Anforderungen
3 bis 5, bei der die Rolle (44) durch einen Riemen
(56) mit den motorisierten Mitteln (60) verbunden
ist.

Vorrichtung entsprechend der Anforderung 1, bei
der die Greifmittel (42) mit zwei Rollen (62, 64) aus-
gestattet sind, die sich gegeniber liegen und mit
motorisierten Mitteln (60), um die Rollen in Rotation
zu versetzen.

Vorrichtung entsprechend der Anforderungen 6 und
9, bei der mindestens eine der Rollen (64) durch
den Riemen (56) in Rotation versetzt wird.

Vorrichtung entsprechend der Anforderung 1, bei
der die Mittel zur Meldung (72) mit einem Sensor
(78) ausgestattet sind, der neben den Greifmitteln
angebracht ist.

Vorrichtung entsprechend der Anforderung 11, bei
der es sich bei diesem Sensor um einen optischen
Sensor handelt.

Claims

Device for individually supplying flat products (P) to
a processing station, including a feed attachment
(2) having a wall (4) with substantially vertical ori-
entation, against which the products are juxta-
posed, and a system (16) for extracting said prod-
ucts to feed them one by one to the processing sta-
tion, characterised in that the extraction system
includes:

- means (18) for applying a force to press against
said wall (4) the product (P1) which is nearest
thereto,

- means (40) for driving said nearest product to
move it upwards,

- grasping means (42) for loading said product
when it has been moved over a predetermined
distance by said driving means,
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- means (72) for detecting the loading of the
product by said grasping means, these detec-
tion means being capable of supplying a detec-
tion signal and

- control means (28) responding to said detec-
tion signal to control said applying means so
that they exert said force as long as the product
has not been loaded by the grasping means
and cease applying said force as soon as the
product has been loaded, so as to cause the
products other than the product in contact with
the wall to fall back into the feed attachment (2).

Device according to claim 1, characterised in that
said applying means (18) include an elastic strip
(32) which applies the products against said wall
and an electromagnet (20) driven by said control
means (28) and actuating said elastic strip.

Device according to claim 1, characterised in that
said driving means (40) include at least one driver
roller (44) and motor means (60) for driving said roll-
er in rotation.

Device according to claims 2 and 3, characterised
in that said roller (44) is positioned substantially op-
posite the place where the strip (32) applies a force
onto the products.

Device according to any of claims 3 and 4, charac-
terised in that said roller (44) projects through an
opening (52) arranged in said wall (4).

Device according to any of claims 3 to 5, charac-
terised in that said roller (44) has a toothed outer
periphery.

Device according to claim 6, characterised in that
the periphery of said roller (44) is made of elasto-
meric material.

Device according to any of claims 3 to 5, charac-
terised in that said roller (44) is connected to said
motor means (60) via a belt (56).

Device according to claim 1, characterised in that
said grasping means (42) include two rollers (62,
64) arranged facing each other and motor means
(60) for driving said rollers in rotation.

Device according to claims 6 and 9, characterised
in that at least one of said rollers (64) is driven in
rotation by said belt (56).

Device according to claim 1, characterised in that
said detection means (72) include a detector (78)
arranged in proximity to said grasping means (42).
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12. Device according to claim 10, characterised in
that said detector (78) is of the optical type.
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