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Description

[0001] La présente invention concerne le domaine de
l'industrie textile, notamment des peigneuses rectili-
gnes, et a plus particulierement pour objet un dispositif
de montage d'une brosse cylindrique de nettoyage du
peigne cylindrique d'une peigneuse rectiligne a com-
pensation automatique de l'usure de ladite brosse.
[0002] Actuellement, sur une peigneuse rectiligne,
lors de la phase de peignage des tétes de fibres, la pince
est fermée et abaissée vers le peigne cylindrique afin
de présenter les tétes de fibres dépassant de la pince
a des segments de garniture dentée ou a des barrettes
garnies d'aiguilles du peigne cylindrique. Ce dernier est
chargé de peigner ces tétes de fibres afin de les débar-
rasser des impuretés, par exemple végétales, telles que
pailles et chardons, ainsi que d'une quantité prédéter-
minée de fibres trés courtes qui peuvent étre néfastes
au processus ultérieur de la filature.

[0003] La blousse, qui est I'ensemble constitué par
les fibres trés courtes et par les impuretés entrainées
par le peigne cylindrique, est retirée du peigne cylindri-
que par la brosse cylindrique, qui tourne plus vite que
le peigne cylindrique, mais dans le sens opposé. Cette
blousse collectée par la brosse est ensuite prélevée par
un cylindre garni de pointes appelé le doffer, qui est en-
suite déchargé par un peigne battant. La blousse tombe
alors dans un bac a partir duquel elle est souvent aspi-
rée pour étre convoyée a l'extérieur de la machine.
[0004] Le role principal de la brosse cylindrique est
d'assurer un nettoyage efficace du peigne cylindrique et
d'entrainer la blousse. Il est, en effet, primordial que le
peigne cylindrique soit nettoyé efficacement pour la pro-
chaine phase de peignage des tétes de fibres. A cet ef-
fet, les poils de la brosse cylindrique pénétrent entre les
dents ou les aiguilles du peigne cylindrique . Il résulte
de cette action mécanique que les poils de la brosse
cylindrique sont repoussés en arriere et s'usent pro-
gressivement.

[0005] Pour garantir une bonne qualité textile du pro-
duit sortant, il est donc nécessaire de compenser l'usure
des poils de la brosse cylindrique en la rapprochant pé-
riodiquement du peigne cylindrique et de procéder pé-
riodiguement a un retournement de ladite brosse cylin-
drique, afin d'en redresser les poils.

[0006] Ces manipulations nécessaires au démontage
et au remontage de la brosse cylindrique sont, cepen-
dant, perfectibles notamment en ce qui concerne l'ergo-
nomie et I'accessibilité. En effet, ces opérations exigent
un arrét prolongé de marche de la machine entrainant
une perte de productivité et une augmentation de la
charge ouvriere correspondante. En outre, les manipu-
lations sont également peu agréables car l'accés a la
brosse est étroit.

[0007] Par GB-A-250 031, on connait un dispositif de
nettoyage du peigne circulaire d'une peigneuse circu-
laire au moyen d'une brosse rotative montée en porte-
a-faux sur un support orientable, et dont on peut corriger
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la position par rapport au peigne circulaire, de fagon a
compenser l'usure des poils de |la brosse. Le support de
la brosse est pivotant de sa position de travail a celle de
repos, de maniére a permettre le démontage et I'échan-
ge de la brosse sans avoir a démonter le support. La
brosse, qui peut étre de toutes formes usuelles, est
montée de fagon amovible sur I'arbre du support par un
moyen de connexion rapide. Cependant, le montage de
cette brosse par rapport au peigne circulaire est encom-
brant et incompatible avec une utilisation sur des ma-
chines de peignages modernes. En outre, les différen-
tes manoeuvres de la brosse sont effectuées manuel-
lement, sans prévision de moyens pouvant permettre
de compenser automatiquement l'usure des poils de la
brosse.

[0008] Par ailleurs, EP-A-0 493 336 décrit une téte de
peignage pourvue de brosses de nettoyage des peignes
d'un groupe de peignage, dans laquelle lesdites brosses
de nettoyage sont montées de maniére démontable
axialement, c'est-a-dire par le c6té de la machine. Un
tel montage des brosses permet de faciliter leur rempla-
cement a l'arrét de la machine. Toutefois, ces brosses
ne présentent aucun moyen de compensation de la po-
sition des brosses par rapport aux peignes des groupes
de peignage pendant le fonctionnement de la machine.
[0009] Enfin, EP-A-0 417 021 décrit un dispositif de
montage d'une brosse cylindrique de nettoyage du pei-
gne cylindrique d'une peigneuse rectiligne, essentielle-
ment constituée par un peigne fixe, par un peigne cylin-
drique, par une brosse cylindrique de nettoyage, par un
doffer, par un peigne détacheur, traitant une nappe de
fibres entrantes, et par un moyen de compensation
automatique de l'usure de la brosse cylindrique. Un tel
dispositif décrit, certes, une brosse de nettoyage d'un
peigne circulaire munie d'un moyen de compensation
de l'usure de ladite brosse, mais ne prévoit nullement
un montage et un démontage rapides de cette brosse
au moyen d'un dispositif assurant simultanément la fixa-
tion et le centrage de cette brosse.

[0010] La présente invention a pour but de pallier les
inconvénients des dispositifs de montage de la brosse
cylindrique de nettoyage du peigne cylindrique connus
en proposant un tel dispositif de montage permettant un
démontage et un remontage rapides de la brosse cylin-
driqgue de nettoyage du peigne cylindrique d'une pei-
gneuse rectiligne, ainsi qu'une prise en compte de l'usu-
re de ladite brosse avec compensation automatique de
cette derniére.

[0011] A ceteffet, le dispositif de montage d'une bros-
se cylindrique de nettoyage du peigne cylindrique d'une
peigneuse rectiligne, essentiellement constituée par un
peigne fixe, par un peigne cylindrique, par une brosse
cylindrique de nettoyage, par un doffer, par un peigne
détacheur, traitant une nappe de fibres entrantes, et par
un moyen de compensation automatique de l'usure de
la brosse cylindrique, est caractérisé en ce qu'il est
pourvu d'un moyen de démontage, de remontage et de
fixation rapides de la brosse cylindrique sur son arbre
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d'entrainement et en ce que l'arbre d'entrainement de
la brosse présente une longueur supérieure a celle de
ladite brosse et est muni, d'une part, a son extrémité
libre, d'un moyen destiné a coopérer avec le moyen de
démontage, de remontage et de fixation rapides de la
brosse cylindrique et, d'autre part, sur sa partie s'éten-
dant a l'intérieur de la brosse cylindrique, d'un moyen
de butée et de centrage dudit moyen de démontage, de
remontage et de fixation rapides de ladite brosse cylin-
drique.

[0012] L'invention sera mieux comprise grace a la
description ci-aprés, qui se rapporte a des modes de
réalisation préférés, donnés a titre d'exemples non limi-
tatifs, et expliqués avec référence aux dessins schéma-
tiques annexés, dans lesquels :

la figure 1 est une vue en élévation latérale et en
coupe d'une peigneuse rectiligne munie d'un dispo-
sitif de montage de brosse cylindrique de nettoyage
du peignage cylindrique conforme a l'invention;

la figure 2 est une vue analogue a celle de la figure
1 d'une variante de réalisation de l'invention;

les figures 3 et 4 sont des vues respectivement en
élévation frontale et en coupe et en élévation fron-
tale de la brosse cylindrique de nettoyage ;

les figures 5 et 6 sont des vues analogues a celles
des figures 2 et 3 d'une autre variante de réalisation
de l'invention ;

les figures 7 et 8 sont des vues analogues a celles
des figures 2 et 3 d'une troisieme variante de réali-
sation de l'invention ;

les figures 9 et 10 sont des vues en élévation laté-
rale d'un dispositif de compensation du réglage et
de maintien d'une extrémité de I'arbre porte-brosse,
et

la figure 11 est un schéma bloc synoptique du dis-
positif conforme a l'invention.

[0013] Lafigure 1 des dessins annexés représente, a
titre d'exemple une peigneuse rectiligne essentielle-
ment constituée par un peigne fixe 1, par un peigne cy-
lindrique 2, par une brosse cylindrique de nettoyage 3,
par un doffer 4 et par un peigne détacheur 5, traitant
une nappe de fibres entrantes 6.

[0014] Conformément a l'invention, le dispositif de
montage de la brosse cylindrique 3 de nettoyage du pei-
gne cylindrique 2 est pourvu, d'une part, d'un moyen 7
de démontage, de remontage et de fixation rapides de
la brosse cylindrique 3 sur son arbre d'entrainement 3'
et, d'autre part, d'un moyen 8 de compensation automa-
tique de l'usure de la brosse cylindrique 3.

[0015] De maniere connue, la brosse cylindrique de
nettoyage 3 est constituée par un corps tubulaire, sur
lequel sont fixés les poils, et est montée en butée sur
son arbre d'entrainement 3' de maniére centrée et avec
possibilité d'entrainement en rotation dudit arbre d'en-
trainement 3' par l'intermédiaire d'ergots 3" coopérant
avec des encoches 3" du corps tubulaire ( figures 3 a
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8). En vue de permettre le retournement de la brosse et
son entrainement sur I'arbre 3', le corps tubulaire de cet-
te derniére est avantageusement pourvu a ses deux ex-
trémités d'encoches 3". Par ailleurs, I'arbre d'entraine-
ment 3' est monté a une extrémité sur des roulements
9 dans un palier 10 et est entrainé en rotation par des
moyens connus, non représentés aux dessins annexés.
Pres de ce palier 10. I'arbre 3' est muni d'une butée axia-
le concentrique 11 pourvue des ergots 3" d'entraine-
ment de la brosse 3.

[0016] Selon une caractéristique de l'invention, I'arbre
3' d'entrainement de la brosse 3 présente une longueur
supérieure a celle de ladite brosse 3 et est muni, d'une
part, a son extrémité libre, d'un moyen 12 destiné a coo-
pérer avec le moyen 7 de démontage, de remontage et
de fixation rapides de la brosse cylindrique 3 et, d'autre
part, sur sa partie s'étendant a l'intérieur de la brosse
cylindrique 3, d'un moyen 13 de butée et de centrage
dudit moyen 7 de démontage, de remontage et de fixa-
tion rapides de ladite brosse cylindrique 3 (figures 3, 5
et7).

[0017] Le moyen 12, destiné a coopérer avec le
moyen 7 de démontage, de remontage et de fixation ra-
pides de la brosse cylindrique 3 réalise le blocage en
rotation et le centrage du moyen 7 sur I'arbre d'entrai-
nement 3' et se présente avantageusement sous forme
d'une partie d'extrémité cannelée, clavetée ou autre de
I'arbre d'entrainement 3, ladite extrémité étant pourvue,
en outre, d'un moyen de blocage axial du moyen 7 sur
I'arbre d'entrainement 3', tel qu'un taraudage destiné a
coopérer avec une vis 14 de serrage du moyen 7 sur
I'arbre d'entrainement 3'.

[0018] Le moyen 13 de butée et de centrage du
moyen 7 de démontage, de remontage et de fixation ra-
pides de la brosse cylindrique 3 est constitué par un cen-
treur conique solidaire de I'arbre d'entrainement 3' coo-
pérant, en position de service de la brosse cylindrique
3, avec un manchon de positionnement 7' du moyen 7.
Ainsi, le moyen 7 de démontage, de remontage et de
fixation rapides de la brosse cylindrique 3 peut étre par-
faitement centré et serré sur l'arbre d'entrainement 3'
de la brosse 3.

[0019] Ce moyen 7 de démontage, de remontage et
de fixation rapides de la brosse cylindrique 3 est cons-
titué, d'une part, par un élément de manoeuvre sous for-
me d'un volant muni d'un manchon de positionnement
7' s'étendant concentriquement sur un c6té dudit volant
et dont I'extrémité solidaire du volant est pourvue d'un
dispositif de blocage en rotation et de centrage tel que
des cannelures coopérant avec celles de la partie d'ex-
trémité cannelée de I'arbre d'entrainement 3', I'extrémi-
té distale présentant un cone femelle destiné a coopérer
avec le centreur conique formant le moyen 13 de butée
etde centrage du moyen 7 et, d'autre part, par une butée
élastique 15 montée a coulissement contre I'action d'un
ressort de rappel 15' sur le manchon de positionnement
7', sans possibilité de rotation par rapport a ce dernier,
etpourvue de moyens 15" de connexion rapide destinés
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a coopérer avec le corps tubulaire de la brosse 3. Ainsi,
les moyens de connexion rapide 15" peuvent étre ame-
nés dans le corps tubulaire de la brosse 3, afin de réa-
liser la solidarisation de la brosse 3 avec le moyen 7.
pour permettre la mise en place et le retrait de ladite
brosse 3.

[0020] Le montage de la brosse est effectué par en-
filage de ladite brosse 3 et du moyen 7 sur I'arbre d'en-
trainement 3'. Dans cette position, la rotation du moyen
7 autour de l'arbre d'entrainement 3' est possible car le
dispositif de blocage en rotation et de centrage constitué
par les cannelures du moyen 7 ne coopére pas avec
I'extrémité cannelée de I'arbre d'entrainement 3'. La ro-
tation du volant autour de I'arbre d'entrainement 3' per-
met, de ce fait, respectivement aux moyens de con-
nexion rapide 15" et aux ergots 3" d'entrainement de
coopérer avec le corps tubulaire de la brosse 3 et avec
les encoches 3" correspondantes du corps de la brosse
3.

[0021] Un déplacement axial consécutif du volant mu-
ni du manchon de positionnement 7' permet de provo-
quer l'enclenchement du dispositif de blocage en rota-
tion et de centrage formé par les cannelures du moyen
7 avec celles de la partie d'extrémité cannelée de I'arbre
d'entrainement 3'. Cet enclenchement est maintenu par
le dispositif de blocage axial formé par la vis de serrage
14. Il résulte de ce montage qu'en fonctionnement la bu-
tée élastique 15 est en butée axiale sur I'arbre d'entrai-
nement 3' et permet de mettre en pression le corps de
la brosse cylindrique 3 contre la butée axiale concentri-
que 11.

[0022] Dans cette configuration, la brosse cylindrique
3 est parfaitement positionnée par rapport a son arbre
d'entrainement 3' et par rapport au peigne cylindrique 2
et est entrainée en rotation uniquement par la butée
axiale concentrique 11, du c6té de son extrémité latérale
proche du palier 10.

[0023] Ledémontage de labrosse 3 s'effectue par dé-
vissage de la vis de serrage 14 formant le dispositif de
blocage axial du moyen 7, puis par retrait axial dudit
moyen 7, préalablement rendu solidaire du corps de la
brosse 3 grace aux moyens de connexion rapide
15" coopérant avec la partie perpendiculaire des enco-
ches 3" du corps de la brosse 3. Lorsque la brosse 3
est suffisamment dégagée du bati 18 de la machine,
c'est-a-dire lorsque la brosse est facilement accessible
manuellement, le moyen 7 est séparé du corps de la
brosse 3 et I'extraction axiale dudit corps de la brosse
3 est poursuivie.

[0024] Conformément & une variante de réalisation
de l'invention, et comme le montrent les figures 7 et 8
des dessins annexés, les moyens de connexion rapide
15" du moyen 7 coopérent par friction avec le corps tu-
bulaire de la brosse cylindrique 3. Ainsi, la butée élas-
tique 15 peut, par exemple, étre munie d'au moins une
rainure circulaire a l'intérieur de laquelle est monté un
jonc élastique, métallique ou en matiére synthétique, de
dimension supérieure a celle de la rainure, immobilisé
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en rotation par rapport a la butée élastique 15 et destiné
a solidariser par friction la partie intérieure du corps tu-
bulaire de la brosse cylindrique 3 avec la butée élastique
15 du moyen 7. Du fait de la solidarisation du corps de
la brosse 3 avec le moyen 7 de démontage, remontage
et fixation rapides. il est possible, d'une part, de faire
coopérer les encoches 3" du corps de la brosse 3 avec
les ergots d'entrainement 3", lors du montage de ladite
brosse 3, en actionnant le volant du moyen 7 et, d'autre
part, d'extraire simultanément le corps de la brosse 3,
lors du démontage de ladite brosse 3, en retirant axia-
lement le volant du moyen 7.

[0025] Le moyen 7 de démontage, de remontage et
de fixation rapides de la brosse cylindrique 3 permet ain-
si un montage et un démontage rapides et aisés de la
brosse cylindrique par des manipulations parfaitement
ergonomiques, I'acces a la brosse 3 étant amélioré. En
outre, du fait de la symétrie par retournement des ex-
trémités du corps de la brosse cylindrique 3, a savoir de
la disposition des encoches 3", ladite brosse 3 est par-
faitement positionnée longitudinalement sur son arbre
d'entrainement 3' par rapport au peigne cylindrique 2.
[0026] De maniére connue, l'arbre d'entrainement 3'
avec son palier 10 est monté sur un support 16 pouvant
pivoter autour d'un axe d'articulation 17 fixé au bati 18
de la machine. La position de cet axe d'articulation 17
est avantageusement telle que I'arc décrit par I'arbre
d'entrainement 3', lors de son mouvement de pivote-
ment, peut étre assimilé a un segment rectiligne.
[0027] Le moyen 8 de compensation automatique de
l'usure de la brosse cylindrique 3 est essentiellement
constitué par au moins un actionneur 19 coopérant avec
le support pivotant 16 de I'arbre d'entrainement 3' de la
brosse cylindrique 3 pour déplacer cette derniére dans
au moins une direction perpendiculaire a son axe et par
un dispositif 20 de commande et de contrble automati-
que de la position de la brosse cylindrique 3 (figures 1
et 2). Ainsi, la brosse cylindrique 3 peut étre rapprochée
plus ou moins du peigne cylindrique 2 et du doffer 4, en
fonction de sa direction et de son sens de déplacement.
Si la brosse cylindrique 3 se rapproche du peigne cylin-
drique 2, les poils ou touffes, dont elle est garnie, péné-
trent entre les dents ou les aiguilles du peigne cylindri-
que 2, méme si les poils ou touffes sont courbés ou re-
pliés, etles débarrassent complétement des fibres cour-
tes et des impuretés végétales qui les encombrent.
[0028] Par contre, les aiguilles du doffer 4 ne péné-
trent pas dans les poils ou touffes de la brosse cylindri-
que 3, mais restent tangentes a ces dernieres et peu-
vent méme présenter un petit jeu avec ceux-ci. La po-
sition de la brosse cylindrique 3 doit donc étre telle qu'el-
le assure, d'une part, une interpénétration optimale en-
tre la brosse cylindrique 3 et le peigne cylindrique de 2
et, d'autre part. la tangence entre la brosse cylindrique
3 et le doffer 4.

[0029] Conformément a une caractéristique de I'in-
vention et comme le montrent plus particulierement les
figures 1 et 2 des dessins annexeés, I'actionneur 19, coo-
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pérant avec le support pivotant 16 de I'arbre d'entraine-
ment 3' de la brosse cylindrique 3, est constitué par un
moteur électrique 21, conventionnel ou pas-a-pas. ré-
versible et/ou muni d'un réducteur 22 commandé par le
dispositif 20 de commande et de contrble automatique
de la position de la brosse cylindrique 3, et par un dis-
positif mécanique 23 de transformation du mouvement
de rotation dudit moteur électrique 21 en mouvement
de déplacement de la brosse cylindrique 3.

[0030] Selon une autre caractéristique de l'invention,
I'actionneur 19 peut étre pourvu, en outre, d'une part,
d'un dispositif de débrayage ou de désaccouplement
(non représenté) entre le moteur électrique 21 et le dis-
positif mécanique 23 de transformation du mouvement
de rotation du moteur électrique 21 en mouvement de
déplacement de la brosse cylindrique 3. et, d'autre part,
d'une commande manuelle 24 du déplacement de la
brosse cylindrique 3 agissant sur le dispositif mécani-
que 23 de transformation du mouvement de rotation.
Ainsi, le dispositif de désaccouplement peut étre cons-
titué par un moyen de déplacement de I'ensemble formé
par le moteur électrique réversible 21, muni d'un réduc-
teur 22 et du pignon ou de la roue 25, par rapport au
pignon ou a la roue 26, de maniére a les désolidariser.
Bien entendu, il est également possible de réaliser ce
dispositif de débrayage ou de désaccouplement sous
forme d'un embrayage de type connu.

[0031] Ledispositif mécanique 23 est constitué parun
premier élément de transmission tel qu'un pignon, une
roue ou une poulie 25, monté sur I'arbre de sortie du
moteur électrique 21 et coopérant avec un deuxiéme
élément de transmission tel qu'un pignon, une roue ou
une poulie 26, et par une vis 27 d'actionnement en pi-
votement du support pivotant 16 de I'arbre d'entraine-
ment 3' de la brosse cylindrique 3, assujettie en trans-
lation par rapport au bati 18 par I'intermédiaire d'une bu-
tée 28 et coopérant avec un écrou 29 monté a articula-
tion sur ledit support pivotant 16. Ainsi, par vissage ou
dévissage de la vis 27 dans I'écrou 29, le support pivo-
tant 16 est déplacé en pivotement suivant I'un ou l'autre
sens de la double fleche F selon une trajectoire en arc
de cercle rapprochant la brosse 3 du peigne cylindrique
2 ou I'écartant de ce dernier.

[0032] Bien entendu, le mode de réalisation du dispo-
sitif mécanique 23, tel que décrit ci-dessus, n'est donné
qu'a titre d'exemple préférentiel, d'autres modes de réa-
lisation de ce dispositif mécanique 23 peuvent étre en-
visagés dans le cadre de la présente invention.

[0033] Ainsi, conformément a une variante de réali-
sation de l'invention, représentée a la figure 2 des des-
sins annexés, le dispositif mécanique 23 peut égale-
ment étre constitué par une vis sans fin 27 entrainée
par un moteur électrique 21 ou un moteur pas-a-pas ré-
versible et engrenant avec un secteur denté 41 articulé
sur un axe 42 solidaire du béati 18, ledit secteur denté
41 entrainant le support pivotant 16 par l'intermédiaire
d'un dispositif bielle 43-manivelle 44, d'un dispositif a
excentrique ou d'une came.
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[0034] Du fait, d'une part, de la disposition géométri-
que de la brosse cylindrique 3 par rapport au peigne cy-
lindrique 2 et au doffer 4 et. d'autre part, du fait de l'usure
progressive de ladite brosse 3, le diamétre extérieur ap-
parent de la brosse cylindrique 3 diminue progressive-
ment et la valeur du déplacement angulaire du support
pivotant 16 doit étre progressivement augmentée de fa-
¢on a maintenir une interpénétration constante ou qua-
si-constante des poils ou touffes de la brosse cylindri-
que 3.

[0035] Undispositif mécanique 23 ainsi constitué per-
met de transformer un mouvement uniformément circu-
laire du moteur électrique 21 ou du moteur pas-a-pas
en un mouvement circulaire non uniforme de la position
de l'arbre d'entrainement 3' par rapport a I'axe d'articu-
lation 17. Ainsi, en fonction de la position angulaire de
la bielle 43 et de son sens de rotation autour de I'axe
42, il est possible, pour chaque déplacement angulaire
successif du moteur électrique 21 ou du moteur pas-a-
pas d'augmenter ou de réduire chaque déplacement an-
gulaire successif de I'arbre d'entrainement 3' autour de
I'axe d'articulation 17.

[0036] Par ailleurs, afin d'assurer le positionnement
du support pivotant 16 aprés son réglage par le moyen
8 de compensation automatique de 'usure de la brosse
cylindrique 3, le dispositif selon la présente invention
comporte, en outre, un ou plusieurs moyens 30 de main-
tien en position constitués par des moyens élastiques
de blocage, tels qu'un empilement de rondelles élasti-
ques ou un ressort, et par des moyens de déblocage,
tels que des vérins pneumatiques ou hydrauliques agis-
sant sur des surfaces de pression correspondantes du
bati 18 de la machine et du support pivotant 16. De tels
moyens permettant le maintien de la brosse cylindrique
3 dans sa position d'arrét de travail (figures 3 a 8).
[0037] Selon une autre caractéristique de l'invention,
et comme le montre la figure 11 des dessins annexés,
le dispositif 20 de commande et de contréle automati-
que de la position de la brosse cylindrique 3 du moyen
8 de compensation automatique de I'usure de la brosse
cylindrique 3 comporte un asservissement programma-
ble 32 réglant la périodicité et la valeur du déplacement
de ladite brosse cylindrique 3, commandant le blocage
en position du support pivotant 16 par l'intermédiaire
des moyens 30 de maintien en position et fixant la vi-
tesse de rotation de ladite brosse cylindrique 3, en fonc-
tion ou indépendamment de sa position, en comman-
dant son entrainement par un moteur électrique 33 a
vitesse variable. La liaison entre le moteur électrique 33
a vitesse variable et I'arbre d'entrainement 3' de la bros-
se cylindrique 3 peut étre réalisé, de maniére connue,
au moyen de courroies, de pignons, ou de chaines.
[0038] Conformément a une autre caractéristique de
l'invention, le moyen 8 de compensation automatique
de l'usure de la brosse cylindrique 3 peut étre complété
par des capteurs de position 34 contrélant la position de
I'arbre d'entrainement 3' de la brosse cylindrique 3 et/
ou le diamétre efficace des poils ou touffes de la brosse
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cylindrique 3 etreliés a l'asservissement programmable
32, qui délivre en conséquence des ordres de réglage
du support pivotant 16 et du moteur électrique 33 d'en-
trainement de I'arbre 3' d'entrainement de la brosse cy-
lindrique 3.

[0039] Selon une variante de réalisation de l'inven-
tion, et comme le montrent les figures 5 et 6 des dessins
annexes, le moyen 7 de démontage, de remontage et
de fixation rapides de la brosse cylindrique 3 peut étre
muni, en outre, sur le manchon de positionnement 7' du
volant formant I'élément de manoeuvre, d'un palier 35
de montage coopérant avec un logement de guidage 36
d'une butée 38 solidaire du bati 18 de la machine, ce
palier 35 étant relié au manchon 7' par l'intermédiaire
d'un roulement 37. Ainsi, le battement du moyen 7 peut
étre éliminé et le positionnement de la brosse 3 peut
étre parfaitement réalisé par rapport au peigne cylindri-
que 2.

[0040] Dans un tel mode de réalisation, le logement
de guidage 36 se présente, soit sous forme d'un loge-
ment curviligne correspondant a I'amplitude de dépla-
cement de l'arbre d'entrainement 3', soit sous forme
d'une plaque de guidage munie d'un évidement curvili-
gne de réception du palier 35 et rapportée sur le bati 18
de la machine, devant un trou de passage d'une ouver-
ture de surface supérieure a celle du logement curvili-
gne. Un moyen 7 ainsi équipé d'un palier 35 solidaire
du volant de manoeuvre est démonté et monté de ma-
niére identique a un moyen 7 tel que décrit précédem-
ment, le palier 35 accompagnant I'ensemble dans le
mouvement d'extraction axiale et d'engagement axial
de la brosse cylindrique 3.

[0041] Selon une autre caractéristique de l'invention,
afin de garantir un positionnement correct continu de la
brosse cylindrique 3, le moyen 8 de compensation auto-
matique de l'usure de la brosse cylindrique 3 peut étre
pourvu, en outre, d'un dispositif de compensation du ré-
glage et de maintien de I'extrémité de I'arbre porte-bros-
se, qui consiste, comme le montrent les figures 9 et 10
des dessins annexés, en une butée mobile 38 s'ap-
puyant contre le palier 35 du moyen 7 de démontage,
de remontage et de fixation rapides de la brosse cylin-
drique 3 et monté sur un levier 39 articulé a une extré-
mité sur le bati 18 de machine et en un moyen 40 d'ac-
tionnement et de mise sous charge dudit levier 39, relié
a l'autre extrémité de ce levier 39 et s'appuyant sur le
bati 18.

[0042] De préférence, le moyen 40 d'actionnement et
de mise sous charge du levier 39 fonctionne par arc-
boutement et est constitué par un levier 40' articulé a
une extrémité sur le bati 18 de la machine et coopérant
a son autre extrémité avec une tringle 40" de longueur
variable sous charge reliée a I'extrémité libre du levier
39, le levier 40" du moyen 40 étant pourvu, par ailleurs,
d'un moyen d'actionnement 40™, tel qu'une pédale, un
levier ou autre, une butée 45-45' solidaire du béati 18 li-
mitant la course de basculement du levier 40'.

[0043] Selon une autre caractéristique de l'invention,
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non représentée aux dessins annexés, le moyen 40
d'actionnement et de mise sous charge du levier 39 peut
étre pourvu, en outre, d'un élément amortisseur. Un tel
élément amortisseur permet d'améliorer I'absorption du
battement de I'arbre porte-brosse.

[0044] La tringle 40" de longueur variable sous char-
ge peut se présenter, comme le montrent les figures 9
et 10, sous forme d'un élément télescopique, dont l'une
des parties constitutives est un fourreau de guidage de
I'extrémité de I'autre partie, qui s'appuie sur l'extrémité
correspondante de la premiére partie par l'intermédiaire
d'un ressort de compression en butée contre une bague
de retenue ou analogue de ladite deuxieme partie.
[0045] Pour la mise en oeuvre du dispositif de com-
pensation du réglage et de maintien de I'extrémité de
I'arbre porte-brosse, il suffit, en partant de la position
représentée ala figure 9, aprés mise en place du moyen
7 avec son palier 35, d'appuyer sur la pédale 40" d'ac-
tionnement du levier 40' agissant sur la tringle 40" de
longueur variable sous charge. Cette derniére pousse
alors sur le levier 39 portant la butée mobile 38 et appli-
que celle-ci contre le palier 35. Pour assurer le maintien
en position d'application de la butée mobile 38, le levier
40' est pivotée dans une position d'arc-boutement du
moyen 40, dans laquelle I'axe d'articulation entre le le-
vier 40’ et le tringle 40" a dépassé la position d'équilibre
du moyen 40, constituée par la ligne passant par les
axes d'articulation du levier 40' sur le bati 18 et entre la
tringle 40" et le levier 39. Le levier 40' est en appui, dans
cette position, contre la butée 41 solidaire du bati 18.
[0046] Selon une variante de réalisation de l'inven-
tion, le moyen 40" d'actionnement du levier 40' du
moyen 40 d'actionnement et de mise sous charge du
levier 39 peut également étre constitué par un vérin
agissant sur ledit levier 39 et dont I'enclenchement est
assuré, soit automatiquement lors de la mise en marche
de la machine, soit par l'intermédiaire d'un bouton de
commande non représenté.

[0047] Une peigneuse rectiligne équipée d'un dispo-
sitif conforme a l'invention fonctionne de la maniére
suivante :

[0048] La nappe de fibres entrantes 6 est peignée,
d'une part. par le peigne cylindrique 2 et, d'autre part,
par le peigne fixe 1. Les fibres courtes et les impuretés
ainsi extraites de la nappe de fibres entrantes 6 forment
la blousse, qui s'agglomere sur le peigne cylindrique 2.
Ce dernier est déchargé de sa blousse et nettoyé par la
brosse cylindrique de nettoyage 3. Cette opération de
nettoyage du peigne cylindrique 2 est réalisée du fait
que ledit peigne cylindrique 2 et la brosse cylindrique 3
tournent respectivement dans les sens de rotation indi-
qués a la figure 1. La brosse cylindrique 3 tourne plus
rapidement que le peigne cylindrique 2. Le doffer 4 tour-
nant également dans le sens de rotation indiqué a la
figure 1, plus lentement que la brosse cylindrique 3, re-
prend la blousse et en est déchargé a son tour par le
peigne détacheur 5 qui, par son mouvement oscillant,
fait tomber ladite blousse dans un bac de récupération
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faisant partie de la peigneuse rectiligne. Le voile 6' ob-
tenu, uniquement composé de fibres peignées longues,
est alors reformé sur un manchon d'arrachage, conden-
sé en ruban par un entonnoir et placé dans un pot. Le
ruban peigné, réalisé a partir du voile 6', constitue le pro-
duit sortant de la peigneuse rectiligne.

[0049] Pour réaliser une compensation de l'usure de
la brosse cylindrique 3, le dispositif 20 de commande et
de contrble automatique de la position de la brosse cy-
lindrique 3 délivre un signal de commande de I'action-
neur 19. Ce dernier déplace alors la brosse cylindrique
3 au moyen du support pivotant 16 de I'arbre d'entrai-
nement 3' en direction du peigne cylindrique 2, afin que
les poils ou touffes, dont elle est garnie, pénétrent entre
les dents ou les aiguilles du peigne cylindrique 2, méme
s'ils sont courbés ou repliés, et les débarrassent com-
pletement des fibres courtes et des impureté végétales
qui les encombrent.

[0050] Grace al'invention, il est possible de compen-
ser l'usure de la brosse cylindrique 3 en continu et auto-
matiquement et d'améliorer I'ergonomie de ses manipu-
lations. En effet, la brosse cylindrique 3 est constam-
ment maintenue dans une position optimale par rapport
au peigne cylindrique 2, qui est toujours bien débarras-
sé et nettoyé de la blousse. Le peigne cylindrique 2 étant
propre en permanence, la maintenance de la peigneuse
rectiligne est largement facilitée.

[0051] En outre, la propreté constante du peigne cy-
lindrique 2 assure une meilleure qualité du travail de la
peigneuse rectiligne, cette propreté constante étant
également due au nettoyage trés régulier du peigne cy-
lindrique 2. En effet, ce dernier étant nettoyé d'une ma-
niére plus efficace, le produit sortant est automatique-
ment de meilleure qualité. Par ailleurs, le dispositif de
maintien de I'extrémité de I'arbre porte-brosse permet
d'éliminer le battement et de positionner parfaitement la
brosse cylindrique par rapport au peigne cylindrique.
[0052] De plus, par la compensation automatique de
l'usure de la brosse cylindrique 3, cette derniere a une
durée de vie prolongée et est, d'une maniére générale,
mieux exploitée. Par ailleurs, de nombreux arréts de la
machine sont évités, ce qui entraine une contribution
sensible al'élévation du rendement de la peigneuse rec-
tiligne.

[0053] Enfin, le démontage et le remontage de la
brosse cylindrique 3 étant facilités et accélérés, la durée
d'arrét de la machine pour retournement ou remplace-
ment de la brosse cylindrique 3 est réduite, ce qui per-
met une augmentation du rendement de la machine et
une réduction de la charge ouvriére supplémentaires.
[0054] Bien entendu, l'invention n'est pas limitée aux
modes de réalisation décrits et représentés aux dessins
annexés. Des modifications restent possibles, notam-
ment du point de vue de la constitution des divers élé-
ments ou par substitution d'équivalents techniques,
sans sortir pour autant du domaine de protection de I'in-
vention.
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Revendications

1. Dispositif de montage d'une brosse cylindrique de
nettoyage du peigne cylindrique d'une peigneuse
rectiligne, essentiellement constituée par un peigne
fixe (1), par un peigne cylindrique (2), par une bros-
se cylindrique de nettoyage (3), par un doffer (4),
par un peigne détacheur (5), traitant une nappe de
fibres entrantes (6), et par un moyen (8) de com-
pensation automatique de l'usure de la brosse cy-
lindrique (3), caractérisé en ce qu'il est pourvu
d'un moyen (7) de démontage, de remontage et de
fixation rapides de la brosse cylindrique (3) sur son
arbre d'entrainement (3') et en ce que l'arbre (3')
d'entrainement de la brosse (3) présente une lon-
gueur supérieure a celle de ladite brosse (3) et est
muni, d'une part, a son extrémité libre, d'un moyen
(12) destiné a coopérer avec le moyen (7) de dé-
montage, de remontage et de fixation rapides de la
brosse cylindrique (3) et, d'autre part, sur sa partie
s'étendant a l'intérieur de la brosse cylindrique (3),
d'un moyen (13) de butée et de centrage dudit
moyen (7) de démontage, de remontage et de fixa-
tion rapides de ladite brosse cylindrique (3).

2. Dispositif de montage, suivant la revendication 1,

caractérisé en ce que le moyen (12), destiné a
coopérer avec le moyen (7) de démontage, de re-
montage et de fixation rapides de la brosse cylin-
drique (3), se présente sous forme d'une partie
d'extrémité cannelée, clavetée ou autre de l'arbre
d'entrainement (3'), ladite extrémité étant pourvue,
en outre, d'un moyen de blocage axial du moyen
(7) sur l'arbre d'entrainement (3'), tel qu'un tarau-
dage destiné a coopérer avec une vis (14) de ser-
rage du moyen (7) sur l'arbre d'entrainement (3').

3. Dispositif de montage, suivant la revendication 1,

caractérisé en ce que le moyen (13) de butée et
de centrage du moyen (7) de démontage, de re-
montage et de fixation rapides de la brosse cylin-
drique (3) est constitué par un centreur conique so-
lidaire de l'arbre d'entrainement (3') coopérant, en
position de service de la brosse cylindrique (3),
avec un manchon de positionnement (7') du moyen
(7) de démontage, de remontage et de fixation ra-
pides de la brosse cylindrique (3).

4. Dispositif de montage, suivant I'une quelconque

des revendications 1 a 3, caractérisé en ce que le
moyen (7) de démontage, de remontage et de fixa-
tion rapides de la brosse cylindrique (3) est consti-
tué, d'une part, par un élément de manoeuvre sous
forme d'un volant muni d'un manchon de position-
nement (7') s'étendant concentriquement sur un c6-
té dudit volant et dont I'extrémité solidaire du volant
est pourvue d'un dispositif de blocage en rotation et
de centrage tel que des cannelures coopérant avec
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celles de la partie d'extrémité cannelée de l'arbre
d'entrainement (3'), I'extrémité distale présentant
un cone femelle destiné a coopérer avec le centreur
conique formant le moyen (13) de butée et de cen-
trage du moyen (7) de démontage, de remontage
et de fixation rapides de la brosse cylindrique (3) et,
d'autre part, par une butée élastique (15) montée a
coulissement contre I'action d'un ressort de rappel
(15") sur le manchon de positionnement (7'), sans
possibilité de rotation par rapport a ce dernier, et
pourvue moyens (15") de connexion rapide desti-
nés a coopérer avec le corps tubulaire de la brosse

3).

Dispositif de montage, suivant la revendication 4,
caractérisé en ce que le corps tubulaire de la bros-
se cylindrique (3) est pourvu a ses deux extrémités
d'encoches d'entrainement (3").

Dispositif de montage, suivant la revendication 4,
caractérisé en ce que les moyens de connexion
rapide (15") du moyen (7) sont sous forme de
moyens de friction coopérant avec le corps tubulai-
re de la brosse cylindrique (3), tels qu'au moins un
jonc élastique, métallique ou en matiere synthéti-
que monté dans une rainure circulaire et de dimen-
sion supérieure a celle de ladite rainure circulaire,
immobilisé en rotation par rapport a la butée élasti-
que (15) et destiné a solidariser par friction la partie
intérieure du corps tubulaire de la brosse cylindri-
que (3) avec la butée élastique (15) du moyen (7).

Dispositif de montage, suivant la revendication 1,
caractérisé en ce que le moyen (8) de compensa-
tion automatique de l'usure de la brosse cylindrique
(3) est essentiellement constitué par au moins un
actionneur (19) coopérant avec le support pivotant
(16) de I'arbre d'entrainement (3') de la brosse cy-
lindrique (3) pour déplacer cette derniére dans au
moins une direction perpendiculaire a son axe et
par un dispositif (20) de commande et de contrble
automatique de la position de la brosse cylindrique

).

Dispositif de montage, suivant la revendication 7,
caractérisé en ce que l'actionneur (19), coopérant
avec le support pivotant (16) de I'arbre d'entraine-
ment (3') de la brosse cylindrique (3), est constitué
par un moteur électrique (21), conventionnel ou
pas-a-pas, réversible et/ou muni d'un réducteur
(22) commandé par le dispositif (20) de commande
et de contréle automatique de la position de la bros-
se cylindrique (3), et par un dispositif mécanique
(23) de transformation du mouvement de rotation
dudit moteur électrique (21) en mouvement de dé-
placement de la brosse cylindrique (3).

Dispositif de montage, suivant l'une quelconque
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10.

11.

12.

13.

des revendications 7 et 8, caractérisé en ce que
I'actionneur (19) est pourvu, en outre, d'une part,
d'un dispositif de débrayage ou de désaccouple-
ment entre le moteur électrique (21) et le dispositif
mécanique (23) de transformation du mouvement
de rotation du moteur électrique (21) en mouve-
ment de déplacement de la brosse cylindrique (3),
et, d'autre part, d'une commande manuelle (24) du
déplacement de la brosse cylindrique (3) agissant
sur le dispositif mécanique (23) de transformation
du mouvement de rotation.

Dispositif de montage, suivant I'une quelconque
des revendications 8 et 9, caractérisé en ce que
le dispositif mécanique (23) est constitué par un
premier élément de transmission tel qu'un pignon,
une roue ou une poulie (25) monté sur l'arbre de
sortie du moteur électrique (21) et coopérant avec
un deuxieéme élément de transmission tel qu'un pi-
gnon, une roue ou une poulie (26), et par une vis
(27) d'actionnement en pivotement du support pi-
votant (16) de l'arbre d'entrainement (3') de la bros-
se cylindrique (3), assujettie en translation par rap-
port au bati (18) par l'intermédiaire d'une butée (28)
et coopérant avec un écrou (29) monté a articula-
tion sur ledit support pivotant (16).

Dispositif de montage, suivant I'une quelconque
des revendications 8 et 9, caractérisé en ce que
le dispositif mécanique (23) est constitué par une
vis sans fin (27) entrainée par un moteur électrique
(21) ou un moteur pas-a-pas réversible et engre-
nant avec un secteur denté (41) articulé sur un axe
(42) solidaire du béati (18), ledit secteur denté (41)
entrainant le support pivotant (16) par l'intermédiai-
re d'un dispositif bielle (43)-manivelle (44), d'un dis-
positif a excentrique ou d'une came.

Dispositif de montage, suivant l'une quelconque
des revendications 7, 8, 10 et 11, caractérisé en
ce qu'il comporte, en outre, un ou plusieurs moyens
(30) de maintien en position constitués par des
moyens élastiques de blocage, tels qu'un empile-
ment de rondelles élastiques ou un ressort, et par
des moyens de déblocage, tels que des vérins
pneumatiques ou hydrauliques agissant sur des
surfaces de pression correspondantes du béati (18)
de la machine et du support pivotant (16).

Dispositif de montage, suivant la revendication 7,
caractérisé en ce que le dispositif (20) de com-
mande et de contréle automatique de la position de
la brosse cylindrique (3) du moyen (8) de compen-
sation automatique de l'usure de la brosse cylindri-
que (3) comporte un asservissement programma-
ble (32) réglant la périodicité et la valeur du dépla-
cement de ladite brosse cylindrique (3), comman-
dant le blocage en position du support pivotant (16)
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par l'intermédiaire des moyens (30) de maintien en
position et fixant la vitesse de rotation de ladite
brosse cylindrique (3), en fonction ou indépendam-
ment de sa position, en commandant son entraine-
ment par un moteur électrique (33) a vitesse varia-
ble.

Dispositif de montage, suivant l'une quelconque
des revendications 1, 7 et 13, caractérisé en ce
que le moyen (8) de compensation automatique de
l'usure de la brosse cylindrique (3) est complété par
des capteurs de position (34) contrélant la position
de l'arbre d'entrainement (3') de la brosse cylindri-
que (3) et/ou le diametre efficace des poils ou touf-
fes de la brosse cylindrique (3) et reliés a l'asser-
vissement programmable (32), qui délivre en con-
séquence des ordres de réglage du support pivo-
tant (16) et du moteur électrique (33) d'entraine-
ment de I'arbre (3') d'entrainement de la brosse cy-
lindrique (3).

Dispositif de montage, suivant I'une quelconque
des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que le
moyen (7) de démontage, de remontage et de fixa-
tion rapides de la brosse cylindrique (3) est muni,
en outre, sur le manchon de positionnement (7') du
volant formant I'élément de manoeuvre, d'un palier
(35) de montage dans un logement de guidage (36)
d'une butée (38) solidaire du bati (18) de la machi-
ne, ce palier (35) étant relié au manchon (7') par
l'intermédiaire d'un roulement (37).

Dispositif de montage, suivant la revendication 15,
caractérisé en ce que le logement de guidage (36)
se présente sous forme d'un logement curviligne
correspondant a I'amplitude de déplacement de
I'arbre d'entrainement (3').

Dispositif de montage, suivant la revendication 15,
caractérisé en ce que le logement de guidage (36)
se présente sous forme d'une plaque de guidage
munie d'un évidement curviligne de réception du
palier (35) et rapportée sur le bati (18) de la machi-
ne, devant un trou de passage d'une ouverture de
surface supérieure a celle du logement curviligne.

Dispositif de montage, suivant I'une quelconque
des revendications 1, 7, 13 et 14, caractérisé en
ce que le moyen (8) de compensation automatique
de l'usure de la brosse cylindrique (3) est pourvu,
en outre, d'un dispositif de compensation du régla-
ge et de maintien de I'extrémité de I'arbre porte-
brosse, qui consiste en une butée mobile (38) s'ap-
puyant contre le palier (35) du moyen (7) de démon-
tage, de remontage et de fixation rapides de la bros-
se cylindrique (3) et monté sur un levier (39) articulé
a une extrémité sur le bati (18) de machine eten un
moyen (40) d'actionnement et de mise sous charge

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

19.

20.

21.

22,

16

dudit levier (39), relié a I'autre extrémité de ce levier
(39) et s'appuyant sur le bati (18).

Dispositif de montage, suivant la revendication 18,
caractérisé en ce que le moyen (40) d'actionne-
ment et de mise sous charge du levier (39) fonction-
ne par arc-boutement et est constitué par un levier
(40" articulé a une extrémité sur le bati (18) de la
machine et coopérant a son autre extrémité avec
une tringle (40") de longueur variable sous charge
reliée a I'extrémité libre du levier (39), le levier (40"
du moyen (40) étant pourvu, par ailleurs, d'un
moyen d'actionnement (40™), tel qu'une pédale, un
levier ou autre, une butée (45-45") solidaire du bati
(18) limitant la course de basculement du levier
(40".

Dispositif de montage, suivant la revendication 19,
caractérisé en ce que le moyen (40) d'actionne-
ment et de mise sous charge du levier (39) est pour-
vu, en outre, d'un élément amortisseur.

Dispositif de montage, suivant la revendication 19,
caractérisé en ce que la tringle (40") de longueur
variable sous charge se présente sous forme d'un
élément télescopique dont I'une des parties consti-
tutives est un fourreau de guidage de I'extrémité de
I'autre partie, qui s'appuie sur I'extrémité correspon-
dante de la premiére partie par l'intermédiaire d'un
ressort de compression en butée contre une bague
de retenue ou analogue de ladite deuxiéme partie.

Dispositif de montage, suivant la revendication 19,
caractérisé en ce que le moyen (40") d'actionne-
ment du levier (40") du moyen (40) d'actionnement
et de mise sous charge du levier (39) est constitué
par un vérin agissant sur ledit levier (39) et dont I'en-
clenchement est assuré par l'intermédiaire d'un
bouton de commande.

Claims

Mounting apparatus for a cylindrical cleaning brush
of the cylindrical comb of a rectilinear comber, sub-
stantially consisting of a fixed comb (1), a cylindrical
comb (2), a cylindrical cleaning brush (3), a doffer
(4), a detaching comb (5), processing an incoming
fibre web (6), and a means (8) for automatic com-
pensation of the wear of the cylindrical brush (3),
characterised in that it is provided with a means
(7) for disassembly, reassembly and fast fixing of
the cylindrical brush (3) on its drive shaft (3') and in
that the drive shaft (3') of the brush (3) has a length
which is greater than that of said brush (3) and is
provided, on the one hand, at its free end, with a
means (12) for cooperating with the means (7) for
disassembly, reassembly and quick fixing of the cy-
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lindrical brush (3) and, on the other hand, on its por-
tion extending inside the cylindrical brush (3), with
a means (13) for stopping and centring said means
(7) for disassembly, reassembly and quick fixing of
said cylindrical brush (3).

Mounting apparatus according to claim 1, charac-
terised in that the means (12) for cooperating with
the means (7) for disassembly, reassembly and
quick fixing of the cylindrical brush (3) is in the form
of a fluted, keyed or other end portion of the drive
shaft (3'), said end also being provided with an axial
locking means for the means (7) on the drive shaft
(3"), such as a thread for cooperating with a screw
(14) for locking the means (7) on the drive shaft (3').

Mounting apparatus according to claim 1, charac-
terised in that the means (13) for stopping and cen-
tring the means (7) for disassembly, reassembly
and quick fixing of the cylindrical brush (3) consists
of an integral conical centring device of the drive
shaft (3') cooperating, in the service position of the
cylindrical brush (3), with a positioning sleeve (7')
of the means (7) for disassembly, reassembly and
quick fixing of the cylindrical brush (3).

Mounting apparatus according to any one of claims
1 to 3, characterised in that the means (7) for dis-
assembly, reassembly and quick fixing of the cylin-
drical brush (3) consists, on the one hand, of a con-
trol element in the form of a steering wheel provided
with a positioning sleeve (7') extending concentri-
cally on a side of said steering wheel and of which
the end integral with the steering wheel is provided
with a device for rotational locking and centring
such as grooves cooperating with those of the fluted
end portion of the drive shaft (3'), the distal end hav-
ing a female cone for cooperating with the conical
centring device forming the means (13) for stopping
and centring of the means (7) for disassembly, re-
assembly and quick fitting of the cylindrical brush
(3) and, on the other hand, of a resilient stop (15)
mounted to slide counter to the action of a return
spring (15') on the positioning sleeve (7'), without
the possibility of rotating relative to the latter, and
provided with means (15") for quick connection for
cooperating with the tubular body of the brush (3).

Mounting apparatus according to claim 4, charac-
terised in that the tubular body of the cylindrical
brush (3) is provided with drive notches (3") at its
two ends.

Mounting apparatus according to claim 4, charac-
terised in that the means for rapid connection (15")
of the means (7) are in the form of friction means
cooperating with the tubular body of the cylindrical
brush (3), such as at least one retaining ring which
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is resilient, metallic or made of synthetic material
mounted in a circular groove and with a size greater
than that of said circular groove, secured against
rotation with respect to the resilient stop (15) and
for frictional connection of the interior portion of the
tubular body of the cylindrical brush (3) to the resil-
ient stop (15) of the means (7).

Mounting apparatus according to claim 1, charac-
terised in that the means (8) for automatic com-
pensation of the wear of the cylindrical brush (3)
substantially consists of at least one actuator (19)
cooperating with the pivotal support (16) of the drive
shaft (3') of the cylindrical brush (3) for displacing
this latter at least in a direction perpendicular to its
axis and of a device (20) for automatic control and
monitoring of the position of the cylindrical brush

3).

Mounting apparatus, according to claim 7, charac-
terised in that the actuator (19) cooperating with
the pivotal support (16) of the drive shaft (3') of the
cylindrical brush (3) consists of a conventional or
step-by-step electric motor (21), which is reversible
and/or provided with a reduction gear (22) control-
led by the control apparatus (20) and for automatic
monitoring of the position of the cylindrical brush
(3), and of a mechanical apparatus (23) for trans-
forming the rotational movement of said electric mo-
tor (21) into displacement movement of the cylindri-
cal brush (3).

Mounting apparatus according to any one of claims
7 and 8, characterised in that the actuator (19) is
also provided, on the one hand, with an apparatus
for disengaging or decoupling between the electric
motor (21) and the mechanical apparatus (23) for
transforming the rotational movement of the electric
motor (21) into a displacing movement of the cylin-
drical brush (3) and, on the other hand, manual con-
trol (24) of the displacement of the cylindrical brush
(3) acting on the mechanical apparatus (23) for
transforming the rotational movement.

Mounting apparatus according to any one of claims
8 and 9, characterised in that the mechanical de-
vice (23) consists of a first transmission element
such as a pinion, a wheel or a pulley (25) mounted
on the output shaft of the electric motor (21) and
cooperating with a second transmission element
such as a pinion, a wheel or a pulley (26) and of a
screw (27) for pivotal actuation of the pivotal sup-
port (16) of the drive shaft (3') of the cylindrical
brush (3) and fixed in translation with respect to the
frame (18) by means of a stop (28) and cooperating
with a nut (29) mounted in hinged manner on said
pivotal support (16).
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Mounting apparatus according to any one of claims
8 and 9, characterised in that the mechanical ap-
paratus (23) consists of an endless screw (27)
which is driven by an electric motor (21) or a revers-
ible step-by-step motor and meshes with a toothed
sector (41) hinged on an axis (42) which is integral
with the frame (18) and driving the pivotal support
(16) by means of a crank (43) connecting rod (44)
apparatus, an eccentric apparatus or a cam.

Mounting apparatus according to any one of claims
7,8, 10 and 11, characterised in that it also com-
prises one or more position retaining means (30)
consisting of resilient locking means, such as a
stack of resilient washers or a a spring, and an un-
locking means, such as pneumatic or hydraulic
jacks acting on corresponding pressure surfaces of
the frame (18) of the machine and of the pivotal sup-
port (16).

Mounting apparatus according to claim 7, charac-
terised in that the apparatus (20) for automatic
control and monitoring of the position of the cylin-
drical brush (3) of the means (8) for automatic com-
pensation of the wear of the cylindrical brush (3)
comprises a programmable automatic control (32)
adjusting the periodicity and the displacement value
of said cylindrical brush (3), controlling the locking
in position of the pivotal support (16) by means of
position retaining means (30) and fixing the rota-
tional speed of said cylindrical brush (3), as a func-
tion or independently of its position, while control-
ling its drive by an electric variable-speed motor
(33).

Mounting apparatus according to any one of claims
1, 7 and 13, characterised in that the means (8)
for automatic compensation of wear of the cylindri-
cal brush (3) is completed by position sensors (34)
monitoring the position of the drive shaft (3') of the
cylindrical brush (3) and/or the effective diameter of
the hairs or tufts of the cylindrical brush (3) and con-
nected to the programmable automatic control (32)
which consequently supplies instructions for adjust-
ing the pivotal support (16) and the electric motor
(33) for driving the drive shaft (3") of the cylindrical
brush (3).

Mounting apparatus according to any one of claims
1 to 4, characterised in that the means (7) for dis-
assembly, reassembly and quick fixing of the cylin-
drical brush (3) is also provided, on the positioning
sleeve (7') of the steering wheel forming the control
element, with a bearing (35) for mounting a stop
(38) which is integral with the frame (18) of the ma-
chine in a guide housing (36), this bearing (35) be-
ing connected to the sleeve (7') by means of arolling
bearing (37).
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Mounting apparatus according to claim 15, charac-
terised in that the guide housing (36) is in the form
of a curved recess corresponding to the displace-
ment range of the drive shaft (3').

Mounting apparatus according to claim 15, charac-
terised in that the guide housing (36) is in the form
of a guide plate provided with a curved recess for
receiving the bearing (35) and attached on the
frame (18) of the machine, upstream of a through-
hole of an aperture with an area greater than that
of the curved housing.

Mounting apparatus according to any one of claims
1, 7, 13 and 14, characterised in that the means
(8) for automatic compensation of the wear of the
cylindrical brush (3) is also provided with an appa-
ratus for compensating the adjustment and the re-
tention of the end of the brush-carrying shaft which
consists of a movable stop (38) resting against the
bearing (35) of the means (7) for disassembly, re-
assembly and quick fixing of the cylindrical brush
(3) and mounted on a lever (39) hinged at one end
of the machine frame (18) and a means (40) for ac-
tuating and loading said lever (39) connected to the
other end of this lever (39) and resting on the frame
(18).

Mounting apparatus according to claim 18, charac-
terised in that the means (40) for actuating and
loading the lever (39) operates by staying and con-
sists of a lever (40') hinged at one end on the frame
(18) of the machine and cooperating at its other end
with a loaded rod (40") of varying length connected
to the free end of the lever (39), the lever (40") of
the means (40) being further provided with an actu-
ating means (40™), such as a pedal, a lever or the
like, a stop (45-45") integral with the frame (18) lim-
iting the course of the rocking movement of the lever
(40".

Mounting apparatus according to claim 19, charac-
terised in that the means (40) for actuating and
loading the lever (39) is further provided with a
damping element.

Mounting apparatus according to claim 19, charac-
terised in that the loaded rod (40") of variable
length is in the form of a telescopic element, of
which one of the constituent parts is a sheath for
guiding the end of the other part, which rests on the
corresponding end of the first part via a compres-
sion spring abutting a retaining ring or the like of
said second part.

Mounting apparatus according to claim 19, charac-
terised in that the means (40™) for actuating the
lever (40'") of the means (40) for actuating and load-
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ing the lever (39) is constituted by a jack screw act-
ing on said lever (39), the triggering of which is en-
sured by means of a control button.

Patentanspriiche

1.

Montageeinrichtung fir eine zylindrische Reini-
gungsbirste eines zylindrischen Kammes einer
Flachkd&mmaschine, welche im wesentlichen einen
feststehenden Kamm (1), einen zylindrischen
Kamm (2), eine zylindrische Birste (3) zum Reini-
gen, einen Doffer (4), einen Ablésekamm (5) zum
Behandeln eines Tuches (6) einlaufender Fasern
und eine Kompensationeinrichtung (8) aufweist,
welche den Verschleil® der zylindrischen Birste (3)
automatisch ausgleicht, dadurch gekennzeich-
net, daB sie eine Einrichtung (7) zum schnellen De-
montieren, Wiederanbringen und Befestigen der
zylindrischen Birste (3) auf ihrer Antriebswelle (3')
aufweist und daf} die Antriebswelle (3') der Burste
(3) eine Lange aufweist, die groRer ist als die Lange
der Birste (3) und einerseits an ihrem freien Ende
mit einem Mittel (12) versehen ist, welches mit der
Einrichtung (7) zum schnellen Demontieren, Wie-
deranbringen und Befestigen zusammenarbeitet,
und andererseits auf ihrem Abschnitt, der sich ins
Innere der zylindrischen Biirste (3) erstreckt, mit ei-
nem Anschlag- und Zentriermittel (13) der Einrich-
tung (7) zum schnellen Demontieren, Wiederan-
bringen und Befestigen der zylindrischen Birste (3)
versehen ist.

Montageeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Mittel (12), welches mit der
Einrichtung (7) zum schnellen Demontieren, Wie-
deranbringen und Befestigen der zylindrischen Biir-
ste (3) zusammenarbeitet, die Form eines Endab-
schnittes der Antriebswelle (3) hat, welcher kanne-
liertist, mit einem Keilverbindungsmittel oder einem
anderen Verbindungsmittel versehen ist, wobei das
besagte Ende darlber hinaus mit einem Axialver-
riegelungsmittel der Einrichtung (7) versehen ist,
welches auf der Antriebswelle (3') vorgesehen ist,
z.B. mit einer Gewindebohrung auf der Antriebswel-
le (3'), welche mit einer Spannschraube (14) zu-
sammenarbeitet.

Montageeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Anschlag- und Zentriermit-
tel (13) der Einrichtung (7) zum raschen Demontie-
ren, Wiederanbringen und Befestigen der zylindri-
schen Birste (3) durch ein konisches Zentrierteil
gebildet ist, welches fest mit der Antriebswelle (3")
verbunden ist und in der Arbeitsstellung der zylin-
drischen Burste (3) mit einer Positionierhiilse (7')
der Einrichtung (7) zum raschen Demontieren, Wie-
deranbringen und Befestigen der zylindrischen Biir-
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ste (3) zusammenarbeitet.

Montageeinrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Einrich-
tung (7) zum schnellen Demontieren, Wiederan-
bringen und Befestigen der zylindrischen Biirste (3)
einerseits ein Betdtigungselement aufweist, wel-
ches die Form eines Rades hat, welches mit einer
Positionierhtlse (7') versehen ist, die sich konzen-
trisch von einer Seite des Rades wegerstreckt und
deren fest mit dem Rad verbundenes Ende mit ei-
nem Mittel zur drehfesten Verbindung und zum Zen-
trieren versehen ist, z.B. mit einer Kannelierung, die
mit einer Kannelierung des kannelierten Endab-
schnittes der Antriebswelle (3') zusammenarbeitet,
wobei das distale Ende eine kegelfdrmige Aufnah-
me bildet, die mit dem kegelférmigen Zentrierele-
ment zusammenarbeitet, welches das Anschlag-
und Zentriermittel (13) der Einrichtung (7) zum ra-
schen Demontieren, Wiederanbringen und Befesti-
gen der zylindrischen Burste (3) darstellt, und an-
dererseits einen elastischen Anschlag (15) auf-
weist, der gegen die Kraft einer Riickstellfeder (15")
verschiebbar auf der Positionierhiilse (7') angeord-
netist, ohne dal er beziglich der letzteren verdreht
werden kann, und dariber hinaus mit Schnellver-
bindungsmitteln (15") versehen ist, die mit dem
rohrférmigen Koérper der Birste (3) zusammenar-
beiten.

Montageeinrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der rohrférmige Korper der zy-
lindrischen Birste (3) an seinen beiden Enden mit
Antriebsausnehmungen (3"') versehen ist.

Montageeinrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schnellverbindungsmittel
(15") der Einrichtung (7) durch reibschlissig arbei-
tende Mittel gebildet sind, die mit dem rohrférmigen
Koérper der zylindrischen Blrste (3) zusammenar-
beiten, wobei die reibschlissig arbeitenden Mittel
mindestens einen elastischen Ring aufweisen, der
aus metallischem Material oder Kunststoff herge-
stelltist und in einer Kreisnut angeordnet ist, wobei
der Ring gréReren Durchmesser aufweist als die
Kreisnut, wobei die mit Reibschluf} arbeitenden Mit-
tel bezuglich des elastischen Anschlages (15) un-
verdrehbar sind und durch Reibschluf3 mit dem in-
nenliegenden Abschnitt des rohrférmigen Korpers
der zylindrischen Birste (3) fest mit dem elasti-
schen Anschlag (15) der Einrichtung (7) verbindbar
sind.

Montageeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Einrichtung (8) zur automa-
tischen Kompensierung des Verschleilles der zylin-
drischen Burste (3) im wesentlichen mindestens ei-
nen Aktuator (19) umfalit, der mit dem verschwenk-



10.

1.

23

baren Trager (16) fur die Antriebswelle (3') der zy-
lindrischen Birste (3) zusammenarbeitet, um die
zylindrische Burste in mindestens einer zu deren
Achse senkrechten Richtung zu bewegen, und fer-
ner eine Einrichtung (20) umfalt, die zum Betatigen
und automatischen Steuern der Stellung der zylin-
drischen Blurste (3) dient.

Montageeinrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Aktuator (19), der mit dem
verschwenkbaren Trager (16) fir die Antriebswelle
(3") der zylindrischen Biirste (3) zusammenarbeitet,
einen Elektromotor (21), der ein reversierbarer
Elektromotor oder ein reversierbarer Schrittmotor
sein kann und/oder mit einem Untersetzergetriebe
(22) versehen ist und der durch eine Betatigungs-
einrichtung (20) und automatische Einrichtung flr
die Stellung der zylindrischen Biirste (3) gesteuert
wird, und ferner eine Mechanik (23) umfaldt, welche
die Drehbewegung des Elektromotors (21) in eine
Verlagerungsbewegung der zylindrischen Birste
(3) umsetzt.

Montageeinrichtung nach einem der Anspriche 7
und 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Aktuator
(19) einerseits mit einer Bremseinrichtung oder mit
einer Kupplung versehen ist, die zwischen dem
Elektromotor (21) und der Mechanik (23) angeord-
net ist, welche die Drehbewegung des Elektromo-
tors (21) in eine Verlagerungsbewegung der zylin-
drischen Birste (3) umsetzt, und andererseits eine
manuelle Betatigungseinrichtung (24) aufweist, die
zum Verlagern der zylindrischen Birste (3) dient
und auf die Mechanik (23) zum Umsetzen der Dreh-
bewegung arbeitet.

Montageeinrichtung nach einem der Anspriiche 8
und 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Mecha-
nik (23) ein erste Getriebeelement aufweist, wel-
ches auf der Ausgangswelle des Elektromotors (21)
angeordnetist und z.B. ein Ritzel, ein Zahnrad oder
eine Riemenscheibe (25) sein kann, wobei das er-
ste Getriebeelement mit einem zweiten Getriebe-
element zusammenarbeitet, welches ein Ritzel, ein
Zahnrad oder eine Riemenscheibe (26) seine kann,
und eine Betatigungsschraube (27) aufweist, die
zum Verschwenken eines verschwenkbaren Tra-
gers (16) fir die Antriebswelle (3') der zylindrischen
Birste (3) dient und auf dem Rahmen (18) fiir eine
lineare Bewegung gefiihrt ist, wozu ein Anschlag
(28) vorgesehen ist, und mit einer Mutter (29) zu-
sammenarbeitet, die verschwenkbar auf dem ver-
schwenkbaren Trager (16) angeordnet ist.

Montageeinrichtung nach einem der Anspriche 8
und 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Mecha-
nik (23) eine endlose Schraube (27) aufweist, die
durch einen Elektromotor oder einen Schrittmotor
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angetrieben ist, der reversierbar ist, wobei die end-
lose Schraube mit einem Zahnsegment (41) zu-
sammenarbeitet, welches auf einer fest mit dem
Rahmen (18) verbundenen Achse (42) gelagert ist,
wobei das Zahnsegment (41) den verschwenkba-
ren Trager (16) Uber eine Einrichtung antreibt, wel-
che eine Pleuelstange (43) und einen Betatigungs-
arm (44), einen Exzenterantrieb oder einen Nok-
kenantrieb aufweisen kann.

Montageeinrichtung nach einem der Anspriiche 7,
8, 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, daB sie
zusétzlich ein oder mehrere Mittel (13) aufweist, die
zur Aufrechterhaltung einer eingestellten Stellung
dienen und elastische Blockiermittel aufweisen, z.
B. einen Stapel elastischer Scheiben oder eine Fe-
der, und Freigabemittel aufweist, z.B. pneumati-
sche oder hydraulische Arbeitszylinder, die auf ent-
sprechende Druckflachen des Rahmens (18) der
Maschine und des verschwenkbaren Tragers (16)
einwirken.

Montageinrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Einrichtung (20) zum Beta-
tigen und automatischen Steuern der Stellung der
zylindrischen Birste (3) der Einrichtung (8) fir das
automatische Kompensieren des Verschleil’es der
zylindrischen Birste (3) eine programmierbare
Steuerung (32) aufweist, welche die zeitlichen Ab-
stdnde und die GrofRe der Bewegung der zylindri-
schen Birste (3) steuert, das Blockieren der Stel-
lung des verschwenkbaren Tragers (16) Uber die
Mittel (30) zum Einhalten der Stellung steuert und
die Drehgeschwindigkeit der zylindrischen Birste
(3) stellungsabhangig oder unabhangig von der
Stellung vorgibt, indem sie deren Antrieb durch ei-
nen Elektromotor (32) mit variabler Geschwindig-
keit vorgibt.

Montageeinrichtung nach einem der Anspriiche 1,
7 und 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Ein-
richtung (8) zum automatischen Kompensieren des
VerschleiBes der zylindrischen Birste (3) zuséatz-
lich Stellungsgeber (34) aufweist, welche die Stel-
lung der Antriebswelle (3') der zylindrischen Biirste
und/oder den Wirkdurchmesser der Borsten oder
Buischel der zylindrischen Birste (3) steuert, wobei
diese Stellungsgeber mit der programmierbaren
Steuerung (32) verbunden sind, die daraufhin die
Regelbefehle fiir den schwenkbaren Trager (16)
und den elektrischen Antriebsmotor (33) der An-
triebswelle (3') der zylindrischen Birste (3) erzeugt.

Montageeinrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Einrich-
tung (7) zum raschen Demontieren, Wiederanbrin-
gen und Befestigen der zylindrischen Birste (3)
daruber hinaus auf der Positionierhiilse (7') des Ra-
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des, welches das Betéatigungselement darstellt, mit
einer Lageraufnahme (35) versehen ist, die in einer
Fihrungsausnehmung (36) eines Anschlages (38)
vergesehen ist, der fest mit dem Rahmen (18) der
Maschine verbunden ist, wobei diese Lageraufnah-
me (35) mit der Hiilse (7') unter Zwischenschaltung
eines Lagers (37) verbunden ist.

Montageeinrichtung nach Anspruch 15, daduch ge-
kennzeichnet, dal die Flihrungsausnehmung (36)
die Form einer gekrimmten Ausnehmung hat, die
der Verlagerungsamplitude der Antriebswelle (3')
entspricht.

Montageinrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Flihrungsausnehmung (36)
die Form einer Fuhrungsplatte hat, welche mit einer
gekrimmten Aufnehm-Ausnehmung fir die Lager-
aufnahme (35) ausgebildetist und auf dem Rahmen
der Maschine (18) vor einem Durchgangsloch an-
geordnet ist, das von einer Offnung einer oberen
Flache zu der der gekriimmten Ausnehmung flihrt.

Montageeinrichtung nach einem der Anspriche 1,
7, 13, 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Ein-
richtung (8) zum automatischen Kompensieren des
VerschleiRes der zylindrischen Birste (3) darliiber
hinaus mit einer Regelrichtung versehen ist, welche
das Kompensieren der Einstellung und Fixieren des
Endes der Welle des Burstentréagers bewerkstelligt
und welche aufweist: einen beweglichen Anschlag
(38), welcher sich gegen die Lageraufnahme (35)
der Einrichtung (7) zum raschen Demontieren, Wie-
deranbringen und Befestigen der zylindrischen Biir-
ste (3) abstltzt und auf einem Hebel (39) angeord-
net ist, der am einen Ende auf dem Rahmen (18)
der Maschine gelagert ist, sowie ein Betatigungs-
element (40), welches dazu dient, den genannten
Hebel (39) mit Kraft zu beaufschlagen, welches mit
dem anderen Ende des genannten Hebels (39) ver-
bunden ist und am Rahmen (18) abgestiitzt ist.

Montageeinrichtung nach Anspruch 18, dadurch
gekennzeichnet, daB das Mittel (40) zum Betéati-
gen und Ausuben einer Kraft auf den Hebel (39)
nach dem Ubertotpunktprinzip arbeitet und einen
Hebel (40") umfaldt, der am einen Ende auf dem
Rahmen (18) der Maschine angelenkt ist und an
seinem anderen Ende mit einer Stange (40") zu-
sammenarbeitet, deren Lange unter Einwirkung der
genannten Kraft variabel ist und mit dem freien En-
de des Hebels (39) verbunden ist, wobei der Hebel
(40" der Einrichtung (40) im Gbrigen mit einem Be-
tatigungsmittel (40™) versehen ist, z.B. einem Pe-
dal, einem Hebel oder dergleichen, und einen An-
schlag (45-45') aufweist, der fest mit dem Rahmen
(18) verbunden ist und den Schwenkweg des He-
bels (40") begrenzt.
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20.

21.

22,

26

Montageeinrichtung nach Anspruch 19, dadurch
gekennzeichnet, daB das Mittel (40), das zum Be-
tatigen des Hebels (39) und zum Ausuben einer
Kraft auf denselben dient, dartiber hinaus mit einem
Dampferelement versehen ist.

Montageeinrichtung nach Anspruch 19, dadurch
gekennzeichnet, daR die unter Krafteinwirkung
variable Lange aufweisende Stange (40") die Form
eines teleskopischen Elementes hat, bei dem einer
der Bestandteile durch ein Fihrungsfutter fir das
Ende des anderen Bestandteiles gebildet ist, wel-
ches sich auf dem entsprechenden Ende des ersten
Bestandteiles unter Zwischenschaltung einer An-
schlag-Druckfeder gegen einen Haltering oder der-
gleichen, der zum zweiten Bauelement gehért, ab-
stutzt.

Montageinrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Betatigungsmittel (40™) fir
den Hebel (40') der Einrichtung (40) zum Betétigen
des Hebels (39) und zum Ausiiben einer Kraft auf
den letzteren durch einen Arbeitszylinder gebildet
ist, der auf den genannten Hebel (39) einwirkt und
dessen Einrtcken mittels eines Betatigungsknop-
fes bewerkstelligt wird.
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