
Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)

Europäisches Patentamt

European Patent Office

Office européen des brevets

(19)

E
P

1 
01

8 
37

7
A

3
*EP001018377A3*
(11) EP 1 018 377 A3

(12) EUROPÄISCHE PATENTANMELDUNG

(88) Veröffentlichungstag A3:
17.09.2003 Patentblatt 2003/38

(43) Veröffentlichungstag A2:
12.07.2000 Patentblatt 2000/28

(21) Anmeldenummer: 99124715.6

(22) Anmeldetag: 11.12.1999

(51) Int Cl.7: B21B 45/08

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BE CH CY DE DK ES FI FR GB GR IE IT LI LU
MC NL PT SE
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LV MK RO SI

(30) Priorität: 08.01.1999 DE 19900427

(71) Anmelder: SMS Demag AG
40237 Düsseldorf (DE)

(72) Erfinder: Grothe, Horst
41564 Kaarst (DE)

(74) Vertreter: Valentin, Ekkehard, Dipl.-Ing. et al
Patentanwälte Hemmerich, Valentin, Gihske,
Grosse,
Hammerstrasse 2
57072 Siegen (DE)

(54) Verfahren und Vorrichtung zum Entzundern einer Oszillationsmarken aufweisenden
Oberfläche eines Gussstranges aus einer Stranggiessanlage

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Entzundern, insbesondere von Oszil-
lationsmarken (30) aufweisenden Oberflächen (2, 3) ei-
nes im Stranggießverfahren herstellbaren Gußstranges
(1), insbesondere von Dünnbrammen. Die Dünnbram-
men werden in einer der Gießeinrichtung nachfolgen-
den Warmbandstraße (32) mit Ausgleichsofen (11) und
mit vorzugsweise mehreren Walzgerüsten (33) dicken-
reduziert. Der Gußstrang (1) wird zwischen dem Ende

der Strangstützung (10) und vor Einlauf in den Aus-
gleichsofen (11) oder vor Einlauf in die Walzgerüste in
einem begrenzten Bereich (29) durch wenigstens zwei-
faches Auslenken aus seiner horizontalen Transport-
richtung im Bereich jeder Auslenkung (4, 5) einer Deh-
nung seiner Oberflächen (2,3) unterworfen. Die Stran-
goberflächen (2, 3) werden insbesondere in den Aus-
lenkungsbereichen (4, 5) mittels harter Wasserstrahlen
(8, 9) einer intensiven Abreinigung unterzogen.
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