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(54) Verfahren und Vorrichtung zum steigenden Giessen von Leichtmetall

(57) Beim steigenden Gießen von Leichtmetall in
Sand- oder Dauerformen, die auf einer Förderstrecke
transportiert werden, wird die Form aus ihrer waagrech-
ten Position in der Förderstrecke in eine senkrechte
Gießposition mit tief liegendem Einguß verbracht und
von der Seite her aus einem Schmelzeofen über ein
Steigrohr befüllt. Nach dem Befüllen wird der Einguß
durch einen Verschluß verschlossen und die Form in die
Förderposition zurückgesetzt. Eine dieses Verfahren
ermöglichende Vorrichtung zeichnet sich dadurch aus,
daß die Gießstation an dem Förderer angeordnet ist
und eine Einrichtung zum Wenden der Form aus der
Förderposition in die Gießposition vorgesehen ist. Des-
weiteren weist die Vorrichtung einen gegebenenfalls
kühlenden Verschluß auf, mittels dessen der Einguß
nach dem Gießen und zumindest solange verschlossen
ist, bis die Form wieder ihre waagerechte Position
erreicht hat.
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