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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Kalander mit einem
Walzenstapel, der mehrere Walzen aufweist, die zwi-
schen sich Nips zur Behandlung einer Materialbahn bil-
den, und mit einer Einfuhrhilfe zum Leiten eines Mate-
rialbahnanfangs durch den Walzenstapel.

[0002] Ein derartiger Kalander ist aus EP 0 232 689
A2 bekannt.
[0003] Die Erfindung wird im folgenden anhand einer

Papierbahn als Beispiel fiir die Materialbahn beschrie-
ben. Sie ist aber sinngemal auch bei anderen Materi-
albahnen, die in einem Kalander behandelt werden
muissen, anwendbar.

[0004] Die Ausbildung der Walzen spielt fiir die vor-
liegende Erfindung keine Rolle. Es kénnen sich sowohl
"harte" mit "weichen" Walzen abwechseln und soge-
nannte "weiche" Nips oder Walzenspalte bilden. Der Ka-
lander kann aber auch nur oder tberwiegend harte Wal-
zen aufweisen.

[0005] Die Behandlung der Papierbahn im Kalander,
das sogenannte Satinieren, erfolgt vielfach im soge-
nannten Offline-Betrieb, d.h. die Papierbahn wird von
einem Tambour abgewickelt, durch den Kalander gelei-
tet und auf einem neuen Tambour aufgewickelt. Auch
dann, wenn man hierbei einen sogenannten flying spli-
ce, also einen fliegenden Wechsel zwischen verbrauch-
ten und neuen Tambouren vornimmt, ist es von Zeit zu
Zeit notwendig, den Anfang der Papierbahn durch den
Walzenstapel zu flihren, beispielsweise nach einem
Bahnabril. Dieses Einfadeln kann entweder manuell er-
folgen, was in der Regel zwei Bedienungspersonen er-
fordert, die auf beiden Seiten des Walzenstapels ste-
hen. Die Papierbahn wird hierbei an ihrer Spitze pfeil-
férmig zusammengefaltet und durch den ersten Nip ge-
schoben. Auf der anderen Seite nimmt die Bedienungs-
person die Papierbahn entgegen, fiihrt sie gegebenen-
falls um Umlenkeinrichtungen, wie Leitwalzen, herum
und fiihrt sie in den nachsten gewlinschten Nip wieder
ein. Diese Vorgehensweise ist relativ zeit- und perso-
nalaufwendig. Auch wenn die Papierbahn hier nur mit
einer relativ geringen Geschwindigkeit von 10 bis 20 m/
min. bewegt wird, kann es doch leicht zu geféahrlichen
Situationen oder sogar zu Unféllen kommen.

[0006] EP 0 232 689 A2 zeigt daher die Moglichkeit,
die Einfihrung der Papierbahn zu automatisieren. Hier-
zu ist zwischen jeweils zwei Nips, also an jeweils einer
Walze, eine Bahnfiihrungseinrichtung angeordnet, die
eine Fuhrungsflache und zuséatzlich ein Blaseinrichtung
aufweist. Die auf die Flhrungsflache treffende Bahn
wird dann mit Hilfe der Blaseinrichtung entlang der Fiih-
rungsflache in die gewlinschte Richtung geschoben.
[0007] Ein so aufgebauter Kalander kann zwar in ge-
wisser Hinsicht automatisch betrieben werden. Auch ist
die Gefahr, dal} es beim Einfadeln zu Unfallen mit Per-
sonenschaden kommt, wesentlich geringer. Der Auf-
wand und damit die Kosten fir die Bahnfuhrungseinrich-
tung sind jedoch sehr hoch. Erschwerend kommt hinzu,
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daR die Zuganglichkeit des Kalanders wahrend des Be-
triebs drastisch eingeschrankt wird. Wenn es zu einem
Bahnabril® kommt, der sich in der Praxis nicht zuverlas-
sig vermeiden 1aRt, dann kann die Bahnfiihrungseinrich-
tung zu gefahrlichen Papierstaus und den daraus fol-
genden Beschadigungen an Walzen und ubrigen Ein-
richtungen fuhren. Die Sicht auf die laufende Papier-
bahn wird versperrt und der Walzenwechsel wird er-
schwert.

[0008] Weitere Beispiele von Bahnfiihrungsvorrich-
tung sind aus DE-C-36474 und US-A-2 755 711 be-
kannt.

[0009] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, im
Betrieb Stérungsmdglichkeiten durch die Einfihrhilfe zu
verringern.

[0010] Diese Aufgabe wird bei einem Kalander der
eingangs genannten Art dadurch geldst, dal® auf min-
destens einer Seite des Walzenstapels eine entlang des
Walzenstapels bewegliche Bahnflihrungseinrichtung
angeordnet ist, die in mindestens einer Einfiihrposition
festgelegt werden kann.

[0011] Mit "Seite" ist hierbei nicht die Stirnseite ge-
meint, sondern die Vorder- bzw. Riickseite des Walzen-
stapels, an der die Materialbahn umgelenkt werden
mufB, um in den gewiinschten nachsten Nip geflhrt zu
werden.

[0012] Man nutzt hierbei die Vorteile eines mechani-
sierten Systems, ohne dessen Nachteile in Kauf neh-
men zu mussen. Die Bahnflihrungseinrichtung steht fur
das Einfadeln des Anfangs der Materialbahn in den Ka-
lander zur Verfligung. Hierbei kommt man allerdings mit
einem weitaus geringen Bauaufwand aus, weil die
Bahnfiihrungseinrichtung von einer Einflhrposition zur
nachsten verfahren werden kann. Wenn also die Spitze
der Materialbahn in einen Nip eingefiihrt worden ist, hat
die Bahnfiihrungseinrichtung an dieser Position ihre
Schuldigkeit getan und ist dort nicht mehr notwendig. In
der Zeit, die die Papierbahn auf der anderen Seite des
Walzenstapels benétigt, um umgelenkt und in den nach-
sten Nip geflihrt zu werden, kann die Bahnfiihrungsein-
richtung zu diesem Nip verfahren oder bewegt werden,
um die Spitze der Materialbahn dort in Empfang zu neh-
men und ihrerseits wieder zum gewulnschten nachsten
Nip zu transportieren. Aufgrund dieser Bewegung der
Papierfiihrungseinrichtung ist klar, daf? die meisten Nips
im Betrieb frei von der Bahnfuhrungseinrichtung sind,
so daR diese nicht zu Stérungen im Betrieb fihren kann.
Dennoch IRt sich das Einfadeln oder Einfiihren der Ma-
terialbahn weitgehend automatisieren oder zumindest
mechanisieren, so daf} die Unfallgefahr fiir eine Bedie-
nungsperson klein bleibt.

[0013] Vorzugsweise istdie Bahnfiihrungseinrichtung
in einer Parkposition festlegbar, in der kein Nip durch
die Bahnflihrungseinrichtung abgedeckt ist. Im Betrieb
kann dann die Materialbahn genauso beobachtet wer-
den, wie bei einem Kalander, in den von Hand eingefa-
delt worden ist. Die Uberwachungsméglichkeiten wer-
den damit ganz wesentlich verbessert. Die Stérungs-
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moglichkeit wird noch weiter verringert.

[0014] Mit Vorteil ist auf der Seite des Walzenstapels
eine Fahrbihne angeordnet und die Bahhnfiihrungsein-
richtung ist an der Fahrbihne befestigt. Fahrbiihnen
sind ohnehin bei vielen Kalandern vorhanden. Sie wer-
den zu Wartungszwecken verwendet, beispielsweise
um Lagerungen von auszutauschenden Walzen zu 16-
sen oder zu befestigen.

[0015] Sie kdnnen bislang auch beim handbetriebe-
nen Einfadeln der Papierbahn verwendet werden. Mit
dieser Fahrbiihne steht ohne gréReren zusatzlichen
Aufwand bereits ein Transportmedium fiir die Bahnfiih-
rungseinrichtung zur Verfiigung.

[0016] Bevorzugterweise sind entlang der Bewe-
gungsbahn Positionsschalter vorgesehen, von denen
jeder einer Einflihrposition zugeordnet ist und die mit ei-
ner Antriebssteuerung verbunden sind. Damit kann der
Bewegungsablauf der Bahnfiihrungseinrichtung auto-
matisch oder zumindest halbautomatisch gesteuert
werden. Die Bahnfiihrungseinrichtung wird in die Posi-
tionen bewegt, wo sie die Spitze der Materialbahn in
Empfang nehmen und/oder an den nachsten ge-
wlnschten Nip weitergeben kann. Die Position wird
hierbei durch den Positionsschalter festgestellt. Wenn
die Bahnflihrungseinrichtung in die ndchste Position be-
wegt wird, betétigt sie auch dort den Positionsschalter
und meldet damit das Erreichen an die Antriebssteue-
rung. In der Antriebssteuerung kann man hingegen vor-
sehen, dal} die Bahnflihrungseinrichtung nicht in jeder
Position angehalten werden muf3, beispielsweise dann,
wenn einige Nips beim Behandeln der Papierbahn tber-
sprungen werden sollen.

[0017] Mit Vorteil weist die Bahnfiihrungseinrichtung
eine Fuhrungsflachenanordnung auf. Die Spitze der Pa-
pierbahn trifft auf die Fihrungsflachenanordnung und
wird von dieser in die gewiinschte Richtung geleitet.
Hierbei ist der konstruktive Aufwand relativ gering.
[0018] Bevorzugterweise weist die Fiihrungsflachen-
anordnung hierbei eine veranderbare Form auf. Man
kann die Fuhrungsflachenanordnung dann auch als
"Weiche" verwenden. Damit ist es mdglich, die Papier-
bahn entweder gleich in den n&chsten Nip des Walzen-
stapels zu leiten, oder einige Nips zu tberspringen und
die Papierbahn parallel zum Walzenstapel zu leiten,
wenn dies fir die Behandlung der Papierbahn er-
winscht ist.

[0019] Hierbei ist besonders bevorzugt, dafl die Fiih-
rungsflachenanordnung eine im wesentlichen parallel
zur Bewegungsrichtung verlaufende eben ausgebildete
Flache und eine aus der eben ausgebildeten Flache
herausbewegbare Umlenkflache aufweist. Solange die
Umlenkflache nicht tiber die eben ausgebildete Flache
vorsteht, wird die Papierbahn im wesentlichen parallel
zum Walzenstapel geleitet, kann also einige Nips tUber-
springen. Wird hingegen die Umlenkflache aus der eben
ausgebildeten Flache herausbewegt, dann wird die Pa-
pierbahn umgeleitet, um in den néchsten Nip eingeflhrt
zu werden.
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[0020] Hierbei ist einer bevorzugten Ausgestaltung
vorgesehen, dal die Umlenkflache auf Schwenkhebeln
angeordnet ist. Die Umlenkflache wird also sozusagen
herausgeklappt.

[0021] Ineiner anderen Ausgestaltung kann vorgese-
hen sein, daf} die Umlenkflache auf einem quer zur Be-
wegungsrichtung verschiebbaren Schiebestiick ange-
ordnet ist. Beide Ausgestaltungen kdnnen natdrlich
auch kombiniert werden, wenn dies aus konstruktiven
Griinden oder aus Platzgriinden sinnvoll ist. Wahrend
im ersten Fall eine Anderung der Fiihrungsflachengeo-
metrie durch eine Schwenkbewegung des Schwenkhe-
bels verursacht wird. Die Geometrie im zweiten Fall
durch eine lineare Bewegung geéndert.

[0022] Vorzugsweise weist die Flhrungsflachenan-
ordnung mindestens eine Zunge auf, die bis zum Wal-
zenstapel verschiebbar ist. Damit 1aRt sich die Papier-
bahn bis in die Nahe des Nips, in vielen Fallen sogar bis
unmittelbar vor den Nip fihren. Hierbei ist lediglich er-
forderlich, dal die Papierbahn soweit unterstiitzt wird,
bis sie auf einen Bereich der unteren Walze des Nips zu
liegen kommt, bei dem ein weiteres Vordriicken der Pa-
pierbahn nicht durch einen zu steilen Walzenabschnitt
behindert oder gestort wird.

[0023] In einer bevorzugten Ausgestaltung, die alter-
nativ oder zusatzlich zu der Flihrungsflachenanordnung
vorgesehen sein kann, weist die Bahnflihrungseinrich-
tung mindestens einen Greiferkopf auf, der in einem er-
sten Bewegungsabschnitt senkrecht zum Walzenstapel
von diesem weg, in einem zweiten Bewegungsabschnitt
parallel zum Walzenstapel und in einem dritten Bewe-
gungsabschnitt senkrecht zum Walzenstapel auf diesen
zu bewegbar ist. Hierbei mussen diese drei Bewegun-
gen nicht unbedingt véllig getrennt voneinander ablau-
fen. Sie kdnnen auch so kombiniert werden, daf3 die ge-
samte Bewegung des Greiferkopfes etwa einem Halb-
kreis entspricht. Der Greiferkopf kann die Papierbahn,
die durch den Nip vorgeschoben wird, ergreifen, aus
dem Walzenstapel herausziehen, zum néchsten ge-
wiinschten Nip ziehen und ihn dort wieder einfadeln.
Damit erfolgt eine Zwangsfiihrung, die insbesondere bei
diinneren Papieren von Vorteil ist, weil deren Steifigkeit
in manchen Fallen nicht ausreicht, um sie durch die ein-
zelnen Nips zu schieben.

[0024] Vorzugsweise weist der Greiferkopf eine
Saug- und/oder eine Blaseinrichtung auf. Der Greifer-
kopf muR nicht durch einen Nip hindurchgefihrt werden,
um die Papierbahn einzufadeln. Er kann vielmehr vor
dem Nip verharren, um dort die Papierbahn anzusau-
gen. Wenn der Greiferkopf die Papierbahn vor dem
nachsten Nip bereit halt, dann kann er sie loslassen und
mit Hilfe von Blasluft durch den Nip hindurch blasen.
[0025] Vorzugsweise ist der Greiferkopf um 180° um
eine Achse verdrehbar, die parallel zu den Achsen der
Walzen verlauft. Damit wird der Tatsache Rechnung ge-
tragen, daR der Anfang der Papierbahn in gleicher Wei-
se die Richtung &ndern muf, um in den nachsten ge-
wiinschten Nip eingeflihrt zu werden.
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[0026] Hierbeiist besonders bevorzugt, dal der Grei-
ferkopf seitlich an der Materialbahn angreift. Dann fuhrt
das Verdrehen des Greiferkopfes nicht zu einem Um-
biegen der Papierbahn an ihrer Spitze. Die Papierbahn
wird vielmehr relativ glatt durch die Nips hindurchge-
fahrt.

[0027] Bevorzugterweise ist der Walzenstapel ge-
neigt. Gerade bei schrag liegenden Walzenstapeln ist
das Problem des Einfadelns der Papierbahn besonders
gravierend. Wahrend man in vielen Fallen die Papier-
bahn noch von unten anreichen kann, ohne dal} eine
groRRere Gefahrdung der Bedienungsperson besteht, ist
dies von oben nicht mehr ohne weiteres moglich. Die
Bahnflihrungseinrichtung, insbesondere an der Fahr-
bihne, schafft hier eine grof3e Erleichterung.

[0028] Die Erfindung wird im folgenden anhand von
bevorzugten Ausflihrungsbeispielen in Verbindung mit
der Zeichnung naher beschrieben. Hierin zeigen:

Fig. 1  einen Kalander mit einer ersten Ausfiihrungs-
form einer Bahnflihrungseinrichtung,

Fig. 2 einen Kalander mit einer zweiten Ausfiih-
rungsform einer Bahnflihrungseinrichtung,

Fig. 3  einen Kalander mit einer dritten Ausfiihrungs-
form einer Bahnflihrungseinrichtung,

Fig. 4  einen Ausschnitt mit einer gegenlber Fig. 3
abgewandelten Ausflihrungsform,

Fig. 5 eine Draufsicht auf einen Greiferkopf nach Fig.
4 und

Fig. 6  eine Seitenansicht an einen Greiferkopf.

[0029] Fig. 1 zeigt einen Kalander 1 mit einem Stapel

2 aus Walzen 3, 4, die zwischen sich jeweils Nips 5 oder
Walzensparte ausbilden. Die Achsen der Walzen 3, 4
liegen hier alle in einer Ebene 6. Diese Ebene 6 ist im
vorliegenden Ausflihrungsbeispiel gegenliber der Ver-
tikalrichtung geneigt. Dementsprechend ist auch die
Stuhlung 7 des Kalanders geneigt. lhre Kante verlauft
im wesentlichen parallel zu der Ebene 6.

[0030] Eine Papierbahn 8 ist durch den Walzenstapel
2 geftihrt, d.h. die Papierbahn 8 durchlauft bei der Dar-
stellung nach Fig. 1 alle Nips 5 des Kalanders 1. Zwi-
schen einzelnen Nips sind Umlenkrollen oder Leitwal-
zen 9, 10 vorgesehen, an denen die Papierbahn 8 um
etwa 180° umgelenkt wird. In dem Kalander 1 wird die
Papierbahn 8 (oder eine entsprechend andere Materi-
albahn) mit Druck und gegebenenfalls auch mit erhéhter
Temperatur beaufschlagt. Die zur Steuerung dieser Ein-
fluRgréRen erforderlichen Einzelheiten sind teilweise
dargestellt, werden aber im folgenden nicht weiter er-
lautert.

[0031] Vor Beginn der Behandlung der Papierbahn 8
ist es notwendig, die Papierbahn 8 durch die Nips hin-
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durchzuflhren, in denen eine Behandlung gewiinscht
ist. Im Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 1 sind dies alle Nips.
Man kann jedoch auch vorsehen, dal} beispielsweise
zwei oder vier Nips Ubersprungen werden.

[0032] Um die Papierbahn 8 durch die Nips zu fiihren,
ist eine Bahnfiihrungseinrichtung 11 vorgesehen. Diese
Bahnflihrungseinrichtung 11 ist an einer Fahrbihne 12
angeordnet, die entlang einer Fahrstrecke 13 ver-
schiebbar ist. Eine derartige Fahrbiihne 12 ist in vielen
Kalandern ohnehin vorhanden, um einer Bedienungs-
person 14 die Mdglichkeit zu geben, Wartungsarbeiten
durchzuflihren, beispielsweise Walzen 3, 4 zu reinigen
oder Vorbereitungen zum Auswechseln der Walzen zu
treffen.

[0033] Die Fahrbihne 12 ist auf ihrer Fahrstrecke 13
in bestimmten Position festlegbar. Damit wird gleichzei-
tig eine Positioniermdglichkeit fur die Bahnflihrungsein-
richtung 11 geschaffen.

[0034] Auf der gegenliberliegenden Seite der Ebene
6 des Walzenstapels 2 kann eine entsprechende Fahr-
blhne mit einer entsprechenden Bahnfiihrungseinrich-
tung vorgesehen sein. Diese ist aus Griinden der Uber-
sicht aber nicht dargestellt. An dieser "Unterseite" des
Kalanders 1 reicht es in vielen Fallen auch aus, wenn
lediglich eine Fahrblhne ohne Bahnfiihrungseinrich-
tung vorgesehen ist.

[0035] Die Bahnfihrungseinrichtung 11 weist in der
Ausfuhrungsform nach Fig. 1 eine Fihrungsflachenan-
ordnung auf. Die Fihrungsflachenanordnung weist zu-
nachst gekrimmte Flihrungsflachen 15, 16 auf, die an
Schwenkhebeln 17, 18 angeordnet sind. Die Schwenk-
hebel 17, 18 kdnnen mit Hilfe von hydraulischen oder
pneumatischen Zylindern 19, 20 verschwenkt werden.
Ferner ist eine eben ausgebildete Flache 21 an einer
Linearfuhrung 22 vorgesehen. Die Schwenkhebel 17,
18 kénnen, wie dies in der unteren Stellung der Fahr-
blhne 12 dargestelltist, in die ebene Flache 21 zurlick-
gezogen werden oder, wie in der oberen Stellung der
Fahrbihne 12, aus der ebenen Flache 21 herausge-
schwenkt werden. Sowohl die Linearflihrung 22 als
auch die Schwenkhebel 17, 18 sind an einem gemein-
samen Trager 23 befestigt, der mit Hilfe eines weiteren
Zylinders 24 gegeniiber der Fahrbiihne 12 angehoben
werden kann. In dem angehobenen Zustand kommt die
ganze Fihrungsflachenanordnung von der Stuhlung 7
des Kalanders frei, so dal} die Fahrbihne 12 ohne Sto-
rungsmoglichkeit verfahren werden kann.

[0036] In der oberen Position der Fahrbiihne 12 trifft
eine beispielsweise durch den Nip 25 zulaufende Pa-
pierbahnspitze auf die gekrimmte Flache 15 am
Schwenkhebel 17 und wird durch sie um die Leitwalze
26 herumgeleitet, bis sie auf die gekrimmte Flache 16
trifft. Der Schwenkhebel 18 leitet die Spitze der Papier-
bahn dann zum nachsten Nip 27 weiter. In der Zeit, die
auf der anderen Seite des Walzenstapels 2 benétigt
wird, um die Spitze der Papierbahn in Empfang zu neh-
men, um die nachste Leitwalze herum zu fiihren und in
den néachsten Nip einzuschieben, reicht aus, um die
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Fahrbihne 12 eine Position weiterzufahren, wobei vor
dem Verfahren, wie erwahnt, die Fuhrungsflachenan-
ordnung aus der Stuhlung herausbewegt wird. Die Spit-
ze der Papierbahn 8 lauft beim Einfadeln nur mit relativ
geringen Geschwindigkeiten von etwa 10 bis 20 m in
der Minute.

[0037] Wennes gewlnschtist, hinterdem Nip 25 zwei
Nips zu Uberspringen, dann kann man den Winkelhebel
18 herausklappen, so daR die Papierbahn dann entlang
der eben ausgebildeten Flache 21 [auft. Nach dem Ver-
fahren der Hebeblihne um die gewiinschte Anzahl von
Positionen nach unten, bei dem der Schwenkhebel 17
herausgeklappt worden ist, kann der Schwenkhebel 18
dann wieder eingeschwenkt werden, um die Spitze der
Papierbahn 8 zu dem gewtinschten Nip zu leiten. Es ist
auch mdglich, die Spitze der Papierbahn bereits mit
dem oberen Ende der eben ausgebildeten Flache 21
aufzufangen, wenn nur zwei Nips Ubersprungen werden
sollen und die Fahrbiihne 12 bereits in der richtigen Po-
sition angeordnet worden ist.

[0038] In nicht nadher dargestellter Weise kénnen
samtliche Flachen 15, 16, 21 zuséatzlich noch eine Blas-
luftunter-Stitzung aufweisen, bei der Luft in Richtung
der gewiinschten Férderung geblasen wird, um das Vor-
schieben der Papierbahn zu erleichtern.

[0039] Fig. 2 zeigt eine abgewandelte Ausfiihrungs-
form, bei der gleiche und einander entsprechende Teile
mit den gleichen Bezugszeichen versehen sind.
[0040] Im Gegensatz zu der Ausgestaltung nach Fig.
1 sind die gekrimmten Flachen 15, 16 nun nicht mehr
an Schwenkhebeln angeordnet, sondern an Schiebe-
stiicken 28, 29, die ausgefahren mit durchgezogenen
Linien und eingefahren gestrichelt dargestellt sind. Zu-
satzlich ist eine weitere gekriimmte Flache 30 an einem
Schiebestiick 31 vorgesehen zur Betatigung sind Zylin-
der 19, 20, 32 vorgesehen, die die Schiebestlicke 28,
29, 31 gegenliber dem Trager 23 senkrecht zur Ebene
6 verschieben. Im zuriickgezogenen Zustand (gestri-
chelteingezeichnet) sieht sich die ankommende Papier-
bahn nur der eben ausgebildeten Flache 21 auf der Li-
nearfuhrung 22 gegenulber. Die gesamte Flihrungsfla-
chenanordnung kann, wie bei der Ausgestaltung nach
der Fig. 1 auch, mit Hilfe des Zylinder-Motors 24 gegen-
Uber der Fahrbliihne 12 bewegt werden.

[0041] An der Spitze der Schiebestiicke 28, 29, 31,
die dem Walzenstapel 2 benachbart ist, kann noch eine
herausschiebbare Zunge 44 vorhanden sein. Diese
kann zum Einflihren der Papierbahn bis zur Anlage an
die entsprechende Walze vorgeschoben werden, so
daf die Spitze der Papierbahn auf einer durchgehenden
Fuhrungsflache bis zum Nip vorgeschoben kann.
[0042] Die eben ausgebildete Flache 21 und die ge-
krimmten Flachen 15, 16, 30 kénnen zahnartig inein-
andergreifen, d.h. die Flachen sind nicht durchgehend
ausgebildet, sondern durch Schlitze parallel zur Bahn-
laufrichtung unterbrochen, wobei die Teilflachen einer
Flache jeweils in den Schlitzen der anderen Flachen an-
geordnet sind.
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[0043] Inderdargestellten Ausflihrungsform kann die
Bahnfiihrungseinrichtung gleich zwei Nips versorgen
und den Anfang der Papierbahn 8 aus einem dazwi-
schen liegenden Nip in Empfang nehmen. Dies spart
weiter Zeit beim Einfadeln der Papierbahn 8 in den Ka-
lander 1. Fig. 3 zeigt eine weitere Ausgestaltung einer
Bahnflihrungseinrichtung, bei der gleiche und einander
entsprechende Teile mit den gleichen Bezugszeichen
versehen sind.

[0044] Zunéachst sind an der Fahrstrecke 13 Positi-
onsschalter 32 angeordnet, die von einer Betatigungs-
einrichtung 33 betatigt werden, wenn die Fahrbiihne 12
den entsprechenden Positionsschalter 32 erreicht. Eine
nicht ndher dargestellte Antriebssteuerung kann dann
die Fahrblhne 12 stillsetzen. Hierbei ist jedem Nippaar
ein Positionsschalter 32 zugeordnet. Ein weiterer Posi-
tionsschalter 34 ist keinem Nippaar zugeordnet, son-
dern kennzeichnet eine Parkposition, in der die Bahn-
fuhrungseinrichtung den Blick auf die Nips 5 nicht mehr
blockiert.

[0045] Im Gegensatz zu den in Fig. 1 und 2 darge-
stellten "passiven" Bahnflihrungseinrichtungen, bei de-
nen der Anfang der Materialbahn 8 Uiber Fihrungsfla-
chen geschoben wird, handelt es sich bei der Ausge-
staltung nach Fig. 3 um eine "aktive" Bahnflihrungsein-
richtung. Diese istin Fig. 3 nur schematisch dargestellt,
um das Verstandnis der Arbeitsweise zu erldutern.
[0046] Ein Greifkopf 35 mit einer trichterférmigen Off-
nung 36 befindet sich am vorderen Ende einer Schub-
stange 37, die mit nur schematisch dargestellten Fiih-
rungsmitteln 38 an der Fahrbiihne 12 befestigt ist. Zu-
satzlich kann noch eine nicht ndher dargestellte Saug-
und Blaseinrichtung am Greiferkopf 35 angeordnet sein.
Die Funktionsweise dieser Bahnflihrungseinrichtung
1aR3t sich wie folgt beschreiben. Der Greiferkopf 35 wird
in die Position A vorgefahren, so daf} er dem Nip 25 ge-
genuberliegt. Ein Papierbahnanfang, der sich durch den
Nip 25 bewegt, wird angesaugt und, sobald er die Po-
sition B erreicht hat, festgeklemmt. Der Greiferkopf 35
wird dann mit der Fihrungsstange 37 zurlickgezogen
(Pfeil C). Alsdann wird die Fahrbiihne 12 parallel zur
Ebene 6 nach unten gefahren (Pfeil D). Die Fiihrungs-
stange 37 befindet sich dann in der gestrichelt darge-
stellten Position. Es ist auch méglich, die Halterung 38
an der Fahrbiihne 12 zu verfahren, um diese Position
zu erreichen. Wahrend der Bewegung (D) oder im An-
schluf® daran wird der Greiferkopf 35 um 180° gedreht
und zwar um eine Achse 45, die parallel zu den Walzen-
achsen verlauft. Die Spitze der Papierbahn ist dann wie-
der auf den Walzenstapel 2 hin gerichtet. Danach wird
die Fihrungsstange 37 mit dem Greiferkopf 35 in Rich-
tung des Pfeiles F vorgeschoben, bis die Spitze dem
nachsten Nip 27 benachbart ist. Der Greifer wird entrie-
gelt und die Papierbahn durch den Nip 27 geblasen.
[0047] ZweckmaRigerweise greift der Greifer hierbei
von der Seite an die Spitze der Papierbahn an. In die-
sem Fall kann man diese Spitze immer in die richtige
Richtung richten.
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[0048] Fig. 4 zeigt nun eine mdgliche Ausgestaltung.
Der Greiferkopf 35 ist an der Kolbenstange 39 eines hy-
draulischen oder pneumatischen Zylinders 40 befestigt.
Der Zylinder 40 kann an der Fahrbihne 12 in Richtung
des Pfeiles 41 auf- und abbewegt werden, um die in Fig.
4 dargestellten Positionen hinter und vor dem Nip ein-
zunehmen. Der Greiferkopf kann durch den Zylinder 40
in Richtung des Doppelpfeiles 42 bewegt werden.
Selbstverstandlich ist es aber auch moglich, die Bewe-
gung in Richtung der Pfeile 41 und 42 zu kombinieren.
In diesem Fall entsteht keine reine Rechteckbewegung,
sondern man kann auch eine Bewegungsbahn erzeu-
gen, die gekrimmt ist, beispielsweise eine Kreisbahn.
[0049] Fig. 5 zeigt den Greiferkopf 35 am vorderen
Ende der Kolbenstange 39, wie er die Spitze der Papier-
bahn 8 von der Seite her greift. Wenn nun der Greifer-
kopf 35, wie dies durch den Pfeil 43 angedeutet ist, um
180° gedreht wird, dann kann die Spitze der Papierbahn
8 um die entsprechende Leitwalze 9, 10 herumgefiihrt
werden. Fig. 6 stellt den Greiferkopf von der Seite her
dar. Nicht erkennbar sind hier lediglich die Saug- und
Blaseinrichtungen.

Patentanspriiche

1. Kalander mit einem Walzenstapel, der mehrere
Walzen aufweist, die zwischen sich Nips zur Be-
handlung einer Materialbahn bilden, und mit einer
Einflhrhilfe zum Leiten eines Materialbahnanfangs
durch den Walzenstapel, dadurch gekennzeich-
net, daR auf mindestens einer Seite des Walzen-
stapels (2) eine entlang des walzenstapels beweg-
liche Bahnfiihrungseinrichtung (11) angeordnet ist,
die in mindestens einer Einflihrposition festgelegt
werden kann.

2. Kalander nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Bahnfihrungseinrichtung (11) in
einer Parkposition (34) festlegbar ist, in der kein Nip
(5, 25, 27) durch die Bahnfiihrungseinrichtung (11)
abgedeckt ist.

3. Kalander nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB auf der Seite des Walzensta-
pels (2) eine Fahrbihne (12) angeordnet ist und die
Bahhnflihrungseinrichtung (11) an der Fahrbihne
(12) befestigt ist.

4. Kalander nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB entlang der Bewe-
gungsbahn (13) Positionsschalter (32, 34) vorgese-
hen sind, von denen jeder einer Einfihrposition zu-
geordnet ist und die mit einer Antriebssteuerung
verbunden sind.

5. Kalander nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB die Bahnfiihrungsein-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

11.

12.

13.

14.

15.

richtung eine Fuhrungsflachenanordnung (15, 16,
21, 30) aufweist.

Kalander nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fiihrungsflachenanordnung (15,
16, 21, 30) eine veranderbare Form aufweist.

Kalander nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fuhrungsflachenanordnung eine
im wesentlichen parallel zur Bewegungsrichtung
verlaufende eben ausgebildete Flache (21) und ei-
ne aus der eben ausgebildeten Flache (21) heraus-
bewegbare Umlenkflache (15, 16, 30) aufweist.

Kalander nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Umlenkflache (15, 16) auf
Schwenkhebeln (17, 18) angeordnet ist.

Kalander nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Umlenkflache (15, 16, 30)
auf einem quer zur Bewegungsrichtung verschieb-
baren Schiebestiick (28, 29, 31) angeordnet ist.

Kalander nach einem der Anspriiche 5 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daB die Fiihrungsflachen-
anordnung mindestens eine Zunge (44) aufweist,
die bis zum Walzenstapel (2) verschiebbar ist.

Kalander nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daB die Bahnfiihrungsein-
richtung (11) mindestens einen Greiferkopf (35) auf-
weist, der in einem ersten Bewegungsabschnitt
senkrecht zum Walzenstapel (2) von diesem weg,
in einen zweiten Bewegungsabschnitt parallel zum
Walzenstapel (2) und in einem dritten Bewegungs-
abschnitt senkrecht zum Walzenstapel (2) auf die-
sen zu bewegbar ist.

Kalander nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Greiferkopf (35) eine Saug- und/
oder eine Blaseinrichtung aufweist.

Kalander nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Greiferkopf (35) um 180°
um eine Achse (45) verdrehbar ist, die parallel zu
den Achsen der Walzen (3, 4) verlauft.

Kalander nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Greiferkopf (35) seitlich an der
Materialbahn (8) angreift.

Kalander nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daB der Walzenstapel (2)
geneigt ist.
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Claims

10.

1.

Calender having a roll stack which comprises a plu-
rality of rolls which, between themselves, form nips
for treating a material web, and having a threading
aid for leading a material web start through the roll
stack, characterized in that on at least one side of
the roll stack (2) there is arranged a web guide de-
vice (11) that can be moved along the roll stack and
that can be fixed in at least one threading position.

Calender according to Claim 1, characterized in
that the web guide device (11) can be fixed in a park
position (34), in which no nip (5, 25, 27) is covered
by the web guide device (11).

Calender according to Claim 1 or 2, characterized
in that a moving platform (12) is arranged on the
side of the roll stack (2), and the web guide device
(11) is fixed to the moving platform (12).

Calender according to one of Claims 1 to 3, char-
acterized in that along the movement path (13) po-
sition switches (32, 34) are provided, each of which
is assigned to a threading position and which are
connected to a drive control system.

Calender according to one of Claims 1 to 4, char-
acterized in that the web guide device has a guide
surface arrangement (15, 16, 21, 30).

Calender according to Claim 5, characterized in
that the guide surface arrangement (15, 16, 21, 30)
has a variable form.

Calender according to Claim 6, characterized in
that the guide surface arrangement comprises a flat
surface (21) which runs substantially parallel to the
direction of movement, and a deflection surface (15,
16, 30) which can be moved out of the flat surface
(21).

Calender according to Claim 7, characterized in
that the deflection surface (15, 16) is arranged on
pivoting levers (17, 18).

Calender according to Claim 7 or 8, characterized
in that the deflection surface (15, 16, 30) is ar-
ranged on a sliding piece (28, 29, 31) which can be
displaced transversely with respect to the direction
of movement.

Calender according to one of Claims 5 to 9, char-
acterized in that the guide surface arrangement
has at least one tongue (44) which can be displaced
towards the roll stack (2).

Calender according to one of Claims 1 to 10, char-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

12.

13.

14.

15.

12

acterized in that the web guide device (11) has at
least one gripper head (35) which, in a first move-
ment section, can be moved away from the roll
stack (2) at right angles to the latter, in a second
movement section, can be moved parallel to the roll
stack (2) and, in a third movement section, can be
moved towards the roll stack (2) at right angles to
the latter.

Calender according to Claim 11, characterized in
that the gripper head (35) has a suction device and/
or a blower device.

Calender according to Claim 11 or 12, character-
ized in that the gripper head (35) can be rotated
through 180° about an axis (45) which runs parallel
to the axis of the rolls (3, 4).

Calender according to Claim 13, characterized in
that the gripper head (35) acts laterally on the ma-
terial web (8).

Calender according to one of Claims 1 to 14, char-
acterized in that the roll stack (2) is inclined.

Revendications

Calandre avec une pile de rouleaux qui présente
plusieurs rouleaux, lesquels forment entre eux des
lignes de contact pour le traitement d'une bande de
matériau, et avec un dispositif auxiliaire d'introduc-
tion pour le guidage d'un début de bande de maté-
riau a travers la pile de rouleaux, caractérisée en
ce que sur au moins un cbté de la pile de rouleaux
(2) est disposé un systéeme de guidage de bande
(11) mobile le long de la pile de rouleaux, qui peut
étre fixé dans au moins une position d'introduction.

Calandre selon la revendication 1, caractérisée en
ce que le systeme de guidage de bande (11) peut
étre fixé dans une position d'immobilisation (34)
dans laquelle aucune ligne de contact (5, 25, 27)
n'est couverte par le systeme de guidage de bande

(11).

Calandre selon la revendication 1 ou 2, caractéri-
sée en ce que sur le c6té de la pile de rouleaux (2)
est disposée une plate-forme mobile (12) et le sys-
teme de guidage de bande (11) est fixé sur la plate-
forme mobile (12).

Calandre selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 a 3, caractérisée en ce qu'il est prévu le
long de la trajectoire de déplacement (13) des in-
terrupteurs de position (32, 34), dont chacun est at-
tribué a une position d'introduction et qui sont reliés
a une commande d'entrailnement.
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Calandre selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 4, caractérisée en ce que le systeme de
guidage de bande présente un dispositif de surface
de guidage (15, 16, 21, 30).

Calandre selon la revendication 5, caractérisée en
ce que le dispositif de surface de guidage (15, 16,
21, 30) présente une forme variable.

Calandre selon la revendication 6, caractérisée en
ce que le dispositif de surface de guidage présente
une surface (21) de conception plane et disposée
sensiblement parallélement au sens de déplace-
ment et une surface de déviation (15, 16, 30) pou-
vant étre sortie par le déplacement de la surface
(21) de conception plane.

Calandre selon la revendication 7, caractérisée en
ce que la surface de déviation (15, 16) est disposée
sur des leviers basculants (17, 18).

Calandre selon la revendication 7 ou 8,
caractérisée en ce que la surface de déviation (15,
16, 30) est disposée sur une piéce coulissante (28,
29, 31) pouvant coulisser transversalement au sens
de déplacement.

Calandre selon I'une quelconque des revendica-
tions 5 a 9, caractérisée en ce que le dispositif de
surface de guidage présente au moins une lame
(44) qui peut coulisser jusqu'a la pile de rouleaux

2).

Calandre selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 10, caractérisée en ce que le systéme de
guidage de bande (11) présente au moins une téte
apince (35), qui peut étre déplacée dans un premier
trongon de déplacement perpendiculairement a la
pile de rouleaux (2) a partir de celle-ci, dans un
deuxiéme trongon de déplacement parallelement a
la pile de rouleaux (2) et dans une troisieme section
de déplacement perpendiculairement a la pile de
rouleaux (2) et vers celle-ci.

Calandre selon la revendication 11, caractérisée
en ce que la téte a pince (35) présente un systéme
d'aspiration et/ou un systéme de soufflage.

Calandre selon la revendication 11 ou 12, caracteé-
risée en ce que la téte a pince (35) peut tourner de
180° autour d'un axe (45), qui est agence parallée-
lement aux axes des rouleaux (3, 4).

Calandre selon la revendication 13, caractérisée
en ce que la téte a pince (35) s'applique sur le coté

de la bande de matériau (8).

Calandre selon I'une quelconque des revendica-
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tions 1 a 14, caractérisée en ce que la pile de rou-
leaux (2) est inclinée.
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