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(54) Lamellenkonstruktion

(57)  Die vorliegende Anmeldung betrifft eine Lamel-
lenkonstruktion (10), insbesondere flr Jalousien, die
entlang der Léngsachse wenigstens eine Offnung (11)
aufweist. Die Offnung (11) hat im GrundriR eine kreis-
férmige Gestalt und ist am Umfang (12) so umgebdr-
delt, dal sie im paketierten Zustand der Lamellen ein
Abstandsstlick mit anderen Lamellen (10) bildet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Lamellenkonstruk-
tion, insbesondere fir Jalousien, gemal dem Oberbe-
griff von Anspruch 1.

[0002] Jalousien bestehen im wesentlichen aus
einer Vielzahl von gewdhnlich aus Aluminium herge-
stellten Lamellen, die parallel zueinander angeordnet
sind und entlang der Langsachse Offnungen von recht-
eckiger Gestalt mit scharfen Kanten aufweisen, in deren
Bereich vorbereitete Bander oder Schniire aus Poly-
ester hindurchgefihrt sind. Diese Bénder oder Schniire
werden dazu verwendet, das Halten der Lamellen sowie
deren Hochziehen zu erreichen (nachfolgend "Zugbén-
der" genannt), um sie zu paketieren (paketférmig anzu-
ordnen).

[0003] Bekannte Jalousien weisen jedoch einen
betrachtlichen Nachteil auf. Das dauernde Hochziehen
und Herunterlassen der Lamellen fihrt in der Praxis zu
einem standigen Scheuern des Zugbandes im Bereich
der Rander der in die Lamellen eingearbeiteten rechtek-
kigen Offnung, und dies fiihrt mit der Zeit zum ReilRen
des Zugbandes. Das Problem wird dann grof3er, wenn
die Jalousie in das Innere von Isolierglas eingebaut
wird, denn der Eingriff in die Jalousie erfordert auch
einen Eingriff in das Isolierglas,welches mit entspre-
chenden Kosten ersetzt werden muR. All dies hat dazu
gefiihrt, dal dem Kaufer nur eine eingeschrankte
Garantiezeit gewahrt wird.

[0004] Zur teilweisen Beseitigung dieses Nachteils
ist es bekannt, jede Lamelle mit einem Platichen aus
Kunststoff zu versehen, welches von einem Ende der
Lamelle aus eingesetzt und im Bereich der einzelnen
Offnung so positioniert wird, daR sich die Offnung mit
einem eingearbeiteten und gleich gestalteten Loch
deckt, welches mit dem Zugband zusammenwirkt.
[0005] Auch diese Lésung weist jedoch insofern
einen betrachtlichen Nachteil auf, als sie das Einsetzen
mehrerer Plattchen fir jede einzelne Lamelle erfordert;
auBerdem erfolgt das Einsetzen von Hand und flhrt
daher zu entsprechenden hohem Zeitaufwand und
hohen Kosten. Des weiteren erhoht sich die seitliche
Dicke der Lamelle, wodurch noch ein Problem aufgrund
des beschrénkten Platzes geschaffen wird, der im
Innern von Isolierglas verfligbar ist.

[0006] Ein weiterer Nachteil des bekannten und
genannten Standes der Technik entsteht beispielsweise
dann, wenn die Jalousie fiir einen bellfteten Zwischen-
raum eingesetzt wird, der durch Glasscheiben gebildet
wird, die den Innenraum und den Aufenraum eines
Zimmers trennen sollen. Im paketierten Zustand der
Lamellen wird die Bildung von Kondensat zwischen den
genannten Offnungen aufgrund des Aneinanderhaftens
der Oberflachen festgestellt, wobei es unmoglich ist, die
Jalousie zu entfalten, sie also paketiert bleibt und nicht
ihre eigentliche Aufgabe erfullt, abzudunkeln oder vor
dem Aufenlicht zu schiitzen.

[0007] Es ist die Aufgabe der Erfindung, die
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geschilderten Nachteile des Standes der Technik zu
beseitigen und eine Jalousie zur Verfiigung zu stellen,
deren Lamellen so verwendet werden koénnen, daf}
wahrend des Gebrauchs die Zugbénder unversehrt
erhalten bleiben.

[0008] Ein Aspekt dieser Aufgabe besteht darin,
eine Lamelle firr Jalousien zur Verfligung zu stellen, die
ein optimales Entfalten der einzelnen Lamellen aus
dem paketartigen Zustand heraus auch in Gegenwart
von mdglichem Kondensat gestattet.

[0009] Es weiterer Aspekt der Aufgabe besteht
darin, eine Lamelle zur Verfiigung zu stellen, mit der
Jalousien realisiert werden kénnen, die im Innern von
Isolierglas positionierbar sind, und damit den verfligba-
ren Raum zu optimieren.

[0010] Es ist ein weiterer Aspekt der Aufgabe, eine
Lamelle zur Verfligung zu stellen, die einfach aufgebaut
ist, geringe Herstellekosten und eine héhere Lebens-
dauer als beim dargelegten Stand der Technik hat.
[0011] Nicht zuletzt ist es ein Aspekt der Aufgabe,
eine Lamelle zur Verfligung zu stellen, die zuverlassig
und gebrauchssicher ist und mit Ublichen und bekann-
ten Maschinen und Anlagen gefertigt werden kann.
[0012] Die genannte Aufgabe und deren Aspekte
werden gelést mit einer Lamellenjalousie gemafR
Anspruch 1. Weiterbildungen der erfindungsgemafien

Lamellenjalousie sind in den Unteransprichen
beschrieben.
[0013] Die Lamellen einer erfindungsgemafRen

Lamellenkonstruktion weisen entlang der Langsachse
wenigstens eine Offnung auf. Die Lamellenkonstruktion
ist dadurch gekennzeichnet, daR diese Offnung im
Grundril} eine kreisformige Gestalt hat und am Umfang
so umgebdrdelt ist, dall im paketierten Zustand der
Lamellen ein Abstandsstiick mit anderen daruberlie-
genden oder darunterliegenden Lamellen gebildet wird.
[0014] Weitere Merkmale, Vorteile und Anwen-
dungsmadglichkeiten der Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden ausflhrlichen Beschreibung von bevor-
zugten Ausfiihrungsformen gemaR den beigefligten
Zeichnungen; es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Lamelle gemaR dem
Stand der Technik;

Fig. 2 eine Ansicht langs der Schnittebene Il von
Fig. 1;

Fig. 3 eine Ansicht analog zu Fig. 1 einer
erfindungsgemaflen Lamellenkonstruktion;

Fig. 4 eine Ansicht langs der Schnittebene IV-IV
von Fig. 3;

Fig. 5 die Verwendung einer Jalousie mit einer
erfindungsgemaRen Lamellenstruktur im
Bereich eines bellfteten Scheinzwischen-
raums;

Fig. 6 eine Dreiviertel-Seitensicht einer Vielzahl
von Lamellen und ein zugehériges Zugband;

Fig. 7 eine schematisch Seitenansicht mehrerer

erfindungsgemaRer Lamellen im paketierten
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Zustand.

[0015] In den genannten Figuren ist mit Bezugszei-
chen 1 eine Lamelle bekannter Art bezeichnet, die
gewohnlich aus Aluminium hergestellt ist und an der
entlang der in Langsrichtung verlaufenden Mittelachse
2 eine Vielzahl von Offnungen 3 ausgearbeitet ist, die
im Grundrif3 eine rechteckige, beispielsweise durch
Ausstanzen erzeugte Gestalt aufweisen, so dal
Umfangsrander 4 mit scharfen Kanten gebildet werden.
Die Lamelle kann auch mit kleinen Lochern versehen
sein.

[0016] In den nachfolgenden Figuren ist eine bevor-
zugte erfindungsgemafe Lésung und dann eine Lamel-
lenkonstruktion 10 dargestellt, wobei im Bereich von
deren in Langsrichtung verlaufenden Mittelachse 2 wie-
derum Offnungen 11 eingearbeitet sind, die im Grund-
rik eine kreisférmige Gestalt aufweisen.

[0017] Die Besonderheit dieser Offnungen 11
besteht darin, dal® sie einen Umfangsrand 12 aufwei-
sen, der so umgebdrdelt ist, dal® er im Bereich der
Unterseite der Lamelle ein ringférmiges Element 13 bil-
det, welches im paketierten Zustand der Lamellen ein
Abstandsstiick mit anderen Lamellen ergibt, wie in Fig.
7 dargestellt ist. Der als ringférmiges Element ausgebil-
dete umgebdrdelte Umfangsrand 12 ist frei von scha-
den Kanten, so dalk ein optimales Gleiten des
Zugbandes 14 ermdglicht wird.

[0018] Im paketierten Zustand der Lamellen ver-
bleibt zwischen ihnen ein Zwischenraum 15, der das
Aneinanderhaften der genannten Lamellen bei Konden-
satbildung verhindert.

[0019] Mit der Erfindung werden die gestellten Auf-
gaben geldst. Es wird eine Lamelle zur Verfligung
gestellt, deren Konstruktion eine Jalousie 16 vorsieht,
die aufgrund des optimalen Gleitens des Zugbandes im
Bereich der Offnungen eine langere Lebenszeit hat als
diejenigen des Standes der Technik; mit dieser Lamel-
lenkonstruktion kann die Jalousie zugleich in Isolierglas
eingesetzt werden, wobei der Platzbedarf gleich dem
von bekannten Jalousien ist.

[0020] Desweiteren verhindert die Lamellenkon-
struktion im paketierten Zustand der Lamellen die Bil-
dung von etwaigem Kondensat, welches die Lamellen
paketartig blockiert, da im paketierten Zustand ein Zwi-
schenraum zwischen zwei benachbarten Lamellen vor-
handen ist.

[0021] Die genannten Vorteile ermdglichen es
aullerdem, Jalousien mit geringeren Wartungskosten
zur Verfiigung zu stellen und ermdglichen zugleich lan-
gere Garantiezeiten; beispielsweise ist kein Eingriff zum
Ersetzen eines verschlissenen Zugbandes erforderlich,
bei dem notwendigerweise auch das Glas ausgewech-
selt werden mufite.

[0022] NaturgemaR kénnen auch die Materialien,
aus denen die einzelnen Elemente der Konstruktion
bestehen, sowie deren Abmessungen je nach den spe-
zifischen Erfordernissen die am besten geeigneten
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sein.

Bezugszeichenliste

[0023]

1 Lamelle des Standes der Technik
2 Mittelachse
3

Offnung
4 Umfangsrand
10 Lamellenkonstruktion
11 Offnung

12 Umfangsrand

13 ringférmiges Element
14 Zugband

15 Zwischenraum

16 Jalousie

Patentanspriiche

1. Lamellenkonstruktion (10), insbesondere fiir Jalou-
sien, wobei die Lamellen der Lamellenkonstruktion
(10) entlang ihrer Léngsachse wenigstens eine Off-
nung (11) aufweisen,
dadurch gekennzeichnet, dad
die wenigstens eine Offnung (11) im Grundri eine
kreisférmige Gestalt hat und am Umfang so umge-
bordelt ist, dal® im paketierten Zustand der Lamel-
len ein Abstandsstick mit anderen dartber-
liegenden oder darunterliegenden Lamellen gebil-
det wird.

2. Konstruktion nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl die Umbdrdelung frei von scharfen
Kanten ist und ein optimales Gleiten eines Zugban-
des (14) ermoglicht.

3. Konstruktion nach Anspruch 1 oder 2, gekenn-
zeichnet durch ein Abstandsstiick in Gestalt eines
ringférmigen Elements (13) im Bereich der Unter-
seite der Lamellen, gebildet durch einen umgebér-
delten Umfangsrand (12) der Offnung (11).

4. Konstruktion nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® das ringférmige Element (13) im
paketierten Zustand der Lamellen zwischen den
Lamellen einen Zwischenraum (15) zur Verhinde-
rung des Aneinanderhaftens der Lamellen bei Kon-
densatbildung bildet.

5. Konstruktion nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die
Lamellen gelocht sind.
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