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(54) Verfahren zum Herstellen eines Packmittels aus Kunststoffolie oder dgl. verschweissbarem
Material

(57) Bei einem Verfahren zur Herstellung eines
Packmittels aus Kunststoffolie oder dgl. verschweißba-
rem Material in Form eines Seitenfaltenbeutels oder
-sackes werden die Vorderwand und die Rückwand so-
wie die Seitenwände jeweils von einem gesonderten
Materialabschnitt gebildet, die durch Schweißnähte mit-
einander verbunden werden. Die Materialabschnitte der
Vorder- und der Rückwand werden von einer ersten (1)
und einer zweiten (3) flachen Materialhauptbahn gebil-
det, die nach Herbeiführung einer gegenseitigen Über-
deckung in einer ersten, gemeinsamen Förderrichtung
(2) gefördert werden. Eine dritte flache Materialbahn (6)

wird zu einem Seitenfaltenstrang gefaltet, von dem Sei-
tenfaltenabschnitte (14) in vorgegebener Länge abge-
trennt und in einer zweiten Förderrichtung (7) quer zur
ersten Förderrichtung (2) in Auflage auf eine der beiden
Materialhauptbahnen gefördert werden. Der Beutelbo-
den wird seinerseits von einem gesonderten Material-
abschnitt (22) einer vierten flachen Materialbahn gebil-
det, die mit zumindest einer der beiden Materialhaupt-
bahnen zusammengeführt, sodann parallel zur ersten
Förderrichtung gefördert und mit den Seitenfaltenab-
schnitten sowie den beiden Materialhauptbahnen ent-
lang deren angrenzenden Seitenrändern verschweißt
wird.
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