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et la traverse (3). Une piéce de maintien (12) est fixée
au niveau de chaque raccord biseauté (8) de fagon a
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a maintenir ainsi le montants (1 et 2) respectif a angle
droit par rapport a la traverse (3), avant de bloquer les-
dits tenons (9) dans leurs fentes correspondantes (10).
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Description

[0001] La présente invention concerne de fagon
générale un bati dormant métallique pour portes et
fenétres. Elle concerne plus particuliérement des batis
dormants métalliques avec montants et traverse(s) qui
peuvent étre assemblés sur chantier par des organes
de fixation mécaniques.

[0002] De tels batis dormants sont notamment
décrits dans les brevets ou demandes de brevet sui-
vants : GB-1,165,515, WO-83103873, US-2,559,864,
GB-2,212,909, US-2,916,718, US-3,385,004, US-
2,916,781, FR-94556 E et FR-2758851. Dans le cas
d'une porte ils comprennent deux montants et une tra-
verse supérieure, dont les deux extrémités sont reliées
a l'extrémité supérieure de chacun de ces montants par
des organes de fixation mécaniques, de maniére a for-
mer un cadre en forme de U renversé. Dans le cas
d'une fenétre ils comprennent en outre une traverse de
base, dont les extrémités sont reliées a I'extrémité infé-
rieure des montants, de maniére a former un cadre rec-
tangulaire fermé. Les montants et la ou les traverses
sont constitués d'une tole profilée et présentent une
ame bordée des deux cétés d'ailes pliées a angle droit
et munies de rebords orientés l'un vers l'autre. Les
extrémités a assembler de ces ailes sont le plus sou-
vent coupées a 45° de fagon a former un raccord
biseauté.

[0003] Des documents US-3,385,004, USs-
2,916,781, FR-94556 E il est connu d'utiliser une piéce
de maintien en forme d'équerre, qui est fixée au niveau
d'un raccord biseauté des ailes, pour immobiliser le
bord oblique de I'aile de la traverse fermement contre le
bord oblique de I'aile contigué du montant, et maintenir
ainsi le montant a angle droit par rapport a la traverse.
L'@me des montants est munie de languettes qui
s'engageant dans des fentes correspondantes de I'ame
de la traverse. Le rabattement de ces languette assure
un assemblage par agrafage.

[0004] Il faut cependant noter que les batis dor-
mants de ce type présentent l'inconvénient que leur
montage est relativement compliqué et pose générale-
ment des problémes pour obtenir un ensemble rigide
d'une finition précise et esthétique. Ceci est surtout le
cas s'ils sont remplis d'un liant, tel que du béton, qui
produit des pressions d'écartement élevées.

[0005] Un but de la présente invention est de remé-
dier aux inconvénients de ces batis dormants connus
en présentant une solution trés efficace et simple, pour
obtenir un assemblage rigide d'une finition précise et
esthétique en présence de pressions d'écartement éle-
vées dues au remplissage du bati dormant avec un
liant. Conformément a l'invention, cet objectif est atteint
par un bati dormant selon la premiére revendication.
[0006] Un bati selon l'invention comprend de fagon
connue en soi deux montants et au moins une traverse,
dont les deux extrémités sont raccordées mécanique-
ment a une extrémité d'un des deux montants par des
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organes de fixation, et ceci avant remplissage du bati
par un liant. Les montants et traverse(s) comprennent
une ame bordée des deux cbtés d'ailes. Les extrémités
a assembler de ces ailes sont coupées a 45° de fagon a
former un raccord biseauté. Les organes de fixation
comprennent, au niveau des ames, des tenons de ver-
rouillage qui s'engagent dans des fentes correspondan-
tes de l'extrémité contigué ou ils sont bloqués par
déformation, et aux niveau des raccords biseautés des
ailes, une piece de maintien qui est fixée sur les ailes de
fagon a immobiliser le bord oblique de l'aile de la tra-
verse fermement contre le bord oblique correspondant
de l'aile contigué du montant respectif et a maintenir le
montant a angle droit par rapport a la traverse, avant de
bloquer les tenons dans leurs fentes correspondantes.
Selon un aspect important de la présente invention, au
moins un des tenons intervenant dans l'assemblage de
deux extrémités présente a sa base deux incisions en
forme de coin qui sont symétriques par rapport a un axe
central du tenon. Ce tenon est déformé par torsion
autour de cet axe central, de fagon a ce que les bords
déformés des deux incisions en forme de coin prennent
appui sur les bords de la fente de I'ame dans laquelle le
tenon est engagé. Par la torsion symétrique du tenon
autour de son axe central, on arrive a rapprocher de
fagon efficace et fiable les ames des deux extrémités a
assembler entre les ailes immobilisées par l'intermé-
diaire des piéces de maintien. On élimine ainsi de fagon
efficace toute possibilité de jeu au niveau des raccords
montants/traverse(s) et on obtient par conséquent un
bati qui se distingue par sa rigidité élevée et sa finition
précise et esthétique, qui résiste sans probléme a des
pressions d'écartement élevées lors de son remplis-
sage avec un liant.

[0007] La fente qui recoit le tenon présente avanta-
geusement deux bords d'appui chanfreinés sur lesquels
les bords déformés des deux incisions en forme de coin
prennent appui. Les bords déformés des deux incisions
du tenon peuvent également étre chanfreinés.

[0008] La piéce de maintien est avantageusement
constituée d'un élément indépendant des montants et
de la ou des traverses. Elle est congue de fagon a pou-
voir étre fixée, par exemple par des vis de réglage,
d'une part, sur I'extrémité d'un montant et, d'autre part,
sur l'extrémité contigué de la traverse. Elle est de préfé-
rence fixée du co6té intérieur des chambranles, ou elle
immobilise les extrémités des chambranles et les main-
tient les uns contre les autres dans un méme plan, de
maniére immobile, avant que le blocage des tenons
dans leurs fentes respectives provoque un rapproche-
ment des extrémités immobilisées.

[0009] Suivant une forme de réalisation particuliere
de l'invention, la piece de maintien est formée d'un plat
sensiblement rigide présentant deux bords repliés du
méme c6té de ce plat, de fagon a s'étendre dans des
plans sensiblement perpendiculaires I'un par rapport a
I'autre. Un de ces bords est fixé contre le rebord de l'aile
du chambranle d'un montant, I'autre bord est fixé contre
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le rebord de I'aile d'une traverse montée a angle droit
sur ce montant.

[0010] D'autres particularités et caractéristiques de
I'invention ressortiront de la description détaillée d'un
mode de réalisation avantageux, présenté ci-dessous, a
titre d'illustration, en se référant aux dessins annexés.
Ceux-ci montrent:

Fig. 1: une vue partielle en perspective d'une
forme de réalisation particuliere d'un coin
d'un bati dormant, suivant l'invention.

une section transversale d'un montant ou
d'une traverse du béati suivant cette forme de
réalisation particuliére.

une vue en plan et a plus grande échelle
d'une piéce de maintien de cette forme de
réalisation du bati dormant.

une vue latérale de cette méme piéce.

: une vue en plan d'un tenon de verrouillage
engagé dans une fente correspondante
avant son blocage dans cette fente.

une vue latérale partielle et en coupe de ce
méme tenon aprés blocage et rapproche-
ment des extrémités a assembler,

une vue en élévation partielle de cette
forme de reéalisation d'un béati dormant
encastré dans une paroi.

Fig. 2:

Fig. 3:

Fig. 4:
Fig. 5

Fig. 6:

Fig. 7:

[0011] Les mémes références désignent des élé-
ments identiques ou similaires.

[0012] La Fig. 1 représente un bati dormant selon
I'invention. Il s'agit par exemple d'un dormant de porte
qui comprend deux montants 1 et 2 et une traverse hori-
zontale supérieure 3. Le bati est destiné a étre remplis
d'un liant, par exemple sur base de béton, d'un matériau
céramique, tel que du Kéraguss®, ou de polyuré-
thanne.

[0013] Les montants 1 et 2 et la traverse 3 sont de
préférence des toles profilées de section transversale
identique, comprenant une ame bordée des deux cotés
d'ailes 6. La Fig. 2 représente une section transversale
d'une exécution avantageuse d'une telle tole profilée.
Cette tble présente sur toute sa longueur une battée 4
qui est longée de préférence par une fente 5. Cette der-
niére est congue pour y loger un joint d'étanchéité (non
représenté). Les ailes 6 sont pliées a angle droit et
munies d'un rebord 7. Les rebords 7 des deux ailes 6
sont orientés I'un vers l'autre.

[0014] Sur la Fig. 1 on voit que les ailes 6 avec leurs
rebords 7 forment des chambranles des montants 1, 2
et de la traverse 3. Au niveau de la jonction entre les
montants 1, 2 et la traverse 3, ces chambranles sont
coupées a 45° de fagon a obtenir un raccord biseauté 8.
[0015] Pour la facilité du transport, I'assemblage
des deux montants 1,2 et de la traverse supérieure 3
est seulement réalisé sur chantier. A cette fin on prévoit
aux extrémités supérieures des montants 1, 2 et aux
deux extrémités de la traverse 3 des organes de fixation

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

mécaniques permettant d'assembler de fagon simple un
cadre en forme de U renversé. (Dans le cas d'une fené-
tre, une traverse supplémentaire de base est utilisée
pour former un cadre rectangulaire fermé). Les organes
de fixation comprennent, d'une part, des tenons de ver-
rouillage 9 aux extrémités de la traverse supérieure 3, et
d'autre part, des fentes 10 correspondantes, agencées
a l'extrémité supérieure des montants 1 et 2, de fagon a
ce que les tenons 9 puissent étre engagés dans les fen-
tes 10 (c.f. Fig. 1 et 5).

[0016] Sur la Fig. 1 on voit que les fentes 10 pour
les tenons 9 sont agencées dans I'ame du montant 1,
de part et d'autre d'un pli 11 qui fait saillie du coté exté-
rieur du bati dormant. Ce pli 11 définit la fente 5 sus-
mentionnée pour I'emplacement d'un joint. La largeur
du pli 11 correspond sensiblement a la largeur des ailes
6 formant les chambranles. Les tenons 9 sont des
extensions de I'ame de la traverse 3.

[0017] A chacun des coins du bati dormant on a
prévu une piéce de maintien 12. Cette derniére est des-
tinée a immobiliser le bord oblique d'une des extrémités
du chambranle de la traverse supérieure 3 contre le
bord oblique correspondant de I'extrémité supérieure du
chambranle des montants 1 et 2 dans une position cor-
recte, avant de bloquer les tenons 9 dans leur fente 10
correspondante. On évite ainsi que ces bords ne bou-
gent I'un par rapport a lI'autre au moment du blocage
des tenons 9.

[0018] Comme illustré par les Fig. 5 et 6, le tenon 9
a l'allure d'une lamelle présentant a sa base deux inci-
sions en forme de coin 13, 13' qui sont symétriques par
rapport a un axe central ({0 })du tenon. Comme mon-
tré sur la Fig. 6, les bords déformés des deux incisions
en forme de coin 13, 13' prennent appui sur les bords
de la fente 10 dans laquelle le tenon 9 est engagé. Par
la torsion du tenon 9, on arrive efficacement a rappro-
cher les ames des deux extrémités a assembler entre
les ailes 6, qui sont immobilisées par l'intermédiaire des
pieces de maintien 12. En conclusion, dans un bati
selon l'invention, on sait avec des moyens simples élimi-
ner de fagon efficace tout jeu de raccord et verrouiller de
fagon rigide et durable les extrémités des montants et
de la traverse. On obtient ainsi avec des moyens sim-
ples un bati rigide d'une finition précise et esthétique,
qui est apte a résister a des pressions d'écartement éle-
vées lors de son remplissage avec un liant. |l reste a
noter que l'angle de coin o des incisions 13, 13' sera
choisi notamment en fonction de I'épaisseur des bords
de la fente 10. Ces derniers sont avantageusement
chanfreinés (les chanfreins ne sont pas montrés), afin
de faciliter leur engagement avec les bords des deux
incisions en forme de coin 13, 13'.

[0019] Les Fig. 3 et 4 montrent une exécution avan-
tageuse de la piece de maintien 12. Elle est formée d'un
plat sensiblement rigide de forme allongée présentant
des bords 14 et 15 pliés du méme co6té de ce plat de
fagon a s'étendre dans des plans perpendiculaires I'un
par rapport a l'autre. Comme le montre la Fig. 1, cette
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piece de maintien 12 est placée du cété intérieur des
chambranles au niveau du coin formé par une extrémité
de la traverse 3 et une extrémité des montants 1 et 2.
Un des bords 14 de cette piece de maintien 12 est fixé
contre la face intérieure du rebord 7 de l'aile 6 de la tra-
verse 3 au moyen d'une vis de réglage 16. L'autre bord
15 est fixé contre la face intérieure du rebord 7 de l'aile
6 du montant 1, resp. 2, par une vis analogue 16.

[0020] Par une adaptation précise de la forme et
des dimensions de la piece de maintien 12 a celle de
ces ailes 6 avec leurs rebords 7, il est possible d'obtenir,
lors de la mise en place et de la fixation de cette piéce
de maintien 12 au moyen de vis de réglage 16, un posi-
tionnement parfait dans un méme plan des ailes 6 con-
tigués des montants 1 et 2 et de la traverse 3. Il sera
apprécié qu'on forme ainsi un assemblage suffisam-
ment rigide pour garantir que, lors de la torsion des
tenons 9 dans leurs fentes correspondantes 10 (c.f. Fig.
6), les extrémités biseautées des chambranles restent
parfaitement alignées et coplanaires, sans que des pré-
cautions supplémentaires doivent étre prises.

[0021] Pour le montage du bati dormant dans une
baie de porte 17, on place d'abord les montants 1 et 2
et la traverse 3, en forme d'un U, sur le sol, en regard de
la baie 17. On engage ensuite les tenons 9, prévus aux
deux extrémités de la traverse 3, dans les fentes corres-
pondantes 10 de chacun des montants 1 et 2. On appli-
que ensuite I'extrémité biseautée d'un montant contre
I'extrémité biseautée contigué de la traverse et on
ajuste les pieéces pour former un angle droit entre la tra-
verse 3 et chacun des deux montants 1 et 2.

[0022] Ensuite, on fixe les pieces de maintien 12
dans les deux coins ou la traverse et les montants se
rejoignent, de la fagon montrée a la Fig. 1. Les extrémi-
tés biseautés des chambranles des deux montants sont
ainsi immobilisées par rapport aux extrémités biseautés
du chambranle de la traverse, de fagon a former deux
raccords biseautés 8 parfaits.

[0023] L'opération suivante consiste a faire subir
aux tenons 9 engagés dans leur fente 10 respective une
torsion autour de leur axe, comme montré par les fle-
ches 18 de la Fig. 6. De cette fagon les tenons 9 arri-
vent, grace a leurs incisions 13, 13' en forme de coin, a
rapprocher et serrer fermement les parties centrales
des extrémités de la traverse et des montants. La piéce
de maintien 12 garantit que les ailes 6 restent coplanai-
res et que les bords obliques qui forment le raccord
biseauté 8 ne peuvent se déplacer I'un par rapport a
l'autre. La torsion des tenons 9 peut étre réalisée au
moyen d'une pince appropriée, de préférence en com-
mengant par les tenons 9 se situant a proximité des
ailes 6.

[0024] En se référant a la Fig. 7, il sera noté que
I'assemblage rigide des montants 1 et 2 avec la traverse
3 est ensuite redressé et bloqué provisoirement dans
une baie 17. Les dimensions de la baie sont telles
gu'une fente 19 subsiste entre le rebord 7 des ailes 6
sur tout le pourtour du bati. Du mortier de remplissage
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21, qui est généralement relativement fluide, est intro-
duit par la fente 19 existant entre le bord 20 de la baie et
les faces du bati en regard de ce bord. Ainsi, les tenons
9, ayant subi une torsion autour de leur axe, comme
décrit ci-dessus, peuvent former aux coins du bati un
ancrage efficace dans un mortier de remplissage 21
entourant ce bati. Au lieu de mortier de remplissage, on
pourrait également utiliser un autre liant, par exemple

un liant céramique, tel que le Kéraguss ®, ou du polyu-
réthane.
[0025] Si nécessaire, des ancrages supplémentai-

res, non représentes sur les figures, peuvent étre préa-
lablement montés sur la face des montants et de la
traverse situés en regard du bord 20 de la baie 17.
[0026] Au lieu de faire subir une torsion aux tenons
9 pour rapprocher les ames des deux extrémités a
assembler, on pourrait aussi prévoir un trou dans I'extré-
mité des tenons 9 qui sort des fentes 10 et chasser une
clavette biseautée a travers ce trou du tenon, pour opé-
rer le rapprochement stable et uniforme des extrémités
a assembler.

[0027] La forme de la piéce de maintien peut étre
de nature trés variée. Elle pourrait, par exemple, étre
constituée d'un blochet ayant une forme carrée ou trian-
gulaire, dont I'épaisseur correspond sensiblement a la
largeur du rebord 7, de maniére a permettre de fixer ce
blochet aux traverses et montants au moyen de vis,
d'une maniére quelque peu analogue a la piéce de
maintien 12 représentée sur les Fig..

[0028] Lors de I'assemblage du bati dormant sui-
vant l'invention, il peut étre préférable dans certains cas,
de bloquer légérement les tenons 9 dans leur fente 10
respective, tout en gardant cependant un petit jeu entre
les extrémités des montants 1, 2 et de la traverse 3,
avant de mettre en place la piéce de maintien 12 pour
ajuster et fixer correctement les bords obliques des
chambranles les uns contre les autres.

[0029] On peut également fixer la piece de maintien
12 par un de ses cdtés a un montant 1, 2 ou a la tra-
verse 3 avant assemblage du bati dormant.

[0030] Un bati de fenétre selon linvention com-
prend normalement deux montants, une traverse supé-
rieure et une traverse inférieure. Cette traverse
inférieure peut étre immobilisée et fixée de la méme
maniére que la traverse supérieure 3.

[0031] Il sera enfin noté que méme un bati dormant
pour portes suivant I'invention peut comprendre une tra-
verse inférieure a sa base. Cette traverse inférieure fait
alors office de seuil de porte.

Revendications

1. Bati dormant métallique pour portes ou fenétres
comprenant deux montants (1) et (2) et au moins
une traverse (3) dont les deux extrémités sont rac-
cordées a une extrémité d'un des deux montants
(1) et (2) par des organes de fixation (9, 10, 12)
avant remplissage du bati par un liant ; lesdits mon-
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tants et traverse(s) comprenant une ame bordée
d'ailes (6) dont les extrémités a assembler sont
coupées a 45° de facon a former un raccord
biseauté (8) de ces ailes (6) ; et lesdits organes de
fixation comprenant, au niveau des raccords des
ames, des tenons de verrouillage (9) s'engageant
dans des fentes (10) correspondantes de I'extré-
mité contigué ou ils sont bloqués par déformation,
et aux niveau des raccords biseautés (8) des ailes
(6), une piéce de maintien (12), qui est fixée sur les
ailes (6) de fagon a immobiliser le bord oblique de
I'aile (6) de la traverse (3) fermement contre le bord
oblique (8) correspondant de I'aile (6) contigué du
montant respectif (1ou 2), et @ maintenir le montant
(1 et 2) respectif a angle droit par rapport a la tra-
verse (3), avant de bloquer lesdits tenons (9) dans
leurs fentes correspondantes (10);

caractérisé en ce que au moins un des tenons (9)
intervenant dans 'assemblage de deux extrémités
présente a sa base deux incisions (13, 13') en
forme de coin qui sont symétriques par rapport a un
axe central (0) du tenon (9), ce tenon (9) étant
déformé par torsion autour de cet axe central (0),
de fagon a ce que les bords déformés des deux
incisions (13, 13') en forme de coin prennent appui
sur les bords de la fente (10) dans laquelle le tenon
(9) est engagé, et rapprochent, lors de la torsion du
tenon (9), les &mes des deux extrémités a assem-
bler entre les ailes immobilisées par l'intermédiaire
desdites pieces de maintien (12).

Bati dormant selon la revendication 1, caractérisé
en ce que ladite fente (10) présente deux bords
d'appui chanfreinés sur lesquels les bords défor-
més des deux incisions (13, 13') en forme de coin
prennent appui.

Bati dormant selon la revendication 1 ou 2, caracté-
risé en ce que ladite traverse est une traverse supé-
rieure (3) d'un bati de porte ou de fenétre.

Bati dormant selon la revendication 1, 2 ou 3,
caractérisé en ce que ladite traverse (3) est une tra-
verse inférieure d'un bati de fenétre ou une traverse
inférieure formant un seuil d'un bati de porte.

Bati selon I'une quelconque des revendications 1 a
3, caractérisé en ce que les montants (1) et (2) et la
ou les traverses (3) sont constitués d'une téle profi-
Iée et présentent le long de leurs bords longitudi-
naux des ailes (6) pliées a angle droit et munies de
rebords (7) orientés I'un vers l'autre; ces ailes (6)
avec leurs rebords (7) formant des chambranles
dont les extrémités a assembler sont coupées a 45°
de facon a former lesdits raccords biseautés (8).

Bati selon la revendication 1, caractérisé en ce que
la piece de maintien (12) est formée d'un plat sen-
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10.

siblement rigide présentant deux bords repliés (14,
15) du méme coté de ce plat de fagon a s'étendre
dans des plans sensiblement perpendiculaires I'un
par rapport a l'autre, un de ces bords (15) étant fixé
contre le rebord (7) de l'aile (6) du chambranle d'un
montant (1 ou 2), I'autre bord (14) étant fixé contre
le rebord (7) de l'aile (6) du chambranle de la tra-
verse (3) montée a angle droit sur ce montant (1 ou
2).

Bati selon I'une quelconque des revendications 1 a
6, caractérisé en ce que la piece de maintien (12)
est fixée sur les ailes (6) a l'aide de vis de réglage
(16), d'une part, sur l'extrémité d'un montant (1 ou
2) et, d'autre part, sur I'extrémité contigué de la tra-
verse (3).

Bati selon la revendication 9, caractérisé en ce que
en ce que la piéce de maintien (12) est fixée du
c6té intérieur des chambranles.

Bati selon I'une quelconque des revendications 1 a
10, caractérisé en ce que les tenons forment des
éléments d'encrage pour un liant de remplissage
(21) entourant le bati.

Procédé d'assemblage d'un béati selon I'une quel-
conque des revendications 1 a 11, caractérisé en
ce qu'aprés montage des piéces de maintien (12),
les tenons (9) sont tordus symétriquement autour
de leur axe central, de fagon a serrer I'extrémité de
I'a&me pourvue de ces tenons (9) fermement contre
I'extrémité de I'ame présentant la fente (10), et en
ce qu'ensuite les des montants (1, 2) et traverse(s)
(3) sont remplies par un liant, les tenons tordus ser-
vant comme élément d'ancrage dans ledit liant.
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