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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung granularer Rohstoff-Compounds aus dem Bereich der
Wasch- oder Reinigungsmittel, insbesondere der Textilwaschmittel, welche ein hohes Schittgewicht und trotzdem eine
gute, verbesserte Aufldsbarkeit auch in kaltem Wasser aufweisen und welche frei von Staub- und Feinanteilen sind.
Desweiteren betrifft die vorliegende Erfindung Wasch- oder Reinigungsmittel, die derartige Rohstoff-Compounds ent-
halten.

[0002] Teilchenférmige Wasch- oder Reinigungsmittel mit Schiittgewichten oberhalb 600 g/l gehdren bereits seit
geraumer Zeit zum Stand der Technik. In den letzten Jahren ging mit der Erh6hung des Schittgewichts auch eine
Konzentration der wasch- und reinigungsaktiven Inhaltsstoffe einher, so dal der Verbraucher nicht nur weniger Volumen,
sondern auch weniger Masse pro Wasch- oder Reinigungsvorgang dosieren muf3te. Die Erhdhung des Schiittgewichts
und insbesondere noch einmal die hhere Konzentration der Mittel an wasch- oder reinigungsaktiven Substanzen wurde
im allgemeinen erkauft durch eine aus der Sicht der Verbraucher subjektiv schlechtere, langsamere Lésegeschwindigkeit
des angewendeten Mittels. Diese unerwiinschte Léseverzégerung wird unter anderem dadurch ausgeldst, dafl eine
Reihe praxistblicher anionischer und nichtionischer Tenside und vor allem entsprechender Tensidmischungen bei der
Aufldsung in Wasser zur Ausbildung von Gelphasen neigen. Derartige Vergelungen kénnen bereits bei Tensidgehalten
von 10 Gew.-%, bezogen auf das gesamte Mittel, also bei durchaus in Wasch- oder Reinigungsmitteln tblichen Ten-
sidmengen auftreten. Die Neigung zur Ausbildung von Gelen nimmt erfahrungsgemaf auch mit der immer kompakter
werdenden Kornstruktur der Teilchen zu.

[0003] Die EP-B-0 486 592 beschreibt granulare beziehungsweise extrudierte Wasch- oder Reinigungsmittel mit
Schittgewichten oberhalb 600 g/l, die anionische und/oder nichtionische Tenside in Mengen von mindestens 15 Gew.-
% und bis zu etwa 35 Gew.-% enthalten. Sie werden nach einem Verfahren hergestellt, bei dem ein festes, rieselfahiges
Vorgemisch, welches ein Plastifizier- und/oder Gleitmittel aus vorzugsweise wafrigen Tensidpasten und/oder wélirigen
Polymerlésungen enthalt, bei hohen Drucken zwischen 25 und 200 bar strangférmig verpref3t und der Strang nach
Austritt aus der Lochform mittels einer Schneidevorrichtung auf die vorbestimmte Granulatdimension zugeschnitten und
verrundet wird. Das Vorgemisch besteht wenigstens anteilsweise aus festen Inhaltsstoffen, denen gegebenenfalls flis-
sige Inhaltsstoffe wie bei Raumtemperatur flissige nichtionische Tenside zugemischt sind. Wie oben gesagt werden
als Plastifizier- und/oder Gleitmittel in bevorzugten Ausfiihrungsformen walrige Zubereitungen eingesetzt. Es kommen
jedoch auch vergleichsweise hochsiedende organische Flissigkeiten, gegebenenfalls wiederum in Abmischung mit
Wasser, in Frage. Das Patent offenbart aber keine einzuhaltenden Verfahrensbedingungen fir den Fall einer wasser-
freien Extrusion. Die hergestellten Extrudate kénnen entweder bereits als Wasch- oder Reinigungsmittel eingesetzt oder
aber nachtraglich mit anderen Granulaten oder Pulverkomponenten zu fertigen Wasch- oder Reinigungsmitteln aufbe-
reitet werden. Durch die hohe Kompaktheit des Korns und die relativ hohen Tensidgehalte, aber auch durch die vom
Verbraucher gewtlinschte Kugel- oder Perlenform, welche gegentiber herkdmmlichen Granulaten eine wesentlich klei-
nere Oberflache aufweist, kann es in Abhangigkeit von den gewahlten Tensidkombinationen zu den obenerwahnten
Schwierigkeiten kommen.

[0004] So wurde gefunden, daf} das Léseverhalten von extrudierten Wasch- oder Reinigungsmitteln in hohem Male
davon abhangig ist, in welcher Form die Aniontenside in das zu extrudierende Vorgemisch eingebracht werden. Das
Léseverhalten der Extrudate wird geman der Lehre der internationalen Patentanmeldung WO-A-94/04129 verbessert,
wenn die Aniontenside nur Uber eine feste, pulverférmige oder granulare Zubereitungsform in das Vorgemisch einge-
bracht werden, wobei diese Zubereitungsformen mindestens zum Teil Aniontensidgehalte von mindestens 50 Gew.-%
aufweisen.

[0005] Eine weitere Lésung der genannten Probleme kann gemaf der Lehre der deutschen Patentanmeldung DE-A-
195 19 13 dadurch erreicht werden, daf in granularen Wasch- oder Reinigungsmitteln mit einer Schittdichte oberhalb
600 g/l mindestens zwei granulare Komponenten eingesetzt werden, von denen mindestens eine extrudiert ist, wobei
die extrudierte Komponente in Mengen von 30 bis 85 Gew.-%, bezogen auf das Mittel, in dem Mittel enthalten ist und
0 bis weniger als 15 Gew.-%, bezogen auf die extrudierte Komponente, an Tensiden enthalt, wahrend mindestens eine
weitere tensidhaltige Komponente vorhanden ist, durch die weitere Tenside in dem Mittel bereitgestellt werden. Wiederum
werden wasserfreie oder nahezu wasserfreie Verfahren nicht beschrieben.

[0006] Das Problem der Vergelung und der nur langsamen Wiederauflésung der Mittel ist jedoch nicht auf die Ferti-
grezeptur der Wasch- oder Reinigungsmittel beschrankt; auch hochkonzentrierte Compounds, welche Schiittgewichte
oberhalb 600 g/l aufweisen, besitzen haufig die Tendenz, sich in der waRrigen Anwendungsflotte nicht schnell genug
aufzuldsen.

[0007] Zu diesen zahlen auch Tensidgranulate gemaf WO-A-93/04162, wenn diese beispielsweise tUber 90 Gew.-%
an Tensiden enthalten. Derartige Granulate sind aufgrund ihrer sonstigen positiven physikalischen Eigenschaften und
aufgrund ihrer hohen Konzentration an - insbesondere anionischen - Tensiden in hohem Male als Zumischkomponenten
zu konzentrierten Wasch- oder Reinigungsmitteln geeignet; es wére jedoch wiunschenswert, wenn die Lésegeschwin-
digkeit derartiger Rohstoff-Compounds verbessert werden kénnte.
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[0008] Aus derinternationalen Patentanmeldung WO-A-96/16149 (BASF) sind Polymer-Compounds bekannt, welche
mindestens ein amphiphiles Polymer, insbesondere Polyester, und eine erhdhte mechanische Stabilitat und Lagersta-
bilitat (kein Verkleben) aufweisen. Sie enthalten 10-97 Gew.-% an Polymeren mit einer Erweichungstemperatur oberhalb
von 35 °C und aufRerdem 3 bis 90 Gew.-% anorganische Feststoffe wie Zeolith, Silikat, Carbonat, Sulfat, welche Teil-
chengrofen von maximal 500 p.m aufweisen. Polymer und anorganische Feststoffe werden beide getrennt voneinander
auf eine Temperatur erwarmt, die oberhalb der Erweichungstemperatur liegt, und bei dieser Temperatur gemischt. Es
entsteht insgesamt eine homogene Schmelze, welche beispielsweise durch Spritzen auf eine gekihlte Oberflache
granuliert oder die man durch Prillen in gekuhlter Luft erstarren laRt. Gegebenenfalls werden die Compounds auf eine
Teilchengréfe zwischen 50 um und 5 mm zerkleinert. Schittgewichte und Lésegeschwindigkeiten dieser Compounds
werden nicht offenbart.

[0009] Indem européischen Patent EP-B-0 554 366 (P&G) werden Builderagglomerate beschrieben, welche (a) 50-75
Gew.-% wasserhaltiges Aluminosilikat und/oder wasserhaltiges oder wasserfreies kristallines schichtférmiges Natrium-
silikat sowie (b) Polymere als Bindemittel, vorzugsweise in Kombination mit nichtionischen Tensiden im Gewichtsver-
haltnis von mindestens 1:1 enthalten. Bevorzugte Polymere sind Polyethylenglykole mit einer mittleren Molekiimasse
zwischen 1000 und 20000, insbesondere zwischen 3000 und 10000. Bei Raumtemperatur feste Polymere werden vor
ihrer Verarbeitung aufgeschmolzen. Als nichtionische Tenside werden Co-Cg-Alkohole mit 4-8 EO bevorzugt. Das
Verfahren kann im Prinzip wasserfrei durchgefihrt werden; offensichtlich sind dann aber hohe Mengen an nichtionischen
bei Raumtemperatur flissigen Tensiden erforderlich, um die Granulierfahigkeit der Mischung sicherzustellen. Geman
dem einzigen Beispiel in dem Patent (Beispiel VIIl), das wasserfrei durchgefihrt wird und Wasser nur gebunden an
Zeolith A enthalt, betragt der Niotensidgehalt 17 Gew.-%, bezogen auf das Compound. Die durchschnittliche Teilchen-
groRe der Agglomerate, welche in einem Intensivmischer mit speziellem Energieeintrag hergestellt werden, liegt zwi-
schen 200 und 800 pm. Angaben zum Schittgewicht und zur Losegeschwindigkeit der Agglomerate werden nicht
gemacht.

[0010] Aus der internationalen Patentanmeldung WO-A-97/02339 sind staubfreie und abriebfeste Waschmittel be-
kannt, welche einen verdichteten Kern aufweisen, der mit einem feinteiligen Feststoff umhiillt ist. Dieser feinteilige
Feststoff wird unter Zuhilfenahme eines nicht-wafrigen Bindemittels mit dem Kern verklebt. Der Kern beinhaltet dabei
eine Mischung aus ublichen Inhaltsstoffen von Wasch- oder Reinigungsmitteln und kann von seiner Zusammensetzung
her bereits allein als Waschmittel eingesetzt werden.

[0011] Aus der internationalen Patentanmeldung WO-A-97/10326 (P&G) sind Agglomerate bekannt, welche als Zwi-
schenprodukte erhalten werden und die durch kontinuierliches Mischen einer Tensidpaste, enthaltend 30 bis 95 Gew.-
% Tensid, 0,1 bis 50 Gew.-% eines nicht-walrigen Bindemittels und Rest Wasser, mit Feststoff in einem Hochgeschwin-
digkeitsmischer und anschlieBendes Granulieren und weiteres Verdichten in einem gemaRigten Mischer/Verdichter mit
nachgeschalteter Trocknung erhalten werden. Dabei werden Schiitigewichte von oberhalb 650 g/l erreicht. Die fertigen
Granulate kdnnen aus mehreren verschiedenen Inhaltsstoffen von Wasch- oder Reinigungsmitteln bestehen. Der Gehalt
an Tensiden, welche durch die Paste eingebracht werden, betrdgt maximal 55 Gew.-%, wahrend die eingebrachten
Feststoffe gemaf Beispielen nicht mehr als jeweils 35 Gew.-% ausmachen.

[0012] Die nicht vorverdffentlichte altere deutsche Patentanmeldung DE 196 38 599 beschreibt die wasserfreie Her-
stellung von teilchenférmigen Wasch- oder Reinigungsmitteln, Compounds oder behandelten Rohstoffen hierfiir, welche
ein Schiittgewicht oberhalb von 600 g/l aufweisen und bereits eine verbesserte Losegeschwindigkeit gegeniiber solchen
Mitteln aufweisen, welche durch Verarbeitung von Inhaltsstoffen, die in waliriger Lésung vorliegen, erhalten werden
oder welche freies, d.h. nicht in irgendeiner Form gebundenes Wasser enthalten. Als Gleitmittel mit Kleberfunktion wird
mindestens ein Inhaltsstoff eingesetzt, welcher bei einem Druck von 1 bar und Temperaturen unterhalb von 45 °C in
fester Form, unter den Verarbeitungsbedingungen aber als Schmelze vorliegt, wobei diese Schmelze als polyfunktio-
neller, in Wasser I8slicher Binder dient, bei der Wiederauflésung des Mittels in walriger Flotte aber desintegrierend
wirkt. Es wird ausdriicklich auf die Offenbarung in dieser Anmeldung und in der zu dieser Anmeldung konkordanten
internationalen Patentanmeldung sowie auf die in diesen Anmeldungen zitierten Dokumente zum Stand der Technik
verwiesen. Unter einem behandelten Rohstoff wird ein relativ feinteiliger Rohstoff verstanden, der durch das beschriebene
Verfahren in ein groberes Teilchen Uberflhrt wird. Als Rohstoffe kdnnen insgesamt sehr feinteilige Qualitaten mit staub-
férmigen Anteilen verarbeitet werden. Explizite Angaben Uber TeilchengréRenverteilungen fehlen jedoch.

[0013] Dieinternationale Patentanmeldung WO-A-92/02608 offenbart wasserfrei extrudierte Bleichaktivatorgranulate,
wobei als wasserfreie Bindemittelphase ein Gemisch aus anionischen und nichtionischen Tensiden eingesetzt wird; als
besonders geeignete nichtionische Tenside werden Ubliche in Wasch- oder Reinigungsmitteln eingesetzte ethoxylierte
C,,-C4g-Fettalkohole mit Ethoxylierungsgraden bis 10 eingesetzt, wobei solche auch schon bei Raumtemperatur oder
bis 30 °C flissige nichtionische Tenside mit 3 bis 5 EO oder 7 EO besonders bevorzugt sind. Weitere bei Temperaturen
unterhalb 45 °C feste Bindemittel werden nicht offenbart.

[0014] Die internationale Patentanmeldung WO 96/34082 A2 offenbart ein Verfahren zur Herstellung granularer
Waschmittel mit einem Schiittgewicht groRer 650 g/l, bei welchem ein flissiger Binder in einem Pulverstrom in einem
Hochgeschwindigkeitsmischer verteilt wird, wobei der Pulverstrom kristallinen Zeolith A mit einer Ol-Aufnahme-Kapazitét
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von wenigstens 40 ml/100 g umfalit.

[0015] Die europaische Patentanmeldung EP 0 299 599 A1 offenbart Bleichaktivator-Kérper, wie z.B. Extrudate, die
50-97,5 Gew.-% teilchenférmigen Bleichaktivator. 0,5 bis 40 Gew.-% einer teilchenférmigen, wasserloslichen Zerfallshilfe
sowie 2-45 Gew.-% eines Binders, wie z.B. Niotensid oder Polyethylenglycol, enthalten, wobei die Bestandteile gleich-
mafig im Korper verteilt sind, und wobei der Bleichaktivator eine Mischung aus einem relativ oberflachenaktivem Bleich-
aktivator und einem relativ oberflacheninaktivem Bleichaktivator darstellt.

[0016] Die deutsche Offenlegungsschrift DE 43 32 373 A1 offenbart Detergensgemische, die bestimmte lIangerkettige
und bestimmte kirzerkettige Alkyl- und/oder Alkenylsulfate sowie hydrophobe Strukturbrecher der Formel R4O
(CH,CH,0)),H, in der R* fur einen linearen oder verzweigten Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen
und n fir 0 oder Zahlen von 1 bis 5 steht, umfassen, wobei die Detergensgemische wasserfrei sind und das Gewichts-
verhaltnis zwischen langerkettigen und kiirzerkettigen Alkyl- und/oder Alkenylsulfaten 90 : 10 bis 70 : 30 betragt.
[0017] Das US-Patent 5,431,857 offenbart ein Verfahren zur Herstellung von Waschmitteln mit einem Schiittgewicht
von 650 g/l, bei welchem in einen Mischer 1-50 Gew.-% lineares Alkylbenzolsulfonat als trockene Partikel, 1-50 Gew.-
% C4,_16-Alkylsulfat als trockene Partikel, 20-50 Gew.-% Builder sowie 0,1 Gew.-%-35 Gew.-% eines Agglomerations-
hilfsmittel umfassend Polyethylenglykol , gegeben werden, wobei Alkylbenzolsulfonat und Alkylsulfat in getrennten Zu-
fuhrstrémen zugegeben werden. Die resultierenden Agglomerate werden anschlieBend getrocknet, um das Waschmittel
zu erhalten.

[0018] Die Aufgabe der Erfindung bestand darin, Rohstoffe in relativ grobkérniger Form - passend zum grobkdrnigen
Waschmittel - bereitzustellen, welche in waliriger Flotte nicht nur schnell zerfallen, sondern sich auch schnell aufldsen.
Ebenso sollten Wasch- oder Reinigungsmittel in relativ grobkérniger Form hergestellt werden, welche diese Rohstoffe
enthalten.

[0019] Gegenstand der Erfindung ist dementsprechend in einer ersten Ausfiihrungsform Verfahren zur Herstellung
eines Rohstoff-Compounds aus dem Wasch- und Reinigungsmittelbereich, gemal Anspruch 1.

[0020] Der Schmelzpunkt ist diejenige Temperatur, bei der die flissige und die feste Phase eines Stoffes bei etwa 1
bar Druck (bzw. genauer: bei 1,013 bar Druck) im thermodynamischen Gleichgewicht stehen. Am Schmelzpunkt geht
somit ein Stoff vom geordneten festen in den ungeordneten flissigen Zustand (Schmelzen) Uiber. Fir viele Substanzen,
beispielsweise amorphe Stoffe, aber auch Polymere und Mischungen oder nicht 100 %ig reine Stoffe, wird ein breiteres
Schmelzintervall gemessen. Der Erweichungspunkt ist dabei die Temperatur, bei der diese Stoffe aufgrund von partiell
vorliegenden Schmelzen in sich zusammenzusinken beginnen; der Erweichungspunkt kann dabei wesentlich tiefer
liegen als die Temperatur, bei der die gesamte Substanz vollstdndig den flissigen Zustand erreicht hat.

[0021] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung werden unter den unter Verarbeitungsbedingungen vorliegenden
Schmelzen auch partielle Schmelzen verstanden, wie sie am Erweichungspunkt und oberhalb davon vorliegen. We-
sentlich flr die Erfindung ist, dal® das Bindemittel oder die Bindemittelmischung unter 45 °C in der geordneten festen
Form vorliegt, unter den Verfahrensbedingungen aber zumindest erweicht und als partielle Schmelze vorliegt. Es ist
nicht erforderlich, da® das gesamte Bindemittel oder die gesamte Bindemittelmischung als vollstdndige Schmelze vor-
liegt, was aber durchaus Vorteile haben kann.

[0022] Unter einem Compound wird normalerweise ein Granulat, Agglomerat oder zusammengefiligtes Konglomerat
verstanden, das aus mindestens zwei Bestandteilen besteht. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung sind diese beiden
zwingend vorhandenen Bestandteile der Rohstoff an sich oder eine Rohstoffklasse und das nicht-walrige Bindemittel.
[0023] Die erfindungsgeméafien Compounds enthalten zu mindestens 50 Gew.-%, vorzugsweise zu mindestens 65
Gew.-% und insbesondere zu mindestens 70 Gew.-% entweder einen einzelnen Rohstoff oder mehrere Rohstoffe, die
aber zu derselben Rohstoffklasse gehoren. Zu den bevorzugten Rohstoffklassen z&hlen Aniontenside, vor allem die
sulfat- und/oder sulfonathaltigen Aniontenside, Peroxybleichmittel, vorzugsweise anorganische Peroxybleichmittel, und
Bleichaktivatoren, vorzugsweise organische Bleichaktivatoren. So kénnen die Compounds beispielsweise Alkylsulfate
und Alkylbenzolsulfonate in Summe in den angegebenen Mindestmengen enthalten. Eine andere Kombination aus
mehreren Rohstoffen einer Rohstoffklasse wéare beispielsweise der Gehalt der Compounds an Perboratmonohydrat und
Perborattetrahydrat oder Perborat und Percarbonat. Die angegebenen Mindestmengen der Rohstoffe beziehen sich
dabeiim Rahmen der vorliegenden Erfindung - sofern nichts anderes angegeben wird - auf die wasserfreie Aktivsubstanz
der Rohstoffe. Besonders vorteilhafte Rohstoff-Compounds weisen mindestens 80 Gew.-% des einzelnen Rohstoffes
oder der Rohstoffe aus einer Rohstoffklasse auf.

[0024] Als Tenside vom Sulfonat-Typ kommen vorzugsweise Cqo-C3-Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, d.h. Ge-
mische aus Alken- und Hydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus C,-C4g-Monoo-
lefinen mit end- oder innenstandiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasférmigem Schwefeltrioxid und anschlie-
Rende alkalische oder saure Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in Betracht. Geeignet sind auch Alkansulfonate,
die aus C4,-C4g-Alkanen beispielsweise durch Sulfochlorierung oder Sulfoxidation mit anschlieRender Hydrolyse bzw.
Neutralisation gewonnen werden. Ebenso geeignet sind auch die Ester von o-Sulfofettsauren (Estersulfonate), z.B. die
a-sulfonierten Methylester der hydrierten Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsduren. Von den sulfonathaltigen Aniontensi-
den sind jedoch die Alkylbenzolsulfonate bevorzugt.
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[0025] Als Alk(en)ylsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefelsdurehalbester der
C,,-C,5-Fettalkohole beispielsweise aus Kokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Cetyl- oder Stearylalkohol
oder der C,y-C,o-Oxoakohole und diejenigen Halbester sekundérer Alkohole dieser Kettenlange bevorzugt. Weiterhin
bevorzugt sind Alk(en)ylsulfate der genannten Kettenlange, welche einen synthetischen, auf petrochemischer Basis
hergestellten geradkettigen Alkylrest enthalten, die ein analoges Abbauverhalten besitzen wie die adaquaten Verbin-
dungen auf der Basis von fettchemischen Rohstoffen. Aus waschtechnischem Interesse sind C,,-C4g-Alkylsulfate und
C,-C45-Alkylsulfate sowie C14-C45-Alkylsulfate und C,4-C4g-Alkylsulfate insbesondere bevorzugt. Auch 2,3-Alkylsulfa-
te, welche beispielsweise gemal den US-Patentschriften 3,234,258 oder 5,075,041 hergestellt werden und als Han-
delsprodukte der Shell Oil Company unter dem Namen DAN(R) erhalten werden kénnen, sind geeignete Aniontenside.
[0026] Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H,0, liefernden Verbindungen haben das Natriumperborat-
tetrahydrat und das Natriumperboratmonohydrat sowie das Natriumpercarbonat besondere Bedeutung. Weitere brauch-
bare Bleichmittel sind beispielsweise Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie H,0, liefernde persaure Salze oder
Persauren, wie Perbenzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsaure, Phthaloiminopersaure oder Diperdodecandisaure.
Besonders bevorzugt sind jedoch anorganische Peroxybleichmittel, vor allem die bereits obengenannten Perborate und
Percarbonate.

[0027] Zuden bevorzugten organischen Bleichaktivatoren zahlen vor allem solche N-Acyl- bzw. O-Acylverbindungen,
welche mit H,O, organische Persduren bilden, vorzugsweise mehrfach acylierte Alkylendiamine wie N,N’-tetraacylierte
Diamine, acylierte Glykolurile, insbesondere Tetraacetylglykoluril, N-acylierte Hydantoine, Hydrazide, Triazole, Triazine,
Urazole, Diketopiperazine, Sulfurylamide und Cyanurate, auRerdem Carbonsaureester wie p-(Alkanoyloxy)benzolsul-
fonate, insbesondere Natriumisononanoyloxybenzolsulfonat, und der p-(Alkenoyloxy)benzolsulfonate, ferner Caprolac-
tam-Derivate, Carbonsdureanhydride wie Phthalsdureanhydrid und Ester von Polyolen wie Glucosepentaacetat. Weitere
bekannte Bleichaktivatoren sind acetylierte Mischungen aus Sorbitol und Mannitol, wie sie beispielsweise in der euro-
paischen Patentanmeldung EP-A-0 525 239 beschrieben werden, und acetyliertes Pentaerythrit. Besonders bevorzugte
Bleichaktivatoren sind N,N,N’,N’-Tetraacetylethylendiamin (TAED), 1,5-Diacetyl-2,4-dioxo-hexahydro-1,3,5-triazin
(DADHT) und acetylierte Sorbitol-Mannitol-Mischungen (SORMAN).

[0028] Der Bleichaktivator kann im Rahmen dieser Erfindung in bekannter Weise mit Hiillsubstanzen tiberzogen oder,
gegebenenfalls vor der erfindungsgemalen Compoundierung und VergréRerung unter Einsatz von Hilfsmitteln, insbe-
sondere Methylcellulosen und/oder Carboxymethylcellulosen, granuliert oder extrudiert/pelletiert worden sein und ge-
wiinschtenfalls weitere Zusatzstoffe, beispielsweise Farbstoff, enthalten. Derartige Rohstoffe sollten aber zu mindestens
90 Gew.-% aus dem Bleichaktivator bestehen. Vorzugsweise wird ein Bleichaktivator eingesetzt, der unter Waschbe-
dingungen Peressigsaure bildet.

[0029] Da die Rohstoff-Compounds in modernen Wasch- oder Reinigungsmitteln, welche heute zumeist Schittge-
wichte von mindestens 600 g/l aufweisen, eingesetzt werden sollen, betragt auch das Schiittgewicht der Rohstoff-
Compounds mindestens 600 g/l, vorzugsweise aber mindestens 700 g/l und insbesondere mindestens 750 g/l. Auch
Schittgewichte von 800 g/l und dariiber sind denkbar, ohne daf das Léseverhalten der Rohstoff-Compounds signifikant
verschlechtert wird.

[0030] In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung wird ein nicht-wafriges Bindemittel eingesetzt, das bei
Temperaturen bis maximal 130°C, vorzugsweise bis maximal 100 °C und insbesondere bis 90 °C bereits vollstandig
als Schmelze vorliegt. Das Bindemittel muR® also je nach Verfahren und Verfahrensbedingungen ausgewahlt werden
oder die Verfahrensbedingungen, insbesondere die Verfahrenstemperatur, missen - falls ein bestimmtes Bindemittel
gewtnscht wird - an das Bindemittel angepal’t werden.

[0031] Erfindungsgemal einzusetzende Bindemittel, die allein oder in Mischung mit anderen Bindemitteln eingesetzt
werden kénnen, sind Polyethylenglykole und 1,2-Polypropylenglykole. Optional einsetzbar sind modifizierte Polyethy-
lenglykole und Polypropylenglykole. Zu den modifizierten Polyalkylenglykolen zéhlen insbesondere die Sulfate und/oder
die Disulfate von Polyethylenglykolen oder Polypropylenglykolen mit einer relativen Molekllmasse zwischen 600 und
12000 und insbesondere zwischen 1000 und 4000. Eine weitere Gruppe besteht aus Mono- und/oder Disuccinaten der
Polyalkylenglykole, welche wiederum relative Molekiilmassen zwischen 600 und 6000, vorzugsweise zwischen 1000
und 4000 aufweisen. Fir eine genauere Beschreibung der modifizierten Polyalkylenglykolether wird auf die Offenbarung
der internationalen Patentanmeldung WO-A-93/02176 verwiesen. Im Rahmen dieser Erfindung zahlen zu Polyethylen-
glykolen solche Polymere, bei deren Herstellung neben Ethylenglykol ebenso C5-Cg-Glykole sowie Glycerin und Mi-
schungen aus diesen als Startmolekiile eingesetzt werden. Ferner werden auch ethoxylierte Derivate wie Trimethylol-
propan mit 5 bis 30 EO umfalt.

[0032] Die vorzugsweise eingesetzten Polyethylenglykole kénnen eine lineare oder verzweigte Struktur aufweisen,
wobei insbesondere lineare Polyethylenglykole bevorzugt sind.

[0033] Zudeninsbesondere bevorzugten Polyethylenglykolen gehdren solche mit relativen Moleklimassen zwischen
2000 und 12000, vorteilhafterweise um 4000, wobei Polyethylenglykole mit relativen Molekllmassen unterhalb 3500
und oberhalb 5000 insbesondere in Kombination mit Polyethylenglykolen mit einer relativen Molekiiimasse um 4000
eingesetzt werden kénnen und derartige Kombinationen vorteilhafterweise zu mehr als 50 Gew.-%, bezogen auf die
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gesamte Menge der Polyethylenglykole, Polyethylenglykole mit einer relativen Molekilmasse zwischen 3500 und 5000
aufweisen. Als Bindemittel kdnnen jedoch auch Polyethylenglykole eingesetzt werden, welche an sich bei Raumtem-
peratur und einem Druck von 1 bar in flissigem Zustand vorliegen; hier ist vor allem von Polyethylenglykol mit einer
relativen Molekilmasse von 200, 400 und 600 die Rede. Allerdings sollten diese an sich fliissigen Polyethylenglykole
nur in einer Mischung mit mindestens einem weiteren Bindemittel eingesetzt werden, wobei diese Mischung wieder den
erfindungsgemaRen Anforderungen geniigen muB}, also einen Schmelzpunkt bzw. Erweichungspunkt von mindestens
oberhalb 45 °C aufweisen muR.

[0034] Zu den optional einsetzbaren modifizierten Polyethylenglykolen gehdren auch ein- oder mehrseitig endgrup-
penverschlossene Polyethylenglykole, wobei die Endgruppen vorzugsweise C4-C4,-Akylketten, die linear oder verzweigt
sein kbnnen, darstellen. Insbesondere weisen die Endgruppen die Alkylketten zwischen C; und Cg, vor allem zwischen
C, und C, auf, wobei auch Isopropyl- und Isobutyl- bzw. tert.-Butyl- durchaus mégliche Alternativen darstellen.

[0035] Einseitig endgruppenverschlossene Polyethylenglykolderivate kdnnen auch der Formel C,(EO),(PO), genu-
gen, wobei C, eine Alkylkette mit einer C-Kettenldnge von 1 bis 20, y 50 bis 500 und z 0 bis 20 sein kénnen. Fir z=0
existieren Uberschneidungen mit Verbindungen des vorangegangen Absatzes.

[0036] Aber auch EO-PO-Polymere (x gleich 0) kbnnen optional eingesetzt werden.

[0037] Ebenso eignen sich als optionale, zusatzliche Bindemittel niedermolekulare Polyvinylpyrrolidone und Derivate
von diesen mit relativen Molekilmassen bis maximal 30000. Bevorzugt sind hierbei relative Molekilmassenbereiche
zwischen 3000 und 30000, beispielsweise um 10000. Polyvinylpyrrolidone werden vorzugsweise in Kombination mit
Polyethylenglykolen, eingesetzt.

[0038] Als geeignete weitere optionale, zusatzliche Bindemittel haben sich Substanzen erwiesen, welche bereits an
sich wasch- oder reinigungsaktive Eigenschaften aufweisen, also beispielsweise nichtionische Tenside mit Schmelz-
punkten von mindestens 45 °C oder Mischungen aus nichtionischen Tensiden und anderen Bindemitteln. Zu den be-
vorzugten nichtionischen Tensiden gehdren alkoxylierte Fett- oder Oxoalkohole, insbesondere C4,-C4g-Alkohole. Dabei
haben sich Alkoxylierungsgrade, insbesondere Ethoxylierungsgrade von durchschnittlich 18 bis 100 AO, insbesondere
EO pro Mol Alkohol und Mischungen aus diesen als besonders vorteilhaft erwiesen. Vor allem Fettalkohole mit durch-
schnittlich 18 bis 35 EO, insbesondere mit durchschnittlich 20 bis 25 EO, zeigen vorteilhafte Bindereigenschaften im
Sinne der vorliegenden Erfindung. Gegebenenfalls kdnnen in Bindemittelmischungen auch ethoxylierte Alkohole mit
durchschnittlich weniger EO-Einheiten pro Mol Alkohol enthalten sein, beispielsweise Talgfettalkohol mit 14 EO. Aller-
dings ist es bevorzugt, diese relativ niedrig ethoxylierten Alkohole nur in Mischung mit héher ethoxylierten Alkoholen
einzusetzen. Vorteilhafterweise betrégt der Gehalt der Bindemittel an diesen relativ niedrig ethoxylierten Alkoholen
weniger als 50 Gew.-%, insbesondere weniger als 40 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge an eingesetztem Bin-
demittel. Vor allem Ublicherweise in Wasch- oder Reinigungsmitteln eingesetzte nichtionische Tenside wie C4,-C,g-Al-
kohole mit durchschnittlich 3 bis 7 EO, welche bei Temperaturen bis zu 30 °C (1 bar) an sich flissig vorliegen, sind
vorzugsweise - falls iberhaupt - in den Bindemittelmischungen nur in den Mengen vorhanden, daf dadurch 0 bis maximal
10 Gew.-%, insbesondere 0 bis 5 Gew.-% dieser nichtionischen Tenside in den Rohstoff-Compounds enthalten sind.
Wie bereits oben beschrieben, ist es allerdings weniger bevorzugt, in den Bindeinittelmischungen bei Raumtemperatur
flissige nichtionische Tenside einzusetzen. In einer besonders vorteilhaften Ausfiihrungsform sind derartige nichtioni-
sche Tenside deshalb kein Bestandteil der Bindemittelmischung, da diese nicht nur den Erweichungspunkt der Mischung
herabsetzen, sondern auch zur Klebrigkeit des Endprodukts beitragen kénnen und auRerdem durch ihre Neigung, beim
Kontakt mit Wasser zu Vergelungen zu fiihren, auch dem Erfordernis der schnellen Auflésung des Bindemittels/der
Trennwand im Endprodukt haufig nicht im gewlinschten Umfang gentigen. Ebenso ist es nicht bevorzugt, daf} Gbliche
in Wasch- oder Reinigungsmitteln eingesetzte Aniontenside oder deren Vorstufen, die Aniontensids&uren, in der Bin-
demittelmischung enthalten sind, da sie Ublicherweise keine genugende Bindewirkung aufweisen. Aniontenside kdnnen
aber Bestandteil des Rohstoff-Compounds an sich sein. C,,-C,g-Fettalkohole, C,¢-C,g-Fettalkohole oder reiner
C,g-Fettalkohol mit mehr als 50 EO, vorzugsweise mit etwa 80 EO, haben sich hingegen als hervorragend geeignete
Bindemittel erwiesen, die in Kombination mit den erfindungsgemafRen Bindemitteln eingesetzt werden kdnnen.

[0039] Andere nichtionische Tenside, die als optionale, zusatzliche Bindemittel geeignet sind, stellen die nicht zu
Vergelungen neigenden Fettsduremethylesterethoxylate, insbesondere solche mit durchschnittlich 10 bis 25 EO dar
(genauere Beschreibung dieser Stoffgruppe siehe unten). Besonders bevorzugte Vertreter dieser Stoffgruppe sind Giber-
wiegend auf C,4-C,5-Fettsduren basierende Methylester, beispielsweise geharteter Rindertalgmethylester mit durch-
schnittlich 12 EO oder mit durchschnittlich 20 EO.

[0040] Eine weitere Substanzklasse, die als optionale, zusatzliche Bindemittel im Rahmen der vorliegenden Erfindung
geeignet ist, stellen ethoxylierte Fettsduren mit 2 bis 100 EO dar, deren "Fettsdure"-Reste im Rahmen dieser Erfindung
linear oder verzweigt sein kdnnen. Dabei sind vor allem derartige Ethoxylate bevorzugt, die eine eingeengte Homolo-
genverteilung (NRE) und/oder einen Schmelzpunkt oberhalb von 50 °C aufweisen. Derartige Fettsdureethoxylate kénnen
in Kombination mit den erfindungsgemafen Bindemitteln eingesetzt werden, wahrend die nicht-ethoxylierten Natrium-
und Kaliumseifen weniger bevorzugt sind.

[0041] Ebenso sind aber auch Hydroxymischether, die gemaR der Lehre der europaischen Patentanmeldung EP-A-
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0 754 667 (BASF) durch Ringdffnung von Epoxiden ungesattigter Fettsaureester erhalten werden kdnnen, als optionale,
zusatzliche Bindemittel, insbesondere in Kombination mit Polyethylenglykolen, den vorgenannten Fettsauremethyleste-
rethoxylaten oder den Fettsdureethoxylaten, geeignet.

[0042] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung wird als Bindemittel eine Mischung eingesetzt, welche
C,,-C4g-Fettalkohol auf Basis Kokos oder Talg mit durchschnittlich 20 EO und Polyethylenglykol mit einer relativen
Molekilmasse von 400 bis 4000 enthalt.

[0043] In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung wird als Bindemittel eine Mischung eingesetzt,
welche lberwiegend auf C,4-C4g-Fettsduren basierende Methylester mit durchschnittlich 10 bis 25 EO, insbesondere
geharteten Rindertalgmethylester mit durchschnittlich 12 EO oder durchschnittlich 20 EO, einem C,-C,g-Fettalkohol
auf Basis Kokos oder Talg mit durchschnittlich 20 EO und Polyethylenglykol mit einer relativen Molekilmasse von 400
bis 4000 enthalt.

[0044] Als besonders vorteilhafte Ausfihrungsformen der Erfindung haben sich Bindemittel erwiesen, die entweder
allein auf Polyethylenglykolen mit einer relativen Molekllmasse um 4000 oder auf einer Mischung aus C4,-Cg-Fettal-
kohol auf Basis Kokos oder Talg mit durchschnittlich 20 EO, einem der oben beschriebenen Fettsduremethylestere-
thoxylate und einem Polyethylenglykol, insbesondere mit einer relativen Molekiilmasse um 4000, basieren. Dabei sind
Mischungen von Polyethylenglykol mit einer relativen Molekiilmasse um 4000 mit den genannten Fettsduremethyleste-
rethoxylaten oder mit C,4-C4g-Fettalkohol mit 20 EO im Gewichtsverhéltnis 1:1 oder dariiber besonders bevorzugt.
[0045] Andere Rohstoffe wie beispielsweise Trimethylolpropylene (Handelsprodukte der Firma BASF, Bundesrepublik
Deutschland) kénnen optional in Bindemittelmischungen, insbesondere in Mischung mit Polyethylenglykolen, enthalten
seins.

[0046] AuRerdem konnen als weitere Bindemittel in Kombination mit den erfindungsgemafRe Bindemitteln auch Al-
kylglykoside der allgemeinen Formel RO(G), eingesetzt werden, in der R einen primaren geradkettigen oder methyl-
verzweigten, insbesondere in 2-Stellung methylverzweigten aliphatischen Rest mit 8 bis 22, vorzugsweise 12 bis 18 C-
Atomen bedeutet und G das Symbol ist, das fiir eine Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C-Atomen, vorzugsweise fir Glucose,
steht. Der Oligomerisierungsgrad x, der die Verteilung von Monoglykosiden und Oligoglykosiden angibt, ist eine beliebige
Zahl zwischen 1 und 10; vorzugsweise liegt x bei 1,2 bis 1,4. Insbesondere sind solche Alkylglykoside geeignet, welche
einen Erweichungsgrad oberhalb 80 °C und einen Schmelzpunkt oberhalb von 140 °C aufweisen. Ebenfalls geeignet
sind hochkonzentrierte Compounds mit Gehalten von mindestens 70 Gew.-% Alkylglykosiden, vorzugsweise mindestens
80 Gew.-% Alkylglykosiden. Unter Einsatz hoher Scherkrafte kann die Schmelzagglomeration und insbesondere die
Schmelzextrusion mit derartig hochkonzentrierten Compounds bereits bei Temperaturen durchgefiihrt werden, welche
oberhalb des Erweichungspunkts, aber noch unterhalb der Schmelztemperatur liegen. Insbesondere sind Mischungen
aus Polyethylenglykolen und Alkylglykosiden, vorteilhafterweise in Gewichtsverhaltnissen von 25:1 bis 1:5 unter beson-
derer Bevorzugung von 10:1 bis 2:1, zu nennen.

[0047] Ebenfalls als optionales, zusatzliches Bindemittel, insbesondere in Kombination mit Polyethylenglykolen und
Alkylglykosiden, geeignet sind Polyhydroxyfettsdureamide der Formel (1), in der R2COfiir einen aliphatischen Acylrest
mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R! fiir Wasserstoff, einen Alkyl- oder Hydroxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen
und [Z] fuir einen linearen oder verzweigten Polyhydroxyalkylrest mit 3 bis 10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxyl-
gruppen steht.

Rl
l
R2.CO-N-[Z] @
[0048] Vorzugsweise leiten sich die Polyhydroxyfettsdureamide von reduzierenden Zuckern mit 5 oder 6 Kohlenstoffa-

tomen, insbesondere von der Glucose ab.
[0049] Zur Gruppe der Polyhydroxyfettsdureamide gehdren auch Verbindungen der Formel (l1),
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R*-O-R?
l 1)
R3-CO-N-[Z]

[0050] in der R3 fiir einen linearen oder verzweigten Alkyl- oder Alkenylrest mit 7 bis 12 Kohlenstoffatomen, R# fiir
einen linearen, verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen und R5 fiir einen
linearen, verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest oder einen Oxy-Alkylrest mit 1 bis 8 Kohlenstoffatomen
steht, wobei C,-C4-Alkyl- oder Phenylreste bevorzugt sind, und [Z] fiir einen linearen Polyhydroxyalkylrest, dessen
Alkylkette mit mindestens zwei Hydroxylgruppen substituiert ist, oder alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte oder pro-
poxylierte Derivate dieses Restes steht. [Z] wird auch hier vorzugsweise durch reduktive Aminierung eines Zuckers wie
Glucose, Fructose, Maltose, Lactose, Galactose, Mannose oder Xylose erhalten. Die N-Alkoxy- oder N-Aryloxysubsti-
tuierten Verbindungen kénnen dann beispielsweise nach der Lehre der internationalen Patentanmeldung WO-A-
95/07331 durch Umsetzung mit Fettsduremethylestern in Gegenwart eines Alkoxids als Katalysator in die gewlinschten
Polyhydroxyfettsaureamide lberfiihrt werden. Besonders bevorzugte Glucamide schmelzen bereits bei 95 bis 105 °C.
Aber auch hier - wie bei den Alkylglykosiden - reichen im erfindungsgeméafRen Verfahren normalerweise Arbeitstempe-
raturen aus, welche oberhalb der Erweichungstemperatur, aber unterhalb der Schmelztemperatur liegen.

[0051] Der Gehalt an Bindemittel bzw. Bindemitteln im Rohstoff-Compound betrégt vorzugsweise mindestens 2 Gew.-
%, aber weniger als 20 Gew.-%, insbesondere weniger als 15 Gew.-% unter besonderer Bevorzugung von Mengen im
Bereich von 3 Gew.-% bis 10 Gew.-%. Im weiteren Verlauf der Beschreibung dieser Erfindung wird einfachheitshalber
nur noch von einem oder dem Bindemittel die Rede sein. Dabei soll jedoch klargestellt sein, da an sich immer auch
der Einsatz von mehreren, verschiedenen Bindemitteln und Mischungen aus verschiedenen Bindemitteln mdéglich ist.

[0052] Falls gewiinscht kdnnen die Rohstoff-Compounds in untergeordneten Mengen weitere bei Temperaturen unter
30 °C (1 bar) feste Inhaltsstoffe enthalten. Hierbei ist es besonders wiinschenswert, wenn als weitere Komponenten
derartige ausgewahlt werden, welche oben bereits zu den bevorzugten Rohstoffen und Rohstoffklassen genannt wurden.
Beispielsweise konnte ein Bleichaktivatorgranulat, welches mehr als 60 Gew.-% TAED enthélt, zusatzlich auch noch
Aniontensid oder Aniontenside, beispielsweise Alkylsulfate und/oder Alkylbenzolsulfonate enthalten. Da es im Rahmen
der Erfindung als vorteilhaft angesehen wird, eine méglichst hohe Konzentration nur eines Rohstoffes in dem Compound
bereitzustellen, ist es bevorzugt, daf} der zweite feste Rohstoff in Mengen bis zu maximal 30 Gew.-% in den Compounds
enthalten ist. Neben dem ersten und gegebenenfalls auch dem zweiten festen Rohstoff kénnen allerdings auch bereits
vorgefertigte Compounds, beispielsweise Tensid-Compounds oder spriihgetrocknete Pulver, wie sie Ublicherweise in
Waschmitteln eingesetzt werden, zuséatzlich zu dem eigentlichen Rohstoff eingesetzt werden. Die Anteile derartiger
Compounds in dem erfindungsgemaRen Compound betragen aber vorzugsweise weniger als 25 Gew.-% und insbe-
sondere weniger als 20 Gew.-%. AuRerdem kénnen noch weitere Bestandteile wie feinteilige Aluminosilikate, beispiels-
weise Zeolith A, X und/oder P, amorphe oder kristalline Silikate, Carbonate, gegebenenfalls auch Sulfate in unterge-
ordneten Mengen, welche ublicherweise nicht oberhalb von 5 Gew.-%, bezogen auf das erfindungsgeméfie Compound,
liegen, enthalten sein. Vor allem die feinteiligen Aluminosilikate kénnen dazu dienen, die erfindungsgemafien Rohstoff-
Compounds abzupudem.

[0053] Bei Temperaturen unterhalb 30 °C (1 bar) fliissige Inhaltsstoffe sind - mit Ausnahme der bereits obengenannten
maximal 10 Gew.-% nichtionischer Tenside - in den erfindungsgemafien Rohstoff-Compounds nicht enthalten.

[0054] Esisteinwesentliches Merkmal der vorliegenden Erfindung, daR die erfindungsgemafien Rohstoff-Compounds
im wesentlichen kein freies Wasser, also kein Wasser enthalten, da nichtin irgendeiner chemischen oder physikalischen
Form an die Feststoffe gebunden ist. Dies gelingt durch die im wesentlichen wasserfreie Herstellung der Rohstoff-
Compounds (siehe unten), wodurch Wasser nur in den Mengen eingeschleppt wird, wie es in den eingesetzten festen
Rohstoffen sozusagen als "Verunreinigung" enthalten ist.

[0055] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung enthélt ein Rohstoff-Compound 55 bis 85 Gew.-% Bleich-
aktivator, 0 bis 25 Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 22 Gew.-% anionische Tenside wie Alkylbenzolsulfonate und/oder
Alkylsulfate, gegebenenfalls in vorcompoundierter Form, 5 bis 12 Gew.-% eines nicht-wafirigen Bindemittels, vorzugs-
weise Polyethylenglykol mit einer relativen Molekulmasse oberhalb von 3500, insbesondere um 4000, oder eines ge-
quollenen Polymers.

[0056] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung enthalt das Rohstoff-Compound zusatzlich 1
bis 7,5 Gew.-%, vorzugsweise 2 bis 6 Gew.-% eines bei Temperaturen unterhalb 35 °C (1 bar) flissigen nichtionischen
Tensids, beispielsweise eines C,,-C4g-Fettalkohols mit 3 bis 7 EO.

[0057] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung enthélt das Rohstoff-Compound zuséatzlich 0,5
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bis 5 Gew.-% eines feinteiligen, insbesondere nicht wasserldslichen Inhaltsstoffes, beispielsweise eines Aluminosilikats
wie oben angegeben. Derartige Bestandteile dienen im allgemeinen als Puderungsmittel und kénnen auch im Rahmen
dieser Erfindung nachtraglich auf das Rohstoff-Compound aufgebracht werden.

[0058] In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung enthalt das Rohstoff-Compound 60 bis 85 Gew.-
% einer oder mehrerer anorganischen Buildersubstanzen, 3 bis 10 Gew.-% eines erfindungsgemal eingesetzten Bin-
demittels sowie bis zu 20 Gew.-% anionische und/oder nichtionische Tenside. Insbesondere sind Builder-Compounds
bevorzugt, welche 50 bis 65 Gew.-% Zeolith A, X, Y und/oder P sowie 15 bis 30 Gew.-% eines amorphen Alkalisilikats
aufweisen.

[0059] Die erfindungsgemafen Rohstoff-Compounds weisen Ulberraschend gute Ldseeigenschaften auf. Als Test
dient hierzu die Bestimmung des Riickstandsverhaltens (R-Test), wobei in einem 2-1-Becherglas 8 g des zu testenden
Mittels unter Rihren (800 U/min mit Laborrihrer/Propeller-Rihrkopf 1,5 cm vom Becherglasboden entfernt zentriert) in
1 Liter Wasser eingestreut und 1,5 Minuten bei 30 °C geriihrt werden. Der Versuch wird mit Wasser einer Harte von 16
°d durchgefiihrt. AnschlieRend wird die Waschlauge durch ein Sieb (80 wm) abgegossen. Das Becherglas wird mit sehr
wenig kaltem Wasser iber dem Sieb ausgespllt. Es erfolgt eine 2fach-Bestimmung. Die Siebe werden im Trocken-
schrank bei 40 °C + 2 °C bis zur Gewichtskonstanz getrocknet und der Waschmittelriickstand ausgewogen. Der Ruick-
stand wird als Mittelwert aus den beiden Einzelbestimmungen in Prozent angegeben. Bei Abweichungen der Einzeler-
gebnisse um mehr als 20 % voneinander werden Ublicherweise weitere Versuche durchgefihrt. Dies war im Rahmen
dieser Erfindung jedoch nicht erforderlich. GemaR diesem Test weist kristallines Tetraacetylethylendiamin (TAED) bei-
spielsweise einen Riickstand von etwa 60 % auf, granulares TAED, enthaltend zu etwa 95 Gew.-% TAED, zu 3,5 Gew.-
% Carboxymethylcellulose und zu 1,5 Gew.-% Wasser, immerhin noch 54 %. Auch extrudiertes TAED, das beispielsweise
bei der Firma Rettenmaier bezogen werden kann, liegt mit Rlickstandswerten von etwa 30 % deutlich Gber dem fiir den
Einsatz in Wasch- oder Reinigungsmitteln wiinschenswerten Wert. Durch ein Vermahlen von TAED auf eine Teilchen-
gréRenverteilung unterhalb 100 pm kann zwar das Ruickstandsverhalten auf 22 % verbessert werden; im Rahmen dieser
Erfindung sind aber Rohstoff-Compounds bevorzugt, welche im angegebenen R-Test Riickstandswerte von deutlich
weniger als 20 % aufweisen. Insbesondere bevorzugt sind Compounds, welche Riickstandswerte von maximal 15 %
aufweisen, wobei Werte von 12 % und weniger aus anwendungstechnischer Sicht besonders vorteilhaft sein kénnen.
Ruckstandswerte unter 10 % werden Ublicherweise dann erhalten, wenn der eingesetzte Rohstoff vor der Compound-
ierung auf TeilchengréRen kleiner als 500 wm, beispielsweise kleiner als 200 pm und unter Umstéanden sogar kleiner
als 100 wm gemahlen wurde.

[0060] Weiterhin ist es bevorzugt, dal das Compound eine TeilchengréRenverteilung aufweist, die im Vergleich zu
der TeilchengrofRenverteilung des eingesetzten Rohstoffs deutlich zu gréberen Werten verschoben ist. So ist es beson-
ders bevorzugt, da der d90-Wert (Teilchengrofie von mindestens 90 Gew.-% des betrachteten Stoffs) des Rohstoff-
Compounds mindestens 200 wm gréRer ist als der d90-Wert des mindestens zu 50 Gew.-% eingesetzten Rohstoffes.
Dies bedeutet, dal bei einem d90-Wert des Rohstoffes von maximal 400 nm der d90-Wert des Rohstoff-Compounds
bei mindestens 600 pm liegt, bei einem d90-Wert des Rohstoffes von maximal 1 mm der d90-Wert des Rohstoff-
Compounds aber bei mindestens 1,2 mm liegt. Insgesamt ist es aber bevorzugt, da® der d90-Wert des Rohstoff-Com-
pounds nicht unter 400 um liegt, selbst wenn der d90-Wert des Rohstoffes unterhalb von 150 um liegen sollte, da die
Rohstoff-Compounds erfindungsgemaR staubfrei sein sollen.

[0061] Das Zusammenfiigen der Inhaltsstoffe der Rohstoff-Compounds unter gleichzeitiger oder anschlieRender
Formgebung kann durch Ubliche Verfahren, in denen Verdichtungskréafte aufgewandt werden wie Granulieren, Kom-
paktieren, beispielsweise Walzenkompaktieren oder Extrudieren, oder Tablettieren, gegebenenfalls unter Zusatz gerin-
ger Mengen Ublicher Sprengmittel, und Pelletieren erfolgen. Dabei kdnnen als vorgefertigte Compounds im Vorgemisch
auch spriihgetrocknete Granulate eingesetzt werden, die Erfindung ist darauf jedoch keineswegs beschrankt. Vielmehr
bietet sich das erfindungsgemafe Verfahren an, keine sprithgetrockneten Granulate einzusetzen, da auch sehrfeinteilige
Rohstoffe mit staubférmigen Anteilen problemlos erfindungsgemaf verarbeitet werden kénnen, ohne vorher vorcom-
poundiert, beispielsweise sprithgetrocknet zu werden.

[0062] Der eigentliche Granulierungs-, Kompaktierungs-, Tablettierungs-, Pelletierungs- oder Extrusionsvorgang er-
folgt erfindungsgeman bei Verarbeitungstemperaturen, die zumindestim Verdichtungsschritt mindestens der Temperatur
des Erweichungspunkts, wenn nicht sogar der Temperatur des Schmelzpunkts des Bindemittels entsprechen. In einer
bevorzugten Ausfliihrungsform der Erfindung liegt die Verfahrenstemperatur signifikant iber dem Schmelzpunkt bzw.
oberhalb der Temperatur, bei der das Bindemittel als Schmelze vorliegt. Insbesondere ist es aber bevorzugt, dal die
Verfahrenstemperatur im Verdichtungsschritt nicht mehr als 20 °C lber der Schmelztemperatur bzw. der oberen Grenze
des Schmelzbereichs des Bindemittels liegt. Zwar ist es technisch durchaus méglich, auch noch héhere Temperaturen
einzustellen; es hat sich aber gezeigt, dal eine Temperaturdifferenz zur Schmelztemperatur bzw. zur Erweichungstem-
peratur des Bindemittels von 20 °C im allgemeinen durchaus ausreichend ist und noch héhere Temperaturen keine
zusatzlichen Vorteile bewirken. Deshalb ist es - insbesondere auch aus energetischen Griinden - besonders bevorzugt,
zwar oberhalb, jedoch so nah wie mdglich am Schmelzpunkt bzw. an der oberen Temperaturgrenze des Schmelzbereichs
des Bindemittels zu arbeiten. Eine derartige Temperaturfiihrung besitzt den weiteren Vorteil, daf} auch thermisch emp-
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findliche Rohstoffe, beispielsweise Peroxybleichmittel wie Perborat und/oder Percarbonat, zunehmend ohne gravierende
Aktivsubstanzverluste verarbeitet werden kdnnen. Die Mdglichkeit der genauen Temperatursteuerung des Binders ins-
besondere im entscheidenden Schritt der Verdichtung, also zwischen der Vermischung/Homogenisierung des Vorge-
misches und der Formgebung, erlaubt eine energetisch sehr glinstige und fiir die temperaturempfindlichen Bestandteile
des Vorgemisches extrem schonende Verfahrensfiihrung, da das Vorgemisch nur fir kurze Zeit den héheren Tempe-
raturen ausgesetzt ist. Vorzugsweise liegt die Dauer der Temperatureinwirkung zwischen 10 Sekunden und maximal 5
Minuten, insbesondere betragt sie maximal 3 Minuten.

[0063] Die im wesentlichen wasserfreie Verfahrensfihrung ermdglicht nicht nur, dal Peroxybleichmittel ohne Aktivi-
tatsverluste verarbeitet werden kénnen, es wird hierdurch auch ermdglicht, Peroxybleichmittel und Bleichaktivatoren
gemeinsam zu verarbeiten, ohne gravierende Aktivitatsverluste befiirchten zu mussen.

[0064] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung wird das erfindungsgemafe Verfahren mittels einer Ex-
trusion durchgeflihrt, wie sie beispielsweise in dem européischen Patent EP-B-0 486 592 oder den internationalen
Patentanmeldungen WO-A-93/02176 und WO-A-94/09111 beschrieben werden. Dabei wird ein festes Vorgemisch unter
Druck strangférmig verpref3t und der Strang nach Austritt aus der Lochform mittels einer Schneidevorrichtung auf die
vorbestimmbare Granulatdimension zugeschnitten. Das homogene und feste Vorgemisch enthalt ein Plastifizier- und/
oder Gleitmittel, welches bewirkt, da} das Vorgemisch unter dem Druck bzw. unter dem Eintrag spezifischer Arbeit
plastisch erweicht und extrudierbar wird. Bevorzugte Plastifizier- und/oder Gleitmittel sind Tenside und/oder Polymere,
die im Rahmen der nun vorliegenden Erfindung mit Ausnahme der obengenannten nichtionischen Tenside jedoch nicht
in flissiger und insbesondere nicht in waldriger, sondern in fester Form in das Vorgemisch eingebracht werden.
[0065] Zur Erlauterung des eigentlichen Extrusionsverfahrens wird hiermit ausdriicklich auf die obengenannten Pa-
tente und Patentanmeldungen verwiesen. In einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung wird dabei das Vorge-
misch vorzugsweise kontinuierlich einem Planetwalzenextruder oder einem 2-Wellen-Extruder bzw. 2-Schnecken-Ex-
truder mit gleichlaufender oder gegenlaufender Schneckenfiihrung zugefiihrt, dessen Geh&use und dessen Extruder-
Granulierkopf auf die vorbestimmte Extrudiertemperatur aufgeheizt sein kénnen. Unter der Schereinwirkung der Extru-
derschnecken wird das Vorgemisch unter Druck, der vorzugsweise mindestens 25 bar betragt, bei extrem hohen Durch-
satzen in Abhangigkeit von dem eingesetzten Apparat aber auch darunter liegen kann, verdichtet, plastifiziert, in Form
feiner Strange durch die Lochdusenplatte im Extruderkopf extrudiert und schlieRlich das Extrudat mittels eines rotierenden
Abschlagmessers vorzugsweise zu etwa kugelférmigen bis zylindrischen Granulatkérnern verkleinert. Der Lochdurch-
messer der Lochdiisenplatte und die Strangschnittiange werden dabei auf die gewahlte Granulatdimension abgestimmt.
In dieser Ausfihrungsform gelingt die Herstellung von Granulaten einer im wesentlichen gleichmaRig vorherbestimm-
baren TeilchengréfRe, wobei im einzelnen die absoluten TeilchengréRen dem beabsichtigten Einsatzzweck angepaldt
sein kdnnen. Im allgemeinen werden Teilchendurchmesser bis hdchstens 0,8 cm bevorzugt. Wichtige Ausfiihrungsfor-
men sehen hier die Herstellung von einheitlichen Granulaten im Millimeterbereich, beispielsweise im Bereich von 0,5
bis 5 mm und insbesondere im Bereich von etwa 0,8 bis 3 mm vor. Das Lange/Durchmesser-Verhaltnis der abgeschla-
genen primaren Granulate liegt dabei in einer wichtigen Ausfihrungsformim Bereich von etwa 1:1 bis etwa 3:1. Weiterhin
ist es bevorzugt, das noch plastische Primargranulat einem weiteren formgebenden Verarbeitungsschritt zuzufiihren;
dabei werden am Rohextrudat vorliegende Kanten abgerundet, so daB letztlich kugelférmig bis anndhernd kugelférmige
Extrudatkdrner erhalten werden kénnen. Falls gewlinscht kénnen in dieser Stufe geringe Mengen an Trockenpulver,
beispielsweise Zeolithpulver wie Zeolith NaA-Pulver, mitverwendet werden. Diese Formgebung kann in marktgangigen
Rondiergeraten erfolgen. Dabei ist darauf zu achten, daf} in dieser Stufe nur geringe Mengen an Feinkomanteil entstehen.
Eine Trocknung, welche in den obengenannten Dokumenten des Standes der Technik als bevorzugte Ausfihrungsform
beschrieben wird, erlbrigt sich aber im Rahmen der vorliegenden Erfindung, da das Verfahren erfindungsgeman im
wesentlichen wasserfrei, also ohne die Zugabe von freiem, nicht-gebundenem Wasser erfolgt.

[0066] Alternativ kénnen Extrusionen/Verpressungen auch in Niedrigdruckextrudern, in der Kahl-Presse oder im Bex-
truder durchgefiihrt werden.

[0067] Ineiner bevorzugten Ausfiihrungsform, in der Schmelzen als Bindemittel eingesetzt werden, sieht die Erfindung
nun vor, daR die Temperaturfiihrung im Ubergangsbereich der Schnecke, des Vorverteilers und der Diisenplatte derart
gestaltetist, dafd die Schmelztemperatur des Bindemittels bzw. die obere Grenze des Schmelzbereichs des Bindemittels
zumindest erreicht, vorzugsweise aber Uberschritten wird. Dabei liegt die Dauer der Temperatureinwirkung im Kom-
pressionsbereich der Extrusion vorzugsweise unterhalb von 2 Minuten und insbesondere in einem Bereich zwischen
30 Sekunden und 1 Minute.

[0068] Die niedrigen Verweilzeiten einhergehend mit der wasserfreien Verfahrensfiihrung ermdglichen es, dal® Per-
oxybleichmittel gegebenenfalls sogar gemeinsam mit Bleichaktivatoren auch bei héheren Temperaturen extrudiert wer-
den kénnen, ohne gravierende Aktivitatsverluste zu erleiden.

[0069] In einer besonders vorteilhaften Ausflihrungsform der Erfindung weist das eingesetzte Bindemittel eine
Schmelztemperatur bzw. einen Schmelzbereich bis 75 °C auf; Verfahrenstemperaturen, welche maximal 10 °C und
insbesondere maximal 5 °C oberhalb der Schmelztemperatur bzw. der oberen Temperaturgrenze des Schmelzbereichs
des Bindemittels liegt, haben sich dann als besonders guinstig erwiesen.
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[0070] Unter diesen Verfahrensbedingungen uibt das Bindemittel zusatzlich zu den bisher genannten Wirkungsweisen
auch noch die Funktion eines Gleitmittels aus und verhindert oder verringert zumindest das Entstehen von Anklebungen
an Apparatewanden und Verdichtungswerkzeugen. Dies gilt nicht nur fir die Verarbeitung im Extruder, sondern glei-
chermalien auch fiir die Verarbeitung beispielsweise in kontinuierlich arbeitenden Mischem/Granulatoren oder Walzen.
[0071] Das verdichtete Gut weist direkt nach dem Austritt aus dem Herstellungsapparat vorzugsweise Temperaturen
nicht oberhalb von 80 °C auf, wobei Temperaturen zwischen 35 und 75 °C besonders bevorzugt sind. Es hat sich
herausgestellt, daR® Austrittstemperaturen - vor allem im Extrusionsverfahren - von 40 bis 70 °C, beispielsweise bis 60
°C, besonders vorteilhaft sind.

[0072] Ebenso wie im Extrusionsverfahren ist es auch in den anderen Herstellungsverfahren bevorzugt, die entstan-
denen Priméargranulate/Kompaktate einem weiteren formgebenden Verarbeitungsschritt zuzufiihren, insbesondere einer
Verrundung zuzuflhren, so daB letztlich kugelférmig bis annahernd kugelférmige (perlenférmige) Kdmer erhalten werden
kénnen.

[0073] Es ist das Wesen einer bevorzugten Ausfilhrungsform der Erfindung, daR die TeilchengréRenverteilung des
Vorgemisches wesentlich breiter angelegt ist als die des erfindungsgemaf hergestellten und erfindungsgemafien End-
produkts. Dabei kann das Vorgemisch wesentlich grof3ere Feinkornanteile, ja sogar Staubanteile, gegebenenfalls auch
grobkdrnigere Anteile enthalten, wobei es jedoch bevorzugt ist, daR ein Vorgemisch mit relativ breiter Teilchengréf3en-
verteilung und relativ hohen Anteilen an Feinkorn in ein Endprodukt mit relativ enger TeilchengréRenverteilung und
relativ geringen Anteilen an Feinkorn tberfuhrt wird.

[0074] Dadurch, dal das erfindungsgemale Verfahren im wesentlichen wasserfrei - d.h. mit Ausnahme von Wasser-
gehalten ("Verunreinigungen") der eingesetzten festen Rohstoffe wasserfrei - durchgefiihrt wird, ist nicht nur die Gefahr
der Vergelung der tensidischen Rohstoffe bereits im Herstellungsprozel minimiert bis ausgeschlossen, zusatzlich wird
auch ein 6kologisch wertvolles Verfahren bereitgestellt, da durch den Verzicht auf einen nachfolgenden Trocknungschritt
nicht nur Energie gespart wird, sondern auch Emissionen, wie sie Uberwiegend bei herkémmlichen Trocknungsarten
auftreten, vermieden werden kénnen.

[0075] Es hat sich herausgestellt, dal das Wiederaufléseverhalten von hergestellten Wasch- oder Reinigungsmitteln,
welche die erfindungsgemaflen Rohstoff-Compounds enthalten, im Gegensatz zu herkémmlich hergestellten Mitteln
jetzt im wesentlichen nur noch von dem Léseverhalten der Einzelkomponenten abhangig ist; je mehr Komponenten
enthalten sind, die relativ schnell 16slich sind, desto schneller sind auch die fertigen Mittel I16slich; je mehr relativ langsam
I6sliche Komponenten enthalten sind, desto langsamer I6sen sich auch die Mittel. Unerwiinschte Interaktionen wahrend
der Wiederauflésung wie Gelierungen etc. spielen bei dem erfindungsgemafen Verfahren auch bei Wasch- oder Rei-
nigungsmitteln mit sehr hohen Dichten, beispielsweise oberhalb von 750 und 800 g/l, offensichtlich keine Rolle mehr.
Die so hergestellten Mittel weisen damit eine verbesserte Losegeschwindigkeit gegenliber derartigen Mitteln auf, welche
zwar dieselbe Endzusammensetzung aufweisen, aber nicht die erfindungsgemafen Rohstoff-Compounds enthalten.
[0076] Dementsprechend ist ein weiterer Gegenstand der Erfindung ein teilchenférmiges Wasch- oder Reinigungs-
mittel, das mindestens ein Rohstoff-Compound enthalt, resultierend aus dem erfindungsgemafRen Verfahren.

[0077] Gegenstand der Erfindung ist aber auch ein teilchenférmiges Mittel insbesondere fir die textile Vorwasche,
welches mindestens ein Rohstoff-Compound, vor allem mit mehr als 50 Gew.-% Peroxybleichmittel oder Bleichaktivator,
enthalt, resultierend aus dem erfindungsgemafien Verfahren.

Beispiele

Beispiele 1 bis 3:

Die Mittel M1 bis M3 wurden nach folgendem Verfahren hergestellt:

[0078] In einem Chargenmischer (20 Liter), der mit einem Messerkopf-Zerkleinerer (Zerhacker) ausgeristet war,
wurde ein festes Vorgemisch aus den festen Bestandteilen, einschlieRlich des Bindemittels, das in diesem Fall in fester
Form zugegeben wurde, hergestellt. Danach wurde die Mischung noch 2 Minuten homogenisiert und im Anschluf daran
einem 2-Schnecken-Extruder zugefihrt, dessen Granulierkopf auf Temperaturen zwischen 50 und 65 °C, vorzugsweise
auf 62 °C, vorgewarmt war. Die Zugabe der gegebenenfalls vorhandenen bei Temperaturen unterhalb 45 °C und einem
Druck von 1 bar fliissigen nichtionischen Tenside erfolgte in den Pulverstrom durch das Versprithen durch Disen. Unter
der Schereinwirkung der Extruderschnecken wurde das Vorgemisch plastifiziert und anschlielend bei einem Druck
zwischen 50 und 100 bar, vorzugsweise um 78 bar, durch die Extruderkopf-Lochdlisenplatte zu feinen Strdngen mit
einem Durchmesser von 1,4 mm extrudiert, welche nach dem Disenaustritt mittels eines Abschlagmessers zu ange-
nahert kugelférmigen Granulaten zerkleinert wurden (Lange/Durchmesser-Verhaltnis etwa 1, Heillabschlag). Das an-
fallende warme Granulat wurde eine Minute in einem marktgéangigen Rondiergerat vom Typ Marumerizer® verrundet
und gegebenenfalls mit einem feinteiligen Pulver Uberzogen.
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Das Schuttgewicht der hergestellten Extrudate lag oberhalb von 600 g/l.

[0079] Zur Herstellung des erfindungsgemafen Mittels M1 wurde ein homogenes Vorgemisch aus 65,6 Gew.-% eines
auf kleiner als 100 wm vermahlenen TAED, 17,3 Gew.-% eines aniontensidhaltigen spriihgetrockneten Granulats (Zu-
sammensetzung siehe unten), 10,1 Gew.-% Polyethylenglykol als Binder mit einer relativen Molekllmasse von 4000
hergestellt. In den Pulverstrom wurden 5 Gew.-% C,,-C,g-Fettalkohol mit durchschnittlich 7 EO eingespriiht. Das Vor-
gemisch wurde anschlieend extrudiert und nachfolgend mit 2 Gew.-% feinteiligem Zeolith A abgepudert. Das Extrudat
wies eine derartige TeilchengrofRenverteilung auf, daf® der d90-Wert oberhalb von 0,8 mm lag. Der R-Test (Beschreibung
siehe oben) ergab einen Wert von 0,1%.

[0080] Das Granulat M2 wurde auf dieselbe Art wie M1 hergestellt. Seine Zusammensetzung betrug aber: 71,1 Gew.-
% unvermahlenes TAED, 15 Gew.-% Alkylbenzolsulfonat, 9,8 Gew.-% Polyethylenglykol mit einer relativen Molekiil-
masse von 4000, 2,1 Gew.-% C4,-C,g-Fettalkohol mit durchschnittlich 7 EO und 2 Gew.-% Zeolith A. Das Schittgewicht
lag bei 640 g/I, der d90-Wert war wiederum signifikant gréer als 0,8 mm. Der R-Wert betrugt 10%.

[0081] Das Granulat M3 war wie M2 zusammengesetzt und wurde wie M2 hergestellt mit der Ausnahme, dal® auf
Teilchengréfen kleiner als 100 wum vermahlenes TAED eingesetzt wurde. Das Schittgewicht betrug 660 g/l; der d90-
Wert lag ebenfalls signifikant oberhalb von 0,8 mm. Der R-Wert betrug jedoch nur noch 0,7%.

[0082] Zum Vergleich wurde der R-Wert von kristallinem TAED (d90-Wert bei 0,2 mm, Schittgewicht 560 g/l) zu 60%,
der eines TAED-Granulats (95 Gew.-% TAED, 3,5 Gew.-% Carboxymethylcellulose und 1,5 Gew.-% Wasser; d90-Wert
bei 0,4 mm; Schittgewicht 550 g/l) zu 54%, eines extrudierten TAED-Handelsprodukts von Rettenmaier (90 Gew.-%
TAED; d90-Wert bei 0,8 mm; Schittgewicht 580 g/l) von 30% und der von auf Teilchengréf3en kleiner als 100 pm
vermahlenem TAED zu 22% gemessen.

Zusammensetzung des spriihgetrockneten Granulats:
Spriihgetrocknetes Granulat: 26,30 Gew.-%  Cg4-C3-Alkylbenzolsulfonat

1,10 Gew.-% Talgfettalkohol mit durchschnittlich 5 EO
1,40 Gew.-% C,5-C4g-Natriumfettsgureseife
9,40 Gew.-% Natriumcarbonat
4,00 Gew.-% Copolymeres Natriumsalz der Acrylsdure und Maleinsaure
39,50 Gew.-%  Zeolith A, bezogen auf wasserfreie Aktivsubstanz
2,80 Gew.-% amorphes Natriumdisilikat
13,60 Gew.-% Wasser
Rest Salze aus Lésungen

Beispiel 4:

[0083] In einem 50 1-Mischer der Firma Lodige, ausgestattet mit Pflugscharschaufeln und einem Zerhacker, wurden
18 kg Natriumpercarbonat (Perkasil®, Handelsprodukt der Firma Eilenburger Chemiewerke; Schiittgewicht 650 g/l; R-
Wert 1 bis 2%), welches eine TeilchengroRe kleiner als 100 wm (d90-Wert 64 pnm) aufwies, vorgelegt. Bei laufenden
Mischwerkzeugen erfolgte die Zugabe von 600 g Polyvinylpyrrolidon (Luviskol K39®). AnschlieRend wurden bei zuge-
schaltetem Zerhacker 600 g Cetylstearylalkohol mit 20 EO und 800 g Polyethylenglykol einer relativen Molekilmasse
von 4000 zugegeben und etwa 2 Minuten nachgemischt. Die Mischung war rieselfahig und nicht klebrig.

[0084] Dieses Vorgemisch wurde dann einem gleichlaufenden Zweiwellenextruder mit einer Leistung von 10 kg/h
zudosiert. Der Extruder war mittels Warmwasser auf 45 °C vortemperiert.

[0085] Im Extruder wurde das Gemisch auf etwa 55°C erhitzt und durch die entstandene Schmelze aus Fettalkoho-
lethoxylat und Polyethylenglykol plastifiziert. Das derart plastifizierte Vorgemisch wurde in den Extruderkopf transportiert
und durch die Disenlécher der dort eingebauten Disenplatte unter Druck verstrangt. Am Austritt der Disenplatte rotierte
ein Messerpaar, das die austretenden Strange auf ein Lange-Durchmesser-Verhaltnis von etwa 1:1 abschnitt. Der
Durchmesser betrug etwa 1mm.

[0086] Nach Abkiihlung auf Raumtemperatur waren die zylindrischen bis kugelférmigen Teilchen gut rieselféhig, wie-
sen ein Schittgewicht von 750 g/l und eine hervorragende Wasserldslichkeit auf. Der R-Test ergab weniger als 1%,
konnte also gegentiber dem Ausgangsprodukt Perkasil noch einmal gesteigert werden. Ein Abbau des Aktivsauerstoffs
konnte nicht nachgewiesen werden.

Beispiel 5:

[0087] Es wurden 13,5 kg Texapon Z® (Natriumlaurylsulfat; d90-Wert 200 wm; Schiittgewicht 100 g/l; R-Wert 2%)
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und 1,5 kg Polyethylenglykol mit einer relativen Molekiilmasse von 4000 etwa 60 Sekunden vorgemischt und anschlie-
Rend einem auf 45 bis 50 °C vorgeheizten Zweiwellenextruder mit einer Leistung von 8 kg/h zudosiert. Dort wurde das
Vorgemisch homogenisiert, plastifiziert und mit Temperaturen von 50 bis 55 °C unter Druck der Diisenplatte zugefihrt.
Das verstrangte Produkt wurde von den rotierenden Messern auf ca. 1,4 mm lange Strange zugeschnitten (Lange/
Durchmesser-Verhéltnis von etwa 1:1). Das Produkt wies ein Schittgewicht von 620 bis 650 g/l auf und besal} einen
R-Wert von weniger als 2 %.

Beispiel 6:

[0088] In einem mit Stollenschaufeln ausgeristeten Mischer der Firma Lédige wurden 10 kg Zeolith A, 5 kg amorphes
Natriumdisilikat, 1,5 kg eines Alkylbenzolsulfonat-Pulvers (Ufaryl DL 85®) vorgelegt und bei laufenden Mischwerkzeugen
mit 0,75 kg Polyethylenglykol einer relativen Molekilmasse von 4000 und anschliefend 1,5 kg eines C,,-C4s-Fettalkohols
mit 7 EO versetzt und etwa 1 Minute nachgemischt.

[0089] Dieses Vorgemisch wurde wie in Beispiel 5 beschrieben extrudiert und anschlieBend in einem Verrunder
(Marumerizer®) mit 1 Gew.-% Zeolith A abgepudert und verrundet.

[0090] Das so erhaltene Produkt wies ein Schittgewicht von 773g/l und einen R-Wert von 0,4 % auf.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Rohstoff-Compounds aus dem Wasch- und Reinigungsmittelbereich, welches min-
destens ein nicht-waRriges Bindemittel enthalt, dadurch gekennzeichnet, daB zunachst ein festes Vorgemisch
hergestellt wird, welches den festen Rohstoff oder die festen Rohstoffe aus einer Rohstoffklasse, der bzw. die bei
Raumtemperatur und einem Druck von 1 bar als Feststoff vorliegt bzw. vorliegen und einen Schmelzpunkt bzw.
Erweichungspunkt nicht unter 45 °C aufweist bzw. aufweisen, in Mengen von mindestens 50 Gew.-% enthalt und
das Vorgemisch unter Einsatz von Verdichtungskraften bei Temperaturen von mindestens 45 °C in ein Korn tUberfihrt
sowie gegebenenfalls anschlieRend weiterverarbeitet oder aufbereitet wird, mit den MalRgaben, dal

- das Vorgemisch im wesentlichen wasserfrei ist und

- im Vorgemisch mindestens ein nicht- waliriges Bindemittel, das kein Antiontensid ist und bei einem Druck von
1 bar und Temperaturen unterhalb von 45°C in fester Form vorliegt, unter den Verarbeitungsbedingungen aber
als Schmelze vorliegt, wobei diese Schmelze als polyfunktioneller, in Wasser I6slicher Binder dient, welche bei
der Herstellung der Mittel sowohl die Funktion eines Gleitmittels als auch eine Kleberfunktion fiir die festen
Rohstoffe ausiibt, bei der Wiederauflésung des Mittels in waRriger Flotte hingegen desintegrierend wirkt, wobei
es der Gruppe

« Polyethylenglykole, 1,2-Polypropylenglykole angehort, wobei diese(s)

Bindemittel in dem Compound in Mengen von 2 bis weniger als 20 Gew.-%, vorzugsweise bis weniger als 15 Gew.-
% enthalten sind,

sowie gegebenenfalls Aniontenside eingesetzt werden

und ein Schittgewicht von mindestens 600 g/l eingestellt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Gehalt des Compounds an bei bis 30 °C (bei 1
bar) flissigen nichtionischen Tensiden zwischen 0 und 10 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 0 und 5 Gew.-% betragt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB als Bindemittel Polyethylenglykole mit einer
relativen Molekllimasse zwischen 2000 und 12000, insbesondere um 4000, enthalten sind.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB ein oder mehrere Rohstoffe aus den
Rohstoffklassen der Peroxybleichmittel, vorzugsweise der anorganischen Peroxybleicbmittel, und organischen
Bleichaktivatoren sowie der sulfat- bzw. sulfonathaltigen Aniontenside eingesetzt werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Gehalt des Compounds an einem
einzelnen Rohstoff oder an einer Rohstoffklasse mindestens 65 Gew.-%, vorzugsweise mindestens 70 Gew.-% und

insbesondere mindestens 80 Gew.-% betragt.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB es 60 bis 85 Gew.-% einer
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oder mehrerer anorganischen Buildersubstanzen, 3 bis 10 Gew.-% des Bindemittels sowie bis zu 20 Gew.-% an-
ionische und/oder nichtionische Tenside enthalt.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB es 50 bis 65 Gew.-% Zeolith A, X, Y und/oder P sowie
15 bis 30 Gew.-% eines amorphen Alkalisilikats aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1-7, dadurch gekennzeichnet, daB der zu mindestens 50 Gew.-% einge-
setzte Rohstoff eine derartige TeilchengrofienvergréRerung erfahrt, dal der d90-Wert des Rohstoff-Compounds im
Vergleich zum d90-Wert des Rohstoffs um mindestens 200 pm erhdht wird.

Teilchenférmiges Wasch- oder Reinigungsmittel, enthaltend mindestens ein Rohstoff-Compound resultierend aus
einem Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8.

Teilchenférmiges Mittel flr die textile Vorwasche, enthaltend mindestens ein Rohstoff-Compound, vorzugsweise
mit mehr als 50 Gew.-% Peroxybleichmittel oder Bleichaktivator, resultierend aus einem Verfahren nach einem der
Anspriiche 1 bis 9.

Claims

Process for the production of a raw material compound from the detergent and cleaner sector which comprises at
least one nonaqueous binder, characterized in that firstly a solid premix is produced which comprises the solid
raw material or the solid raw materials from a class of raw materials which is or are present as a solid at room
temperature and a pressure of 1 bar and has or have a melting point or softening point not below 45°C, in amounts
of at least 50% by weight and the premix is converted to a grain using compaction forces at temperatures of at least
45°C and, if appropriate, is then further processed or treated, with the provisos that

- the premix is essentially anhydrous and

- in the premix at least one nonaqueous binder, which is not an anionic surfactant and is in solid form at a
pressure of 1 bar and temperatures below 45°C, but is in the form of a melt under the processing conditions,
where this melt serves as a polyfunctional, water-soluble binder which, during the production of the composition,
performs both the function of a lubricantand also an adhesive function for the solid raw materials, but disintegrates
during redissolution of the composition in aqueous liquor, where it belongs to the group

« polyethylene glycols, 1,2-polypropylene glycols where this/these

binders are present in the compound in amounts of from 2 to less than 20% by weight, preferably up to less
than 15% by weight,
and, if appropriate, anionic surfactants are used and a bulk density of at least 600 g/l is established.

Process according to Claim 1, characterized in that the content of non-ionic surfactants liquid at 30°C (at 1 bar)
in the compound is between 0 and 10% by weight, preferably between 0 and 5% by weight.

Process according to Claim 1 or 2, characterized in that the binders present are polyethylene glycols with a relative
molecular mass between 2000 and 12 000, in particular around 4000.

Process according to one of Claims 1 to 3, characterized in that one or more raw materials from the raw material
classes of peroxy bleaches, preferably inorganic peroxy bleaches, and organic bleach activators, and sulphate- or
sulphonate-containing anionic surfactants are used.

Process according to one of Claims 1 to 4, characterized in that the content of a single raw material or of a raw
material class in the compound is at least 65% by weight, preferably at least 70% by weight and in particular at least
80% by weight.

Process according to one of Claims 1 to 3 or 5, characterized in that it comprises 60 to 85% by weight of one or

more inorganic builder substances, 3 to 10% by weight of the binder, and up to 20% by weight of anionic and/or
non-ionic surfactants.
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Process according to Claim 6, characterized in that it has 50 to 65% by weight of zeolite A, X, Y and/or P, and 15
to 30% by weight of an amorphous alkali metal silicate.

Process according to one of Claims 1-7, characterized in that the raw material used to at least 50% by weight
experiences a type of particle size enlargement such that the d90 value of the raw material compound compared
to the d90 value of the raw material is increased by at least 200 pm.

Particulate detergent or cleaner comprising at least one raw material compound resulting from a process according
to one of Claims 1 to 8.

Particulate composition for textile prewashing, comprising at least one raw material compound, preferably with more
than 50% by weight of peroxy bleach or bleach activator, resulting from a process according to one of Claims 1 to 8.

Revendications

Procédé pour la préparation d’'un composite de matiéres premiéres dans le domaine des agents de lavage et de
nettoyage, qui contient au moins un liant non aqueux, caractérisé en ce qu’on prépare d’abord un prémélange
solide qui contient la matiére premiére solide ou les matiéres premiéres solides d’une classe de matiéres premiéres,
qui est, respectivement sont présentes sous la forme d’'une substance solide a la température ambiante et sous
une pression de 1 bar et qui présente, respectivement présentent un point de fusion, respectivement un point de
ramollissement qui n'est pas inférieur a 45 °C, dans des quantités d’au moins 50 % en poids, et on transforme le
prémélange en un granulé en mettant en oeuvre des forces de densification a des températures d’au moins 45 °C,
et on le soumet ensuite, le cas échéant, a un traitement ultérieur ou a une préparation, avec les mesures que

- le prémélange est essentiellement anhydre et

- dans le prémélange, est présent au moins un liant non aqueux, qui n’est pas un agent tensioactif anionique
et qui est présent sous forme solide sous une pression de 1 bar et a des températures inférieures a 45 °C, mais
qui est présent sous la forme d’'une masse fondue dans les conditions de traitement, cette masse fondue faisant
office de liant polyfonctionnel soluble dans I'eau, qui exerce, lors de la fabrication des agents, aussi bien la
fonction d’un agent de glissement qu’une fonction d’adhésif pour les matiéres premiéres solides, tout en ayant
par contre un effet de désagrégation lors de la redissolution de I'agent dans le bain aqueux,

ledit ou lesdits liant(s) faisant partie du groupe des polyéthyléneglycols, des 1,2-polypropyléneglycols,

ce ou ces liant(s) étant contenu(s) dans le composite dans des quantités de 2 a moins de 20 % en poids, de
préférence jusqu’a concurrence de moins de 15 % en poids;

et on met le cas échéant en oeuvre des agents tensioactifs anioniques

- et on régle une masse volumique apparente d’au moins 600 g/I.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que la teneur du composite en agents tensioactifs non ioniques
liquides jusqu’a une température de 30 °C (sous une pression de 1 bar) se situe entre 0 et 10 % en poids, de
préférence entre 0 et 5 % en poids.

Procédé selonlarevendication 1 ou 2, caractérisé en ce que, sontcontenus, atitre de liants, des polyéthyléneglycols
possédant une masse moléculaire relative entre 2000 et 12.000, en particulier d’environ 4000.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé en ce qu’on met en oeuvre une ou plusieurs
matiéres premiéres faisant partie des classes de matiéres premiéres des agents de blanchiment peroxydés, de
préférence des agents de blanchiment peroxydés inorganiques, et des activateurs de blanchiment organiques, ainsi
que des agents tensioactifs anioniques sulfatés, respectivement sulfonatés.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que la teneur du composite en une
matiére premiere individuelle ou en une classe de matiéres premiéres s’éléve a au moins 65 % en poids, de
préférence a au moins 70 % en poids et en particulier @ au moins 80 % en poids.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 a 3 ou 5, caractérisé en ce qu’il contient, a concurrence de

60 a 85 % en poids, une ou plusieurs substances inorganiques faisant office de builder, a concurrence de 3 a 10
% en poids, le liant, et jusqu’a concurrence de 20 % en poids, des agents tensioactifs anioniques et/ou non ioniques.
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Procédé selon la revendication 6, caractérisé en ce qu’il présente de la zéolithe A, X, Y et/ou P a concurrence de
50 a 65 % en poids et un silicate alcalin amorphe a concurrence de 15 a 30 % en poids.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 a 7, caractérisé en ce que la matiére premiére mise en
oeuvre a concurrence d’au moins 50 % en poids subit un grossissement granulométrique de telle sorte que la valeur
d90 du composite de matiéres premiéres manifeste une augmentation a concurrence d’au moins 200 pm par rapport
a la valeur d90 du composite.

Agent de lavage ou de nettoyage particulaire, contenant au moins un composite de matiéres premiéres résultant
d’un procédé selon 'une quelconque des revendications 1 a 8.

Agent particulaire pour le prélavage des textiles, contenant au moins un composite de matiéres premiéres, de

préférence comprenant des agents de blanchiment peroxydés ou des activateurs de blanchiment a concurrence
de plus de 50 % en poids, résultant d’'un procédé selon I'une quelconque des revendications 1 a 9.
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