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(54)  Vorrichtung zum Befiillen von rohrférmigen Behaltern mit einem Stapel scheibenférmiger

Produkte, insbesondere Kartoffelchips

(57)  Aufeinem Zufuhrférderer (1) werden scheiben-
férmige, flachseitig aneinander liegende Produkte (3)
hochkant stehend angeliefert. Jeweils ein Stapel (19)
der Produkte (3) wird mittels eines Schiebers (6) in den
Behalter (9) eingeschoben. Beim Einschieben stitzt ein
Halteplattchen (25) das vorderste Produkt (3). Das Hal-

Fig-1

teplattchen (25) ist derart verschwenkbar, dass es aus-
serhalb des Querschnitts des Stapels (19) ist. Die Be-
halter (9) werden mittels eines Sternrades (32) zuge-
fuhrt. Die beschriebene Vorrichtung ermdglicht bei klei-
nem Verpackungsvolumen ein sicheres Einfiillen und
eine schonende Handhabung der Produkte (3).
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Beschreibung

[0001] Aus der US-A-4,052,838 ist eine Vorrichtung zum Verpacken von Stapeln flachseitig aneinander liegender,
scheibenférmiger Produkte, ndmlich Potatoe-Chips, in rohrférmige Verpackungsbehélter bekannt. Auf einer nach unten
geneigten Schwingrinne wird ein kontinuierlicher Strom der Produkte geférdert. Mittels zweier im Abstand zueinander
Uber der Rinne angeordneter Lanzen, welche abwechselnd hochgezogen werden, werden Produktstapel gebildet. Ein
abgetrennter Stapel gleitet in eines von sternférmig auf einem Drehkreuz angeordneten Rohren. Sobald dieses gefuillt
ist, wird das Drehkreuz um eine horizontale Achse um einen Schritt weitergedreht. In einer nachfolgenden Station wird
Uber das Rohr ein einseitig mit einem Boden verschlossener Behélter gestulpt. Beim Weiterdrehen des Drehkreuzes
wird der geflllte Behalter stehend auf ein Abtransportband abgestellt.

[0002] Weil die Produkte zuerst in ein Rohr eingeflillt werden und der Behélter Uber das Rohr gestilpt wird, muss
der Behalter einen grésseren Durchmesser haben als eigentlich zur Aufnahme der Produkte erforderlich ware. Wenn
der Stapel ins Rohr hineingleitet, kdnnen die vordersten Scheiben des Stapels kippen, was zu Stérungen flhrt, weil
nicht mehr der ganze Stapel im Rohr Platz hat. Ausserdem ergeben sich dadurch untergewichtige Packungen. Diese
missen ausgeschieden werden.

[0003] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der obigen Art derart weiterzubilden,
dass die genannten Nachteile vermieden werden. Diese Aufgabe wird durch die Merkmalskombination der Anspriiche
gelost.

[0004] Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung anhand der Zeichnungen erldutert. Darin zeigt:

Figur 1 eine Seitenansicht der Vorrichtung, teilweise im Schnitt,
Figur 2 eine schematische perspektivische Darstellung eines Teils der Vorrichtung, und
Figuren 3a bis 3c Querschnitte langs der Linie llI-11l in Figur 1.

[0005] Aufeinem Férderband 1 wird ein Strang 2 von flachseitig aneinander liegenden, hochkant stehenden, schei-
benférmigen Produkten 3, z.B. Potatoe-Chips, horizontal in Férderrichtung A angeliefert. Der Strang 2 wird durch ein
vertikal mittels eines Linearmotors 4 bewegbares Separierschwert 5 zurtickgehalten. Ein Schieber 6 ist mittels eines
Linearmotors 7 l&ngs einer FUhrung 8 parallel zur Férderrichtung A verschiebbar zwischen einer Position, in welcher
er sich auf der Héhe des Schwertes 5 befindet und einer Position unmittelbar benachbart dem offenen Ende des
rohrférmigen Verpackungsbehalters 9. Der Schieber 6 ist mittels eines weiteren Linearmotors 10 vertikal verschiebbar.
[0006] Auf einer zur Foérderrichtung A parallelen Fiihrung 15 ist ein Schlitten 16 mittels eines Linearmotors 17 ver-
schiebbar. Der Schlitten 16 tragt zwei stabférmige Flihrungsmittel 18. Diese sind an den beiden Seiten des abgeschie-
denen Stapels 19 von Produkten 3 angeordnet und in den Behalter 9 in dessen Einfiillstation 20 bis zum Behalterboden
21 einschiebbar. In einer ausserhalb der horizontalen Mittelebene 22 des Stapels 19 angeordneten Langsbohrung 23
der FUhrungsmittel 18 ist eine zylindrische Stange 24 schwenkbar gelagert. Mit der Stange 24 ist an deren vorderem
Ende ein Halteplattchen 25 starr verbunden, das rechtwinklig von der Stange 24 absteht. Am hinteren Ende ist an der
Stange 24 ein Hebel 26 angebracht. Das freie Ende der beiden Hebel 26 ist Uber je eine Gelenkstange 27 mit einer
Querstange 28 verbunden, welche mittels eines weiteren, am Schlitten 16 befestigten Linearmotors 29 vertikal ver-
schiebbar ist. Dadurch lassen sich die beiden Halteplattchen 25 aus der in Figuren 3a bis 3c dargestellten ersten
Stellung, in welcher sie in der Stirnansicht in den Querschnitt des Stapels 19 hineinragen, in eine zweite Stellung
schwenken, in welcher sie mindestens teilweise deckungsgleich mit dem Querschnitt der Fiihrungsmittel 18 sind.
[0007] Die Grundflache von Potatoe-Chips 3 ist gewdhnlich oval, wie dies in Figuren 3a und 3b dargestellt ist. Beim
Einfiillen in einen kreisrunden Behalter 9 bei hochkant stehenden Chips 3 ist deshalb beidseitig des Stapels 19 Platz
fur die Fihrungsmittel 18 zum Einfahren in den Behalter 9 gemeinsam mit dem Stapel 19. Die Chips 3 kénnen z.B.
zylindrisch gebogen sein, wie in Figur 1 dargestellt, oder sattelférmig.

[0008] Die Behalter 9 werden zur Einfullstation 20 mittels einer Transporteinrichtung 30 zugeflhrt. Im dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel ist diese ein um eine horizontale, quer zur Férderrichtung A verlaufende Achse 31 in Schritten
von 90° drehbares Sternrad 32. Am Rad 32 sind in gleichmassigen Winkelabstdnden Aufnahmen 33 fiir die Behalter
9 befestigt, deren Langsachsen radial zur Achse 31 verlaufen. In einer Beladestation 34 wird jeweils ein leerer Behalter
9 in die betreffende Aufnahme 33 von der Seite her mittels eines nicht dargestellten Stossels eingeschoben. In der
Einflllstation 20 wird der Stapel 19 eingefillt. In einer nachfolgenden Entladestation 35 wird der gefiillte Behalter 9
durch einen weiteren Stdssel aus der Aufnahme 33 auf ein Transportband ausgeschoben.

[0009] Im Betrieb arbeitet die beschriebene Vorrichtung wie folgt: In der Ausgangslage ist das Separierschwert 5
abgesenkt und halt den Strang 2 zurlick. Der Schieber 6 ist angehoben und auf die Hohe des Schwertes 5 zurlickge-
zogen. Die Halteplattchen 25 sind in der Lage gemass Figuren 3a bis 3c ausgeschwenkt und der Schlitten 16 soweit
zurlickgezogen, dass die Plattchen 25 nahezu am vordersten Produkt 3 des Stranges 2 anliegen. Nun wird das Schwert
5 angehoben und der Schlitten 16 in Férderrichtung A um die Héhe des Stapels 19 verschoben. In dieser Stellung
werden gleichzeitig die Motoren 4, 10 betétigt, so dass das Schwert 5 und der Schieber 6 in den Strang 2 abgesenkt
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werden und den Stapel 19 vom Strang 2 abtrennen. Darauf werden der Schieber 6 und der Schlitten 16 gemeinsam
in Forderrichtung A verschoben, bis die Halteplattchen 25 den Boden 21 erreichen. Die Plattchen 25 werden mittels
des Motors 29 abgesenkt und der Schlitten 17 in die Grundstellung zurlickgefahren. Das Sternrad 32 dreht um 90°
und der Schieber 6 fahrt in die Ausgangsstellung zurtick. Nach Zurliickschwenken der Plattchen 18 beginnt ein neuer
Einflllzyklus, wahrenddessen der gefiillte Behalter 9 in der Entladestation 35 ausgeschoben und ein neuer Behalter
9 in der Beladestation 34 in die betreffende Aufnahme 33 eingeschoben wird.

[0010] Wie in Figur 3b dargestellt, kdnnen die stabférmigen Flhrungsmittel 18 sichelférmig ausgebildet sein. Dies
ermdglicht eine besonders gute Fiihrung des Stapels 19. Die Stabe 18 kénnen aber auch weggelassen und die Stangen
24 selbst als Fuhrungsmittel eingesetzt werden. Statt der Linearmotoren 4, 7, 17, 29 kénnen auch andere Huborgane,
z.B. Pneumatikzylinderaggregate, eingesetzt werden. Fur die Huborgane 7, 17 werden jedoch Linearmotoren bevor-
zugt, weil sie eine einfachere Synchronisation der Bewegung erméglichen. Falls das Separierschwert 5 unmittelbar
an der offenen Stirnseite des Behalters 9 angeordnet wird, kann unter Umsténden der Schieber 6 mit dessen Betatigung
entfallen.

[0011] Die beschriebene Vorrichtung erméglicht ein sicheres Beflllen der Behalter 9. Ein Umkippen der vordersten
Produkte 3 beim Einflllen wird vermieden. Die Produkte 3 werden schonend gehandhabt. Durch die direkte Befiillung
der Behalter 9 wird die Beanspruchung der Produkte 3 durch Reibung reduziert. Die Vorrichtung ist einfach im Aufbau
und ermdglicht das Einflillen ab einem horizontalen Strang 2 ohne Umlenkungen, die insbesondere bei Potatoe-Chips
problematisch sind, weil bei Umlenkungen Stérungen in der Formation auftreten kdnnen. Die gefiillten Behalter 9 sind
weniger voluminds als z.B. Beutel mit lose verpackten Potatoe-Chips, weil die Chips geordnet sind. Da der Innen-
durchmesser der Behélter 9 nur geringfligig grésser sein muss als die LAngsabmessung der Chips 3, ist das Verpak-
kungsvolumen minimiert und es treten erheblich weniger Transportschaden auf.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Befillen von rohrférmigen Behaltern (9) mit einem Stapel (19) von scheibenférmigen Produkten
(3), insbesondere Potatoe-Chips, umfassend:

- einen Zufuhrférderer (1) zur Zufuhr der flachseitig aneinander liegenden Produkte (3) in einer Férderrichtung
(A),

- eine Transporteinrichtung (30) fur die Behalter (9) mit einer Einfiillstation (20) und einer Entladestation (35),
und

- mindestens ein langs des Stapels (19) in den Behalter (9) einfahrbares, in Férderrichtung (A) hin und her
verschiebbares Fiihrungsmittel (18, 24), das am in Forderrichtung (A) vorderen Ende ein Haltemittel (25) auf-
weist, welches aus einer ersten Stellung, in welcher es in den Querschnitt des Stapels (19) hineinragt, in eine
zweite Stellung bewegbar ist, in welcher es ausserhalb des Querschnitts des Stapels (19) ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei an zwei gegenuber liegenden Seiten des Stapels (19) je ein Fihrungsmittel
(18, 24) mit einem Haltemittel (25) angeordnet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, wobei das Haltemittel (25) an einer um seine Achse schwenkbaren Stange (24)
angeordnet ist und annahernd senkrecht von dieser Stange (24) absteht.

4. \Vorrichtung nach Anspruch 3, wobei die Stange (24) in dem stabférmig ausgebildeten Fihrungsmittel (18)
schwenkbar gelagert ist, und wobei der Querschnitt des Flhrungsmittels (18) vorzugsweise sichelférmig ausge-
bildet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, wobei die Stirnansicht des Haltemittels (25) in der zweiten Stellung mindestens
teilweise deckungsgleich mit dem Querschnitt des Fuihrungsmittels (18) ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, wobei die Stangen (24) ausserhalb der horizontalen Mittelebene
des Stapels (19) angeordnet sind.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, wobei sie zusatzlich einen Schieber (6) zum Einschieben des
Stapels (19) in den Behalter (9) aufweist, wobei der Schieber (6) in Férderrichtung (A) und quer dazu verschiebbar

ist, und wobei zusatzlich ein quer zur Férderrichtung (A) verschiebbares Separierschwert (5) angeordnet ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, wobei das Haltemittel (25) Gber einen mechanischen Kurbeltrieb
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(26, 27) und einen Hubzylinder oder einen Linearmotor (29) betatigbar ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, wobei entweder der Querschnitt des Behalters (9) kreisférmig und
die Produkte (3) oval oder der Querschnitt des Behalters (9) oval und die Produkte (3) kreisférmig sind.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, wobei die Transporteinrichtung (30) als drehbares Sternrad (32)
ausgebildet ist.
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