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(54) Betankungssystem fiir Tankanlagen
(57) Die Erfindung betrifft ein Betankungssystem
fur Tankanlagen mit Tankzuleitungen (8) zu einem Tank
(16) und einer in die Tankzuleitung (8) zur Durchflussre-
gelung eingesetzten Blende, wobei das Betankungssy-
stem vor den Blenden eine Siebeinrichtung aufweist
und alle Tankzuleitungen (8) von einer Reihenleitung (7)
abzweigen. Bei derartigen Betankungssystemen sind
derzeit immer mehrere Siebe eingesetzt, was zu hohe
Montage- und Wartungskosten fiihrt.

Die Aufgabe ist daher, ein mdglichst einfaches Fil-
tersystem bereitzustellen.

Fig1 a4 3

Die Lésung ist, dass entweder in der Reihenleitung
(7) vor allen abzweigenden Tankzuleitungen ein Sieb
eingesetzt ist oder mehrere Reihenleitungen (7) von
einer Sammelleitung (6) abzweigen, und in die Sam-
melleitung (6) vor allen abzweigenden Reihenleitungen
(7) das Sieb eingebaut ist. Das Sieb hat eine Maschen-
weite, welche kleiner ist als der minimale Blenden-
durchmesser und die freie Durchschnittsfliche des
Siebes ist gro gegenlber der Flache des Siebes. Das
Sieb ist die einzige Siebeinrichtung der Tankanlage.

}6 /403

1 } v 2 : 5

N
/ A
b | 1
10 |
1
3

B IS

3~

A

Printed by Xerox (UK) Business Services
2.16.7 (HRS)/3.6



1 EP 1 038 565 A2 2

Beschreibung

[0001] Betankungssystem fir Tankanlagen mit
einer oder mehrerer Tankzuleitungen zu je einen Tank
und einer in die Tankzuleitungen zur Durchflussrege-
lung eingesetzten Blende, wobei das Betankungssy-
stem vor den Blenden eine Siebeinrichtung aufweist
und alle Tankzuleitungen von einer Reihenleitung
abzweigen.

[0002] Derartige Tankanlagen werden heute viel-
fach als Lager fir Heizdl genutzt. In der Regel sind
dabei mehrere Heizéltanks zu einer Tankbatterie
zusammengefasst. Eine Tankbatterie verfligt wenig-
stens Uber eine Fllleitung und Gber eine Entliiftungslei-
tung. Von der Fulleitung zweigen zu jedem einzelnen
Tank Tankzuleitungen ab, durch die das Heizdl von
oben in den Tank flieRt. Ebenso ist die Entliftungslei-
tung mit jedem der Tanks verbunden. Das Heizdl wird
von aufden aus einem Tanklastkraftwagen in die Fulllei-
tung eingespeist. Das Heizdl fliel3t dann drucklos in die
einzelnen Tanks. Dabei missen diese einzelnen Tanks
gleichmaBig mit Heizol befiillt werden. Dazu sind in der
Regel in den jeweiligen Tankzuleitungen der Tanks
Blenden vorgesehen. Die durch das in den Tank eintre-
tende Ol verdrangte Luft entweicht iiber die Entliiftungs-
leitung aus den Tankbatterien.

[0003] Bevor das Heizdl in die Tanks flie3t, passiert
es in den Tankzuleitungen Siebe, die in dem Heizdl ent-
haltene Feststoffe aus dem Heizdl herausfiltern. Die
LochgroRe der Siebe muss dabei so klein sein, dass
dennoch durch sie hindurchtretende Feststoffe nicht die
Blenden verstopfen. Ein einwandfreier Durchtritt des
Heizdls durch die Blenden muss gewahrleistet sein,
denn sich vor einer Blende ansammelnde Feststoffe
kénnen einen Pfropfen bilden, der die Tankzuleitung
oder auch die Befiillungsleitung verstopft. Dadurch wer-
den die Tanks einer Tankbatterie in unterschiedlichem
Mafe befiillt. Bei Unachtsamkeit des Betankers kénnen
dann einzelne Tanks Uberlaufen, wahrend andere leer
bleiben.

[0004] Bei Betankungsanlagen ist bei Blenden mit
einen Durchmesser von unter 10 mm ein Sieb vor der
Blende vorgeschrieben. Bei einer einreihigen Aufstel-
lung der Tanks ist in der Regel in jede Abzweigung einer
Tankzuleitung ein Sieb eingesetzt. Bei einer mehrreihi-
gen Aufstellung in Tankbatterien findet man zumindest
ein Sieb in jeder Abzweigung der einzelnen Reihenlei-
tung. Das heifdt sowohl bei einreihiger als auch bei
mehrreihiger Aufstellung sind mehrere Siebe einge-
setzt. Die Montage der einzelnen Siebe ist nicht nur
zeitaufwendig und verursacht somit Kosten, auch die
Siebe selbst sind, gerade bei einer grofReren Tankbatte-
rie, ein Kostenfaktor. Darliber hinaus ist auch die War-
tung im spéateren Betrieb recht mihsam. Sind Siebe
verstopft, missen diese miihsam in jeder Leitung aus-
gewechselt werden.

[0005] Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt,
ein moglichst kostengiinstigen und technisch einfaches
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Filtersystem zum Heraussieben von Feststoffen aus
dem Heizél bereitzustellen.

[0006] Die Aufgabe wird dadurch geldst, dass ent-
weder in der Reihenleitung vor allen abzweigenden
Tankzuleitungen ein Sieb eingesetzt ist, oder mehrere
Reihenleitungen von einer Sammelleitung abzweigen,
wobei in der Sammelleitung vor allen abzweigenden
Reihenleitungen das Sieb eingebaut ist, dass das Sieb
eine Maschenweite hat, welche kleiner ist als der mini-
male Blendendurchmesser, dass die freie Durchtrittsfla-
che des Siebes gro ist gegeniiber der Flache des
Siebes, und dass das Sieb die einzige Siebeinrichtung
ist.

[0007] Nach der Erfindung wird statt der dezentra-
len Siebe in jeder Tankzuleitung bzw. Reihenleitung nun
ein zentrales Sieb in der Reihen- bzw. Sammelleitung
eingesetzt. Das zentrale Sieb muss sich vor den
Abzweigungen der Tankzuleitungen befinden, damit
das in jeden Tank flieRende Heizdl gefiltert wird. Dieses
zentrale Sieb ist einfach zu montieren und auch ein
Auswechseln oder Reinigen des Siebes erfordert
wesentlich geringeren Arbeitsaufwand. Von besonderer
Bedeutung ist dabei der Stromungswiderstand des Sie-
bes. Wegen des Strdmungswiderstandes der bisher
bekannten Siebe war die Verwendung eines zentralen
Siebes nicht méglich.

[0008] Eine weitere Erfindung ist ein
Anschlussstlick flir eine Sammel- oder Reihenleitung
eines bereits beschriebenen Betankungssystems. Die-
ses Anschlussstiick dient dem Verbinden einer Sam-
mel- oder einer Reihenleitung mit einer weiterfihrenden
Leitung. Es ist weiter dadurch gekennzeichnet, dass in
dem Querschnitt des Anschlussstiickes ein Sieb einge-
setzt ist. Dieses Sieb hat eine Maschenweite, welche
kleiner ist als der minimale Blendendurchmesser einer
in dem Betankungssystem verwendeten Blende. Aul3er-
dem ist die freie Durchtrittsflache grof3 gegentiiber der
Flache des Siebes. Erfindungsgemaf kann die Durch-
trittsflache des Siebes 90 % der Flache des Siebes
betragen. GemaR der Erfindung hat das Sieb vorteilhaft
ein Siebgitter aus rechtwinklig gekreuzten Drahten, die
einen Durchmesser von 0,5 mm und einen Abstand von
3 mm aufweisen. Dadurch ist gewahrleistet, dass das
Sieb einen geringstmoéglichen Strémungswiderstand
aufweist.

[0009] Das Sieb kann erfindungsgemafl® mittels
eines Schnappmechanismus in der Befiillungsleitung
verrastet sein.

[0010] Ein Ausfiihrungsbeispiel ist in der Zeichnung
beschrieben. Darin zeigt:

Fig. 1 ein Betankungssystem mit einer Sammellei-
tung und einer Reihenleitung,

Fig. 2 einen Schnitt durch die Sammelleitung
gemal der Linie ll-1l aus Fig. 1,

Fig. 3 eine Ansicht des Siebes,
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Fig. 4 einen Schnitt durch das Sieb gemal der
Linie IV-1V in Fig. 3,

Fig. 5 eine Seitenansicht des Siebes gemal Fig. 3
und

Fig. 6 eine Draufsicht auf eine Tankbatterie mit
einem Betankungssystem.

[0011] Die Draufsicht in Fig. 1 zeigt ein Betan-

kungssystem, bei dem das Heiz6l zunachst durch eine
Sammelleitung 6 flie3t, bevor es in die von der Sammel-
leitung 6 abzweigenden Reihenleitungen 7 eintritt.
Bevor die erste Reihenleitung 7 von der Sammelleitung
6 abzweigt, passiert das Heiz6l in einem
Anschlussstiick 61 der Sammelleitung eine Rohrver-
schraubung 3, die mit einem Sieb 4 zum Ausfiltern von
Feststoffen aus dem Heizdl ausgestattet ist. Dieses
Sieb 4 ist ein zentrales Sieb, das sich vor allen abzwei-
genden Reihenleitungen in der Sammelleitung befindet.
An der Rohrverschraubung 3 ist die Sammelleitung in
einem ringférmigen Abschnitt eingeschnirt. Diese Ein-
schniirung 11 greift in eine umlaufende Nut 10 des Sie-
bes 4 ein. Somit wird das Sieb 4 in der Sammelleitung 6
gehalten. Zwischen der ersten Abzweigung der Reihen-
leitung 7 und einer zweiten Abzweigung einer Reihen-
leitung befindet sich eine weitere Rohrverschraubung 3.
Auch in den Reihenleitungen 7 selbst sind Rohrver-
schraubungen 3 eingesetzt. Die Sammelleitung ist an
ihrem Ende mit einem Leitungsabschluss 5 verschlos-
sen. Die hintere der beiden Reihenleitungen 7 ist nur bis
zur ersten Rohrverschraubung dargestellt, wahrend die
zweite Reihenleitung nach einer Abzweigung der Tank-
zuleitungen 8 mit einem Leitungsabschluss abge-
schlossen ist.

[0012] Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch die Sammel-
leitung 6 des Betankungssystems. In diesem Schnitt ist
die Rohrverschraubung und das Anschlussstiick 61
sowie das in der Rohrverschraubung eingesetzte Sieb 4
dargestellt.

[0013] Aus Fig. 3 ist ersichtlich, dass die freie Sieb-
durchtrittsflache mindestens 90 % des Siebes aus-
macht. Dies wird beispielsweise dadurch erreicht, dass
die Drahte des Siebgitters einen Durchmesser von 0,5
mm haben und die Maschenweite 9 mm? betragt.
[0014] Aus Fig. 4 und aus Fig. 5 ist der Aufbau des
Siebes und die Befestigungsvorrichtung (Nut 10) des
Siebes zur Befestigung an der Sammelleitung 6 ersicht-
lich. Das Siebgitter 12 ist in einer Hilse gehalten. Diese
Hulse ist auf der dem Siebgitter abgewandten Seite
geschlitzt. Dem geschlitzte Bereich der Hiilse ist aufen
mit einer umlaufenden Nut 10 versehen. Das Sieb kann
nun durch Einschieben der Hulse in die Sammelleitung
6 einfach montiert werden. Dazu wird das Sieb 4 in die
Sammelleitung 6 oder genauer in das Anschlussstiick
61 eingesetzt und soweit eingeschoben, bis die Nut 10
des Siebes 4 in der Einschnlrung 11. der Sammellei-
tung 6 einrastet. Um das Einrasten zu erleichtern, ist die
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Hilse 13 des Siebes 4 an ihrem geschlitzten Ende
aullen angeschragt.

[0015] In Fig. 6 ist eine Tankbatterie mit einem
Betankungssystem in einer Draufsicht dargestellt. Die
Tankbatterie weist sechs in einem Rechteck angeord-
nete Heizoéltanks 16 auf. Diese sind Uber drei Leitungs-
systeme des Betankungssystems  miteinander
verbunden, namlich den Reihen- bzw. Sammelleitungen
6, 7, den Entluftungsleitungen 14 und den Entnahmelei-
tungen 15. Die Reihen- bzw. Sammelleitungen 6, 7 sind
aus mehreren Rohrabschnitten zusammengesetzt, die
mittels der Rohrverschraubungen 3 miteinander ver-
bunden sind. In der in Befillungsrichtung ersten Rohr-
verschraubung ist ein zentrales Sieb 4 verrastet.

Bezugszeichenliste:

[0016]

1 - Sieb (dezentral)

2 - Sieb (dezentral)

3 - Rohrverschraubung
4 - Sieb (zentral)

5 - Leitungsabschluss

6 - Sammelleitung

61 - Anschlussstlick

7 - Reihenleitung

8 - Abzweigung der Tankzuleitung
9 - Masche

10 - Nut

11 - Einschnirung

12 - Siebdrahte/Siebgitter
13 - Hilse

14 - Entliftungsleitung

15 - Entnahmeleitung

16 - Heizéltank
Patentanspriiche

1. Betankungssystem fiir Tankanlagen mit einer oder
mehrerer Tankzuleitungen (8) zu je einem Tank (16)
und einer in die Tankzuleitungen (8) zur Durchfluss-
regelung eingesetzten Blende, wobei das Betan-
kungssystem vor den Blenden eine Siebeinrichtung
aufweist und alle Tankzuleitungen (8) von einer
Reihenleitung (7) abzweigen,
dadurch gekennzeichnet, dass
entweder in der Reihenleitung (7) vor allen abzwei-
genden Tankzuleitungen ein Sieb (4) eingesetzt ist,
oder mehrere Reihenleitungen (7) von einer Sam-
melleitung (6) abzweigen, wobei in der Sammellei-
tung (6) vor allen abzweigenden Reihenleitungen
(7) das Sieb (4) eingebaut ist, dass das Sieb (4)
eine Maschenweite hat, welche kleiner ist als der
minimale Blendendurchmesser, dass die freie
Durchtrittsflache des Siebes (4) grof} ist gegeniiber
der Flache des Siebes, und dass das Sieb (4) die
einzige Siebeinrichtung ist.
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Betankungssystem nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Durchtrittsflache des Sie-
bes (4) 90 % der Flache des Siebes (4) betragt.

Betankungssystem nach Anspruch 1 oder 2, 5
dadurch gekennzeichnet, dass ein siebgitter (12)
des Siebes (4) aus rechtwinklig gekreuzten Drah-
ten besteht, die einen Durchmesser von 0,5 mm
und einen Abstand von 3 mm aufweisen.

10
Betankungssystem nach einem der Anspriche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Sieb (4)
mittels eines Schnappmechanismus in der Reihen-
leitung (7) verrastet ist.

15

Anschluf3stiick fiir eine Sammel- oder Reihenlei-
tung (6, 7) eines Betankungssystems nach einem

der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass das AnschluRstiick (71, 61) Mittel zum Verbin-

den einer weiterfiihrenden Leitung und einer Sam- 20
melleitung (6) oder einer Reihenleitung (7) des
Betankungssystems aufweist, dass in den Quer-
schnitt des Anschluf3stlickes ein Sieb (4) eingesetzt

ist, welches ein Maschenweite hat, welche kleiner

ist als der minimale Blendendurchmesser einer in 25
dem Betankungssystem verwendeten Blende, und
dass die freie Durchtrittsflaiche des Siebes grof} ist
gegenliiber der Flache des Siebes.
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