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Faden

(57)  Esist eine Praparationsvorrichtung, ein Verfah-
ren zum Auftragen eines aus mehreren Teilkomponen-
ten bestehenden Préaparationsmittels auf einen
laufenden Faden wund eine Praparationspumpe
beschrieben. Hierbei werden die Teilkomponenten des
Praparationsmittels in mehreren Behaltern getrennt
voneinander bevorratet. Die Teilkomponenten werden
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Vorrichtung und Verfahren zum Auftragen eines Préaparationsmittels auf einen laufenden

unmittelbar vor Auftragung auf den Faden in Teilstrdme
in eine Mischkammer gefiihrt und zu einem Hauptstrom
zusammengefthrt und als vermengtes Praparations-
mittel zu einer Benetzungseinrichtung gefiihrt, die das
in dem Hauptstrom emulgierte Praparationsmittel auf
dem Faden aufbringt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Praparationsvor-
richtung und ein Verfahren zum Auftragen eines aus
mehreren Teilkomponenten bestehendes Préparations-
mittels auf einen laufenden Faden gemafl dem Oberbe-
griff des Anspruchs 1 und dem Oberbegriff des
Anspruchs 12 sowie eine Praparationspumpe zur
Durchfliihrung des Verfahrens gemal dem Oberbegriff
des Anspruchs 16.

[0002] Bei der Herstellung eines frisch gesponne-
nen multifilen Fadens ist es erforderlich, den Faden zur
Weiterverarbeitung mit einem Praparationsauftrag zu
versehen. Damit 18Rt sich der Faden ohne Beschadi-
gung der Einzelfilamente Uber Berihrflachen wie bei-
spielsweise Fadenfihrer oder Galetten sicher fiihren.
Zum anderen fiuhrt der Praparationsauftrag zu einem
Zusammenhalt der Filamente des Fadens. Als Prapara-
tionsmittel werden flissige Emulsionen eingesetzt, die
durch zusammenfiigen mehrerer Teilkomponenten z.B.
Wasser und Ol hergestellt werden.

[0003] Aus der US 3,783,596 ist beispielsweise
eine Praparationsvorrichtung bekannt, bei welcher das
emulgierte Praparationsmittel in einem Vorratsbehalter
zur Praparation eines Fadens vorgehalten wird. An dem
Vorratsbehalter ist eine Fordereinrichtung angeschlos-
sen, die das Praparationsmittel in einem dosierten Volu-
menstrom zu einer Benetzungseinrichtung férdert. Die
Benetzungseinrichtung bringt auf den Faden einen Pra-
parationsauftrag auf. Die Férdereinrichtung ist hierbei
als eine Praparationspumpe ausgebildet. Derartige
Praparationspumpen sind als Einfachpumpen mit nur
einem Pumpenauslall oder als Mehrfachpumpen mit
mehreren Pumpenauslassen ausgefihrt. An jedem
Pumpenauslal} ist eine Verbindungsleitung zu einer
Benetzungseinrichtung angeschlossen. Uber einen
Pumpeneinlal® wird hierbei das emulgierte Praparati-
onsmittel der Praparationspumpe zugefiihrt.

[0004] Derartig dosierte emulgierte Praparations-
mittel haben jedoch nur eine begrenzte Haltbarkeit, da
sich mit zunehmender Lagerzeit ein Bakterienbefall ein-
stellt. Die Bakterien fihren zu Ausgasungen, die sich in
Blaschenform bemerkbar machen. Diese Gasein-
schlisse im Praparationsmittel verursachen in der
Benetzungseinrichtung einen Fehlauftrag auf den
Faden, so das der Faden Praparationsliicken aufweist,
die Filamentbriiche zur Folge haben. Zudem ist in regel-
maRigen Absténden eine Reinigung der gesamten Pra-
parationsvorrichtung erforderlich. Ein weiterer Nachteil
der bekannten Praparationseinrichtung liegt darin, daf}
eine Anderung des Mischungsverhaltnisses der Teil-
komponenten des Praparationsmittels nur nach Auf-
brauch der Restmenge bzw. nach Entsorgung der
Restmenge moglich ist.

[0005] Bei den bekannten Praparationspumpen
wird das emulgierte Praparationsmittel in einem vorbe-
stimmten Mischungsverhaltnis dosiert geférdert. Hier-
bei ist ebenfalls von Nachteil, daR eine Anderung des
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Mischungsverhaltnisses der Teilkomponenten des Pra-
parationsmittels einen Aufbrauch der Vorratsmenge und
ein Reinigen der Praparationspumpe erfordert.

[0006] Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zu
Grunde, eine Praparationsvorrichtung sowie ein Verfah-
ren der eingangs genannten Art derart weiterzubilden,
daR eine Uberalterung des emulgierten Praparations-
mittels nicht eintreten kann.

[0007] Ein weiteres Ziel der Erfindung ist es, eine
flexible Praparationspumpe zu schaffen, die eine Ande-
rung des Mischungsverhaltnisses der Teilkomponenten
der Praparationsmittel auf einfache Weise ermdglicht.
[0008] Die Aufgabe wird erfindungsgemafl® durch
eine Praparationsvorrichtung mit dem Merkmal des
Anspruchs 1, durch ein Verfahren mit dem Merkmal des
Anspruchs 12 und durch eine Praparationspumpe mit
den Merkmalen des Anspruchs 16 geldst.

[0009] Die Erfindung bietet den besonderen Vorteil,
daf die Teilkomponenten erst unmittelbar vor dem Auf-
bringen Praparationsmittels auf den Fragen zusammen-
gefihrt werden. Die Emulsion entsteht kurze Zeit vor
dem Auftrag auf den Faden. Hierzu werden die Teilkom-
ponenten des Praparationsmittels in separaten Behal-
tern vorgehalten. Jeder der Behalter ist durch eine
Leitung mit der Férdereinrichtung verbunden, die zu
jeder Leitung einen EinlaBkanal aufweist. Innerhalb der
Fordereinrichtung werden die aus den Teilkomponenten
resultierenden Teilstrdme zu einem Hauptstrom zusam-
mengefihrt. Die Teilkomponenten des Praparationsmit-
tels werden somit erst im Hauptstrom miteinander
vermengt und anschlielend zu der Benetzungseinrich-
tung zum Praparieren des Fadens geflhrt.

[0010] Um ein bestimmtes Mischungsverhaltnis
zwischen den Teilkomponenten einstellen und einhalten
zu koénnen, wird gemaR einer vorteilhaften Weiterbil-
dung der Erfindung nach Anspruch 2 und Anspruch 13
eine Teilkomponente in ihrer Menge dosiert einer weite-
ren Teilkomponente zugefiuhrt und gemeinsam ver-
mengt. Insbesondere fir den Fall, dal eine
Teilkomponente in nur sehr geringer Menge zu einer
Basiskomponente beigemengt werden muf3, [aRt sich
durch die Dosierung der Teilkomponente mit geringer
Menge das vorbestimmte Mischungsverhéltnis sicher
einstellen.

[0011] Bei einer besonders vorteilhaften Weiterbil-
dung der Erfindung sind jedem Teilstrom ein separates
Dosiermittel zugeordnet, wobei die Dosiermittel unab-
hangig voneinander steuerbar sind. Damit kann ein vor-
gegebenes Mischungsverhaltnis in einer sehr hohen
Genauigkeit und gleichbleibenden Qualitat eingestellt
und eingehalten werden. Durch Veranderung der Ein-
zeldosierungen an den Dosiermitteln 1alRt sich das
Mischungsverhaltnis der Teilkomponenten auf einfache
Weise andern. Die Dosiermittel kbnnen beispielsweise
als Dosierventile ausgefiihrt sein, die in den Leitungen
zwischen dem Vorratsbehélter und der Fordereinrich-
tung angeordnet sind.

[0012] Um eine moglichst kompakte Bauweise der
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erfindungsgemafen Praparationsvorrichtung zu ermog-
lichen, wird vorgeschlagen, jedem EinlaRkanal der Fir-
dereinrichtung ein separates Dosiermittel zuzuordnen.

[0013] Besonders vorteilhaft stellt sich die Ausfih-
rungsvariante gemafl Anspruch 5 dar, bei welchem die
Dosiermittel durch jeweils eine steuerbare Dosier-
pumpe gebildet sind. Somit Gbernimmt die Forderein-
richtung die Funktion der Férderung und der Dosierung
gleichzeitig. Ein weiterer Vorteil liegt darin, daf} das Pra-
parationsmittel mit vorgegebener Dosierung zu der
Benetzungseinrichtung geférdert wird. Die zum Auftra-
gen auf den Faden einzuhaltende Dosierung setzt sich
dabei aus der Summe der Einzeldosierungen der Teil-
strdbme zusammen.

[0014] Um eine moglichst intensive Vermengung
der Teilkomponenten zu erhalten, ist die Weiterbildung
der erfindungsgemaflien  Praparationsvorrichtung
gemaR Anspruch 6 besonders von Vorteil. Hierbei wird
der Hauptstrom durch eine Mischkammer gefiihrt.
[0015] In der Mischkammer sind vorteilhaft ein oder
mehrere Mischmittel angeordnet, so daR die Teilkompo-
nenten des Praparationsmittels gleichmaRig miteinan-
der vermengt werden kdnnen.

[0016] Es ist jedoch auch méglich, als Mischmittel
einen dynamischen Mischer einzusetzen. Hierzu wer-
den rotierende Mischmittel in der Mischkammer zur Ver-
mengung der Teilkomponenten benutzt.

[0017] Die erfindungsgemafe Praparationsvorrich-
tung besitzt zum Aufbringen des Praparationsmittels
auf den laufenden Faden eine Benetzungseinrichtung.
Derartige Benetzungseinrichtungen kénnen beispiels-
weise als ein Praparationsstift, eine Préaparationsdise
oder eine Walzenpréaparation ausgebildet sein, wobei
insbesondere die Stiftpraparation und die Diisenprapa-
ration eine Dosierung des Hauptstroms erfordern, die
sich vorteilhaft aus der Einzeldosierung der Teilkompo-
nente ergibt.

[0018] Die erfindungsgemaRe Praparationspumpe
bietet den Vorteil, dal® die Teilkomponenten des Prapa-
rationsmittels erst innerhalb der Praparationspumpe
zusammengefihrt und vermengt werden. Die Emulsion
entsteht somit kurze Zeit vor dem Auftragen auf den
Faden in der Mischkammer der Praparationspumpe.
Hierzu weist die Praparationspumpe mehrere EinlaRoff-
nungen zur Mischkammer auf. In den EinlaRoéffnungen
werden die separaten Teilkomponenten undosiert oder
dosiert in die Mischkammer eingeleitet. In der Misch-
kammer sind zwischen den EinlaRéffnungen und dem
eigentlichen Pumpeneinla® mehrere Mischelemente
angeordnet, die zu einer intensiven Durchmischung der
Teilkomponenten fihrt. Somit liegt am Pumpeneinlal®
ein, in einem vorbestimmten Mischungsverhaltnis
zusammengefihrtes Praparationsmittel vor, das durch
das Fordermittel der Praparationspumpe in einem
dosierten Volumenstrom zu einem Pumpenauslal®
gefordert wird.

[0019] Durch die erfindungsgemafe Praparations-
pumpe kann somit eine Vorratshaltung eines emulgier-
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ten Praparationsmittel entfallen. Damit wird die
Umstellung sowie die Verédnderung der Konzentration
des Praparationsmittels auf einfache Weise mdoglich.
Eine Reinigung der Praparationszufiihrungsleitungen
zu der Praparationspumpe bei Umstellung des Prapara-
tionsmittels oder wegen Bakterienbildung in dem Pra-
parationsmittel entfallt zudem, da an der Mischkammer
Versorgungsleitungen angeschlossen sind, die jeweils
eine Teilkomponente des Praparationsmittels fiihren.

[0020] Bei einer besonders vorteilhaften Weiterbil-
dung der Praparationspumpe sind die Mischelemente
zumindest teilweise an einer in die Mischkammer hin-
einragenden Mischwelle angebracht. Die Mischwelle
wird rotierend angetrieben, so dal eine intensive und
gleichmaBige Vermengung der Teilkomponenten des
Praparationsmittels eintritt.

[0021] Bei einer besonders bevorzugten Ausfiih-
rungsvariante der erfindungsgemaflen Praparations-
pumpe wird die Mischwelle und das Férdermittel durch
einen gemeinsamen Antrieb angetrieben. Damit laRt
sich die Dosierung sowie die Mischung durch eine
Antriebssteuerung beeinflussen.

[0022] Hierbei ist besonders von Vorteil, wenn das
Fordermittel durch eine Antriebswelle antreibbar ist, die
mit einem Ende in die Mischkammer hineinragt und die
Mischwelle bildet. Hierzu ist es erforderlich, dal} die
Mischkammer und die Férdermittel fluchtend zueinan-
der angeordnet sind. Somit ergibt sich eine besonders
kompakte Bauform der Praparationspumpe.

[0023] Um unabhangig von der Drehzahl des For-
dermittels und damit unabhangig von dem dosierten
Volumenstrom eine intensive Vermischung der Teilkom-
ponenten des Praparationsmittels in der Mischkammer
zu erreichen, ist die Ausbildung der Erfindung geman
Anspruch 20 besonders vorteilhaft. Hierbei ist die
Antriebswelle und die Mischwelle durch ein Uberset-
zungsgetriebe miteinander verbunden. Damit bleibt ein
gemeinsamer Antrieb erhalten, jedoch laRt sich die
Mischwelle mit wesentlich anderen Drehzahlen betrei-
ben. Bevorzugt wird die Mischwelle mit héheren Dreh-
zahlen angetrieben.

[0024] Zur Erreichung eines gleichmafigen wenig
pulsierenden Volumenstroms, der mit hoher Genauig-
keit dosierbar ist, wird das Fordermittel der Praparati-
onspumpe bevorzugt durch ein oder auch mehrere
Zahnradpaare gebildet. Bei Einsatz einer Mehrfach-
pumpe mit mehreren Zahnradpaaren ist jedem Zahn-
radpaar ein eigener Pumpenauslal® zugeordnet. Die
Versorgung der Zahnradpaare erfolgt (iber den zentra-
len Pumpeneinlall. Bei derartigen Mehrfachzahnrad-
pumpen werden die Antriebsrader gemeinsam Uber
eine Antriebswelle angetrieben.

[0025] Die erfindungsgeméale Praparationspumpe
ist zur Versorgung jeder beliebigen Benetzungseinrich-
tung wie beispielsweise Praparationsstifte, Praparati-
onsdusen oder auch Walzenpréparation geeignet.
[0026] Weitere Vorteile der Erfindung sind im fol-
genden unter Hinweis auf die beigefligten Zeichnungen
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anhand einiger Ausfiihrungsbeispiele ndher beschrie-
ben.

Es stellen dar:

[0027]

Figur 1 Ein erstes Ausflihrungsbeispiel einer
erfindungsgemaflen Praparationsvorrich-
tung mit einer Stiftpraparation

Figur 2 Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer
erfindungsgemaRen  Praparationsvorrich-
tung mit einer Stiftpraparation

Figur 3 Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer
erfindungsgeméafRen Praparationsvorrich-
tung mit einer Dusenpraparation

Figur 4 Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer
erfindungsgemaflen Praparationsvorrich-
tung mit einer Walzenpréaparation.

Figur 5 Ein erstes Ausflhrungsbeispiel einer
erfindungsgemaRen  Praparationspumpe
ohne Mischwelle.

Figur 6 Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel einer
erfindungsgeméalen  Praparationspumpe
mit Mischwelle.

[0028] In Figur 1 ist schematisch ein erstes Ausfiih-

rungsbeispiel einer erfindungsgemaflen Praparations-
vorrichtung mit einer Stiftpraparation dargestellt. Die
Praparationsvorrichtung besteht aus einem Vorratsbe-
héalter 1, einer Férdereinrichtung 5 und einer Benet-
zungseinrichtung 14. Der Vorratsbehalter 1 wird durch
zwei separate Behalter 2.1 und 2.2 gebildet. In dem
Behalter 2.1 ist eine Teilkomponente 3.1 eines Prapara-
tionsmittels enthalten. In dem Behdlter 2.2 ist eine
zweite Teilkomponente 3.2 des Praparationsmittels ent-
halten. Auf der Unterseite des Behalters 2.1 ist ein Aus-
laR 4.1 angeordnet. An dem AuslaR 4.1 ist eine Leitung
8.1 angeschlossen. Die Leitung 8.1 verbindet den
Behalter 2.1 mit der Férdereinrichtung 5. An der Unter-
seite des Behalters 2.2 ist ebenfalls ein Auslal® 4.2 aus-
gebildet. An dem Auslal} 4.2 ist eine zweite Leitung 8.2
angeschlossen. Die Leitung 8.2 fiihrt zu der Férderein-
richtung 5. In der Leitung 8.1 ist zwischen der Férder-
einrichtung 5 und dem \Vorratsbehalter 1 ein
Dosiermittel 7.1 angeordnet. In der Leitung 8. 2 ist
ebenfalls zwischen dem Vorratsbehalter 1 und der For-
dereinrichtung 5 ein Dosiermittel 7.2 angeordnet. Die
Dosiermittel kénnen als elektromechanische Ventile
oder elektrisch angetriebene Pumpen ausgefihrt sein.
[0029] Die Fordereinrichtung 5 weist auf einer Ein-
laRseite zwei EinlaRkandle 9.1 und 9.2 auf, an denen
die Leitungen 8.1 und 8.2 angeschlossen sind. Die Ein-
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laBkanale 9.1 und 9.2 sind in der Fordereinrichtung 5
mit einem Fordermittel 6 verbunden. Das Férdermittel
6, das beispielsweise aus einem oder mehreren Zahn-
radsatzen besteht, ist auf der gegenuberliegenden
Seite der EinlaRkanale 9.1 und 9.2 mit einem AuslalRka-
nal 19 verbunden. An der Auslaseite der Forderein-
richtung 5 ist eine Leitung 13 an dem AuslalRkanal 19
angeschlossen. Innerhalb der Firdereinrichtung 5 ist
eine Mischkammer 10 ausgebildet, die den Auslalka-
nal 19 in zwei Teilstlicke teilt, wobei sich eine Teilstiick
zwischen dem Fodrderelement 6 und der Mischkammer
10 erstreckt und das zweite Teilstiick des AuslaRkanals
sind zwischen der Leitung 13 und der Mischkammer 10
erstreckt. In der Mischkammer 10 sind mehrere Misch-
elemente 11 angeordnet. Die Mischelemente 11 sind
hierbei als Stege ausgebildet, die lGberlappend wech-
selseitig angeordnet sind, so dal eine starke Umlen-

kung des durchflieRenden  Praparationsmittels
erzwungen wird.
[0030] Die Leitung 13 verbindet die Fordereinrich-

tung 5 mit der Benetzungseinrichtung 14. Die Benet-
zungseinrichtung 14 ist als Stiftpraparation ausgefiihrt.
Hierzu weist die Benetzungseinrichtung 14 einen
Fadenfihrer 15 auf. Der Fadenfiihrer 15 besitzt an sei-
nem Ende eine Fadenlaufspur 16, in welcher ein Faden
18 mit Kontakt gefiihrt wird. In der Fadenlaufspur 16
miindet ein Kanal 17. Der Kanal 17 ist am gegenuber-
liegenden Ende mit der Leitung 13 verbunden.

[0031] Bei der in Figur 1 dargestellten Praparati-
onsvorrichtung wird ein Praparationsmittel eingesetzt,
das sich aus zwei Teilkomponenten 3.1 und 3.2 zusam-
mensetzt. Hierzu werden die Teilkomponenten 3.1 und
3.2 von den getrennten Behaltern 2.1 und 2.2 aufge-
nommen. Durch die Ausldsse 4.1 und 4.2 sowie den
Leitungen 8.1 und 8.2 gelangen die Teilkomponenten
3.1 und 3.2 zu dem Fdérdermittel 6. Dabei wird die
Menge der Teilkomponente 3.1, die zu dem Firdermittel
6 gelangt, durch das Dosiermittel 7.1 bestimmt. Die
Menge der Teilkomponente 3.2 wird durch das Dosier-
mittel 7.2 festgelegt. Wird das Praparationsmittel bei-
spielsweise zu einem Teil aus der Teilkomponente 3.1
und zu zwei Teilen aus der Teilkomponente 3.2 zusam-
mengemischt, wirde das Dosierventil 7.2 im Vergleich
zu dem Dosierventil 7.1 die doppelte Menge der Teil-
komponente pro Zeiteinheit durchlassen. Damit tritt ein
erster dosierter Teilstrom der Teilkomponente 3.1 in den
EinlaBkanal 9.1 in die Fordereinrichtung ein. In den Ein-
lalkanal 9.2 tritt der dosierte Teilstrom der Teilkompo-
nente 3.2 ein. Beide Teilstrdme werden mittels des
Fordermittels 6 zu einem Hauptstrom zusammenge-
fugt. Der Hauptstrom wird durch das Férdermittel 6 in
den Auslafltkanal 19 geférdert. Von dem Auslafkanal 19
flieRt der Hauptstrom, der aus den dosierten Teilstro-
men gebildet ist, in die Mischkammer 10. In der Misch-
kammer 10 erfolgt durch die Mischelemente 11 eine
intensive Durchmengung beider Teilkomponenten
innerhalb des Hauptstroms. Das Praparationsmittel ist
nach Verlassen der Mischkammer 10 als fertige Emul-
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sion aufbereitet und gelangt Gber den AuslalRkanal 19
zur Leitung 13. Durch den von dem Férdermittel 6
erzeugten Forderdruck wird das Praparationsmittel
durch die Leitung 13 zu der Benetzungseinrichtung 14
gefoérdert. In der Benetzungseinrichtung 14 flielt das
Praparationsmittel durch den Kanal 17 zur Fadenlaufs-
pur 16. In der Fadenlaufspur 16 wird das Praparations-
mittel von dem Faden 18 aufgenommen. Der
Hauptstrom des Praparationsmittels ist durch die For-
dermenge des Fordermittels 6 auf einen vorbestimmten
Benetzungsstrom eingestellt. Somit wird eine gleichma-
Rige Praparation des Fadens 18 erreicht.

[0032] In Fig. 2 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel
einer erfindungsgemaflen Praparationsvorrichtung mit
einer Stiftpraparation gezeigt. Die Praparationsvorrich-
tung ist im wesentlichen identisch zu dem Ausflihrungs-
beispiel nach Fig. 1 ausgebildet. Insoweit wird auf die
vorhergehende Beschreibung Bezug genommen, und
nachfolgend werden nur die Unterschiede herausge-
stellt. Die Praparationsvorrichtung besteht wiederum
aus einem Vorratsbehélter 1 einer Férdereinrichtung 5
und einer Benetzungseinrichtung 14. Die Férdereinrich-
tung 5 ist mit einem EinlaRkanal 9.1 iber die Leitung 8.1
mit einem Behéalter 2.1 verbunden. Zwischen der For-
dereinrichtung 5 und dem Behalter 2.1 ist in der Leitung
8.1 ein Dosiermittel 7 zur Dosierung der in der Leitung
geflihrten Teilkomponenten des Praparationsmittels
angeordnet. Ein zweiter EinlaRkanal 9.2 der Fdérderein-
richtung ist Uber die Leitung 8.2 mit einem zweiten
separaten Behalter 2.2 gekoppelt. Innerhalb der Férder-
einrichtung ist auf der EinlaRseite eine Mischkammer
10 ausgebildet, in welche die EinlaRkanale 9.1 und 9.2
munden. Innerhalb der Mischkammer 10 sind mehrere
Mischelemente 11 angeordnet. Die Mischkammer 10 ist
Uber einen AuslalRkanal mit einem Férdermittel 6 ver-
bunden. Das Férdermittel 6 ist Uber den Auslafkanal 19
und die Leitung 13 mit der Benetzungseinrichtung 14
verbunden.

[0033] Bei der in Fig. 2 dargestellten Praparations-
vorrichtung wird die in dem Behalter 2.2 vorgehaltene
Teilkomponente des Praparationsmittels unmittelbar
Uber die Leitung 8.2 und den EinlaBkanal 9.2 zu der
Mischkammer 10 gefiihrt. Die zweite Teilkomponente
des Praparationsmittels, welche in dem Behalter 2.1
einhalten ist, wird Uber ein Dosiermittel 7.1 in ihrer
Menge dosiert in die Mischkammer 10 geflhrt. Inner-
halb der Mischkammer 10 werden die Teilkomponenten
miteinander vermengt und anschlieRend durch das For-
dermittel 6 gefiihrt, das in diesem Fall die fir die Benet-
zungseinrichtung erforderliche Menge dosiert abgibt.
Diese Anordnung besitzt den Vorteil, dafl die Dosierung
der Teilkomponenten zur Bestimmung des Mischungs-
verhéltnisses unabhangig von der Dosierung der fir die
Praparation bendétigten Emulsion einstellbar ist. Es ist
jedoch auch méglich, da die Férdereinrichtung 5 meh-
rere nebeneinander angeordnete Benetzungseinrich-
tungen 40 versorgt. Dabei kann jeder
Benetzungseinrichtung ein separates Dosiermittel
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zugeordnet sein.

[0034] In Figur 3 ist ein weiteres Ausflihrungsbei-
spiel einer erfindungsgemafen Praparationsvorrich-
tung schematisch dargestellt. Die Bauteile mit gleicher
Funktion wurden hierbei mit identischen Bezugszeichen
versehen.

[0035] Die Praparationsvorrichtung enthalt eine
Fordereinrichtung 5, bei welcher die Férdermittel durch
zwei separate Dosierpumpen 21.1 und 21.2 gebildet
werden. Die Dosierpumpe 21.1 wird iber einen aufer-
halb der Férdereinrichtung 5 angeordneten Motor 22.1
angetrieben. Der Antrieb der Dosierpumpe 21.2 erfolgt
Uber den Motor 22.1. Die Motoren 22.1 und 22.2 wer-
den Uber eine Steuereinrichtung 20 angesteuert.
[0036] In der Fordereinrichtung 5, ist die Dosier-
pumpe 21.1 dem EinlaBkanal 9.1 und die Dosierpumpe
21.2 dem EinlaRkanal 9.2 zugeordnet. Der Pumpenaus-
lalk der Dosierpumpe 21.1 ist mit dem Auslaf3kanal 31.1
verbunden. Der Pumpenauslal® der Dosierpumpe 21.2
mundet in den AuslaRkanal 31.2. Die AuslalRkanale
31.1 und 31.2 werden in einer Mischkammer 10 zusam-
mengefihrt. In der Mischkammer 10 sind statische
Mischelemente 11 sowie ein dynamischer Mischer 12
enthalten. Der dynamische Mischer 12 kann hierbei bei-
spielsweise durch eine mit Mischelementen besetzte
rotierende Welle gebildet sein. Auf der AuslaRseite der
Fordereinrichtung 5 ist Uber den AuslafRkanal 19 die
Mischkammer 10 mit einer Leitung 13 verbunden.
[0037] Die Leitung 13 flihrt zu einer Benetzungsein-
richtung 14, die als Dusenpraparation ausgebildet ist.
Hierzu weist die Benetzungseinrichtung 14 eine Duse
23 auf, die einen Dusenkanal 24 enthalt. Der Disenka-
nal 24 endet in einer Disendffnung 32, die im Abstand
zu einem laufenden Faden 18 das Praparationsmittel
ausspriht. Der Dusenkanal 24 ist mit der Leitung 13
verbunden.

[0038] Auf der Einlaf3seite der Férdereinrichtung 5
ist der EinlaRkanal 9.1 durch die Leitung 8.1 mit dem
Behalter 2.1 verbunden. Der Behélter 2.1 enthélt eine
Teilkomponente 3.1 des Préaparationsmittels. Der Ein-
lalRkanal 9.2 ist Uber die Leitung 8.2 mit dem Behalter
2.2 verbunden. Der Behalter 2.2 enthélt eine weitere
Teilkomponente 3.2 des Praparationsmittels.

[0039] Bei der in Figur 3 dargestellten Praparati-
onsvorrichtung werden die Teilkomponenten 3.1 und
3.2 des Praparationsmittels mittels der Dosierpumpum-
pen 21.1 und 21.2 in ihrer Menge dosiert und gleichzei-
tig durch die Dosierpumpen 21.1 und 21.2 als
Teilstrome in eine Mischkammer 10 geférdert. Die For-
derung und Dosierung der Teilstrome wird Uber die
Steuereinrichtung 20 gesteuert. Hierzu wird der Motor
22.1 und der Motor 22.2 durch die Steuereinrichtung 20
frequenzgesteuert. Dadurch werden die Teilstrdme in
einem bestimmten Mengenverhaltnis zueinander in die
Mischkammer 10 geférdert. In der Mischkammer 10
folgt durch die Mischelemente 11 und dem Mischer 12
eine intensive Durchmengung der Teilkomponenten.
Das als Emulsion vermengte Préaparationsmittel gelangt
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so dann Uber den AuslafRkanal 19 in die angeschlos-
sene Leitung 13. Durch den von den Dosierpumpen
21.1 und 21.2 erzeugten Forderdruck wird das Prapara-
tionsmittel von dem Dusenkanal 24 aus der Disendff-
nung 32 als feiner Nebel herausgespriiht. Die
Praparationstropfen setzten sich dabei gleichmaRig auf
den vorbeilaufenden Faden 18.

[0040] Die Dosierpumpen 21.1 und 21.2 kdnnen
hierbei beispielsweise durch Micropumpen gebildet
werde, die eine Fllssigkeit in einem breiten Spektrum
von einige wenigen bis mehreren tausend Tropfen pro
Sekunde dosieren kénnen. Damit lassen sich die Pra-
parationsauftrage je nach Fadenstérke im Bereich von 1
cm?® pro Minute bis 20 cm? pro Minute ohne Probleme
auftragen. Bei derartigen Micropumpen werden Zahn-
radsatze oder Membranen als Férdermittel eingesetzt.
[0041] In Figur 4 ist schematisch ein weiteres Aus-
fuhrungsbeispiel der erfindungsgemafen Praparations-
vorrichtung als Walzenpraparation dargestellt. Der
Praparationsauftrag auf den Faden 18 wird hierbei
durch eine rotierende Walze 28 aufgebracht, an deren
Umfang der Faden 18 mit Kontakt gefiihrt wird. Die
Walze 28 taucht mit einem Teilabschnitt in einen mit
Praparationsmittel gefiillten Behalter 29 ein. Dadurch
wird die Oberflache der Walze 28 gleichmafig mit dem
Praparationsmittel benetzt. Das Praparationsmittel wird
in dem Behalter 29 Uber eine Fordereinrichtung 5 ein-
gebracht. Hierzu wird das Niveau des Praparationsmit-
tels im Behalter 29 durch einen Niveauschalter 27
Uberwacht. Der Niveauschalter 27 ist mit einer Steuer-
einrichtung 30 gekoppelt. Die Steuereinrichtung 30 ist
mit einem Motor 26 verbunden. Der Motor 26 treibt ein
Foérdermittel 6 der Fordereinrichtung 5 an.

[0042] Das Fdérdermittel 6 ist Uber drei getrennte
Einlalkanale 9.1, 9.2 und 9.3 und den jeweilig ange-
schlossenen Leitungen 8.1, 8.2 und 8.3 mit drei Behal-
tern 2.1, 2.2 und 2.3 verbunden. In jedem der Behalter
2.1, 2.2 und 2.3 ist jeweils eine Teilkomponente 3.1, 3.2
und 3.3 des Praparationsmittels enthalten. Zur Dosie-
rung bzw. zur Abstimmung des Mischungsverhéltnisses
sind in den Verbindungsleitungen 8.1, 8.2 und 8.3
jeweils ein Dosierventil 25.1, 25.2 und 25.3 angeordnet.
Die Dosierventile 25.1, 25.2 und 25.3 lassen sich in
ihrer DurchfluBmenge manuell stufenlos verandern.
Somit werden die Teilkomponenten 3.1, 3.2 und 3.3 im
vorgegebenen Mengenverhaltnis zu dem Férdermittel 6
geflhrt. In dem Fdrdermittel 6 werden die Teilstréme
der Teilkomponenten 3.1, 3.2 und 3.3 zu einem Haut-
strom zusammengefiihrt und ber einen AuslafRkanal
19 Uber die Leitung 13 zu dem Behalter 29 gefordert.
[0043] Bei der in Figur 4 gezeigten Vorrichtung
erfolgt eine Vermengung und Férderung der Teilkompo-
nenten direkt in dem Férdermittel 6 der Fordereinrich-
tung 5. Das Fordermittel 6 kann hierbei beispielsweise
durch ein Planetenzahnradsatz gebildete sein, in dem
jeder Teilstrom durch einen Radsatz geférdert und
anschlieBend zu einem Hauptstrom zusammengefiihrt
werden. Eine Férderung der Teilkomponenten erfolgt
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jedoch nur, sobald das Niveau des Praparationsmittels
in den Behélter 29 einen Grenzwert erreicht hat, wel-
cher von dem Niveauschalters 27 erfaf3t wird. Durch
den Niveauschalter 27 wird der Steuereinrichtung 30
signalisiert, daf} eine Auffiillung des Behalters 29 erfor-
derlich ist. Daraufhin wird der Motor 26 aktiviert, so daR
eine Férderung der Teilkomponenten durch das Férder-
mittel 6 eintritt und der Behélter 29 daraufhin mit den
dem Praparationsmittel aufgefillt wird. Sobald eine
maximales Niveau des Praparationsmittels in dem
Behalter 29 erreicht ist, wird Uber den Niveauschalter
27 und der Steuereinrichtung 30 der Motor 26 gestoppt.
Es erfolgt keine weitere Forderung der Teilkomponen-
ten.

[0044] Die in den Figuren 1 bis 4 dargestellten Aus-
fihrungsbeispielen sind in der Kombination der Férder-
einrichtung 5 und der Benetzungseinrichtung 14
beispielhaft. Die dargestellten Benetzungseinrichtun-
gen 14 und die Fdrdereinrichtungen 5 kdnnen wahl-
weise in nicht dargestellter Art kombiniert werden. Zu
dem kdénnen auch mehrere Benetzungseinrichtungen
gemeinsam an einer Fordereinrichtung angeschlossen
sein. Die Benetzungseinrichtungen werden parallel
zueinander versorgt.

[0045] Die erfindungsgeméafe Praparationsvorrich-
tung und das erfindungsgemafie Verfahren sind nicht
darauf beschrankt, dal pro Behélter eine Teilkompo-
nente des Praparationsmittels bevorratet wird. In einem
Behalter kann auch bereits ein Gemisch aus mehreren
Teilkomponenten enthalten sein. Dem Gemisch lafit
sich dann kurz vor Auftragung auf einen Faden noch
eine weitere Teilkomponente z. B. ein Additive beimen-
gen.

[0046] In Figur 5 ist schematisch ein erstes Ausfiih-
rungsbeispiel einer erfindungsgemalien Praparations-
pumpe dargestellt. Die Praparationspumpe kénnte
beispielsweise als Férdereinrichtung 5 in der Praparati-
onsvorrichtung nach Fig. 2 verwendet werden. Die Pra-
parationspumpe ist als Mehrfachpumpe ausgefiihrt und
besteht aus den zusammengefiligten Teilpumpen 122.1,
122.2, 122.3 und 122.4. In jeder der Teilpumpe 122 ist
ein Fordermittel 102 eingebettet. Das Fordermittel 102
besteht aus den Zahnradern 109, 110 und 111. Dabei
bildet das Zahnradpaar 109 und 110 sowie das Zahn-
radpaar 111 und 110 eine Pumpeneinheit, die einen
Volumenstrom dosiert und férdert. Jede Teilpumpe 122
bildet somit eine 2-fach Pumpe mit zwei getrennten
Pumpenauslassen 114. Die in Figur 5 dargestellte
Pumpe ist somit als 8-fach Pumpe ausgefuhrt. Alle Teil-
pumpen 122.1 bis 122.4 stehen alle mit dem Pumpen-
einlal® 103 in Verbindung. Der Antrieb der Teilpumpen
122.1 bis 122.4 erfolgt gemeinsam Uber eine Antriebs-
welle 108. Die Antriebswelle 108 ist an einem Ende
Uber eine Kupplung 116 mit einem Motor 117 verbun-
den. An dem gegenlberliegenden Ende ist die
Antriebswelle 108 mittels einem Lager 115 im Pumpen-
gehause 101 gelagert. Auf der Antriebswelle 108 sind
die jeweiligen mittleren Zahnrader 110 der Teilpumpen
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122.1 bis 122.4 befestigt und werden durch die
Antriebswelle 108 angetrieben. Hierzu ist in Figur 1 die
Teilpumpe 122.1 in einer Schnittdarstellung und die Teil-
pumpen 122.2 bis 122.4 in einer Ansicht dargestellt.

[0047] Die Zahnrader 109 sind auf einer Welle 113
und die Zahnrader 111 sind auf einer Welle 112 drehbar
gelagert.

[0048] In axialer Verlangerung der Antriebswelle

108 ist in dem Pumpengehduse 101 unmittelbar vor
dem Pumpeneinlall 103 eine Mischkammer 104 ausge-
bildet. Die Mischkammer 104 besitzt am Ende des
Pumpengehduses 101 zwei EinlalRéffnungen 105 und
106, die in die Mischkammer 104 minden. Innerhalb
der Mischkammer 104 sind mehrere Mischelemente
107 an dem Pumpengehause 101 befestigt. Die Misch-
elemente 107 sind beispielsweise gegeniberliegend
versetzt zueinander angeordnet und Uberdecken sich
im Innern des Mischgehauses, so daf} die in die Einlal3-
offnungen 105 und 106 eintretenden Volumenstrome
durch mehrmaliges Umlenken die Mischkammer 104
durchlaufen. Auf der zu den EinlaR&ffnungen 105 und
106 gegeniiberliegenden Seite der Mischkammer 104
ist der Pumpeneinlaf 103 im Pumpengehause 101 ein-
gebracht. Der Pumpeneinla® 103 bildet hierbei den
AuslaR fir die Mischkammer 104.

[0049] Zur Erlauterung der Funktion ist in Figur 5
schematisch die Zuspeisung der Praparationspumpe
Uber die EinlafRoffnungen 105 und 106 dargestellt.
Durch die EinlaR6ffnung 105 wird die Teilkomponente A
des Praparationsmittels undosiert, beispielsweise aus
einer Versorgungsleitung 118, abgezweigt und in die
Mischkammer 104 eingeleitet. Die Teilkomponente A
kénnte beispielsweise Wasser sein. Eine zweite Teil-
komponente B des Praparationsmittels wird tber die
zweite EinlaRéffnung 106 in die Mischkammer 104
dosiert eingefiihrt. Hierzu wird die Teilkomponente B,
beispielsweise ein Ol, aus einem Behalter 120 durch
eine Dosierpumpe 119 mit einem dosierten Volumen-
strom in die Mischkammer 104 eingeleitet. Die Dosier-
pumpe 119, die Uber einen geregelten Motor 121
angetrieben wird, kann als Einfach- oder auch als Mehr-
fachpumpe ausgebildet sein.

[0050] Innerhalb der Mischkammer 104 werden die
Teilkomponenten A und B zu einer Emulsion oder
einem Gemisch vermengt. Das emulgierte Praparati-
onsmittel gelangt sodann lber den Pumpeneinlaf3 103
zu den Férdermitteln 102. Durch das Foérdermittel 102
erfolgt eine Aufteilung des Hauptstroms in acht dosierte
Einzelstrome, die durch die Pumpenauslasse zu den -
hier nicht dargestellten - angeschlossenen Benetzungs-
einrichtungen gefordert werden. Die Menge wird hierbei
durch die Drehzahl der Antriebswelle vorgegeben.
[0051] Um ein bestimmtes Mischungsverhaltnis
zwischen den Teilkomponenten A und B einstellen zu
kénnen, wird die Drehzahl der Dosierpumpe 119 in
Abhéangigkeit von der Drehzahl der Antriebswelle 108
gesteuert. Um beispielsweise die Teilkomponente B mit
einem Volumenanteil von 10 % einzumischen, miRte
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bei einer Gesamtférderleistung der Praparationspum-
penvon 2,5 cm3/Minute die Dosierpumpe 119 auf einen
Volumenstrom von 0,25 cm3/Minute eingestellt sein.

[0052] Der Motor 121 und der Motor 117 sind daher
vorteilhaft mit einer Steuereinrichtung verbunden, in
welcher der dosierte Hauptvolumenstrom sowie die
Mischungsverhaltnisse vorgegeben sind, so dal} eine
entsprechende Ansteuerung der Motoren erfolgen
kann.

[0053] Bei der in Figur 5 dargestellten Praparati-
onspumpe weist die Mischkammer zwei EinlaRéffnun-
gen 105 und 106 flr jeweils zwei Teilkomponenten A
und B des Préaparationsmittels auf. Diese Anordnung ist
beispielhaft. Die Praparationspumpe ist auch fiir Prapa-
rationsmittel geeignet, die aus drei, vier oder mehreren
Teilkomponenten bestehen. Die Mischkammer 104
wurde dementsprechend mehrere EinlaBéffnungen auf-
weisen. Es ist jedoch auch mdglich, dafy mehrere Teil-
komponenten des Praparationsmittels gemeinsam
durch eine EinlaR6ffnung in die Mischkammer geleitet
werden.

[0054] In Figur 6 ist ein zweites Ausflihrungsbei-
spiel einer erfindungsgemafien Praparationspumpe mit
einer Mischwelle dargestellt. Die in Figur 6 gezeigte
Praparationspumpe ist in ihrem Aufbau und in ihrer
Funktion im wesentlichen identisch zu dem in Figur 5
gezeigten Ausflhrungsbeispiel. Insoweit wird auf die
vorhergehende Beschreibung zu Figur 5 Bezug genom-
men.

[0055] Die Praparationspumpe in Figur 6 ist eben-
falls als Mehrfachpumpe mit insgesamt acht Zahnrad-
paaren und acht Pumpenauslassen aufgebaut.
Gegeniiber dem in Figur 5 gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel ragt in axialer Verlangerung der Antriebswelle 108
eine separate Mischwelle 124 in die Mischkammer 104
hinein.

[0056] Die Mischwelle 124 ist durch ein Uberset-
zungsgetriebe 123 mit der Antriebswelle 108 verbun-
den. Damit wird die Mischwelle 124 durch den Motor
117 gemeinsam mit der Antriebswelle 108 angetrieben.
Am Umfang der Mischwelle 124 sind in Abstand hinter-
einander mehrere Mischelemente 125 angeordnet. Die
Mischelemente 125 korrespondieren mit mehreren am
Pumpengehduse 101 befestigten Mischelementen 126.
Die Mischelemente 126 sind ortsfest.

[0057] Durch Rotation der Mischwelle 124 werden
die Teilkomponenten A und B des Praparationsmittels,
die Uber die EinlaRéffnungen 105 und 106 in die Misch-
kammer 104 eingefiihrt werden, durchmengt. Am Ende
der von den Teilkomponenten A und B durchstrémten
Mischkammer 104 ist der Pumpeneinlall 103 ausgebil-
det, der gleichzeitig den Auslal der Mischkammer 104
bildet. Damit erhalten die Teilpumpen 122 oder den
Pumpeneinlal® 103 ein frisch emulgiertes Préparations-
mittel. Die Teilpumpen 122 férdern dosierte Volumen-
strome des Praparationsmittels zu den
Pumpenauslassen 114. Vom Pumpenauslal® gelangt
das Préaparationsmittel jedoch zu einer der Préparati-
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onspumpe nachgeschalteten Benetzungseinrichtung.

[0058] Bei dem in Figur 6 dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel ist zwischen der Mischwelle 124 und der
Antriebswelle 108 ein Ubersetzungsgetriebe 123 vorge-

sehen. Damit 1aRt sich die Mischwelle 124 durch den 5
Antrieb 117 mit hoherer Drehzahl antreiben, so daf}
eine intensive und gleichmafRige Vermengung der Teil-
komponenten des Praparationsmittels vor der Foérde-
rung erfolgt.

[0059] Die an der Mischwelle ausgebildeten Misch- 70
elemente konnen beispielsweise durch Lochscheiben,
Schlitzscheiben oder durch Stifte gebildet werden.

[0060] In den Fallen, in denen das Fordermittel der
Praparationspumpe mit hdheren Drehzahlen betrieben
wird, ist es auch mdglich, daf die Antriebswelle 108 mit 15
ihrem lagerseitigen Ende auskragend in die Mischkam-
mer 104 hineinragt. Dabei bildet das Ende der Antriebs-
welle 108 die Mischwelle.

[0061] An dem Ende der Antriebswelle kdnnen die

wie Figur 6 gezeigten Mischelemente angeordnet sein. 20
[0062] Die in den Figuren 5 bis 6 dargestellten Aus-
fuhrungsbeispiele der Praparationspumpe kénnen mit
jeder beliebigen Benetzungseinrichtung kombiniert
werden. Insbesondere bei den vorgenannten Stift- und
Dusenpraparationen ist eine dosierte Forderung der 25
Praparationspumpe vorteilhaft.

Bezugszeichenliste

[0063] 30
1 Vorratsbehalter

2 Behalter

3 Teilkomponente

4 Auslall 35
5 Foérdereinrichtung

6 Fordermittel

7 Dosiermittel

8 Leitung

9 EinlaRkanal 40
10 Mischkammer

11 Mischelement

12 Mischer

13 Leitung

14 Benetzungseinrichtung 45
15 Fadenfihrer

16 Fadenlaufspur

17 Kanal

18 Faden

19 AuslaRkanal 50
20 Steuereinrichtung

21 Dosierpumpe

22 Motor

23 Dise

24 Dusenkanal 55
25 Dosierventil

26 Motor

27 Niveauschalter

14
28 Walze
29 Behalter
30 Steuereinrichtung
31 AuslalRkanal
32 Dusendffnung
101 Pumpengehause
102 Fordermittel
103 Pumpeneinlal
104 Mischkammer
105 EinlaR6ffnung
106 EinlaR6ffnung
107 Mischelemente
108 Antriebswelle
109 Zahnrad
110 Zahnrad
111 Zahnrad
112 Welle
113 Welle
114 Pumpenauslal
115 Lager
116 Kupplung
117 Motor
118 Versorgungsleitung
119 Dosierpumpe
120 Behalter
121 Motor

122 Teilpumpe

123 Ubersetzungsgetriebe
124 Mischwelle

125 Mischelemente

126 Mischelemente

Patentanspriiche

1. Praparationsvorrichtung zum Auftragen eines aus
mehreren Teilkomponenten (3.1, 3.2) bestehenden
Praparationsmittels auf einen laufenden Faden
(18), mit einem Vorratsbehalter (1), mit einer For-
dereinrichtung (5), welche mit dem Vorratsbehalter
verbunden ist, und mit einer Benetzungseinrich-
tung, welche mit einer AuslaRseite der Forderein-
richtung (5) verbunden ist und welche das von der
Fordereinrichtung in einem Hauptstrom geférderte
Praparationsmittel auf den Faden (13) aufbringt,
dadurch gekennzeichnet, da® der Vorratsbehalter
(1) durch mehrere separate Behalter (2.1, 2.2)
gebildet ist, wobei die Behalter (2.1, 2.2) jeweils
zumindest eine Teilkomponente (3) des Praparati-
onsmittels aufnehmen, und dal® die Fordereinrich-
tung (5) auf der EinlaRseite mehrere EinlaBkanéale
(9.1, 9.2) aufweist, die liber getrennte Leitungen mit
den Behaltern (2.1, 2.2) verbunden sind, wobei die
Teilstrome durch die Foérdereinrichtung (5 )zu dem
Hauptstrom auf der Auslal3seite der Férdereinrich-
tung (5) zusammenfiihrbar sind.

2. Préaparationsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dal® der Foérdereinrichtung (5)
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zumindest ein Dosiermittel vorgeschaltet ist, um
einen der Teilstrdme in seiner Menge zu dosieren.

Praparationsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, da} der Fordereinrich-
tung (5) zu jeder Leitung (8.1, 8.2) ein separates
Dosiermittel (7.1, 7.2) vorgeschaltet ist und daR die
Dosiermittel (7.1, 7.2) unabhdngig voneinander
steuerbar sind.

Praparationsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dafl die Fordereinrich-
tung (5) zu jedem EinlaBkanal (9.1, 9.2) ein separa-
tes Dosiermittel (21.1, 21.2) aufweist und daf} die
Dosiermittel unabh&ngig voneinander steuerbar
sind.

Praparationsvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Dosiermittel jeweils als
eine steuerbare Dosierpumpe (21) ausgebildet
sind.

Praparationsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf der For-
dereinrichtung (5) eine Mischkammer (10)
zugeordnet ist, durch welche Mischkammer die
Teilstrdme zu dem Hauptstrom zusammenfiihrbar
sind.

Praparationsvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dal} in der Mischkammer (10) ein
oder mehrere Mischmittel (11) angeordnet ist/sind,
durch welche/s die Teilkomponenten (3.1, 3.2) des
Praparationsmittels miteinander vermengt werden.

Praparationsvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dalR das Mischmittel als ein dyna-
mischer Mischer (12) ausgefiihrt ist.

Praparationsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal} die
Benetzungseinrichtung (14) einen Fadenfihrer (15)
mit einer Fadenlaufspur (16) aufweist, wobei in der
Fadenlaufspur (16) ein den Hauptstrom fiihrender
Kanal (12) mindet.

Praparationsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal} die
Benetzungseinrichtung (14) eine auf den Faden
(18) ausgerichtet Diise (23) aufweist, durch welche
der Hauptstrom austritt.

Praparationsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal} die
Benetzungseinrichtung (14) eine drehende Walze
(28) und einen Behalter (29) zur Aufnahme des
Hauptstroms aufweist, wobei die Walze (28) mit
einem Teilabschnitt innerhalb des Behalters (29)
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12,

13.

14.

15.

16.

17.

16

angeordnet ist und wobei der Faden (18) an dem
Umfang der Walze (28) gefhrt ist.

Verfahren zum Auftragen eines aus mehreren Teil-
komponenten bestehenden Praparationsmittels auf
einen laufenden Faden, bei welchem das Prapara-
tionsmittel aus einem Vorrat zu einer Benetzungs-
einrichtung geférdert wird und bei welchem das in
einem Hauptstrom geforderte Praparationsmittel
durch die Benetzungseinrichtung auf den Faden
aufgebracht wird, dadurch gekennzeichnet, daf3 die
Teilkomponenten des Praparationsmittels unver-
mengt separat bevorratet sind, dal die Teilkompo-
nenten in separaten Teilstrdomen gefuhrt werden
und daf die Teilstrdme zu dem Hauptstrom zusam-
mengeflihrt werden.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Teilstréme unabhéangig voneinan-
der dosiert zu dem Hauptstrom zusammengefiihrt
werden, wobei durch die Dosierung zumindest
eines der Teilstréme ein Mischungsverhéltnis der
Teilkomponenten bestimmbar ist.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® der Hauptstrom durch die Summe
der Einzeldosierungen dosiert zu der Benetzungs-
einrichtung gefuhrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 12 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daf} die Teilkomponenten
des Praparationsmittels in einer Mischkammer ver-
mengt werden.

Praparationspumpe zur Dosierung und Férderung
eines Praparationsmittels, insbesondere zur Durch-
fuhrung des Verfahren nach einem der Anspriche
12 bis 15, mit einem Pumpeneinla® (103), mit
zumindest einem Pumpenauslalt (114) und mit
einem Fordermittel (102), welches mit dem Pum-
peneinlal (103) und dem Pumpenauslaf (114) ver-
bunden ist und derart angetrieben ist, dal® das
Praparationsmittel vom Pumpeneinla® (103) in
einem dosierten Volumenstrom zum Pumpenaus-
lal (114) gefordert wird, dadurch gekennzeichnet,
dal® dem Pumpeneinlall (103) eine mit dem Pum-
peneinlal® (103) verbundene Mischkammer (104)
vorgeordnet ist, dal die Mischkammer (104) meh-
rere EinlaRoffnungen (105,106) aufweist und das
innerhalb der Mischkammer (104) zwischen den
EinlaR6ffnungen (105,106) und dem Pumpeneinlaly
(103) mehrere Mischelemente (107,125,126) ange-
ordnet sind.

Praparationspumpe nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, dall die Mischelemente (125)
zumindest teilweise an einer rotierenden Misch-
welle (124) angebracht sind, welche in die Misch-
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kammer (104) hineinragt und antreibbar ist.

Praparationspumpe nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, dal} die Mischwelle (104) und das
Fordermittel (102) durch einen gemeinsamen
Antrieb (108, 117) antreibbar sind.

Praparationspumpe nach Anspruch 17 oder 18,
dadurch gekennzeichnet, dall das Fordermittel
(102) durch eine Antriebswelle (108) antreibbar ist,
welche mit einem Ende in die Mischkammer (104)
hineinragt und die Mischwelle (124) bildet und wel-
che mit dem gegeniberliegendem Ende mit einem
Motor (117) verbunden ist.

Praparationspumpe nach Anspruch 19, dadurch
gekennzeichnet, dal die Antriebswelle (108) und
die Mischwelle (124) voneinander getrennt sind
und durch ein Ubersetzungsgetriebe (123) mitein-
ander verbunden sind.

Praparationspumpe nach einem der Anspriiche 16
bis 20, dadurch gekennzeichnet, dal® das Foérder-
mittel(102) durch ein oder mehrere Zahnradpaare
(109, 110; 110, 111) gebildet ist, wobei jedem
Zahnradpaar (109, 110; 110, 111) ein von mehre-
ren Pumpenauslédssen zugeordnet ist.

Praparationspumpe nach Anspruch 21, dadurch
gekennzeichnet, daR die Zahnradpaare gemein-
sam durch die Antriebswelle antreibbar sind und
dall die dosierten Volumenstrome der Zahnrad-
paare gleich grof} sind.
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