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(57) Eine Vorrichtung (10) zum Abbrechen von
Gebaudeteilen (23), insbesondere von Wanden und
Decken aus Beton oder Mauerwerk, umfaldt ein
Abbruchgerat (11), mittels dessen das abzubrechende
Gebaudeteil (23) mechanisch in Bruchstlicke zerlegbar
ist. Um ein Gebaudeteil (23) in einfacher Weise schnell
und kostenglinstig abbrechen zu konnen, ist dem

Vorrichtung und Verfahren zum Abbrechen von Gebaudeteilen

Abbruchgerat (11) eine Saugvorrichtung zugeordnet
(13,14,17,18,20,21), mit der der bei der Zerlegung des
Gebaudeteils (23) entstehende Staub und/oder die
Bruchstiicke des Gebaudeteils (23) aus dem Arbeitsbe-
reich des Abbruchgerates (11) absaugbar sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Abbrechen von Gebaudeteilen, insbesondere von Wan-
den und Decken aus Beton oder Mauerwerk innerhalb
eines geschlossenen Raums, mit einem Abbruchgerét,
mittels dessen das abzubrechende Gebaudeteil
mechanisch in Bruchstlicke zerlegbar ist. Dartber hin-
aus betrifft die Erfindung ein entsprechendes Verfahren
zum Abbrechen von Gebaudeteilen.

[0002] Das Abbrechen von Gebduden oder Gebau-
deteilen erfolgt in der Regel mit Abbruchgeréaten, die ein
hydraulisch oder pneumatisch angetriebenes Abbruch-
werkzeug besitzen, mit dem auch sehr grofe, monolithi-
sche Gebaudeteile, beispielsweise Wande, Decken
oder Mauern aus Beton, in kleine Bruchstlicke zerlegt
werden kdnnen. Bei den Abbrucharbeiten entsteht eine
groBe Menge an Staub, der die Umgebung der
Abbruchstelle und insbesondere die dort wohnenden
und arbeiteten Menschen beeintrachtigen kann. Wenn
ein Geb&audeteil innerhalb eines geschlossenen
Raums, beispielsweise einer Halle oder einem Reaktor-
gebaude, abgebrochen werden soll, kann zwar ein Aus-
treten von Staub an die Umgebung weitestgehend
vermieden werden, jedoch unterliegen die in der Halle
tatigen Arbeiter einer sehr hohen Staubbelastung, so
dal spezielle, aufwendige ArbeitsschutzmaRnahmen
notwendig sind. Dies ist insbesondere auch dann der
Fall, wenn das abzubrechende Gebé&audeteil toxische
Materialien wie beispielsweise Asbest enthalt. Darlber
hinaus werden durch den Staub die vorhandenen Luf-
tungs- und Filteranlagen des Raumes stark belastet, so
daR diese gereinigt oder ausgetauscht werden miissen,
was jedoch sehr kostenintensiv ist.

[0003] Es ist bekannt, die Staubentwicklung zu
hemmen und den Staub zu binden, indem Wasser auf
die Abbruchstelle und der Umgebung aufgespriiht wird,
jedoch 1aRt sich mit dieser arbeitsaufwendigen Maf3-
nahme nur ein Teil des Staubes binden und es entsteht
ein breiiger Schlamm, der seinerseits in aufwendiger
Weise entsorgt werden muf}.

[0004] Die beim Abbrechen des Gebaudeteils
anfallenden Bruchstlicke miissen von der Abbruchstelle
entfernt werden. Dies erfolgt mit Fahrzeugen, die mit
Baggern oder anderen Aufnahmegeraten beladen wer-
den. Auf diese Weise sind flir das Abbrechen eines
Gebaudeteils mehrere unterschiedliche GroRRgerate
notwendig, deren Einsatz kosten-, zeit- und arbeitsin-
tensiv ist.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung zum Abbrechen von Gebaudeteilen
sowie ein entsprechendes Verfahren zu schaffen, mit
denen sich ein Gebdudeteil insbesondere innerhalb
eines geschlossenen Raumes in einfacher Weise
schnell und kostenguinstig abbrechen laRit.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf hin-
sichtlich der Vorrichtung dadurch geldst, dal® dem
Abbruchgerat eine Saugvorrichtung zugeordnet ist, mit
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der der bei der Zerlegung des Gebaudeteils entste-
hende Staub und/oder die Bruchstlicke des Gebaude-
teils aus dem Arbeitsbereich des Abbruchgerétes
absaugbar sind. Mit der erfindungsgemafRen Vorrich-
tung ist es somit mdglich, gleichzeitig mit dem Abbre-
chen und Zerkleinern des Gebdudeteils den dabei
entstehenden Staub aufzunehmen und aus der Umge-
bung des Arbeitsgerates wegzuférdern, wodurch einer-
seits die Luft in der Umgebung der Abbruchstelle
staubfrei gehalten werden kann und andererseits die
das Abbruchgerat bedienende Person immer einen
freien Blick auf die Abbruchstelle hat. Dies ist ins-
besondere in geschlossenen Gebduden und Radumen
sinnvoll, in denen es darauf ankommt, einen moglichst
staubfreien Abbruch durchzufiihren, um die vorhande-
nen Liftungs- und Filteranlagen nicht zu belasten und
um das gegebenenfalls gesundheitsschadliche
Abbruchmaterial staubfrei zu entsorgen.

[0007] Vorzugsweise 1af3t sich die Saugvorrichtung
so einstellen, daR entweder nur der beim Abbrechen
entstehende Staub oder zuséatzlich auch das Abbruch-
material, d.h. die Bruchstiicke des Gebaudeteils abge-
saugt werden. Dies laRt sich beispielsweise durch eine
zweistufige Auslegung der Saugvorrichtung und eine in
den einzelnen Stufen unterschiedliche Strémungsge-
schwindigkeit der Foérderluft erzielen. Wenn in einer
ersten Saugstufe nur der Staub abgesaugt werden soll,
reicht in der Regel eine Geschwindigkeit v < 50 m/sec
aus. Um in einer zweiten Saugstufe zusatzlich zu dem
Staub auch die Bruchstlicke abzusaugen, sollte die For-
derluft mit einer Geschwindigkeit v| > 100 m/sec stro-
men.

[0008] In einer méglichen Ausgestaltung der Erfin-
dung ist vorgesehen, dal die Saugvorrichtung einen
Saugrussel umfalt, der mit einer Saugpumpe verbun-
den ist, die in dem Saugrissel einen Unterdruck
erzeugt. Dabei kdnnen die beiden Saugstufen durch
einen entsprechenden stufenweisen Betrieb der Saug-
pumpe erreicht werden.

[0009] In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung
ist vorgesehen, dalk die Saugvorrichtung einen Grobab-
scheider und einen stromab davon angeordneten Fein-
abscheider aufweist. Der Grobabscheider trennt aus
der Forderluft alle Staubbestandteile und Bruchstlicke
heraus, deren Durchmesser oberhalb eines vorbe-
stimmten Grenzwertes liegt und beispielsweise mehr
als 0,5 mm betragt. Die abgeschiedenen Grobteile wer-
den in einem Container gesammelt, mit dem sie in ein-
facher Weise abtransportiert werden kdénnen. Die
Forderluft mit den durch den Grobabscheider nicht
zuriickgehaltenen feinen Anteilen wird dann durch den
Feinabscheider geflhrt, in dem der Staub anndhernd
vollstdndig aus der Foérderluft abgeschieden wird. Die
Feinanteile werden ebenfalls in einem Behaltnis oder
Container gesammelt und mit diesem abtransportiert.
Es hat sich gezeigt, dal die am Feinabscheider bzw. -
filter austretende, gereinigte Forderluft in der ersten
Saugstute eine sehr geringe Staubbelastung von < 0,5
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mg Staub pro m® Luft und in der zweiten Saugstufe eine
verbleibende Staubbelastung von < 1,0 mg Staub pro
m? Luft aufweist und somit um ein Vielfaches unter den
zulassigen Grenzwerten liegt.

[0010] Damit die Saugpumpe nicht durch den in der
Forderluft transportierten Staub bzw. die Bruchstiicke
beaufschlagt wird, sollte die Saugpumpe stromab des
Feinabscheiders angeordnet sein.

[0011] Um den geratetechnischen Aufwand gering
zu halten, ist erfindungsgemal vorgesehen, den Saug-
russel am Abbruchgeréat zu lagern bzw. zu halten. Dabei
ist eine Steuereinrichtung vorgesehen, mit der die Posi-
tion des vorderen Endes des Saugrussels raumlich vor-
zugsweise stufenlos veradnderbar und insbesondere
fernsteuerbar ist, damit die Ansaugéffnung eine opti-
male Position zu dem Abbruchwerkzeug bzw. der
Abbruchstelle einnehmen kann. In der Regel sitzt der
Bediener des Abbruchgerates, bei dem es sich bei-
spielsweise um einen Abbruchbagger handeln kann, in
einer Kabine, von der aus er das Abbruchwerkzeug
steuert. Dabei ist erfindungsgemafR vorgesehen, das
die Steuereinrichtung fir den Saugriissel ebenfalls der
Steuereinheit des Abbruchgerates zugeordnet ist, so
dal beide Gerate von derselben Person bedient wer-
den kdnnen.

[0012] Insbesondere beim Abbrechen von hdherlie-
genden Gebaudeteilen, beispielsweise Decken oder
Zwischendecken kann es passieren, dal} einzelne
Bruchstiicke von der Saugvorrichtung nicht erfallt wer-
den und nach unten fallen. Um auch diese Bruchstiicke
in einfacher Weise entfernen zu kdnnen, ist in Weiterbil-
dung der Erfindung eine unterhalb der Abbruchstelle
anzuordnende Auffangvorrichtung, beispielsweise eine
Auffangschale oder -plattform, vorgesehen, in die die
von der Saugvorrichtung nicht angesaugten Bruch-
stiicke hineinfallen, so daR sie in einem spateren
Arbeitsgang mit der Saugvorrichtung aus der Auffang-
vorrichtung abgesaugt werden kénnen. Dabei kann die
Auffangvorrichtung der Abbruchstelle entlang einer
Fihrung nachgefiihrt werden.

[0013] Hinsichtlich des Verfahrens wird die o0.g. Auf-
gabe dadurch gel6st, dal® der bei der Zerlegung des
Gebaudeteils entstehende Staub und/oder die Bruch-
stlicke des Gebaudeteils mittels einer Saugvorrichtung
aus dem Arbeitsbereich des Abbruchgerates abgesaugt
werden. Dabei erfolgt die Absaugung vorzugsweise
kontinuierlich, um den Arbeitsbereich stédndig staub-
und bruchstlickfrei zu halten. Die von der Férderluft mit-
gerissenen Staubteilchen und Bruchstiicke werden
Uber Filter und Abscheider in genannter Weise im
wesentlichen vollstandig aus der Forderluft abgeschie-
den, so dal® die Umgebung der Abbruchstelle staubfrei
gehalten werden kann. Vorzugsweise werden der Staub
und die Bruchstiicke nicht angefeuchtet, d.h. trocken
abgesaugt. Weitere Einzelheiten des erfindungs-
gemalen Verfahrens ergeben sich auf den vorgenann-
ten Erlauterungen zur erfindungsgemafien Vorrichtung.
[0014] Weitere Einzelheiten und Merkmale der
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Erfindung sind aus der folgenden Beschreibung eines
Ausfiihrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die Zeich-
nung ersichtlich. Es zeigen:

eine Seitenansicht einer Abbruchstelle ein-
schliefllich der erfindungsgemafen Vorrich-
tung in teilweise geschnittener Darstellung,

Figur 1

Figur 2 das Abbruchwerkzeug und das untere Ende
des Saugrussels in einer ersten Stellung
und

Figur 3 die Bauteile gemaf Figur 2 in einer zweiten

Stellung.

[0015] Figur 1 zeigt eine Vorrichtung 10 zum Abbre-
chen eines Gebaudeteils, wobei hier beispielhaft von
einer dicken Betondecke 23 ausgegangen werden soll.
Das eigentliche Abbrechen der Betondecke 23 und das
Zerlegen des Betons in kleinere Bruchstlicke wird von
einem Abbruchgerat 11 in Form eines Abbruch- oder
Stemmbaggers durchgefiihrt, der an seinem Ausleger
11a ein bekanntes Abbruchwerkzeug 12 tragt. Am Aus-
leger 11a des Abbruchgerates 11 ist Gber nur schema-
tisch angedeutete Lager 24 und 25 ein Saugrissel 13
gehalten, dessen unteres, eine Saugéffnung 13a (siehe
Figur 2) aufweisenden Ende nahe dem Abbruchwerk-
zeug 12 angeordnet ist. Der Saugrissel 13 ist Gber eine
Verstellung der Lager 24 und 25 in seiner Position rela-
tiv zum Abbruchwerkzeug 12 verénderbar. Mittels einer
stromab gelegenen Saugpumpe 21 kann in dem Saug-
rissel 13 ein Unterdruck erzeugt werden, so dal® der
bei der Zerlegung der Betondecke 23 entstehende
Staub in trockener Form aus dem Arbeitsbereich des
Arbeitsgerates 11 bzw. des Arbeitswerkzeuges 12
abgesaugt wird. Dabei kann die Saugleistung der Saug-
pumpe 21 derart erhoht und verandert werden, daf
auch die beim Abbrechen der Betondecke 25 entste-
henden Bruchstiicke durch den Saugrissel 13 mit
abgesaugt werden.

[0016] Der Saugrissel 13 mindet an seinem
stromab gelegenen Ende in einem Grobabscheider 14,
in dem samtliches Férdergut der Forderluft zuriickge-
halten wird, dessen Gréf3e einen vorbestimmten Grenz-
wert Uiberschreitet. Diese Grobanteile des Fordergutes
fallen Uber einen unteren Trichter 15 in eine Container
oder Behélter eines darunterstehenden Fahrzeuges 16,
mit dem sie abtransportiert werden kdnnen. Die verblei-
bende, von Grobanteilen gereinigte Forderluft tritt Gber
eine Verbindungsleitung 17 in einen nachgeschalteten
Feinabscheider 18 ein, in dem die verbleibende Feinan-
teile des Fordergutes im wesentlichen vollstandig
zuriickgehalten werden und in untere Auffangsacke 19
fallen, in denen sie abtransportiert werden kénnen. Der
Feinabscheider 18 steht Uber eine Verbindungsleitung
20 mit der Saugpumpe 21 in Verbindung, an der die
gereinigte Forderluft austritt.

[0017] Unterhalb der Abbruchstelle ist an den ver-
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bleibenden Gebaudeteilen eine Auffangvorrichtung in
Form einer Schale 22, Plattform oder Plane angeord-
net, in die diejenigen Bruchstlicke der Betondecke 23
hineinfallen, die beim Zerkleinern seitlich wegspringen
und von dem Saugriissel 13 nicht aufgesaugt werden
kénnen. Die Schale 22 ist langs eines zwischen den
verbleibenden Gebaudeteilen gespannten Fihrungs-
seils 26 verfahrbar und kann auf diese Weise der
Abbruchstelle nachgefiihrt werden. Die sich in der
Schale 22 ansammelnden Bruchstiicke kénnen spater
mit dem Saugrussel 13 aufgesaugt und entsprechend
abgeschieden werden.

[0018] Wie die Figuren 2 und 3 zeigen, ist der
Saugrissel 13 in seiner Position relativ zu dem
Abbruchwerkzeug 12 durch Verstellung des Lagers 25
veranderbar, das eine den Saugrissel 13 umgreifende
Manschette 25b aufweist, die Uber ein verstellbares
Gestange 25a am Trager 12a des Abbruchwerkzeugs
12 gehalten ist. In der in Figur 2 dargestellten oberen
Stellung weist die Saugoéffnung 13a des Saugriissels 13
einen vorbestimmten Abstand zu dem Abbruchwerk-
zeug 12 bzw. der von diesem beaufschlagten Abbruch-
stelle auf, so dal} die Saugleistung nur dazu ausreicht,
den beim Abbrechen entstehenden Staub abzusaugen.
Durch Verstellen des Lagers 25 mittels einer vom Bag-
ger 11 aus zu bedienenden Fernbedienung kann der
Saugrissel 13 in die in Figur 3 dargestellte Stellung
abgesenkt werden, in der er unmittelbar an der von dem
Abbruchwerkzeug 12 beaufschlagten Abbruchstelle mit
seiner Saugoéffnung 13a angeordnet ist, so dal® auch
die von dem Abbruchwerkzeug 12 von der abzubre-
chenden Betondecke 23 geldsten Bruchstlicke von dem
Saugrussel 13 angesaugt werden.

Patentanspriiche

1. vorrichtung zum Abbrechen von Gebé&udeteilen,
insbesondere von Wanden und Decken aus Beton
oder Mauerwerk, mit einem Abbruchgerat (11, 12),
mittels dessen das abzubrechende Geb&audeteil
(23) mechanisch in Bruchstiicke zerlegbar ist,
dadurch gekennzeichnet, daR dem Abbruchgerat
(11, 12) eine Saugvorrichtung (13, 14, 17, 18, 20,
21) zugeordnet ist, mit der der bei der Zerlegung
des Gebaudeteils (23) entstehende Staub und/oder
die Bruchstiicke des Geb&udeteils (23) aus dem
Arbeitsbereich des Abbruchgerates (11, 12)
absaugbar sind.

2. vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Saugvorrichtung (13, 14, 17, 18,
20, 21) zweistufig ausgebildet ist und in einer
ersten Saugstufe den Staub und in einer zweiten
Saugstufe zusétzlich die Bruchstiicke absaugt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dal die Saugvorrichtung einen
Saugrussel (13) umfalt, der mit einer Saugpumpe
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10.

1.

12.

13.

14,

(21) verbunden ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, da® die Saugvorrichtung
einen Grobabscheider (14) und einen stromab
davon angeordneten Feinabscheider (18) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, da die Saugpumpe stromab des Feinab-
scheiders (18) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daR® der Saugrissel (13)
am Abbruchgerat (11, 12) gehalten ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 3 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dal® eine Steuereinrich-
tung vorgesehen ist, mit der die Position des Saug-
russels (13) fernsteuerbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daf’ die Steuereinrichtung dem Abbruch-
gerat zugeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
gekennzeichnet durch eine Auffangvorrichtung (22)
zur Aufnahme von durch die Saugvorrichtung nicht
angesaugten Bruchstiicken.

Verfahren zum Abbrechen von Geb&audeteilen, ins-
besondere von Wanden und Decken aus Beton
oder Mauerwerk innerhalb eines geschlossenen
Raumes, wobei das abzubrechende Gebaudeteil
(23) mittels eines Abbruchgerates (11, 12) mecha-
nisch in Bruchstlicke zerlegt wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dall der bei der Zerlegung des
Gebaudeteils (23) entstehende Staub und/oder die
Bruchstiicke des Gebaudeteils (23) mittels einer
Saugvorrichtung (13, 14, 17, 18, 20, 21) aus dem
Arbeitsbereich des Abbruchgerates (11, 12) abge-
saugt werden.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® die Absaugung kontinuierlich erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch
gekennzeichnet, daf in einer ersten Saugstufe der
Staub und in einer zweiten Saugstufe zusatzlich die
Bruchstiicke abgesaugt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, da® das Sauggut in
einem Grobabscheider (14) und anschlieBend in
einem Feinabscheider (18) von der Forderluft
getrennt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, da der Staub und/oder
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die Bruchstulcke trocken abgesaugt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dall der Reststaubgehalt
der gereinigten Forderluft < 1,0 mg Staub pro m3
Luft und insbesondere < 0,5 mg Staub pro m?3 Luft
ist.
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