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(54) Procédé et organes d’assemblage d’une pluralité de panneaux rigides, en vue de constituer
une cloison amovible

(57) Un procédé, qui consiste:

- à pratiquer des panneaux (1,2), à proximité d'un
bord latéral de ceux-ci destiné à être disposé en po-
sition sensiblement verticale et à partir d'un bord du
panneau perpendiculaire à ce bord latéral, une fen-
te (7,8) de profil cylindrique destinée à occuper une
position verticale, les fentes ménagées dans les
deux panneaux ayant un profil identique;

- à amener les deux panneaux (1,2) sensiblement à
l'aplomb l'un de l'autre avec les deux fentes (7,8)
disposées en regard;

- à engager dans la fente du panneau inférieur (1) un
organe cylindrique (5) de liaison de forme complé-
mentaire;

- et à coiffer cet organe de liaison (5) par la fente du
panneau supérieur (2) pour former un ensemble co-
planaire avec le panneau inférieur (1) associé.
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Description

[0001] La présente invention concerne un procédé et
des organes d'assemblage d'une pluralité de panneaux
rigides en vue de constituer une cloison amovible. L'in-
vention concerne plus particulièrement un procédé et
des organes pour réaliser une cloison de ce type com-
prenant différentes parties verticales décalées angulai-
rement les unes par rapport aux autres.
[0002] Des cloisons amovibles sont très fréquem-
ment utilisées, par exemple, pour diviser temporaire-
ment en plusieurs volumes distincts un local de dimen-
sions importantes, ou encore pour former des panneaux
d'affichage sur lesquels peuvent être appliqués des do-
cuments divers, par exemple en vue d'une exposition
publique.
[0003] On n'utilise pas, dans ce but, des cloisons mo-
nobloc préfabriquées, qui seraient beaucoup trop volu-
mineuses et lourdes pour pouvoir être transportées et
manipulées aisément sur les lieux d'utilisation, mais on
emploie habituellement des panneaux de dimensions
plus faibles, que l'on assemble sur les emplacements
auxquels ils sont destinés.
[0004] La présente invention vise à proposer des
moyens d'une grande simplicité pour assembler entre
eux les panneaux d'une telle cloison et pour servir de
support à celle-ci.
[0005] A cet effet, l'invention a pour objet un procédé
d'assemblage de deux panneaux rigides destinés à être
disposés l'un au-dessus de l'autre dans un même plan
vertical, ce procédé consistant :

- à pratiquer dans chacun des panneaux, à proximité
d'un bord latéral de ceux-ci destiné à être disposé
en position sensiblement verticale et à partir d'un
bord du panneau perpendiculaire à ce bord latéral,
une fente de profil cylindrique destinée à occuper
une position verticale, les fentes ménagées dans
les deux panneaux ayant un profil identique ;

- à amener les deux panneaux sensiblement à
l'aplomb l'un de l'autre avec les deux fentes dispo-
sées en regard ;

- à engager dans la fente du panneau inférieur un or-
gane cylindrique de liaison de forme
complémentaire ;

- et à coiffer cet organe de liaison par la fente du pan-
neau supérieur pour former un ensemble coplanai-
re avec le panneau inférieur associé.

- Un ou plusieurs ensembles de deux autres pan-
neaux peuvent être associés de la même manière
au même organe cylindrique de liaison pour former
un second ou plusieurs ensembles coplanaires dis-
posés dans le même plan vertical que le premier ou
décalés angulairement de façon réglable par rap-
port à celui-ci.

[0006] De même, chaque panneau inférieur et/ou su-
périeur de chaque ensemble peut être associé de la mê-

me manière à un autre panneau et il est ainsi possible
de former de façon simple une cloison constituée d'en-
sembles verticaux de panneaux coplanaires, les diffé-
rents ensembles étant disposés dans un même plan
vertical ou décalés angulairement les uns par rapport
aux autres.
[0007] De préférence, chaque organe cylindrique de
liaison comprend une cloison interne perpendiculaire à
son axe et destinée à être interposée entre le bord su-
périeur du panneau inférieur et le bord inférieur du pan-
neau supérieur coplanaire au précédent, en contact
avec ces deux bords. Cette cloison interne évite aux
panneaux superposés d'être jointifs, mais en outre fait
supporter le poids des panneaux par l'organe cylindri-
que de liaison, sans imposer de contraintes excessives
aux panneaux.
[0008] Des organes cylindriques analogues formant
support peuvent être engagés dans des fentes de profil
complémentaire ménagées verticalement dans le bord
inférieur de panneaux contigus disposés au bas de la
cloison.
[0009] Avantageusement, ces organes cylindriques
formant support, ne reposent pas directement sur le sol,
mais une embase dont est solidaire une tige filetée des-
tinée à être dirigée verticalement vers le haut est asso-
ciée à ces organes cylindriques, avec la tige filetée vis-
sée dans un taraudage ménagé dans la partie centrale
de la cloison de ces éléments. Il est ainsi possible de
régler aisément la hauteur de l'élément cylindrique par
rapport au sol.
[0010] Tous les organes cylindriques sont avantageu-
sement en métal, de manière à présenter une résistan-
ce mécanique satisfaisante.
[0011] Naturellement, les organes cylindriques de
liaison et les organes cylindriques formant support
constituent un autre objet de l'invention, ainsi que les
cloisons formées de panneaux assemblés à l'aide de
tels organes par le procédé conforme à l'invention.
[0012] D'autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention apparaîtront dans la description détaillée qui va
suivre, d'une forme de mise en oeuvre de cette inven-
tion. Dans cette description, on se réfèrera aux dessins
annexés, sur lesquels :

Les figures 1 et 2 sont des vues partielles en pers-
pective illustrant l'assemblage en deux positions
différentes de quatre panneaux contigus, confor-
mément à l'invention ;
La figure 3 est une vue en perspective partielle il-
lustrant l'assemblage de deux panneaux contigus
à l'aide d'un organe cylindrique de liaison formant
support ;
La figure 4 est une vue en perspective d'une cloison
amovible constituée de panneaux assemblés con-
formément à l'invention.

[0013] On se réfèrera d'abord aux figures 1 et 2, sur
lesquelles ont été représentés, en deux positions diffé-
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rentes, deux premiers panneaux, respectivement 1 et
2, disposés dans un même premier plan vertical et deux
seconds panneaux, respectivement 3 et 4, disposés
dans un même second plan vertical, qui peut être con-
fondu avec le premier plan vertical (figure 1) ou décalé
angulairement par rapport à celui-ci (figure 2). Les qua-
tre panneaux sont solidarisés par un organe métallique
de liaison 5, en forme de cylindre à section circulaire,
comportant une cloison centrale annulaire 6, perpendi-
culaire à son axe.
[0014] Comme on le voit, les panneaux 1 à 4 compor-
tent une partie latérale contiguë 1a, 2a, 3a, et 4a, effilée
de manière à former sensiblement un dièdre dont l'arête
est disposée verticalement et est confondue avec le
bord latéral correspondant du panneau. Chaque partie
1a-4a peut être rapportée sur le panneau 1-4 associé,
comme représenté sur les dessins, ou être venue de
fabrication avec ce panneau.
[0015] Dans ces parties 1a, 2a, 3a, 4a, sont ména-
gées des fentes verticales, respectivement 7, 8, 9, 10,
ayant un profil cylindrique complémentaire de celui du
cylindre 5. Les fentes 7 et 8 des parties 1a et 2a sont
disposées à l'aplomb l'une de l'autre, avec les entrées
des fentes tournées l'une vers l'autre en position conti-
guë. Il en est de même des fentes 9 et 10.
[0016] Dans les fentes 7 et 10 tournées vers le haut
des panneaux inférieurs 1 et 3 est engagée la partie cy-
lindrique inférieure de l'organe 5, tandis que la partie
cylindrique supérieure de cet organe est coiffée par les
fentes 8 et 9, tournées vers le bas, des panneaux supé-
rieurs 2 et 4. La cloison annulaire 6 est interposée entre
les panneaux 1 et 2, d'une part, et entre les panneaux
3 et 4, d'autre part. Plus précisément, cette cloison 6
repose sur le bord supérieur des parties 1a et 3a, tandis
que le bord inférieur des parties 2a et 4a prend appui
sur cette cloison. Les dimensions des fentes 7 à 10 sont
telles que le fond des fentes ne soient pas en contact
avec la tranche correspondante de la partie cylindrique,
de manière à ne pas soumettre les panneaux à des ef-
forts excessifs et à faire supporter ces efforts par les
organes 5.
[0017] Comme le montrent les figures 1 et 2, les pan-
neaux 1 à 4 peuvent ainsi être assemblés et verrouillés
de façon réglable à volonté en une pluralité de positions
relatives.
[0018] On notera que, bien que les dessins ne repré-
sentent que deux ensembles de deux panneaux asso-
ciés à un même organe 5 de liaison, il est possible d'as-
socier plus de deux ensembles de panneaux coplanaire
au même organe 5.
[0019] Il est ainsi possible de réaliser de façon simple,
sur les lieux mêmes d'utilisation, une cloison telle que
celle représentée sur la figure 4, où les organes décrits
en relation avec les figures 1 et 2 sont désignés par les
mêmes chiffres de référence. Cette cloison est consti-
tuée de panneaux tels que 1 et 2 disposés dans un mê-
me plan vertical et, par exemple, légèrement décalés
angulairement par rapport aux panneaux 3 et 4 conti-

gus, qui sont eux-mêmes disposés dans un même plan
vertical. Les différents panneaux peuvent être de di-
mensions identiques ou non.
[0020] Comme on le voit sur cette figure 4, les pan-
neaux inférieurs tels que 1 et 3 de la cloison, prennent
appui sur le sol par des organes de liaison 20 formant
support, qui sont représentés plus en détail sur la figure
3.
[0021] Comme précédemment décrit, ces organes de
liaison 20 comprennent une partie 11 en forme de cylin-
dre à section circulaire et une cloison interne 12 perpen-
diculaire à l'axe du cylindre. La partie cylindrique 11 est
engagée dans une fente de forme complémentaire,
tournée vers le bas, respectivement 13 et 14, des par-
ties effilées contiguës 1a et 3a des panneaux 1 et 3,
tandis que le bord inférieur de ces panneaux prend ap-
pui sur la cloison 12.
[0022] Dans la partie centrale de la cloison 12 est mé-
nagée axialement un taraudage, dans lequel est vissée
une tige filetée 15, qui fait saillie verticalement à partir
d'une embase 16, parallèle à la cloison 12 et destinée
à reposer sur le sol ou sur un support. La position de la
partie cylindrique 11 et de la cloison 12 de l'organe 20
peut ainsi être ajustée avec précision par rapport à celle
désirée pour les panneaux 1 et 2.
[0023] Les cloisons amovibles ainsi réalisées sur les
lieux d'utilisation permettent de diviser aisément des lo-
caux de grandes dimensions en des volumes distincts
ou de servir de panneaux d'affichage dans des lieux
d'exposition.
[0024] Bien que les ensembles d'éléments coplanai-
res de panneaux de la cloison de la figure 4 soient re-
présentés avec un très léger décalage angulaire, il est
clair que les angles formés par deux ensembles de pan-
neaux peuvent varier très largement, les angles qu'ils
forment pouvant s'étendre dans la pratique de 30° à
330°, autrement dit 30° de part et d'autre d'un même
ensemble de panneaux.
[0025] La facilité de montage de telles cloisons est
évidente, puisqu'aucun outil particulier n'est nécessaire,
et leur coût de réalisation est donc remarquablement fai-
ble.

Revendications

1. Procédé d'assemblage de deux panneaux rigides
(1, 2) destinés à être disposés l'un au-dessus de
l'autre dans un même plan vertical, ce procédé
consistant :

- à pratiquer dans chacun des panneaux (1, 2),
à proximité d'un bord latéral de ceux-ci destiné
à être disposé en position sensiblement verti-
cale et à partir d'un bord du panneau perpen-
diculaire à ce bord latéral, une fente (7, 8) de
profil cylindrique destinée à occuper une posi-
tion verticale, les fentes ménagées dans les
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deux panneaux ayant un profil identique ;
- à amener les deux panneaux (1, 2) sensible-

ment à l'aplomb l'un de l'autre avec les deux
fentes (7, 8) disposées en regard ;

- à engager dans la fente du panneau inférieur
(1) un organe cylindrique (5) de liaison de forme
complémentaire ;

- et à coiffer cet organe de liaison (5) par la fente
du panneau supérieur (2) pour former un en-
semble coplanaire avec le panneau inférieur
(1) associé.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu'il est appliqué simultanément à deux autres pan-
neaux (3, 4) présentant des fentes de profil cylindri-
que (9, 10) dans lesquelles est engagé le même or-
gane cylindrique de liaison (5), les deux panneaux
(3, 4) étant disposés dans un même plan vertical,
qui est soit confondu avec celui des panneaux (1,
2), soit décalé angulairement par rapport à celui-ci.

3. Procédé selon l'une des revendications 1 et 2, ca-
ractérisé en ce que l'organe cylindrique (5) de
liaison comporte une cloison transversale perpen-
diculaire à l'axe du cylindre et interposée entre les
panneaux (1, 2 ; 3, 4) disposés dans un même plan
vertical.

4. Procédé selon l'une des revendications 1 à 3, ca-
ractérisé en ce que les fentes de profil cylindrique
(7, 8 ; 9, 10) sont ménagées dans des parties (1a,
2a, 3a, 4a) des panneaux (1, 2, 3, 4) effilées de ma-
nière à former sensiblement un dièdre dont l'arête
est confondue avec le bord latéral correspondant
du panneau.

5. Procédé selon l'une des revendications 1 à 4, ca-
ractérisé en ce que :

- l'on pratique à partir du bord inférieur du ou des
panneaux inférieurs (1, 3) perpendiculaire au
bord latéral de ce ou des panneaux une fente
de profil cylindrique tournée vers le bas et des-
tinée à occuper une position verticale ;

- on engage dans cette fente une partie cylindri-
que (11) de forme complémentaire d'un organe
(20) formant support comportant une cloison
transversale (12) perpendiculaire à l'axe du cy-
lindre, dans laquelle est ménagé un taraudage
qui est disposé suivant cet axe et dans lequel
est vissée une tige filetée (15) faisant saillie
verticalement à partir d'une embase (16) paral-
lèle à la cloison (12) ;

- et en ce que l'on règle à l'aide de la vis (15) les
positions relatives du ou des panneaux infé-
rieurs (1, 3) et de l'organe formant support.

6. Cloison amovible comportant au moins deux pan-

neaux (1, 2 ; 3, 4) assemblés par le procédé selon
l'une des revendications 1 à 5.

7. Organe d'assemblage pour panneaux rigides (1, 2,
3, 4) comprenant une partie cylindrique (5, 11) à
section circulaire et une cloison interne (6, 12) per-
pendiculaire à l'axe de la partie cylindrique.

8. Organe d'assemblage selon la revendication 7, ap-
te à former un support, caractérisé en ce que la cloi-
son interne (12) comporte un taraudage disposé
suivant l'axe de la partie cylindrique (11) et dans le-
quel est engagée une tige filetée (15) faisant saillie
à partir d'une embase (16) parallèle à la cloison
(12).
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