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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Aufschneidema-
schine zum Aufschneiden von Lebensmittel, insbesond-
ere von Wurst-, Fleisch- oder Kaseriegeln, wobei das
Lebensmittel auf einer Produktauflage aufliegt und ein
Schneidmesser am vorderen Ende des Lebensmittels
Lebensmittelscheiben abtrennt, wobei sich das
Schneidmesser wahrend des Abtrennens der Lebens-
mittelscheibe in einer Schneidebene befindet und eine
Vorrichtung vorgesehen ist, die bewirkt, dal der
Abstand zwischen Schneidmesser und vorderem Ende
des Lebensmittels veranderbar ist.

[0002] Eine vorgenannte Aufschneidemaschine ist
zum Beispiel in der europdischen Patentanmeldung
289 765 beschrieben. Bei den vorbeschriebenen Auf-
schneidemaschinen werden mit verhaltnismaiig hohen
Taktzahlen (600 - 800 schnitte pro Minute) von einem
Lebensmittelriegel Scheiben abgetrennt. Die zum Bei-
spiel industriell hergestellten Lebensmittelriegel liegen
hierbei auf einer Produktauflage auf und werden von
dieser zum Beispiel schrittweise gegen das Schneid-
messer transportiert. Flr eine Leistungssteigerung,
daB heift fir eine hdhere Taktfrequenz, besteht die Not-
wendigkeit, Leerschnitte, dal® heil3t Bewegungen des
Schneidmessers, bei dem keine Lebensmittelscheibe
von dem Riegel abgetrennt wird, vorzusehen. Sollte
man solche Leerschnitte nicht vorsehen, so besteht die
Gefahr, dal das aufgeschnitte Gut auf dem danach
angeschlossenen Transportband verungliickt, zum Bei-
spiel die aufgeschnittene Portion umfallt oder aber eine
nicht gewinschte Anordnung der Lebensmittelscheiben
erfolgt.

[0003] Um den Leerschnitt zu erzeugen, schlagt die
vorgenannte europdische Patentanmeldung vor, daf}
die Produktauflage mit dem Lebensmittel durch einen
von der Schneidebene weggerichteten Riickzugshub
auBerhalb des Wirkbereiches des Messers gebracht
wird. Als schneidebene wird hierbei die Ebene angese-
hen in der sich die Messerschneide wahrend des
Abtrennes der Lebensmittelscheibe befindet.

[0004] Nun ist zu beachten, dal} die aufzuschnei-
denden Lebensmittelriegel beachtliche Dimensionen
erreichen. Die Riegel kdnnen eine Lange von bis zu 160
cm und ein Gewicht von 50 Kilo und mehr aufweisen.
Die Konsistenz des aufzuschneidenen Produktes, reicht
entsprechend der Verarbeitungstemperatur von verhalt-
nismafig fest bis elastisch deformierbar. Auf Grund der
hohen Taktfrequenzen, besteht nur eine verhaltnisma-
Rig kurze Zeit, innerhalb der das Produkt aus dem Wirk-
bereich des Schneidmessers zuriickzuziehen ist.
Hieraus resultieren verhaltnismaRig gro3e Beschleuni-
gungen, damit verbunden auch hohe Kréfte, die auf die
Produktauflage bzw. dem darauf aufliegendem Lebens-
mittelriegel eingepragt werden missen, um diesen
zuriickzuziehen. Gelingt es nicht den Lebensmittelrie-
gel innerhalb des vorgesehen Zeitsegmentes ausrei-
chend zurilickzuziehen, so ist es unvermeidlich, da das
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Schneidmesser eine unvollstdndige Scheibe abtrennt,
Scheibenschnitzel erzeugt, oder sonst ungewollte
Schneidbewegungen durchfiihrt. Dies fiihrt regelmafig
zu einer Ausschuf3portion und zusatzlichen Verschmut-
zungen des Schneidmessers, da die halbabgetrennten
Scheiben unter Umsténden nicht wie vorgesehen vom
Schneidmesser auf die Produktauflage abfallen.

[0005] Das auf der Produktauflage auf liegende
Lebensmittel stellt im Prinzip ein schwingendes System
dar. Die Neigungen zur Aufnahme von Schwingungen
wird noch durch die Variabilitdt der Konsistenz des
Lebensmittels erhdht. Auf dieses Schwingungssystem
sind kurzzeitig verhaltnismaRig hohe Kréfte einzupra-
gen, um diese aus dem Wirkbereich des Messers zu
bringen, um das Durchflihren der Leerschnitte zu
ermoglichen. Diese eingepragten Schwingungen
erzeugen unter Umsténden eine ungewiinschte Lan-
gendeformation des Lebensmittelriegels, die dazu fiih-
ren kann, da die Rickzugsbewegung nicht ausreicht
um die ungewunschte Schnitzelbildung zu vermeiden.
[0006] Die Erfindung hat sich zur Aufgabe gemacht,
die vorgenannte Aufschneidemaschine dahingehend zu
verbessern, dal auch bei hohen Schneidleistungen der
Aufschneidemaschine die Gefahr einer Schnitzelbil-
dung zuverlassig vermieden wird.

[0007] Zur Lésung dieser Aufgabe geht die Erfin-
dung aus, von einer Aufschneidemaschine, wie ein-
gangs beschrieben, und schlagt vor, daR das
Schneidmesser bzw. das das Schneidmesser aufneh-
mende Scheidmessergehause gegentber der Produkt-
auflage bzw. der Schneidebene beweglich ist und die
Vorrichtung eine Bewegung des Schneidmessers aus
der Schneidebene, vom Lebensmittel weg, bewirkt.
[0008] Durch den erfindungsgemaRen Vorschlag
wird erreicht, daf® auf das Lebensmittel keine schnelle
Ruckzugsbewegung eingepragt werden muf3, die zum
einen der normalen Foérderbewegung des Lebensmit-
tels entgegengerichtet ist und gleichzeitig zu den uner-
wilinschten Schwingungen im Lebensmittel fiihren
wirde. Durch die erfindungsgemale Ausgestaltung
wird auch unabhangig von den sonstigen Betriebspara-
metern (gekuhlte bzw. gefrorene oder weichere, bei
Zimmertemperatur verarbeiteten Lebensmittel) gleich-
bleibend gute Ergebnisse bei dem Aufschneiden der
Lebensmittelriegel erhalten.

[0009] Der erfindungsgemafe Vorschlag sieht vor,
daR entweder das Schneidmesser oder das das
Schneidmesser aufnehmende Schneidmessergehause
gegenuber der Produktauflage bzw. Schneidebene
beweglich ausgebildet ist. Es ist somit vorgesehen, dal}
nur das Schneidmesser, welches ja fiir die Abtrennung
der Scheiben verantwortlich ist, durch die Vorrichtung
bewegt wird, oder aber das gesamte Schneidaggregat,
einschlielllich des Schneidmessergehauses, welches
das Schneidmesser tragt. Auch hier wird letztendlich
die Position des Schneidmessers durch die Vorrichtung
verandert.

[0010] In einer bevorzugten Ausgestaltung der
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Erfindung ist vorgesehen, daR das Schneidmesser bzw.
das Schneidmessergehduse gegenuber der Produkt-
auflage verschwenkbar gelagert ist. Zum Beispiel ist
vorgesehen, das Schneidmesser bzw. das Schneid-
messergehduse, einschlieBlich dem Antrieb fur das
Schneidmesser um eine Achse drehbar zu lagern und
mit Hilfe zum Beispiel eines Verschwenkantriebes eine
Anderung des Abstandes zwischen dem Schneidmes-
ser und dem vorderen Ende des Lebensmittels zu errei-
chen, die ausreicht, dall eine gewisse Anzahl von
Leerschnitten erzeugt werden kénnen.

[0011] In einer anderen Variante der erfindungs-
gemalen Ausgestaltung ist vorgesehen, dall das
Schneidmesser bzw. das Schneidmessergehause
gegenuber der Produktauflage langsbeweglich gelagert
ist. Zum Beispiel ist das Schneidmesser bzw. das
Schneidmessergehduse auf einem Langstréager so
angeordnet, dal} eine Longitudinalbewegung der
gesamten Einheit méglich ist. Die Bewegung kann hier-
bei entweder in der Ebene der Produktauflage oder in
einer anderen Richtung erfolgen.

[0012] Erfindungsgemaf wird auch vorgeschlagen,
dal® die Vorrichtung einen Verschwenkantrieb oder
einen Linearantrieb aufweist. Der Linearantrieb greift
hierbei zum Beispiel an den langsbeweglichen gelager-
ten Schneidmesser bzw. Schneidmessergehduse an
und bewegt diese bei Bedarf.

[0013] Hierbei ist es von Vorteil, dal die Vorrich-
tung mit der Maschinensteuerung verbunden ist und die
entsprechenden Informationen von der Steuerung
erhalt. Der Antrieb kann hierbei als hydraulisch oder
pneumatisch beaufschlagbar Arbeitszylinder ausgestal-
tet sein oder aber mit einem entsprechenden elektri-
schen oder elektromagnetischen Antrieb ausgestaltet
sein.

[0014] In einer Variante der Erfindung ist vorgese-
hen, dal die Vorrichtung Mittel aufweist, durch die die
Bewegung des Schneidmessers bzw. Schneidmesser-
gehduses zumindest zeitweise von der Bewegung des
Schneidmessers abgeleitet wird. Es ist zum Beispiel
vorgesehen, in dem Planetengetriebe oder dem Antrieb
des Schneidmessers bei Bedarf ein Distanzstlick zuzu-
schalten, das bewirkt, daR das Schneidmesser einen
gewissen Abstand von dem aufzuschneidenden
Lebensmittel einnimmt.

[0015] Die Erfindung sieht auch vor, daf} es glinstig
ist, wenn die Vorrichtung die Messerwelle bewegt. Die
Messerwelle ist zum Beispiel im gewissen Bereich tele-
skopierbar ausgebildet und die Teleskopierbarkeit kann
fir einen Versatz des Messers ausgeniitzt werden.
Ebenso kann die Vorrichtung an der Messerwelle
angreifen und einen Versatz der gesamten Messerwelle
zum Beispiel gegen eine ricktreibende Federkraft
bewirken.

[0016] Es ist vorgesehen, dal} das Schneidmesser
als rotationssymmetrische Messerscheibe ausgebildet
ist. FUr das Freigeben des Lebensmittels ist es hierbei
glinstig, wenn das Schneidmesser zum Beispiel plane-
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tenartig umlauft. Alternativ hierzu kann aber auch vor-
gesehen werden, das Schneidmesser als Spiralmesser
auszubilden. Das Spiralmesser besitzt eine auf seinen
Auflenflachen liegende Schneide und ergibt den Vorteil,
daR das aufzuschneidende Lebensmittel ohne Bewe-
gung des Schneidmessers periodisch freigegeben wird.
Das Freigeben ist notwendig um das aufzuschneidende
Lebensmittel in den Wirkbereich des Messers zu brin-
gen. Durch die Ausgestaltung der Messerschneide mit
einer Spiral- bzw. Schraubenkurve kann dabei der Wirk-
bereich bzw. Einwirkbereich (Aktivzeit) des Messers in
das Lebensmittel definiert werden.

[0017] Neben der Ausgestaltung des Schneidmes-
sers als Spiralmesser ist es aber auch mdglich ein
Sichelmesser, also ein Messer mit "innenliegender
Schneide" vorzusehen, die ebenfalls bei stillstehender
Rotationsachse des Messers, das Schneidgut peri-
odisch freigibt. Gerade die Ausgestaltung des Schneid-
messers als Spiralmesser oder als Sichelmesser hat
den Vorteil, dal ohne die Rotationsachse des Messers
zu bewegen, das Lebensmittel periodisch freigegeben
wird. Dadurch kann das verhaltnismaRig aufwendige
Planetengetriebe eingespart werden.

[0018] Es ist glnstig, dal die Vorrichtung als
Umschaltvorrichtung ausgebildet ist, die einen axialen
Versatz des Messers zwischen zwei kraftbeaufschlag-
ten Endstellungen bewirkt. Die Ausgestaltung ist natlr-
lich auch in gleicher Weise anwendbar, wenn das
Messergehduse versetzt wird. Eine Kraftbeaufschla-
gung der Endstellungen ist giinstig, dall genaue defi-
nierte Endlagen bestehen und keine unkontrollierte
axiale Bewegung des Messers auftreten, die gegebe-
nenfalls zu den unerwiinschten Schnitzelbildungen fih-
ren wurden.

[0019] In einer Weiterentwicklung der Erfindung ist
vorgesehen, die Umschaltvorrichtung im wesentlichen
auf der Messerwelle bzw. der Messernabe mitlaufend
auszubilden und mindestens einen Schaltnocken vorzu-
sehen, der von mindestens einem ansteuerbaren
Schaltelement zwischen den Endstellungen schaltbar
ist. Durch diesen erfindungsgemafRen Vorschlag wird
erreicht, dal® mit verhaltnismaRig wenig Kraft des zu
steuerndem Schaltelement die Umschaltvorrichtung an
dem schnell rotierenden Messer geschaltet wird. Dabei
wird die Rotationsenergie des Messers gezielt einge-
setzt, um das Messer axial zu versetzen. Hierbei ist zu
beachten, daR das Schaltelement ohne Last oder
Beaufschlagung schaltbar ist und somit geringe Schalt-
kraft wie sie zum Beispiel von einem Elektromagneten
abgeleitet werden kénnen, einsetzbar sind.

[0020] Des weiteren ist es von Vorteil, wenn die
Umschaltvorrichtung bzw. Vorrichtung in der Aktivzeit
des Schneidmessers durch ein Schaltelement vor-
schaltbar ist und wahrend der Passivzeit des Schneid-
messers zwischen den Endstellungen umschaltet. Dies
ist gerade zum Beispiel bei der Ausgestaltung der Erfin-
dung mit dem Schaltnocken von Vorteil, da die Schalt-
nocke periodisch mit dem Messer umlauft und nur das
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Schaltelement geschaltet werden muf, um rechtzeitig
den Schaltnocken zu betéatigen. Als Aktivzeit des Mes-
sers wird hierbei der Zeitanteil der periodischen
Schneidbewegung angesehen, innerhalb der das
Schneidmesser entweder in das Lebensmittel eindringt,
oder aber, wie bei dem Leerschnitt, in das Lebensmittel
nicht eintritt aber sich in gleichen Winkelsegment befin-
det. Als Passivzeit wird hierbei die restliche Zeit ange-
sehen, innerhalb der das Schneidmesser das
Lebensmittel zum Vorférdern des Lebensmittels voll-
standig freigibt.

[0021] Durch die erfindungsgemafie Weiterentwick-
lung ist es dabei moglich, den Vorschaltvorgang, also
das Positionieren des Schaltelementes fiir das Zusam-
menwirken mit dem Schaltnocken in der verhaltnisma-
Rig langen Aktivzeit vorzunehmen, weswegen hier
verhaltnismaRig kleinere Beschleunigungen ausreichen
und die notwendigen Krafte und die daraus resultieren-
den Schwingungen geringer sind. In der Passivzeit des
Schneidmessers wird dann der eigentliche Umschalt-
vorgang durchgefiihrt, ndmlich ein axialer Versatz des
Messers bewirkt. Dabei ist es mdglich durch die Wahl
der Ausgestaltung des Messers, insbesondere des Spi-
ral- oder Sichelmessers, den Anteil an Aktiv- und Pas-
sivzeit entsprechend zu steuern. Auch kann auf Grund
der Messerstellung auf der Nabe im Verhaltnis zu den
Schaltnocken eine feste mechanische Zwangsfiihrung
realisiert werden und so die gesamte Aufschneidema-
schine von aufwendigen Steuerungsproblemen entla-
stet werden. Dabei ist das System auch unabhéangig
von der gewahlten Rotationsgeschwindigkeit.

[0022] In der Zeichnung ist die Erfindung schema-
tisch dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 in einer Seitenansicht eine erste Ausgestal-
tung der erfindungsgemassen Aufschneide-
maschine;

ebenfalls in einer Seitenansicht eine weitere
Ausgestaltung der erfindungsgeméafen Auf-
schneidemaschi-ne;

Fig. 2

Fig. 3 in einer Frontansicht einen Ausschnitt der
erfindungsgemaflen Aufschneidemaschine,
insbesondere das Schneidmesser im
Zusammenwirken mit dem Lebensmittel;
Fig. 4 in einem Detail die Umschaltvorrichtung bzw.
die Vorrichtung der erfindungsgemafien Auf-
schneidemaschine, in einer Ansicht;

Fig. 5 eine geschnitte Seitenansicht gemafl Figur
4, der erfindungsgemaflen Aufschneidema-
schine.

[0023] Die Aufscheidemaschine 1 besteht aus
einem Produktzufiihr- und Aufschneidelement 12, wel-
ches von dem Gestell 11 getragen auf einem Unterbau
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10 ruht. Das Element 12 ist hierbei geneigt angeordnet,
um die Hangabtriebskraft bei der Foérderung des
Lebensmittels 2 durch die Férdervorrichtung 30 unter-
stitzend auszuniitzen. Die Winkeleinstellung des Ele-
mentes 12 ist bei Varianten der Aufschneidemaschine
veranderlich ausgebildet.

[0024] Das Lebensmittel 2, welches zum Beispiel
ein Wurst-, Fleisch-oder Kaseriegel ist, liegt auf der Pro-
duktauflage 3 auf. Die Produktauflage 3 ist hierbei zum
Beispiel eine Rollenbahn oder ein Fdérderband und
gestattet ein mdglichst leichtgdngiges Transportieren
des Lebensmittels 2.

[0025] Das Lebensmittel 2 wird hierbei von einer
Fordervorrichtung 30 gegen das Schneidmesser 4
gefordert. Die Foérdervorrichtung 30 ist zum Beispiel
durch einen Spindelantrieb 32 gebildet, auf welchem
ein Kopplungselement 31 schlittenartig gefiihrt ist.
Durch die Rotation der Spindel 32 bewegt sich das
schlittenartige Kopplungselement 31. Das Kopplungs-
element 31 ist zum Beispiel klammerartig ausgestaltet
und ergreift das riickseitige Ende des Lebensmittels 2.
Durch das Kopplungselement 31 wird die Férderbewe-
gung, die durch den Spindelantrieb 32 auf das Kopp-
lungselement 31 eingepragt wird, auf das Lebensmittel
2 Ubertragen. Fir die Ausgestaltung der Férdervorrich-
tung 3 sind aber auch viele andere Ausgestaltungen
bekannt und einsetzbar.

[0026] Das Schneidmesser 4 befindet sich in einem
Schneidmessergehduse 40. Das Schneidmesser 4
besitzt einen nicht weiter dargestellten Schneidmesser-
antrieb, der das Schneidmesser 4 in Rotation 41 ver-
setzt. Das Schneidmesser 4 ist zum Beispiel auf einen
Planetengetriebe angeordnet und fiihrt so neben der
Rotation um seine Drehachse auch eine Rotation der
Drehachse um die Achse des Planetengetriebes aus.
Hieraus resultiert, dall das Schneidmesser 4 periodisch
umlauft und zum Beispiel von oben an das Lebensmittel
2 heranfahrend in dieses eindringt und eine Lebensmit-
telscheibe (nicht dargestellt) abtrennt, die dann nach
unten auf ein ebenfalls nicht dargestelltes Férderband
fallen 1aRt. Durch die planetenartige Umlaufbewegung
des Schneidmessers 4 wird das vordere Ende 20 des
Lebensmittels 2 regelmaRig wieder freigegeben und die
Fordervorrichtung 30 férdert in diesem Zeitsegment das
Lebensmittel 2 gerade um die Scheibendicke nach
vorne. Das Freigeben des vorderen Endes 20 des
Lebensmittels 2 kann aber auch auf andere Weise
erreicht werden. Zum Beispiel kann vorgesehen wer-
den, dald Schneidmesser 4 auf einer Schienenflihrung
anzuordnen die so eingestellt ist, dal in gleicher Weise
das Lebensmittel 2 erreicht und freigegeben wird. Diese
Schienenfiihrung kann zum Beispiel nach oben oder
zur Seite angeordent sein.

[0027] ErfindungsgemaR wird vorgeschlagen, daf
eine Vorrichtung 5 angeordnet ist, die bewirkt, dal® der
Abstand zwischen dem Schneidmesser 4 und dem vor-
deren Ende 20 des Lebensmittels 2 veranderbar ist.
Hierbei wird das Schneidmesser 4 bzw. das Schneid-
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messergehduse 40 gegeniber der Produktauflage 3
bzw. der Schneidebene 49 oder dem Gestell 11 vom
Lebensmittel 2 wegbewegt. Die eigentliche Schneid-
ebene 49 verandert sich durch diese Ausgestaltung
nicht. Die Schneidebene 49 ist definiert durch die
Bewegung der Schneide 42 wahrend des Abtrennens
einer Lebensmittelscheibe, bzw. durch das Zusammen-
wirken der Schneide 42 des Schneidmessers 4 und der
Schneidkante 33. Die Schneidkante 33 befindet sich
am, dem Schneidmesser 4 zugewandten Ende der Pro-
duktauflage und bildet ein Widerlager zu der durch die
Schneide 42 in das Lebensmittel 2 eingepragten
Schneidkraft. Die Schneidkante 33 befindet sich hierbei
geometrisch nicht exakt auf der Schneideben 49, dies
wlrde zu einer Kollision der Schneide 42 auf der
Schneidkante 33 flihren, sondern ist an der Schneid-
ebene 49 derart angeordnet, dal das Schneidmesser 4
knapp daneben vorbeizulaufen vermag. Es ist wichtig,
dall die Schneidkante 33 verhaltnismaRig exakt mit
dem Schneidmesser 4 zusammmenwirkt und so die
Messerschneidebene definiert, da ein Auseinanderklaf-
fen dieser beiden Elemente unweigerlich zu uner-
wiinschten Schneidergebnissen fiihrt. Ein Versatz von
wenigen Millimetern kann bereits zu unerwiinschten
Ergebnissen, zum Beispiel einem "Zerhacken" des Auf-
schnittes flihren.

[0028] Auf Grund der hohen Produktionsleistung,
die mit der erfindungsgemafen Aufschneidemaschinen
erreicht werden, ist es glinstig, dal die Aufschneidema-
schine 1 bei Anforderung ein oder mehrere Leerschnitte
durchfiihrt, um die unerwiinschte Schnitzelbildung zu
vermeiden.

[0029] Es wird hierzu gemal der Ausgestaltung
nach Figur 2 vorgeschlagen, daf} ein Linearantrieb 51
angeordnet ist, der eine im wesentlichen zur Produkt-
auflage 3 parallele Bewegung 50 auf das Schneidmes-
sergehduse 40 einbringt und so wahrend des
Leerschnittes keine unerwilnschte Schnitzelwirkung
erzeugt.

[0030] Hierzu ist vorgesehen, dal} das Schneid-
messergehause 40 zum Beispiel von einer Schienen-
fuhrung gefuhrt ist und so eine Langsbeweglichkeit
maoglich ist, die durch den Lineareintrieb 51 ausgelibt
wird. Bei diesem Vorschlag wird das gesamte Schneid-
messergehause 40, einschlielBlich Schneidmesser 4
und dem Antrieb versetzt. In einer Variante der Erfin-
dung ist aber auch vorgesehen, dal} dieser Linearan-
trieb nur auf die Messerwelle wirkt und ein Versatz des
Schneidmessers 4, bei feststehenden Antrieb und bei
feststehenden Schneidmessergehause 40 bewirkt. Es
ist klar, daf} sich bei dieser Bewegung das Messer 4 aus
der zuvor definierten Schneidebene 49 nach vorne, in
Férderrichtung 21 des Lebensmittels 2, vom Lebensmit-
tel 2 weg, bewegt.

[0031] In Figur 1 ist eine weitere Variante der
erfindungsgemafen Ausgestaltung gezeigt. Der Aufbau
der hier gezeigten Aufschneidemaschine 1 entspricht
im wesentlichen der Ausfiihrung wie fir Figur 2. Der
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erfindungsgemafRe Vorschlag wird hier wie folgt reali-
siert. Auf dem Element 12, welches Teil der Aufschnei-
demaschine 1 ist, ist ein zuséatzlicher Trager 14
angeordnet. Dieser zusatzliche Trager 14 tragt an sei-
nem vorderen, dem Messer 4 zugewandten Ende ein
Gelenk 13, an welchem das Schneidmesser 4 bzw. das
Schneidmessergehause 40 gelenkig angeschlossen ist.
Im Unterbau 10 befindet sich der Schwenkantrieb 53
der, ahnlich wie der Linearantrieb 51, gemafR der Aus-
gestaltung nach Figur 2, als Pneumatikzylinder,
Hydraulikzylinder oder elektrischer Antrieb ausstaltbar
ist. Der Schwenkantrieb 53 ermdglicht eine Schwenk-
bewegung 52 des Schneidmessergehduses 40 um das
Gelenk 13. Der Schwenkwinkel ist dabei verhalnisma-
Rig gering, der resultierende Abstand zwischen dem
Messer 4 und dem vorderen Ende 20 des Lebensmittels
2 ist wiederum so bemessen, dal} eine Schnitzelbildung
ausgeschlossen ist.

[0032] In Figur 3 ist in einer Seitenansicht eine
erfindungsgemafe Variante gezeigt. Das Schneidmes-
ser 4 ist hierbei als Spiralmesser 43 ausgebildet. Mit W
ist der Passivwinkel des Schneidmessers 43 beschrie-
ben, dal® heil’t der Winkel innerhalb der keine Schnei-
dung des Lebensmittels 2 durch die Schneide 42
erfolgt. Der Passivwinkel W kann dabei entsprechend
der Stellung des Messers 4 gegeniiber dem Lebensmit-
tel 2, groRer oder kleiner sein, insbesondere wenn, wie
angedeutet ein Durchmesser des Lebensmittels 2 vor-
liegt, der etwas geringer ist wie der Abstand zwischen
der anfanglichen Messerschneide 42 und der Oberfla-
che der Produktauflage 3. Durch die gewahlte Ausge-
staltung des Messers 4 als Spiralmesser 43 muf} die
Messerwelle nicht bewegt werden um das Lebensmittel
2 freizugeben.

[0033] Um das Schneidmesser 4, 43 leicht von der
Messeraufnahme 44 abbauen zu konnen, sind eine
Mehrzahl von Schraubverbindungen vorgesehen. Die
Produktauflage 3 ist in dem dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel als Rollenband 34 ausgebildet.

[0034] In den Figuren 4, 5 ist der Aufbau einer Vor-
richtung 5 bzw. eine Umschaltvorrichtung 54 gezeigt,
die bewirkt, dal3 das Messer 4 bzw. die Messernabe 45
zwischen zwei Endstellungen axial, entlang des Dop-
pelpfeils 55 verstellbar ist. In dem Schneidmesserge-
hause 40 ist die Messernabe 45 (iber das Lager 46
drehbar gelagert. Die Nabe 45 wird Uber den nichtge-
zeigten Hauptantriebsmotor angetrieben. Die Messer-
aufnahme 44 ist axial verschiebbar (Doppelpfeil 55) in
der Mesernabe 45 gelagert. Dies kann zum Beispiel
Uber Gleitlagerbuchsen erreicht werden. Die Messer-
aufnahme 44 wird von der Messernabe 45 angetrieben.
[0035] Uber die Koppelstange 57 wird die Messer-
aufnahme 44 axial in die jeweilige Position gebracht.
Diese Koppelstange 57 ist mit einem Hebelsystem ver-
bunden. Das Hebelsystem wird gebildet von der
Schwinge 58 und dem Federelement 59. Das Zusam-
menwirken dieser Elemente 58, 59 bewirkt, das die
Koppelstange 57 in der jeweiligen Endlage kraftbeauf-
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schlagt verharrt und so die beiden Endstellungen der
Messeraufnahme 44 bzw. des Schneidmessers 4 defi-
niert.

[0036] Das Betatigen der Schwinge 48 zum Wech-
seln der Stellung des Messers erfolgt Giber die Stange
500, die zu dem Federelement 59 des Kniehebelsyste-
mes im wesentlichen rechtwinklig angeordnet ist und
sich radial bezuglich der Messerachse 47 erstreckt. Das
Federelement 59 ist hierbei mit der Stange 500 gelenkig
verbunden und erstreckt sich beidseitg des Federele-
mentes 59. Die Stange 500 tragt an seinen jeweiligen
Enden je einen Schaltnocken 56 der mit Schaltelemen-
ten 6 zusammenwirkt. Die Langsbeweglichkeit der
Stange 500 ist mit dem Pfeil 501 angedeutet.

[0037] In Figur 4 sind die beiden Schaltnocken 56,
56' im Zusammenwirken mit den Schaltelementen 6, 6'
gezeigt. In der unteren Anordnung, (gestrichen gekenn-
zeichnet) wird der Schaltnocken 56 von dem Schaltele-
ment 6 derart betatigt, dall die Stange 500 nach oben
bewegt wird und Uber das Kniehebelsystem 58, 59
einen Versatz des Messers 4 Uber die Koppelstange 57
bewirkt.

[0038] Fir ein Vor- und Zuriickbewegen der Mes-
seraufnahme 44 zwischen den beiden Endstellungen ist
vorgesehen, dal ein Schaltelement 6 links und ein
Schaltelement 6' rechts von der Stange 500 angeordent
sind.

[0039] Der Aufbau des Schaltelemtes 6 besteht aus
einer drehbar gelagerten Rolle 60 die auf einer Flh-
rungsbahn 63 langs verschiebbar (Doppelpfeil 61)
angeordent sind. Fir die Langsbeweglichkeit dient der
Antrieb 62, der zum Beispiel als Elektromagnet 62 aus-
gebildet ist.

[0040] In Figur 4 ist gezeigt, wie das untere Schalt-
element 6' den um den Drehpukt 502 beweglich gela-
gerten Schaltnocken 56' beeinfluRt. Bei der
gegeniberliegenden Stellung ist gezeigt, dall der
Schaltnocken 56 unter der Rolle 60 gelagert ist. Soll
dann gegebenenfalls die Stellung wieder gewechselt
werden, ist zunachst die Rolle 60’ durch den Antrieb 62’
wieder aus dem Wirkbereich der Schaltnocke 56’
zuriickzuziehen, um dann das andere Schaltelement 6
anzusteuern, das die Rolle 60 auf der Fiihrungsbahn 63
in den Wirkbereich des Schaltnockens 56 bewegt.
[0041] In Figur 4 ist die Passivzeit W als Winkelse-
gement von circa 60° angedeutet. Gut ist zu erkennen,
dal in diesem Winkelsegement das Schaltelement 6'
den Schaltnocken 56 schaltet und so das Messer
bewegt. Neben der Verwendung der mechanischen
Zwangsfihrung Gber den Kniehebel und den Koppelst-
angen bzw. Stange kénnen aber auch Keilprinzipien
oder Schraubenbewegungen eingesetzt werden, um
einen Versatz des Messers 44 zu realisieren. Die vorge-
schlagene Zwangsflihrung des Messers sorgt dafir,
dal das Messer auf jeden Fall beim Wiederanschnitt
der ndchsten Scheibe oder beim Leerschnitt in der defi-
nierten Position angeordnet ist. Dabei sind zuséatzliche
Systemelemente, die eine aufwendige Ansteuerung
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durch die Maschinensteuerung bedarf, nicht notwendig.
Auch ist durch die mechanische Zwangsfiihrung sicher-
gestellt, dal3 die Bewegung des Messers beziiglich sei-
ner axialen Stellung unabhdgig ist von der
Geschwindigkeit oder anderen Parametern.

[0042] Die jetzt mit der Anmeldung und spéter ein-
gereichten Anspriiche sind Versuche zur Formulierung
ohne Prajudiz fir die Erzielung weitergehenden Schut-
zes.

[0043] Die in den abhangigen Anspriichen ange-
fuhrten Rickbeziehungen weisen auf die weitere Aus-
bildung des Gegenstandes des Hauptanspruches
durch die Merkmale des jeweiligen Unteranspruches
hin. Jedoch sind diese nicht als ein Verzicht auf die
Erzielung eines selbstandigen, gegenstandlichen
Schutzes fiir die Merkmale der riickbezogenen Unter-
anspriiche zu verstehen.

[0044] Merkmale, die bislang nur in der Beschrei-
bung offenbart wurden, kénnen im Laufe des Verfah-
rens als von erfindungswesentlicher Bedeutung, zum
Beispiel zur Abgrenzung vom Stand der Technik bean-
sprucht werden.

Patentanspriiche

1. Aufschneidemaschine, zum Aufschneiden von
Lebensmittel, insbesondere von Wurst-, Fleisch-
oder Kaseriegeln, wobei das Lebensmittel auf einer
Produktauflage aufliegt und ein Schneidmesser am
vorderen Ende des Lebensmittels, Lebensmittel-
scheiben abtrennt, wobei sich das Schneidmesser
wahrend des Abtrennens der Lebensmittelscheibe
in einer Schneidebene befindet und eine Vorrich-
tung vorgesehen ist, die bewirkt, dal® der Abstand
zwischen Schneidmesser und vorderem Ende des
Lebensmittels veranderbar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Schneidmesser (4) bzw. das
das Schneidmesser aufnehmende Schneidmesser-
gehause (40) gegeniiber der Produktauflage (3)
beweglich ist und die Vorrichtung (5, 54) eine
Bewegung des Schneidmessers (4) aus der
Schneidebene, vom Lebensmittel weg, bewirkt.

2. Aufschneidemaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Schneidmesser (4) bzw.
Schneidmessergehéuse (40) gegeniiber der Pro-
duktauflage (3) langsbeweglich bzw. beziiglich der
Rotationsachse des Schneidmessers (4) axial
beweglich gelagert ist.

3. Aufschneidemaschine nach einem oder beiden der
vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, daR das Schneidmesser (4) planetenar-
tig umlaufend ausgebildet ist.

4. Aufschneidemaschine nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Schneidmesser (4) als rotati-
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onssymetrische Messerscheibe ausgebildet ist.

Aufschneidemaschine nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Schneidmesser (4) als Spiral-
messer (43) oder Sichelmesser ausgebildet ist.

Aufschneidemaschine nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Vorrichtung (5, 54) Mittel auf-
weist, durch die die Bewegung des
Schneidmessers (4) bzw. Schneidmessergehauses
(40) zumindestens zeitweise von der Bewegung
des Schneidmesser (4) abgeleitet ist.

Aufschneidemaschine nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Vorrichtung (5, 54) die Messer-
welle bzw. Messeraufnahme (44) axial bewegt.

Aufschneidemaschine nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Vorrichtung (5) als Umschaltvor-
richtung (54) ausgebildet ist, die einen axialen
Versatz (55) des Messers (4) zwischen zwei kraft-
beaufschlagbaren Endstellungen bewirkt.

Aufschneidemaschine nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Umschaltvorrichtung (54) im
wesentlichen auf der Messerwelle bzw. der Mes-
sernabe (47) mitlaufend ausgebildet ist und minde-
stens einen Schaltnocken (56) aufweist, der von
mindestens einem ansteuerbaren Schaltelement
(6) zwischen den Endstellungen schaltbar ist.

Aufschneidemaschine nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB als Schaltelement (6) ein langsver-
schiebbare Rolle (60) vorgesehen ist, die im Falle
der Ansteuerung von einem Antrieb (62) in den
Wirkbereich des Schaltnockens (56) verschiebbar
ist.

Aufschneidemaschine nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Vorrichtung (5) bzw. Umschalt-
vorrichtung (54) in dem Zeitsegment angesteuert
wird, wo das Messer (4) nicht in das Lebensmittel
(2) eingreift.

Aufschneidemaschine nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Umschaltvorrichtung (54) bzw.
Vorrichtung (5) in der Aktivzeit des Schneidmes-
sers durch ein Schaltelement (6) vorschaltbar ist
und wahrend der Passivzeit (W) des Schneidmes-
sers (4) zwischen den Endstellungen umschaltet.
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