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(54) Verfahren zur Splice-Vorbereitung

(57)  Verfahren zur Splice-Vorbereitung, dadurch
gekennzeichnet, dal® man einen Ballen (1) drehbar in
einer Ballenaufnahme (2) lagert und eine Andruckwalze
(3) unter oder seitlich von der Ballenaufnahme (2) par-
allel zur Achse (4) des Ballens (1) mit einem Andrucksy-
stem (5) gegen den Ballen (1) driickt und um die oberen
Lagen des Ballens (1) mit einem querverlaufenden
Schnitt (A) trennt, worauf die geschnittenen Bahnenden
(6 — 10) durch die Schwerkraft oder durch leichte
Unterstiitzung links und rechts vom Umfang des Ballens
(1) rutschen, so daR sie nun rechts und links von der
Andruckwalze (3) herabhangen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur
Splice-Vorbereitung.

[0002] Es ist bekannt, einen Splice durchzufiihren,
zum Warenbahnen, insbesondere Papierbahnen,
aneinander zu kleben, vor allem schnell laufende solche
Bahnen aneinander zu kleben, ohne, dal3 die Maschi-
nen dabei angehalten werden mussen. Man nennt
diese weit verbreitete Technik auch den Flying-Splice
oder fliegenden Rollenwechsel.

[0003] Es sind auch speziell dafir geeignete
Splice-Klebebander bekannt und im Handel erhaltlich.
Diese beidseitig klebenden Produkte, sogenannte Fixe,
sind in der Regel hochklebrig und -tackig, um einen
sicheren Klebeverbund in klrzester Zeit zu ermdglichen
und werden vor dem eigentlichen Splice sorgfaltig an
den anzusetzenden Ballen angebracht, gelegentlich in
speziellen Geometrien, um einen abrif bei dem schnell
ablaufenden Verfahren nach Moglichkeit zu vermeiden.
Auch eine Vorbereitung der Ballen in Ruhe ist
erwlinscht, um dem erfahrenen Fachpersonal die Hek-
tik an den laufenden Maschinen zu ersparen.

[0004] Derartige Verfahren und spezielle Splice-
Klebebander dafir sind u.a. bekannt aus EP 418 527
A2, DE 40 33 900 A1, DE 196 28 317 A1 und DE 196 32
689 A1.

[0005] Nachteilig an den bisher bekannten Produk-
ten und ihrem Einsatz ist jedoch, da® es betrachtliche
Erfahrung und Geschick des Personals bedarf, damit
ein Ballen, etwa ein Papierballen von mehreren Tonnen
Gewicht und einer Breite bis zu 8 m, so gleichmafig
und korrekt vorgeriistet werden kann, um einen erfolg-
reichen Flying-Splice bei Geschwindigkeiten von meh-
reren Hundert Metern pro Minute zu gewahrleisten. Hier
will die Erfindung Abhilfe schaffen, mit besonderem
Blick auf die Falle, in denen der neue, auszurlistende
Ballen in seinen oberen Lagen beschadigt ist und
zunachst ,abgeschwartet" werden muf}, ein zuséatzli-
ches und in der Praxis weit verbreitetes Problem.
[0006] DemgemaR betrifft die Erfindung ein Verfah-
ren der Splice-Vorbereitung, wie es in den Anspriichen
naher gekennzeichnet ist.

[0007] Besonders vorteilhaft ist bei diesem Verfah-
ren, dal} es zu seiner Durchfiihrung nicht mehr eines
hochqualifizierten Personals bedarf,und daf} die Bahn-
spannung aufrecht erhalten bleibt, bis die Vorristung
vollstandig abgeschlossen ist und das Bahnende fixiert
vorliegt. Damit wir die Bearbeitung des Ballens derart
erleichtern, dal® weder beim Entfernen beschadigter
Teile, dem sog. Abschwarten, noch beim sonstigen
Hantieren mit dem Ballen, dem Anbringen der Splice-
Klebebander, dem Abziehen von Trennpapieren oder
Trennfolien von diesen, noch beim schlufendlichen
Fixieren des Bahnendes auf dem Splice-Klebeband die
Spannung der Bahn verandert wird, noch dal es zu
einem verrutschen von Bahn-Lagen kommt mit Wellen
im Material, was sich insbesondere bei Papier nachtei-
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lig auswirken kann, weil dann beim eigentlichen Splice
Spannungsspitzen auftreten kénnen, die leicht zu Rei-
Bem fihren, ohne dall man dies dem vorgeristeten
Papierballen ohne weiteres hatte ansehen kdnnen.

[0008] Das erfindungsgemale Verfahren lauft ins-
besondere wie folgt ab.

[0009] Ein Papierballen ist drehbar in einer Ballen-
aufnahme gelagert (z.b. Abrollung). Unter oder seitlich
der Ballenaufnahme befindet sich parallel zur Ballen-
achse eine Andruckwalze. Die Andruckwalze kann mit
einem Andrucksystem gegen den Papierballen
gedrickt werden.

[0010] Die Andruckwalze wird unter leichtem Druck
gegen den Papierballen geschwenkt. Danach werden
die oberen Papierlagen des Papierballens mit einem
querverlaufenden Schnitt getrennt. Mit der Schwerkraft
oder einer leichten Unterstiitzung rutschen die
geschnittenen Papierenden links und rechts vom
Papierballenumfang. Auf die obere, nicht verletzte
Papierlage wird das Splice Band gemaR Vorgabe
(schrag, gerade, etc.) aufgetragen. AnschlieRend wird
der schmale Abdeckstreifen vom Splice Band abgezo-
gen. Durch das Drehen des Papierballens gegen die
Papierlaufrichtung wird die zuletzt abgefallene Papier-
lage unter der mit der Andruckwalze vorgehaltenen
Bahnspannung auf dem Splice Band fixiert. Die
Andruckwalze kann nun geéffnet werden. Die restli-
chen, abgeschnittenen Papierbahnen werden entfernt.
Die mit dem Splice Band fixierte Papierbahn wird jetzt
kantengerade an der noch vorhandenen Abdeckung
des Splice Bandes abgerissen (geschnitten) und die
Splicevorbereitung ist beendet.

[0011] Besonders geeignet als Splice-Klebeband
ist ein solches gemaR DE 196 32 689 A1, ganz beson-
ders gemal DE 196 28 317 A1, auf die zu weiteren
Details ausdriicklich Bezug genommen wird.

[0012] Anhand von Zeichnungen soll die Erfindung
weiter erlautert werden, ohne sie aber damit unnétig
beschrénken zu wollen. Es zeigen

Figuren 1a-1d  eine schematische Darstellung des
Verfahrens in seinen Phasen

Figur 2 einen schematischen Querschnitt
durch ein einsetzbares Splice-Kle-
beband.

[0013] Im einzelnen zeigt Figur 1 a einen Ballen 1,

der drehbar in einer Ballenaufnahme 2 gelagert ist Eine
Andruckwalze 3 ist unter dem Ballen 1 angeordnet, par-
allel zur Achse 4 des Ballens 1. Ein Andrucksystem 5
drickt die Andruckwalze 3 gegen den Ballen 1. Mit dem
Pfeil A ist angedeutet, dal’ ein quer Uber den Ballen 1
verlaufender Schnitt angesetzt wird, um die oberen
Lagen des Ballens zu entfernen (abzuschwarten). Die
abgeschnittenen Teile rutschen beiderseits am Ballen 1
herab und hangen dann Gber der Andruckwalze 3.

[0014] In Figur 1 b ist gezeigt, dafl etwas héher als



3 EP 1 046 602 A2 4

der bei A angesetzte Schnitt ein Splice Klebeband 12
quer auf den Ballen 1 geklebt wird. Nach auf3en hin
tragt das Splice-Klebeband 12 ein Trennpapier 13, der
zweigeteilt ist. Der obere Teil 14 wird abgezogen, also
der Teil, der dem Ballenende zunéchst liegt, damit die-
ser spater auf dem offen liegenden Kleber festklebt und
der andere Teil 15 des Trennpapiers 13 dennoch
zuganglich bleibt. Damit wird das Splice-Klebeband 12
in einem Bereich des Ballens 1 aufgeklebt, der von dem
Bahnende 6 lberdeckbar ist und spater auch tUberdeckt
wird.

[0015] Figur 1 c zeigt mit Pfeil B, dal® der Ballen 1
nun gedreht wird, gegen die Laufrichtung seiner Bahn,
wahrend die Andruckwalze 3 sich gegenlaufig geman
Pfeil B dreht. Dabei gelangt das Splice-Klebeband 12
zwischen Andruckwalze 3 und Ballen 1, wobei das her-
abhangende Bahnende 6 auf dem Splice-Klebeband 12
fixiert wird. Dabei bleibt die Bahnspannung erhalten, da
die Andruckwalze 3 weiterhin gegen den Ballen 1 driickt
Zugleich werden die abgeschnittenen Bahnenden 7/9
und 8/10 ausgegleist, wie dies Figur 1 zeigt.

[0016] Das Bahnende 6 wird zum Kantengerade
abgerissen bzw. abgeschnitten, so dal} das Bahnende
6 nunmehr den Kleber des Splice-Klebebandes 12
bedeckt und mit diesem endet, dargestellt mit Pfeil C.
Es verbleibt den nun offen zuganglichen Teil 15 des
Trennpapiers 13 von dem Splice-Klebeband 12 abzu-
ziehen, damit der Ballen 1 fertig flr einen Splice ausge-
ristet ist, wobei aber der Ballen 1 mit nicht
abgezogenem Trennpapier Teil 15 durchaus auch gela-
gert werden kann, ohne daB in diesem Zustand die
Klebmasse verunreinigt werden kénnte.

[0017] In Figur 2 ist das Splice-Klebeband 12 naher
dargestellt, mit Trennpapier 13 in zwei Teilen, nadmlich
14 und 15, und Trennpapier 17 auf der gegeniberlie-
genden Seite (Unterseite). Das eigentliche Klebeband
16 ist nicht ndher aufgeschliisselt, besteht insbesond-
ere aber aus einem Papiertrager mit Klebmasse auf bei-
den Seiten, insbesondere gemal DE 196 32 689 A1
bzw. auch aus einem Laminat gema DE 196 32 689
A1 bzw. auch aus einem Laminat gemafl DE 19628317
A1, also Produkte, die beim Splice im Papiertrager auf-
spalten, so dal die Kleber von den Resten des spalten-
den Papiertragers abgedeckt sind.

Patentanspriiche
dadurch

1. Verfahren zur Splice-Vorbereitung,
gekennzeichnet dal® man

a) einen Ballen (1) drehbar in einer Ballenauf-
nahme (2) lagert und eine Andruckwalze (3)
unter oder seitlich von der Ballenaufnahme (2)
parallel zur Achse (4) des Ballens (1) mit einem
Andrucksystem (5) gegen den Ballen (1) driickt
und um die oberen Lagen des Ballens (1) mit
einem querverlaufenden Schnitt (A) trennt,
worauf die geschnittenen Bahnenden (6— 10)
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durch die Schwerkraft oder durch leichte Unter-
stlitzung links und rechts vom Umfang des Bal-
lens (1) rutschen, so daR sie nun rechts und
links von der Andruckwalze (3) herabhangen,

b) worauf auf die obere, nicht geschnittene
bzw. nicht verletzte Bahn (11) des Ballens (1)
ein beidseitig klebendes Splice-Klebeband (12)
querverlaufend geklebt wird, von dessen auf
der Rickseite befindlichen geteilten Trennpa-
pier bzw. Trennfolie (13) der Teil (14) abgezo-
gen wird, der dem Ende des Ballens (1)
angeordnet wird, der von dem herabhangen-
den Bahnende (6) des Ballens (1) Uberdeckt
werden kann,

¢) nun wird durch Drehen (8) des Ballens (1)
gegen die Laufrichtung seiner Bahn das herab-
hangende Bahnende (6) als die zuletzt abge-
rutschte Lage unter der mit der Andruckwalze
(3) vorgehaltenden Bahnspannung auf dem
Splice-Klebeband (12) fixiert,

d) worauf das mit dem Splice-Klebeband (12)
fixierte Bahnende (6) kantengerade (C) an
dem noch vorhandenen zweiten Teil (15) des
Trennpapiers bzw. der Trennfolie (13) abge-
trennt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dall das Splice-Klebeband (12) schrag
oder uber den Ballen (1) geklebt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet daf’ der zweite Teil (15) des Trennpapiers
bzw. der Trennfolie (13) abgezogen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet dal® die Andruckwalze (3) gedffnet wird,
nachdem das Bahnende (6) auf dem Splice-Klebe-
band (12) fixiert wurde.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet dal als Ballen (1) ein solcher aus Papier
eingesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet daB als Splice-Klebeband (12) ein solches
mit Papiertrager eingesetzt wird.
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