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(54) Pressenpartie

(57)  Die Erfindung betrifft eine Pressenpartie einer
Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn (1) ins-
besondere einer Papier-, Karton- oder Tissuebahn mit
wenigstens zwei in Bahnlaufrichtung hintereinander lie-
genden und von jeweils zwei Presswalzen (2, 3, 4, 5)
gebildeten PreRspalten (6, 7), wobei um jede Press-
walze (2,3,4,5) zumindest ein separates, endlos umlau-
fendes Pressband (8, 9, 10, 11) gefihrt ist und die
Faserstoffbahn (1) vor und/oder nach wenigstens einem
PreRspalt (6, 7) in einem Fihrungsbereich (12) gemein-
sam mit zwei gegeniiberliegenden Pressbandern (8, 9,

10, 11) Uber eine gerade Strecke verlauft.

Das Flattern der Faserstoffbahn (1) sowie der
Pressbéander (8, 9, 10, 11) soll dabei dadurch verringert
werden, daf} die Pressbander (8, 9, 10, 11) an dem,
dem Pref3spalt (6, 7) gegenlberliegenden Ende jedes
FUhrungsbereiches (12) Uber Leitelemente (13) derart
voneinander getrennt verlaufen, daR® der Pressbandwin-
kel (14) zwischen den Pressbandern (8, 9, 10, 11) gré-
Rer als 15° ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Pressenpartie
einer Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn
insbesondere einer Papier- Karton- oder Tissuebahn
mit wenigstens zwei in Bahnlaufrichtung hintereinander
liegenden und von jeweils zwei Presswalzen gebildeten
PreRspalten, wobei um jede Presswalze zumindest ein
separates, endlos umlaufendes Pressband gefiihrt ist
und die Faserstoffbahn vor und/oder nach wenigstens
einem Prefspalt in einem Fiihrungsbereich gemeinsam
mit zwei gegeniberliegenden Pressbandern Uber eine
gerade Strecke verlauft.

[0002] Derartige Anordnungen sind allgemein
bekannt und beispielsweise in der die DE-OS 197 08
967 beschrieben. Insbesondere bei hohen Geschwin-
digkeiten kénnen dabei turbulente Luftstrdmungen zum
Flattern der Pref¥filze fiihren, was sich negativ auf die
Papierqualitat sowie die Lebensdauer der Prelfilze
auswirkt. AuRerdem kdénnen die ebenfalls auftretenden
Querstréme der Luft Beschadigungen des Randes der
Faserstoffbahn zur Folge haben.

[0003] Die Aufgabe Erfindung ist es daher, eine
Pressenpartie unter Vermeidung der o. g. Nachteile zu
schaffen.

[0004] Erfindungsgemall wurde die Aufgabe
dadurch geldst, dal® die Pressbander an dem, dem
PreRspalt gegeniiberliegenden Ende jedes Fihrungs-
bereiches Uber Leitelemente derart voneinander
getrennt verlaufen, da® der Pressbandwinkel zwischen
den Pressbandern grofer als 15° ist.

[0005] Die beidseitige Flihrung der Faserstoffbahn
im FUhrungsbereich ist selbst bei hohen Geschwindig-
keiten sicher und stabil und verhindert Beschadigungen
der Faserstoffbahn. Um Luftturbulenzen und quer zur
Faserstoffbahn gerichtete Luftstrdmungen im Ein- bzw.
Auslaufzwickel der Pressbander zu verringern, ist dabei
der relativ grof3e Pressbandwinkel erforderlich.

[0006] Zur Gewahrleistung einer sicheren Fiihrung
der Faserstoffbahn auch aufierhalb eines Flihrungsbe-
reiches sollte die Faserstoffbahn stédndig mit einem der
Pressbander in Kontakt stehen. Dabei sind vorzugs-
weise alle Pressbander zur Aufnahme des ausgepref3-
ten Wassers als Prefifilze oder PreRsiebe ausgebildet.
Insbesondere bei einem hohen Trockengehalt der
Faserstoffbahn ist es auch mdglich, eines der beiden
Pressbander eines Prel3spaltes als glattes Pressband
mit nur geringer oder keiner Wasseraufnahmeféhigkeit
auszubilden.

[0007] Ein besonders ruhiger Lauf der Pressbander
setzt eine bestimmte Lange des Fuhrungsbereiches
voraus, welcher vorzugsweise grofer als 0,5 m sein
sollte.

[0008] Da als Leitelemente der Pressbander meist
rotierbare Leitwalzen zum Einsatz kommen, beeinfluf3t
der Radius dieser Leitwalzen den Grad der Luftstro-
mungen. Fir die schnelle Zusammenfiihrung bzw.
Wegflihrung der Pressbander sollte der Radius der Leit-
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walzen daher moglichst klein, vorzugsweise kleiner als
0,8 m sein.

[0009] Zur Anpassung an sich andernde Betriebs-
bedingungen, verschiedene Sorten von Faserstoffbah-
nen oder zum Einflihren der Faserstoffbahn in die
Pressenpartie ist es von Vorteil, wenn wenigstens ein
Leitelement bewegbar gelagert ist, so dall der
Pressbandwinkel Uber die Lage eines Leitelementes
veranderbar ist. Um hierbei die Spannung des entspre-
chenden Pressbandes relativ stabil halten zu kénnen,
sollte dieses Leitelement senkrecht zur Winkelhalbie-
renden des Umschlingungswinkels des jeweiligen
Pressbandes bewegbar sein.

[0010] Eine sehr sichere Flhrung ergibt sich, wenn
vor und nach jedem PrefRspalt ein Flihrungsbereich vor-
handen ist.

[0011] Es ist jedoch auch mdéglich, daR die beiden
Pressbéander eines Prel3spaltes vor und/oder nach dem
Prel3spalt getrennt verlaufen, wobei der Pressbandwin-
kel zwischen dem Pressbandern gréRer als 15° ist. Dies
ermdglicht relativ kompakte Anordnungen.

[0012] Zur Verringerung der Luftstrdmungen sollten
jedoch alle Pressbandwinkel zwischen den Pressbéan-
dern groRer als 15° und vorzugsweise groRer als 30°
sein.

[0013] Bei aufeinander zulaufenden Pressbandern
sollte das nicht von der Faserstoffbahn berihrte
Pressband Lufteinrichtungen zur Entfernung der Luft-
grenzschicht der, der Faserstoffoahn zugewandten
Seite aufweisen, die vorzugsweise als Schaber, Druck-
luftdise oder Saugwalze ausgebildet sind.

[0014] Nachfolgend soll die Erfindung an zwei Aus-
fiihrungsbeispielen naher erlautert werden. In der bei-
gefligten Zeichnung zeigt:

Figur 1: eine Pressenpartie mit Fihrungsbereichen
12 vor und nach allen Pref3spalten 6, 7 und

Figur 2: eine Pressenpartie mit nur einem Prel-
spalt 7 mit Fihrungsbereich 12.

[0015] In beiden Fallen besteht die Pressenpartie

zur Entwéasserung einer Faserstoffoahn 1 aus zwei in
Bahnlaufrichtung hintereinander liegenden und von
jeweils zwei gegeneinander gepref3ten Presswalzen
2,3,4,5 gebildeten Pref3spalten 6, 7. Jede Presswalze
2,3,4,5 besitzt ein eigenes, endlos umlaufendes
Pressband 8, 9, 10, 11 in Form eines Prel3filzes zur Auf-
nahme und Wegflhrung des aus der Faserstoffbahn 1
geprefdten Wassers.

[0016] Dabei wird die Faserstoffbahn 1 vor
und/oder nach einem Pref3spalt 6, 7 gemeinsam mit
den beiden Prel¥filzen des Prefispaltes 6, 7 in einem
FUhrungsbereich 12, der langer als 0,5 m ist, Uber eine
gerade Strecke gefiihrt. Wesentlich ist hierbei auller-
dem, dal} die Pressbander 8, 9, 10, 11 an dem, dem
Prel3spalt 6, 7 gegenulberliegenden Ende jedes Fuh-
rungsbereiches 12 iber Leitelemente 13 derart vonein-
ander getrennt verlaufen, dafl der Pressbandwinkel 14
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zwischen den Pressbandern 8, 9, 10, 11 groRer als 15°
ist. Neben einer stabilen Fihrung im Fihrungsbereich
12 haben die relativ groRen Pressbandwinkel 14 eine
Minimierung der Luftstromungen und -turbulenzen zur
Folge.

[0017] Die Leitelemente 13 sind hier als Leitwalzen
ausgebildet, deren Radius zur schnellen Zu- bzw. Weg-
fihrung der Pressbander 8, 9, 10, 11 kleiner als 0, 8 m
ist. Zur Unterstiitzung der Ubernahme der Faserstoff-
bahn 1 kénnen die Leitwalzen auch besaugt ausgefiihrt
sein.

[0018] Des weiteren ist die Faserstoffbahn 1 im
Bereich der gesamten Pressenpartie von zumindest
einem Prel¥filz gestitzt, so dall auch bei hohen
Geschwindigkeiten eine gute Fiihrung gewahrleistet ist.
[0019] Zur Variation des Pressbandwinkels 14
sowie der Anpassung an bestimmte Betriebsbedingun-
gen oder zum Einfiihren der Faserstoffbahn 1 sind, wie
in Figur 1 dargestellt, einige Leitwalzen senkrecht zur
Winkelhalbierenden des Umschlingungswinkels des
jeweiligen Pressbandes 9,10 bewegbar gelagert.
[0020] In beiden Anordnungen erfolgt die Abnahme
der Faserstoffbahn 1 von einem Sieb 17 eines vorgela-
gerten Formers. AuRerdem sind die PreRspalte 6, 7
durch den Einsatz von hier oben angeordneten Press-
walzen 2,4 in Form von Schuhpresswalzen verlangert
ausgeflhrt. Diese Schuhpresswalzen besitzen einen
flexiblen Walzenmantel, der Uber einen Pref3schuh 16
mit konkaver Anpref3flaiche gegen die andere Press-
walze 3,5 gedriickt wird.

[0021] In Figur 1 ist vor und nach jedem PreRspalt
6, 7 ein Flhrungsbereich 12 vorhanden. Des weiteren
sind dem unteren Pressband 9 des ersten Prel3spaltes
6 beispielhaft Lufteinrichtungen 15 zur Entfernung der
Luftgrenzschicht zugeordnet. Zum einen besitzt die der
Faserstoffbahn 1 zugewandte Seite des Pressbandes 9
einen Schaber und zum anderen ist das Leitelement 13
als besaugte Walze ausgefihrt.

[0022] Im Unterschied hierzu verlaufen in Figur 2
die Pressbander 8,9 des ersten Prel3spaltes 6 vor und
nach diesem Pref3spalt 6 und die Pressbander 10,11
des zweiten Prefispaltes 7 vor diesem Prelspalt 7
getrennt. Nach dem zweiten PreRspalt 7 schlieRt sich
ein FUhrungsbereich 12 an.

[0023] In jedem Fall sind die Pressbandwinkel 14
zwischen den Pressbandern 8, 9, 10, 11 zur Minimie-
rung der Luftstrémungen und -turbulenzen gréRer als
15° und teilweise sogar groRer als 30°.

Patentanspriiche

1. Pressenpartie einer Maschine zur Herstellung einer
Faserstoffbahn (1) insbesondere einer Papier-,
Karton- oder Tissuebahn mit wenigstens zwei in
Bahnlaufrichtung hintereinander liegenden und von
jeweils zwei Presswalzen (2,3,4,5) gebildeten Pref-
spalten (6, 7), wobei um jede Presswalze (2,3,4,5)
zumindest ein separates, endlos umlaufendes
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Pressband (8, 9, 10, 11) gefiihrt ist und die Faser-
stoffbahn (1) vor und/oder nach wenigstens einem
PreRspalt (6, 7) in einem Fihrungsbereich (12)
gemeinsam mit zwei gegenilber liegenden
Pressbandern (8, 9, 10, 11) Uber eine gerade
Strecke verlauft, dadurch gekennzeichnet, daf
die Pressbander (8, 9, 10, 11) an dem, dem Prel3-
spalt (6, 7) gegeniberliegenden Ende jedes Fiih-
rungsbereiches (12) Uber Leitelemente (13) derart
voneinander getrennt verlaufen, dal} der
Pressbandwinkel (14) zwischen den Pressbandern
(8,9, 10, 11) gréRer als 15° ist.

Pressenpartie nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB

die Faserstoffbahn (1) im Bereich der Pressenpar-
tie von zumindest einem Pressband (8, 9, 10, 11)
gestitzt ist.

Pressenpartie nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daR

vorzugsweise alle Pressbander (8, 9, 10, 11) als
Pref¥filze ausgefiihrt sind.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daf

die Leitelemente (13) als rotierbare Leitwalzen aus-
gebildet sind, deren Radius vorzugsweise kleiner
als 0, 8 mist.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, da
wenigstens ein Leitelement (13) bewegbar gelagert
ist.

Pressenpartie nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB

der Pressbandwinkel (14) Uber die Lage eines Leit-
elementes (13) veranderbar ist und dieses Leitele-
ment (13) vorzugsweise zur Winkelhalbierenden
des Umschlingungswinkels des  jeweiligen
Pressbandes (8, 9, 10, 11) bewegbar ist.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daf

vor und nach jedem Pref3spalt (6, 7) ein Flhrungs-
bereich (12) vorhanden ist.

Pressenpartie nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB

die beiden Pressbander (8, 9, 10, 11) zumindest
eines Prelspaltes (6, 7) vor und/oder nach dem
PreRspalt (6, 7) getrennt verlaufen, wobei der
Pressbandwinkel (14) zwischen den Pressbandern
(8,9, 10, 11) gréRer als 15° ist.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch kennzeichnet, dal
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alle Pressbandwinkel (14) zwischen den Pressban-
dern (8, 9, 10, 11) groRer als 15° und vorzugsweise
zumindest teilweise grof3er als 30° sind.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR

bei aufeinander zulaufenden Pressbandern (8, 9,
10, 11) das nicht von der Faserstoffbahn (1)
beriihrte Pressband (9) Lufteinrichtungen (15) zur
Entfernung der Luftgrenzschicht auf der, der Faser-
stoffbahn (1) zugewandten Seite aufweist, die vor-
zugsweise als Schaber, Druckluftdise oder
Saugwalze ausgebildet sind.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR
vorzugsweise alle Fihrungsbereiche (12) langer
als 0,5 m sind.
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