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(54) Cloison de séparation notamment de bureaux

(57)  Cloison de séparation, utilisée généralement,
mais non exclusivement, dans les bureaux pour créer
des boxes ou des séparations.

Elle comporte a chacun des ses coins un élément
d'angle apte a recevoir une piéce de liaison (5) permet-
tant de relier par le dessus ou par le dessous deux cloi-
sons (1) ou plus selon la configuration de la piéce de

liaison (5), les éléments d'angle étant solidarisés aux
extrémités de profilés qui bordent la cloison (1). Chaque
élément d'angle (4) est solidarisé a deux profilés au
moyen de deux vis, la vis de solidarisation a un profilé
vertical (3) étant percée axialement d'un trou, éventuel-
lement taraudé, pour recevoir un téton de clipage ou une
vis de solidarisation d'une piéce de liaison (5).
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Description

[0001] La présente invention a pour objet une cloison
de séparation, utilisée généralement, mais non exclusi-
vement, dans les bureaux pour créer des boxes ou des
séparations.

[0002] Des cloisons de séparation consistent en des
parois verticales que I'on assemble et que I'on installe
dans un local pour réaliser des boxes.

[0003] Les cloisons sont aboutées de maniere rectili-
gne ou angulaire, un ensemble comportant de préféren-
ce des cloisons faisant entre elles un angle pour assurer
la sustentation de cet ensemble, tenant compte qu'une
cloison rectiligne peut étre maintenue debout a I'aide de
dispositifs de pieds adéquats.

[0004] De maniére générale, I'assemblage des cloi-
sons est réalisé par l'intermédiaire de poteaux, lesquels
peuvent chacun, selon leur configuration, permettre
d'assembler deux, trois voire quatre parois, en réalisant
des angles droits ou autres. De telles cloisons sont tou-
tes identiques a I'exception de leurs dimensions, par
contre les poteaux sont différents les uns des autres en
fonction du nombre de cloisons qu'ils permettent d'as-
sembler et des angles que font celles-ci entre-t-elles.
[0005] On connait également des cloisons consti-
tuées de parois équipées de montants verticaux spéci-
fiques a un type d'assemblage. Ainsi une paroi peut
comporter, dans toutes les combinaisons possibles, un
montant vertical simple pour une extrémité non solida-
risée a une autre paroi, un montant double pour la soli-
darisation a une autre paroi, avec des variantes concer-
nant les différents angles possibles, un montant triple
pour la solidarisation a deux autres parois et ainsi de
suite.

[0006] De maniere évidente, ce type de cloisons pré-
sente un grand inconvénient en matiere de codlt de fa-
brication et de gestion des stocks. Pour tenter d'y remé-
dier, il a été proposé de gérer séparément les parois et
les montants verticaux, lesdites parois étant toutes iden-
tiques, excepté en ce qui concerne leurs dimensions,
tandis que lesdits montants sont différents et présentent
des moyens de fixation auxdites parois permettant de
réaliser 'assemblage sur le lieu d'installation. Cette ma-
niére de procéder est toutefois équivalente a celle pré-
cédemment évoquée, utilisant des poteaux, et elle ne
résout pas les problémes de colt de fabrication et de
gestion des stocks.

[0007] Pour pallier ces divers inconvénients, il a été
proposé, notamment dans les documents GB 2.198.870
et GB 1.378.300, d'équiper les angles de chacune des
parois d'un élément d'angle apte a recevoir une piéce
de liaison permettant de relier par le dessus ou par le
dessous deux cloisons ou plus selon la configuration de
ladite piéce de liaison.

[0008] Les cloisons décrites dans ces documents
comportent un panneau central bordé par un cadre
constitué de profilés, au moins deux verticaux et deux
horizontaux, assemblés deux a deux par un élément
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d'angle tandis que les piéces de liaison sont assem-
blées aux éléments d'angle par emboitement.

[0009] Dansle document GB 1.378.300, les éléments
d'angles sont solidarisés aux profilés par expansion
d'une partie élastique, alors que dans le document GB
2.198.870 les profilés sont emboités sur les éléments
angles qui sont eux-mémes solidarisés au panneau
central au moyen de vis.

[0010] Par ailleurs, dans le document GB 2.198.870
la piéce de liaison est solidarisée a un élément d'angle
soit par l'intermédiaire d'un bouchon enfoncé en force
dans une ouverture dudit élément d'angle et qui passe
au travers de ladite piéce par I'une des ouvertures que
comporte celle-ci, soit par l'intermédiaire d'un manchon
qu'elle comporte, et dans 'ouverture duquel est engagé
en force un bouchon.

[0011] Lescloisons décrites dans ces documents pré-
sentent toutefois certains inconvénients, notamment du
point de vue de la solidité des divers assemblages, que
ce soit entre les éléments d'angles et les différents pro-
filés, ou entre lesdits éléments d'angles et les éléments
de liaison. Il serait bien entendu possible de réaliser des
assemblages plus robustes par un surdimensionne-
ment des profilés et des éléments d'angle, notamment
en largeur et/ou en épaisseur, mais se serait au détri-
ment de I'esthétique et du colt de fabrication de I'en-
semble.

[0012] La présente invention a pour but de remédier
aux inconvénients précités en proposant une cloison de
séparation de construction robuste et d'un colt de fa-
brication relativement réduit sans pour autant étre ines-
thétique, et qui est apte a étre assemblée solidement a
d'autres selon différentes configurations.

[0013] La cloison de séparation objet de la présente
invention est du type comportant a chacun de ses coins
un élément d'angle apte a recevoir une piéce de liaison
permettant de relier par le dessus ou par le dessous
deux cloisons ou plus selon la configuration de ladite
piéce de liaison, lesdits éléments d'angle étant solidari-
sés aux extrémités de profilés qui bordent ladite cloison,
et elle se caractérise essentiellement en ce que chaque
élément d'angle est solidarisé a deux profilés au moyen
de deux vis, la vis de solidarisation au profilé vertical
étant percée d'un trou axial, éventuellement taraudé,
destiné a recevoir un téton de clipage ou une vis de so-
lidarisation d'une piéce de liaison.

[0014] Lasolidarisation des éléments d'angles aux di-
vers profilés par l'intermédiaire de vis, donne a I'ensem-
ble une grande robustesse, tandis que la solidarisation
des piéces de liaison aux éléments d'angles selon le
méme axe de fixation d'un élément d'angle a un montant
vertical permet un gain de place.

[0015] Selon une caractéristique additionnelle de la
cloison de séparation selon l'invention, les éléments
d'angles comportent des moyens d'indexage de la po-
sition et de l'orientation des profilés.

[0016] Selon une autre caractéristique additionnelle
de la cloison de séparation selon l'invention, les moyens
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d'indexage consistent en des plots destinés a étre en-
gages étroitement dans des logements (23, 33) créeés
dans les profilés (2, 3) par un arrangement particulier
de nervures longitudinales

[0017] Selon une autre caractéristique additionnelle
de la cloison de séparation selon l'invention, les piéces
de liaison comportent des orifices, chacun pour le pas-
sage d'une vis destinée a étre vissée dans le trou axial
taraudé, pratiqué dans la vis de solidarisation de I'élé-
ment d'angle a un profilé vertical.

[0018] Selon une autre caractéristique additionnelle
de la cloison de séparation selon l'invention, les piéces
de liaison comportent des tétons de clipage, chacun
destiné a étre introduit en force dans le trou axial prati-
qué dans la vis de solidarisation de I'élément d'angle a
un profilé vertical.

[0019] Selon une autre caractéristique additionnelle
de la cloison de séparation selon I'invention, la téte de
la vis destinée a la solidarisation d'une piece de liaison
a un élément d'angle inférieur d'une cloison comporte
un embout constituant un pied, tandis que la profondeur
d'enfoncement de ladite vis est réglable.

[0020] Selon une autre caractéristique additionnelle
de la cloison de séparation selon l'invention, une piece
de liaison comporte un certain nombre d'orifices ou té-
tons de clipage, pour permettre la solidarisation entre
elles d'un nombre de cloisons équivalent.

[0021] Selon une autre caractéristique additionnelle
de la cloison de séparation selon l'invention, les pieces
de liaison viennent de moulage d'une matiére plastique
ou d'un alliage métallique.

[0022] Selon une autre caractéristique additionnelle
de la cloison de séparation selon l'invention, les surfa-
ces de contact d'une piéce de liaison et d'un élément
d'angle comportent des moyens d'indexation permet-
tant de donner une orientation préférentielle de I'un par
rapport a l'autre.

[0023] Avantageusement, des piéces de liaison com-
portant chacune un nombre d'orifices ou de tétons de
clipage différent, forment un ensemble venant d'un
moulage unique.

[0024] Les avantages et les caractéristiques de la
cloison de séparation selon l'invention, ressortiront plus
clairement de la description qui suit et qui se rapporte
au dessin annexé, lequel en représente un mode de réa-
lisation non limitatif.

[0025] Dans le dessin annexé :

[0026] Lafigure 1représente une vue partielle en cou-
pe médiane selon un plan vertical d'une cloison de sé-
paration selon l'invention.

[0027] Lafigure 2 représente une vue en coupe selon
I'axe XX' de la figure 1.

[0028] La figure 3 représente une vue en coupe selon
I'axe YY' de la figure 1.

[0029] La figure 4 représente une vue en plan d'un
ensemble de piéces de liaison permettant 'assemblage
de cloisons de séparation selon l'invention.

[0030] Lafigure 5 représente une vue en coupe selon
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I'axe ZZ' de la figure 4.

[0031] Les figures 6a et 6b représentent des vues
schématiques partielles d'assemblages différents de
cloisons de séparation selon l'invention.

[0032] Enréférence alafigure 1, on peut voir une cloi-
son 1 constituée d'une paroi 10 bordée en périphérie
par des profilés horizontaux 2 et des profilés verticaux
3, dont un seul est visible, ainsi que deux éléments d'an-
gle 4 qui, chacun, relient, entre eux, un profilé horizontal
2 et un profilé vertical 3.

[0033] Un profilé horizontal 2, représenté en coupe
transversale sur la figure 2, est réalisé de préférence en
aluminium extrudé, et il comporte essentiellement deux
ailes paralléles 20 destinées a recevaoir, entre elles, le
bord inférieur ou supérieur de la paroi 10, ainsi qu'une
partie tubulaire 21, ouverte longitudinalement pour des
raisons de fabrication, dont les extrémités 22 sont ta-
raudées.

[0034] Un profilé vertical 3, représenté en coupe
transversale sur la figure 3, est également de préféren-
ce réalisé en aluminium extrudé, et il comporte essen-
tiellement deux ailes paralléles 30 destinées a recevoir,
entre elles, un bord vertical de la paroi 10, ainsi qu'une
partie tubulaire 31, ouverte longitudinalement pour des
raisons de fabrication, dont les extrémités 32 sont ta-
raudées.

[0035] Un élément d'angle 4 consiste en un bloc de
métal de forme permettant son adaptation a I'extrémité
d'un profilé horizontal 2 et a I'extrémité d'un profilé ver-
tical 3. Il comporte des moyens d'emboitement permet-
tant d'indexer la position des profilés 2 et 3 et d'éviter
ainsi un pivotement de I'un sur I'autre. Ces moyens con-
sistent, d'une part, en des plots 40 destinés a s'encas-
trer dans des logements 23 que comporte le profilé ho-
rizontal 2, et, d'autre part, des plots 41 destinés a s'en-
castrer dans des logements 33 que comporte le profilé
vertical 3.

[0036] La solidarisationde I'élémentd'angle 4 estréa-
lisée au moyen de vis, une vis 24 vissée dans I'extrémité
taraudée 22 de la partie tubulaire 21 du profilé horizontal
2, et une vis 34 vissée dans I'extrémité taraudée 32 de
la partie tubulaire 31 du profilé vertical 3.

[0037] Aprés la solidarisation des quatre éléments
d'angle 4 aux deux profilés horizontaux 2 et aux deux
profilés verticaux 3, la paroi 10 est cerclée et I'ensemble
constitue une cloison 1. Toutes les cloisons 1 destinées
a la réalisation de boxes sont identiques de conception,
seules leurs dimensions dans le sens de la largeur peu-
vent étre différentes.

[0038] Surlafigure 1, on peut également voir que les
vis 34 sont taraudées axialement pour permettre d'y vis-
ser, pour I'élément d'angle 4 supérieur, une vis a téte
fraisée 35, et pour I'élément d'angle 4 inférieur une vis
36 munie d'un écrou 37 et d'une rondelle 38, et dont la
téte est garnie d'un embout 39 qui de préférence est
réalisé dans une matiére plastique.

[0039] L'embout 39 constitue un pied, tandis que
I'écrou 37 et la rondelle 38 permettent de régler la pro-
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fondeur d'enfoncement de la vis 36 pour rattraper un
éventuel défaut de planéité ou de niveau du sol.
[0040] On notera que l'utilisation d'une vis 34 tarau-
dée axialement permet de réduire les dimensions de la
piece d'angle 4 et par voie de conséquence la largeur
du profilé vertical 3.

[0041] Les vis 35 et 36 sont destinées a solidariser a
chacun des éléments d'angle 4 une piéce de liaison 5,
représentée partiellement sur la figure 1, permettant,
par une fixation analogue, d'assembler la cloison 1 a
une ou plusieurs autres cloisons 1, selon la piéce de
liaison 5 utilisée, qui peut présenter plusieurs formes qui
seront décrites ci-aprés au regard de la figure 4.
[0042] On remarquera qu'au lieu d'étre vissée, une
piece de liaison 5 peut étre clipée sur un élémentd'angle
4. Dans ces conditions, la vis 34, au lieu d'étre taraudée,
pourra étre, simplement, percée axialement pour la ré-
ception d'un téton de clipage équipant, alors ladite pieéce
de liaison 5. Ainsi, lorsque dans la suite de la description
il est fait allusion a un ou plusieurs orifices 50 dans une
piece de liaison 5 pour le passage de vis 35, 36, l'on
comprendra qu'en lieu et place de ces orifices 50 peu-
vent étre ménagés des tétons de clipage venant, par
ailleurs, se substituer a une vis de fixation 35, 36.
[0043] Sur cette figure on peut voir:

- une piéce de liaison 5 de forme triangulaire qui pré-
sente trois orifices 50 pour recevoir trois vis 35 ou
36, en vue de l'assemblage de trois cloisons 1,

- une piéce de liaison 5 de forme carrée qui présente
quatre orifices 50 pour recevoir quatre vis 35 ou 36,
en vue de l'assemblage de quatre cloisons 1,

- une piéce de liaison 5 de forme oblongue qui pré-
sente deux orifices 50 pour recevoir deux vis 35 ou
36, en vue de l'assemblage de deux cloisons 1.

[0044] Ces trois pieces de liaison 5, qui viennent de
moulage d'une matiere plastique, sont reliées par des
ponts 51, car elles forment un ensemble 52 moulé d'une
seule piéce.

[0045] On notera que I'ensemble 52 comporte égale-
ment deux pieces 53 en forme de rondelles destinées
a garnir les éléments d'angle 4 de I'extrémité d'une cloi-
son 1 non assemblée a une autre, en y étant fixées au
moyen des vis 35 ou 36.

[0046] Sion se référe également a la figure 5, on voit
que l'un des orifices 50 de chacune des pieces de liaison
5 est bordé, du c6té opposé a celui comportant une frai-
sure 54 destinée a loger la téte d'une vis 35, d'un plot
55 de forme sensiblement oblongue destiné a loger
dans une échancrure 42 de forme complémentaire, vi-
sible sur la figure 1, pratiquée dans I'élément d'angle 4,
afin d'indexer la position des piéces de liaison par rap-
port a la cloison 1.

Les autres orifices 50 sont bordés du méme c6té que le
plot 55, d'un embout tubulaire 56 de méme longueur,
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destiné également a étre introduit dans une échancrure
42, afin d'y étre centré avec possibilité d'y tourner pour
orienter les cloisons 1 dans des angles différents que
ceux que font entre eux les axes passant par les orifices
50.

[0047] On notera qu'il est toutefois possible que cha-
cun des orifices 50 des piéces de liaison 5 soit muni d'un
plot 55 pour garantir un angle précis.

[0048] On notera également que l'indexation d'une
piece de liaison 5 sur un élément d'angle 4 peut étre
réalisée differemment. Les faces de contact de ceux-ci
peuvent par exemple présenter des dentures radiales
de formes complémentaires, permettant de les bloquer
I'un sur l'autre dans une position angulaire précise, le
nombre d'angles possible étant fonction du pas des den-
tures.

[0049] Si on se référe maintenant aux figures 6a et
6b, on peut voir sur la figure 6a quatre cloisons 1 as-
semblées au moyen d'une piece de liaison 5 de forme
carrée, et sur la figure 6b, trois cloisons 1 assemblées
au moyen d'une piéce de liaison 5 de forme triangulaire.
[0050] Une cloison 1 selon l'invention présente de
nombreux avantages par rapport a une cloison de type
connu. En effet, du point de vue co(t, les piéces de
liaison 5 sont d'un faible prix de revient, ce qui permet
que chaque cloison 1 soit conditionnée avec quatre en-
sembles 52 et au moins deux vis 35 et vis 36, pour faire
face a toutes les configurations d'assemblage possi-
bles. Il n'y a donc pas de probléme de gestion de stock.
[0051] De plus, le mode d'assemblage des cloisons
1, outre sa discrétion, permet de faire varier les angles
que forment les cloisons 1 a volonté, autorisant ainsi a
moindre colt de multiples configurations d'agence-
ment.

Revendications

1. Cloison de séparation, utilisée généralement, mais
non exclusivement, dans les bureaux pour créer
des boxes ou des séparations, comportant a cha-
cun de ses coins un élément d'angle (4) apte a re-
cevoir une piéce de liaison (5) permettant de relier
par le dessus ou par le dessous deux cloisons (1)
ou plus selon la configuration de ladite piece de
liaison (5), lesdits éléments d'angle (4) étant solida-
risés aux extrémités de profilés (2, 3) qui bordent
ladite cloison (1), caractérisée en ce que chaque
élément d'angle (4) est solidarisé a deux profilés (2,
3) au moyen de deux vis (24, 34), la vis (34) de so-
lidarisation a un profilé vertical (3) étant percée d'un
trou axial, éventuellement taraudé, pour recevoir un
téton de clipage ou une vis (35, 36) de solidarisation
d'une piéce de liaison (5).

2. Cloison de séparation selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que les éléments d'angles (4) com-
portent des moyens (40, 41) d'indexage et les pro-
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filés (2, 3) des moyens (23, 33) de blocage, qui coo-
pérent pour éviter un pivotement desdits profilés (2,
3) sur lesdits éléments d'angle (4).

Cloison de séparation selon la revendication 2, ca-
ractérisée en ce que les moyens d'indexage con-
sistent en des plots destinés a étre engagés étroi-
tement dans des logements (23, 33) créés dans les
profilés (2, 3) par un arrangement particulier de ner-
vures longitudinales.

Cloison de séparation selon l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que les piéces de liaison (5) comportent des orifices
(50), chacun pour le passage d'une vis (35, 36) des-
tinée a étre vissée dans le trou axial taraudé, prati-
qué dans la vis (34) de solidarisation de I'élément
d'angle (4) a un profilé vertical (3).

Cloison de séparation selon I'une quelconque des
revendications 1 a 3, caractérisée en ce que les pié-
ces de liaison (5) comporte des tétons de clipage,
chacun destiné a étre introduit en force dans le trou
axial pratiqué dans la vis (34) de solidarisation de
I'élément d'angle (4) a un profilé vertical (3).

Cloison de séparation selon l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que la téte de la vis (36), destinée a la solidarisation
d'une piece de liaison (5) a un élément d'angle (4)
inférieur d'une cloison, comporte un embout (39)
constituant un pied, tandis que la profondeur d'en-
foncement de ladite vis (36) est réglable.

Cloison de séparation selon l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
qu'une piéce de liaison (5) comporte un certain
nombre d'orifices (50) ou de tétons de clipage, pour
permettre la solidarisation entre elles d'un nombre
de cloisons (1) équivalent.

Cloison de séparation selon l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que les pieces de liaison (5) viennent de moulage
d'une matiére plastique ou d'un alliage métallique.

Cloison de séparation selon l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que des piéces de liaison (5) comportant chacune
un nombre d'orifices (50) ou de tétons de clipage
différent, forment un ensemble (52) venant d'un
moulage unique.

Cloison de séparation selon l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que les surfaces de contact d'une piéce de liaison
(5) et d'un élément d'angle (4) comportent des
moyens d'indexation (55) permettant de donner une
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orientation préférentielle de I'un par rapport a
l'autre.
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