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(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum teil-
weisen Fllen eines Bohrloches (6) mit Klebemasse mit
einer Kartusche (1) und einer an dieser befestigten Aus-
spritztille (10) zum Einfihren in das Bohrloch (6) und
zum Ausspritzen der Klebemasse, bei der die Ausspritz-
ttlle mit ihrem freien Ende (5) bis im wesentlichen zum
Ende des Bohrloches (6) in dieses einflhrbar ist, bei der
am freien Ende (5) der Ausspritztille relativ zu dieser
unverschieblich eine sich im wesentlichen radial er-
streckende, das freie Ende (5) umschlieRende Dichtlip-
pe (9) angebracht ist, die im in das Bohrloch (6) einge-
fihrten Zustand den Zwischenraum zwischen der Au-
Renseite der Ausspritztille (10) und der Bohrlochwan-
dung abdichtet, so dal’ der in der eingebrachten Klebe-
masse (8) vorhandene Druck die Ausspritztille mit der
Dichtlippe (9) in Richtung Bohrlochmiindung verschiebt,
und bei der an der Ausspritztille in mindestens einem
vorgegebenen Abstand von der Dichtlippe (9) eine Mar-
kierung (12a) angeordnet ist, die im Verlaufe der Ver-
schiebebewegung der Ausspritztille durch Heraustre-
ten aus dem Bohrloch (6) sichtbar wird.

Vorrichtung zum teilweisen Fiillen eines Bohrlochs mit Klebemasse
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum teilweisen Fullen eines Bohrloches mit Klebemas-
se, mit einer Kartusche und einer an dieser befestigten
Ausspritztlille zum Einflihren in das Bohrloch und zum
Ausspritzen der Klebemasse.

[0002] Beim Befestigen von Ankerbolzen in Bohrl6-
chern von Bauteilen wird zunachst das Bohrloch teilwei-
se mit einer Klebemasse gefiillt. Der Ankerbolzen wird
dann unter Ausbildung eines Ringspaltes in das Bohr-
loch eingesetzt, wobei der Ankerbolzen die in dem Bohr-
loch vorhandene Klebemasse in den Ringspalt drtickt.
Idealerweise flllt die in dem Bohrloch vorhandene Kle-
bemasse genau den Ringspalt zwischen Ankerbolzen
und Bohrlochwandung aus, so da weder tberschuissi-
ge Klebemasse aus dem Bohrloch austritt, noch ein Teil
des Ringspaltes nicht mit Klebemasse gefllt wird. Im
ersten Fall verursacht die Uberschussige Klebemasse
unnétige Kosten und zusatzlichen Arbeitsaufwand, da
Uberquellende Klebemasse entfernt werden muf3; im
zweiten Fall wird durch die fehlende Verklebung im nicht
gefllliten Ringspaltabschnitt die Belastbarkeit des An-
kerbolzens beeintrachtigt. Eine derartige - haufig nicht
bemerkte - Unterdosierung der Klebemasse hat auf die
Sicherheit der Ankerbolzenbefestigung negative Aus-
wirkungen.

[0003] Firjeden Ankerbolzendurchmesser kann eine
zugehorige Bohrlochlange und ein zugehdriger Bohr-
lochdurchmesser vorgegeben werden. Eine bezogen
auf Ankerbolzendurchmesser bzw. Bohrlochlange und
-durchmesser sehr genaue Dosierung wird mit Patro-
nen bzw. Ampullen erreicht, die eine genau dosierte
Menge an Klebemasse enthalten. Diese Patronen bzw.
Ampullen sind jedoch aufgrund ihrer Herstellungsko-
sten relativ kostenintensiv und mufRten jeweils an die
Bohrlochabmessungen angepalit sein.

[0004] Esistferner bekannt, zum Einbringen von Kle-
bemasse in ein Bohrloch eine Kartusche mit einer daran
befestigten Ausspritztiille zu verwenden. Die Ausspritz-
tulle wird in das Bohrloch eingefiihrt und die Klebemas-
se in das Bohrloch ausgespritzt. Da jedoch das Bohr-
loch von auf3en nicht oder nur schlecht einsehbar ist, ist
eine genaue Dosierung der eingebrachten Klebemasse
nicht méglich. Wird die Ausspritztulle der Kartusche her-
ausgezogen, bevor das Bohrloch ausreichend gefilllt
ist, ergeben sich bei einem "Nachfillen" haufig uner-
winschte Luftblasen. Daruber hinaus wird die Auf3en-
seite der Ausspritztille durch die Klebemasse ver-
schmutzt, wodurch zuséatzliche Reinigungsarbeiten er-
forderlich werden.

[0005] Demgegeniber liegt der vorliegenden Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, mit geringem Aufwand ein
sehr genau dosiertes Einbringen von Klebemasse in ein
Bohrloch zu ermdglichen.

[0006] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe bei ei-
ner Vorrichtung der eingangs genannten Art dadurch
geldst, dafl die Ausspritztille mit ihrem freien Ende bis
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im wesentlichen zum Ende des Bohrloches in dieses
einfihrbar ist, dak im Bereich des freien Endes der Aus-
spritztiille relativ zu dieser unverschieblich eine sich im
wesentlichen radial erstreckende, das freie Ende um-
schlieRende Dichtlippe angebracht ist, die im in das
Bohrloch eingefiihrten Zustand den Zwischenraum zwi-
schen der Aulienseite der Ausspritztiille und der Bohr-
lochwandung abdichtet, so daf3 der in der eingebrach-
ten Klebemasse vorhandene Druck die Ausspritztille
mit der Dichtlippe in Richtung Bohrlochmundung ver-
schiebt, und dal} an der Ausspritztille in mindestens ei-
nem vorgegebenen Abstand von der Dichtlippe eine
Markierung angeordnet ist, die im Verlaufe der Ver-
schiebebewegung der Ausspritztille durch Heraustre-
ten aus dem Bohrloch sichtbar wird.

[0007] Durch die erfindungsgemaen MaflRnahmen
kann die in einem Bohrloch einzubringende Klebemas-
se auf einfache Weise exakt dosiert werden. Dadurch,
dafl an demin das Bohrloch eingefiihrten Ende der Aus-
spritztlille eine sich radial erstreckende Dichtlippe bzw.
ein Dichtring angebracht ist, die bzw. der den Zwischen-
raum zwischen der Auflenseite der Ausspritztllle und
der Bohrlochwandung abdichtet, ist in dem Bohrloch ei-
ne Art Dosierkolben ausgebildet, der verhindert, daR
Klebemasse auf die der Kartusche zugewandte Seite
der Dichtlippe stromt. Dieses Abdichten bewirkt, daf
durch die in den Raum zwischen dem Bohrlochende
und der Dichtlippe hineingedriickte Klebemasse die
Ausspritztille mit der Dichtlippe in der Art eines Kolbens
in Richtung Bohrlochmiindung gedriickt wird. Selbst
wenn das Bohrloch nach unten gerichtet ist, wird durch
den Druck der Klebemasse die Ausspritztille mit der
Dichtlippe gemeinsam mit der Kartusche nach oben ge-
druckt. Ein Ziehen der Vorrichtung nach oben ist nicht
erforderlich. Der zuriickgelegte Weg bzw. der Weg, um
den die Ausspritztllle aus dem Bohrloch verdrangt wird,
ist ein Mal fiir die Menge der eingespritzten Klebemas-
se. Eine an der Ausspritztille angebrachte Markierung,
die in einem abhangig von der Bohrlochtiefe und dem
Bohrlochdurchmesser bzw. dem Ankerbolzendurch-
messer geeignet gewahlten, vorgegebenen Abstand
von der Dichtlippe angeordnetiist, tritt aus dem Bohrloch
heraus und wird dadurch sichtbar, wenn die gewilinschte
Menge an Klebemasse in das Bohrloch eingebracht ist.
Die GréRe des Abstandes zwischen Markierung und
Dichtlippe entspricht somit dem Bohrlochlangenab-
schnitt, der frei von Klebemasse bleiben soll.

[0008] Durch das erfindungsgemale Konzept wird
ein genaues Einfiillen einer vorgegebenen Menge an
Klebemasse in das Bohrloch méglich. Auch werden er-
findungsgeman kleinere Abweichungen beim Bohrloch-
durchmesser bei der Klebemassenzumessung mit be-
rucksichtigt, da bei einem Bohrloch mit gréRerem
Durchmesser mehr Masse bis zum Erreichen der Mar-
kierung eingebracht werden mul} als bei einem Bohr-
loch mit kleinerem Durchmesser. Mit der Erfindung wird
aulerdem sichergestellt, daf® sich keine Luftblasen im
Bohrloch bilden, da die Klebemasse kontinuierlich vom
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Bohrlochgrund bis zur gewilinschten Tiefe appliziert
wird. Bei einer erfindungsgemafien Vorrichtung wird fer-
ner durch die Dichtlippe die Klebemasse von der Au-
Renseite der Ausspritztiille ferngehalten, so daR diese
sauber bleibt und entsprechende Reinigungsarbeiten
entfallen.

[0009] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Er-
findung ist die Ausspritztulle zweiteilig aus einem an der
Kartusche angebrachten Teil und einem am freien Ende
befindlichen Idsbaren, die Dichtlippe aufweisenden Teil
ausgebildet. Durch diese zweiteilige Ausbildung kann
der untere, die Dichtlippe aufweisende Teil unabhangig
vom oberen Teil der Ausspritztille ausgewechselt wer-
den. Dies hat den Vorteil, dal® nur dieser Teil an die in-
dividuellen Abmessungen des Befestigungsbolzens an-
gepalt zu sein braucht. Dabei bietet es sich an, diesen
an die Dimensionen des Bolzens angepalten Teil je-
weils zusammen mit dem zu verankernden Bolzen zu
liefern. Der obere Teil der Ausspritztiille braucht - bis auf
eine Befestigungsmadglichkeit fir den unteren Teil - nicht
speziell an das erfindungsgeméafie System angepaldt zu
werden. Ein weiterer Vorteil der zweiteiligen Ausbildung
besteht darin, daR aufwendige Reinigungsarbeiten
nach Gebrauch entfallen kbnnen, da nur der - kosten-
glinstig herstellbare - Teil der Ausspritztille beim Ge-
brauch aufen von der Klebemasse benetzt wird, und
dieses Teil nach Gebrauch entsorgt werden kann.
[0010] Die Verbindung beider Teile erfolgt bevorzugt
mittels einer clipsartigen Verbindung, bei der z.B. am
oberen Teil der Ausspritztiille ein umlaufender Wulst
vorgesehen ist, der in eine entsprechende Nut im unte-
ren Teil eingreift und die beiden Teile gegeneinander ar-
retiert. Die Haltekraft ist so zu wahlen, dal} sich die Ver-
bindung beider Teile beim Herausziehen der Ausspritz-
tulle aus dem Bohrloch nicht unbeabsichtigt 16st.
[0011] Die Markierung wird bei der zweiteiligen Aus-
fihrungsform der Ausspritztiille bevorzugt durch den
Ubergang zwischen den beiden Teilen gebildet. Durch
die Anpassung der Lange des bohrlochseitigen Teils
kann das jeweilige einzuspritzende Klebemassenvolu-
men abhangig vom zu verwendenden Bolzen exakt vor-
gegeben werden. Alternativ wére auch eine Art Skala
auf der Ausspritztiille mit Markierungen fiir verschiede-
ne Bohrlochdurchmesser denkbar. Jedoch ist es von
Vorteil, wenn nur eine einzige deutlich sichtbare Markie-
rung vorhanden ist, da hierdurch eine Verwechslungs-
gefahr zwischen Markierungen, die zu einer unzurei-
chenden Bohrlochfiillung fiihren konnte, vermieden
wird. Die bohrlochseitigen Teile der Ausspritztille sind
bevorzugt abhangig vom jeweiligen Bohrlochdurchmes-
ser in verschiedenfarbigen Kunststoffen ausgebildet,
wodurch das Handhabung erleichtert wird. Die Farbe
des Kunststoffs des unteren Teils steht bevorzugt im
Kontrast zur Farbe des Materials des oberen Teils der
Ausspritztiille, so daR die durch den Ubergang zwi-
schen den Teilen gebildete Markierung gut sichtbar ist.
[0012] Die Dichtlippe ist besonders zweckmaRig als
umlaufender, sich radial erstreckender Kunststoffilm an
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das aus dem gleichen Kunststoff gefertigte untere Teil
des AnschluBstiicks angespritzt und einstlickig mit die-
sem ausgebildet. Alternativ kann die Dichtlippe auch
I6sbar an der Ausspritztllle befestigt sein. Bei dieser
Ausfiihrungsform muf3 bei unterschiedlichen Bohrloch-
durchmessern lediglich die Dichtlippe an der Ausspritz-
tulle ausgewechselt werden.

[0013] Von Vorteil ist es, wenn die Dichtlippe in radia-
ler Richtung ein vorgegebenes Ubermal aufweist. Mit
dieser MaRnahme kénnen Unebenheiten in der Bohr-
lochwandung ausgeglichen werden, um zu verhindern,
dall Klebemasse bei ausgebrochenen oder unrunden
Bohrléchern an der Dichtlippe vorbeigepref3t wird.
[0014] Bevorzugt ist die Dichtlippe aus Polyethylen
gebildet. Dieses Material gewahrleistet bei zur Aufnah-
me des Klebemassen-Druckes ausreichender Festig-
keit eine genugende elastische Verformungsfahigkeit
zum Anschmiegen an die Bohrlochwandung.

[0015] Die Erfindung wird nachfolgend anhand der
Zeichnung beispielshalber noch néaher erlautert.
[0016] Die einzige Figur zeigt eine erfindungsgemafe
Vorrichtung sowie deren Einsatz zum Befestigen eines
Ankerbolzens.

[0017] Die dargestellte Ausfiihrungsform einer erfin-
dungsgemafen Vorrichtung weist eine Kartusche 1 so-
wie eine zylindrische zweiteilige Ausspritztille 10 auf,
deren einer Teil 2 an der Kartusche 1 befestigt ist, bei-
spielsweise mittels einer Schraubverbindung 4, und de-
ren anderer Teil 12 in ein Bohrloch 6 in einem Bauteil 7
eingefuhrt ist. Die Kartusche 1 kann als Klebemasse 8
z.B. Zweikomponentenmasse mit mikroverkapseltem
Peroxid enthalten.

[0018] L&nge sowie Durchmesser der gesamten Aus-
spritztille 10, die auch als Mischer bezeichnet wird, sind
so gewahlt, daf} sie bis zum Ende des Bohrloches 6 ein-
gefiihrt werden kann. Der Durchmesser der Ausspritz-
tille 10 kann beispielsweise 8 mm betragen fiir Bohrlo-
cher fiir Anker- bzw. Gewindebolzen M8, M10, M12 und
M16. An dem im Bohrloch 6 befindlichen freien Ende 5
des unteren Teils 12 der Ausspritztille 10 ist eine kreis-
ringférmige Dichtlippe 9 angespritzt, die das freie Ende
5 umschlie8t und den Zwischenraum zwischen der Au-
Renseite der Ausspritztllle 10 und der Bohrlochwand
abdichtet, um ein Hindurchtreten von Klebemasse 8
dort zu verhindern. Die beiden Teile 2, 12 der Ausspritz-
tlle 10 sind durch eine Steckverbindung 17 miteinander
verbunden, so daf} der untere Teil 12 durch Auswech-
seln an den jeweils gewlinschten Bohrlochdurchmesser
angepalt werden kann. Auf diese Weise wird auch die
radiale Erstreckung der Dichtlippe 9 an unterschiedliche
Bohrlochdurchmesser angepalft. Die Dichtlippe 9 ist
elastisch und mit UbermaR ausgebildet, so dal} sie sich
ohne weiteres jeder Unebenheit in der Bohrlochwan-
dung anpassen kann. Als Material fur die Dichtlippe 9
kann z.B. Polyethylen gewéhlt werden. Dabei kann die
Dichtlippe im SpritzgieRverfahren direkt folienartig an
den unteren Teil 12 der Ausspritztille 10 angeformt wer-
den.
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[0019] Hinter der Dichtlippe 9, d.h. auf deren der Kar-
tusche 1 zugewandten Seite, wird durch den Ubergang
zwischen den Teilen der Ausspritztiille 10 eine Markie-
rung 12a gebildet. Der Abstand zwischen Dichtlippe und
dieser Markierung wird jeweils abhangig von den Bohr-
lochdurchmessern fir Gewindebolzen (z.B. M8, M10,
M12 und M16) gewahlt. Fiir einen in einem Bauteil 7 zu
befestigenden Gewindebolzen M16 betragt beispiels-
weise bei einer Bohrlochtiefe von 125 mm und einem
Bohrlochdurchmesser von 18 mm der Abstand von der
der Klebemasse 8 zugewandten Seite der Dichtlippe 9
bis zu der der Klebemasse zugewandten Seite der Mar-
kierung 50 mm, so daf3 75 mm der Bohrlochtiefe mit Kle-
bemasse 8 gefillt werden und 50 mm frei von Klebe-
masse 8 bleiben. Bei bis zum Bohrlochende eingefiihr-
ten Gewindebolzen M16 13 reicht dann die eingefillte
Klebemasse 8 gerade zum Fillen des Ringspaltes 14
zwischen Bolzenaufienseite und Bohrlochwandung.
[0020] Nachfolgend wird die Befestigung eines Ge-
windebolzens 13 in einem Bauteil 7 mit Hilfe einer erfin-
dungsgemalen Vorrichtung, den Darstellungen der Fi-
gur von links nach rechts folgend, beschrieben:

[0021] Zun&chst wird in das Bauteil 7 ein Loch 6 mit
der Tiefe und dem Durchmesser gebohrt, die fir den
Durchmesser des zu befestigenden Gewindebolzens
13 vorgegeben sind, also beispielsweise fir einen Ge-
windebolzen M16 ein Loch von 125 mm Tiefe und 18
mm Durchmesser. Dann wird auf der Kartusche 1 der
obere Teil 2 der Ausspritztiille 10 befestigt. Auf das freie
Ende 5 der Ausspritztiille 10 wird nun die fiir einen Ge-
windebolzen M16 bzw. fiir einen Bohrlochdurchmesser
von 18 mm passendes Teil 12 mit entsprechender Dicht-
lippe 9 aufgesetzt und die Ausspritztiille bis zum Ende
des Bohrloches 6 in dieses eingesetzt. Die Dichtlippe 9
liegt nun einerseits an der Aulienseite des Ausspritztil-
lenteils 2 und andererseits an der Bohrlochwandung an
und dichtet den Raum zwischen Bohrlochende und En-
de 5 der Ausspritztille 10 ab. Nunmehr wird durch die
Ausspritztille 10 hindurch Klebemasse 8 in das Bohr-
loch 6 eingebracht. Durch den Druck der eingebrachten
Klebemasse 8 wird die Ausspritztulle 10 gemeinsam mit
ihrer Dichtung 9 zur Bohrlochmiindung hin bewegt bzw.
gedruckt, wobei der Raum zwischen Bohrlochende und
Ende der Ausspritztiille vollstdndig mit Klebemasse 8
gefillt wird. Wenn die dem Bolzendurchmesser zuge-
ordnete Markierung 12a aus dem Bohrloch 6 heraustritt,
wird das Zuflihren von weiterer Klebemasse 8 beendet,
da nunmehr die vorgeschriebene Menge an Klebemas-
se 8 im Bohrloch 6 vorhanden ist. Nun wird die Aus-
spritztille 10 mit der an ihr befestigten Dichtlippe 9 aus
dem Bohrloch 6 herausgezogen und anschlieRend der
Gewindebolzen 13 in das Bohrloch 6 eingeschoben.
Der Gewindebolzen 13 wird in die in dem Bohrloch vor-
handene Klebemasse 8 eingedrickt, die sich entlang
dem in das Bohrloch eingefiihrten Abschnitt 15 des Ge-
windebolzens 13 in dem Ringspalt 14 zwischen diesem
Abschnitt 15 und der Bohrlochwandung verteilt und den
Ringspalt 14 vollstandig ausfiillt. Die Menge der einge-
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fullten Klebemasse 8 ist so ausgelegt, dall der gesamte
Ringspalt 14 ausgefillt wird, ohne daR Klebemasse 8
aus dem Bohrloch 6 austritt oder ein Teil des Bohrloches
6 nicht verfiillt ist. Wenn die Klebemasse 8 ausgehartet
ist, ist der Bolzen 13 belastbar.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum teilweisen Fillen eines Bohrlo-
ches mit Klebemasse, mit einer Kartusche und ei-
ner an dieser befestigten Ausspritztille (10) zum
Einflhren in das Bohrloch und zum Ausspritzen der
Klebemasse, dadurch gekennzeichnet, dal} die
Ausspritztille mit ihrem freien Ende (5) bis im we-
sentlichen zum Ende des Bohrloches (6) in dieses
einflhrbar ist, dafl im Bereich des freien Endes (5)
der Ausspritztille (10) relativ zu dieser unver-
schieblich eine sich im wesentlichen radial erstrek-
kende, das freie Ende (5) umschlieRende Dichtlip-
pe (9) angebracht ist, die im in das Bohrloch (6) ein-
geflhrten Zustand den Zwischenraum zwischen
der AuRenseite der Ausspritztille (10) und der
Bohrlochwandung abdichtet, so daf3 der in der ein-
gebrachten Klebemasse (8) vorhandene Druck die
Ausspritztllle (10) mit der Dichtlippe (9) in Richtung
Bohrlochmiindung verschiebt, und da® an der Aus-
spritztllle in mindestens einem vorgegebenen Ab-
stand von der Dichtlippe (9) eine Markierung (12a)
angeordnet ist, die im Verlaufe der Verschiebebe-
wegung der Ausspritztllle (10) durch Heraustreten
aus dem Bohrloch (6) sichtbar wird.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Ausspritztille zweiteilig aus ei-
nem an der Kartusche angebrachten Teil (2) und ei-
nem am freien Ende befindlichen |6sbaren, die
Dichtlippe (9) aufweisenden Teil (12) ausgebildet
ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® wenigstens eine Markierung (12a)
durch den Ubergang zwischen erstem (2) und zwei-
tem Teil (12) der Ausspritztllle (10) gebildet ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die beiden Teile (2, 12) der Aus-
spritztille (10) clipsartig miteinander verbunden
sind.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daf3 die Dichtlippe (9) in ra-
dialer Richtung ein vorgegebenes UbermaR auf-
weist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dal® die Dichtlippe (9) als
umlaufender, sich radial erstreckender Kunststoff-
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film an das aus dem gleichen Kunststoffmaterial ge-
fertigte untere Teil (12) des Anschlufstiicks (10) an-
gespritzt und einstiickig mit diesem ausgebildet ist.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 5
durch gekennzeichnet, da die Dichtlippe (9) aus
Polyethylen gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dal wenigstens der untere 170
Teil des Anschlufstiicks (12a) aus einem farbigen
Kunststoff hergestellt ist, wobei fir fiir unterschied-

liche Bohrlochdurchmesser vorgesehene Teile un-

terschiedliche Farben verwendet werden.
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L : aus anderen Griinden angefithrtes Dokument
& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, ibereinstimmendes
Dokument




EPO FORM P0461

EP 1 052 026 A1

ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 99 10 8753

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europdischen Recherchenbericht angeflirten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben iber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

17-11-1999
Im Recherchenbericht Datum der Mitgtied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamiiie Verdffenttichung

DE 8513891 U 04-07-1985 KEINE

Fir ndhere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Européischen Patentamts, Nr.12/82
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