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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Tiefziehen von Blechformteilen

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren bzw. eine
Vorrichtung zum Tiefziehen von Blechformteilen, bei
welchem die Blechformteile zumindest einem Tiefzug in
einer Tiefziehpresse unterworfen werden. Erfindungs-
gemäß ist dieses Verfahren bzw. diese Vorrichtung zum
Tiefziehen von Blechformteilen im Hinblick auf eine
gezielte Entfestigung von kaltverfestigten Bereichen der
Blechformteile ohne Unterbrechung des Umformvor-
gangs und ohne unerwünschte Entfestigung gezielt
kaltverfestigter Bereiche bei gleichzeitiger Vermeidung
von unerwünschter Grobkornbildung dadurch ausge-
staltet, daß die Blechformteile in der Tiefziehpresse ört-
lich begrenzt entfestigungsgeglüht werden.
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