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(54) Dispositif de mise en rotation de barres cylindriques pendant une opération de trempe

(57) Dispositif de mise en rotation de barres cylin-
driques pendant une opération de trempe. L'invention
concerne un dispositif de mise en rotation de barres
cylindriques pendant une opération de trempe, consti-
tué principalement d'une série d' anneaux de diamètre
et d'entraxe appropriés, dans lesquels la barre à traiter
est introduite, supportée et entraînée en rotation avant
et pendant son immersion dans le fluide de trempe.
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Description

[0001] La présente invention concerne un dispositif
de mise en rotation de barres cylindriques pendant une
opération de trempe de ces barres, afin d'en limiter les
déformations sur leur longueur.
On connaît des dispositifs utilisés dans ce but, tels que
vireurs immergés ou palonniers munis de chaînes de
mise en rotation
Mais ces dispositifs connus présentent les inconvé-
nients principaux suivants:
Ceux présentés par les vireurs sont les suivants

- Ils obligent à gérer une mécanique immergée avec
les contraintes correspondantes à l'immersion tel-
les qu'étanchéités renforcées, résistance à l'oxyda-
tion, difficultés de graissage. Ceci conduit à une
maintenance difficile et onéreuse.

- Par ailleurs la présence des vireurs sous la barre,
constitués de disques de diamètre important cons-
titue une série d'obstacles perturbant de façon
significative la circulation du fluide de trempe le
long de la barre, induisant des déformations et une
dispersion des caractéristiques mécaniques des
barres.
Les palonniers à chaînes ont, quant à eux, plu-
sieurs inconvénients qui sont en particulier:

- Une grande difficulté pour assurer l'alignement de
plusieurs chaînes donc de remplir la fonction princi-
pale qui est de préserver la rectitude de la barre en
cours de trempe

- Une possibilité importante de marquage des barres
chaudes (950°C) par les arêtes des chaînes ame-
nant également, à terme, une durée de vie faible
des chaînes

- L'enroulement de la chaîne autour de la barre, en
particulier dans le cas des petits diamètres de bar-
res, perturbe au même titre que les vireurs, la circu-
lation du fluide de trempe le long de la barre
amenant les mêmes mauvais résultats.

[0002] La présente invention vise à supprimer ces
inconvénients.
Elle permet en effet d'obtenir les résultats suivants:

- Les barres sont soutenues par une seule généra-
trice et la gêne à la circulation du fluide de trempe
est minimale et, par conséquent, les caractéristi-
ques mécaniques des produits trempés seront opti-
males.

- La géométrie du supportage est simple, positive,
facile à régler et se conservera dans le temps, ce
qui remplit les meilleures conditions pour assurer la
rectitude des barres trempées.

- La partie immergée du dispositif ne comporte
aucune complication mécanique. Les moyens mis
en oeuvre pour obtenir ces résultats sont les sui-
vants:

- La barre sortant du four est placée automatique-
ment à l'intérieur d'une série d'anneaux de même
diamètre intérieur, notablement plus grand que le
diamètre maximum des barres à traiter.

- Chaque anneau peut être constitué de deux brides
reliées entre elles par des entretoises cylindriques
formant un engrenage à "fuseaux".

- Ces anneaux peuvent être en acier non allié ou
inoxydable ou réfractaire.

- Ces anneaux  sont répartis longitudinalement à
un pas compatible avec un supportage correct des
barres de diamètre minimum.

- Ils sont solidaires d'un dispositif de supportage, qui
peut comporter pour chaque anneau deux galets
de soutien et de centrage  et un pignon d'entraî-
nement  engrenant avec la denture à fuseaux

- Un motoréducteur unique  entraîne simultané-
ment tous les anneaux à la vitesse choisie, dans un
sens ou dans l'autre par un jeu d'arbres de liaison
et de manchons d'accouplement.

- Un moyen de manutention adapté transporte le
palonnier dans lequel la barre est en rotation vers le
bac de trempe et, le déposant sur le bac, immerge
la barre dans le fluide de trempe.
Les dessins annexés (Planches 1/2 et 2/2) illustrent
l'invention.
En référence à ces dessins et à titre d'exemple non
limitatif, nous allons décrire un mode de réalisation
adapté à la trempe de barres cylindriques B de dia-
mètre compris entre 80 et 340mm et de longueur
entre 4 et 14m.
Il est prévu 14 anneaux  de diamètre intérieur
900mm composés de 2 disques épaisseur 30mm
reliés par 33 entretoises  de longueur 60mm.
Ces anneaux sont distribués au pas longitudinal de
1m le long du palonnier et peuvent tourner à une
vitesse comprise entre 0 et 4 tour/mm grâce à un
motoréducteur commun et 14 pignons d'entraîne-
ment  comportant 11 dents.
Le supportage des anneaux est réalisé par 2 x 14
galets fous  de 200mm avec centrage central de
diamètre 250mm s'insérant entre les disques cons-
tituant l'anneau.
Le réglage de l'alignement des galets déterminant
la colinéarité des points de contacts est obtenu par
des bagues excentriques .

[0003] Ce dispositif peut être utilisé pour tout dispo-
sitif de trempe de barres cylindriques ou de tubes.

Revendications

1. Dispositif de mise en rotation de barres cylindri-
ques durant une opération de trempe caractérisé
par le fait qu'il se compose d'anneaux  dans les-
quels la barre est supportée et mise en rotation.

2. Dispositif selon la revendication 1 caractérisé par le
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fait que les anneaux sont de diamètre notablement
plus grand que le diamètre de la plus grosse des
barres à tremper.

3. Dispositif selon la revendication 1 caractérisé par le
fait que les anneaux sont supportés par des galets

 réglables par bagues excentriques  pour défi-
nir une ligne parfaitement droite d'appui des barres.

4. Dispositif selon les revendications 1 et 3 caractérisé
par le fait que le dispositif d'entraînement est un
pignon  engrenant avec des entretoises cylindri-
ques  reliant les deux brides constituant l'anneau
et réalisant ainsi un engrenage à fuseaux
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