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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Her-
stellung von Schlauchgestricken, insbesondere von tra-
gefertigen Kleidungsstiicken, auf einer
Flachstrickmaschine mit mindestens zwei gegeniber-
liegenden Nadelbetten und einem Maschinenschlitten
mit mindestens drei Stricksystemen, wobei die Ges-
trickstiicke mindestens einen Bereich mit einer Minde-
rung der Maschenzahl aufweisen und wobei héchstens
mit jeder zweiten Nadel eines Nadelbetts Maschen
erzeugt werden und jeweils einer maschentragenden
Nadel des einen Nadelbetts eine freie Nadel des ande-
ren Nadelbetts gegentbersteht.

[0002] Bei Kleidungsstiicken, die als Schlauchge-
stricke tragefertig auf der Flachstrickmaschine herge-
stellt werden, fallen praktisch keine Konfektionsarbeiten
mehr an, d. h. sie sind relativ kostengtinstig in der Ferti-
gung. Dieser Kostenvorteil reduziert sich jedoch, wenn
mustermafig anspruchsvolle Gestricke hergestellt wer-
den sollen, deren Konturen durch Erweitern oder Ver-
mindern der Strickreihen den Formen des Korpers
angepasst sind. Insbesondere bei Minderungsvorgéan-
gen sind zusatzliche Schlittenhilbe fir Maschenumhan-
geoperationen erforderlich, die die Strickzeit fir das
Kleidungsstlck erhéhen.

[0003] Der vorliegenden Erfindung liegt die Auf-
gabe zugrunde, ein besonders rationelles Verfahren zur
Minderung von Schlauchgestricken vorzuschlagen.
[0004] Die Aufgabe wird mit einem Verfahren der
eingangs genannten Art erfindungsgemaf dadurch
geldst, dass zur beidseitigen Minderung des Gestricks
folgende Schritte durchgefiihrt werden:

a) in einem ersten Schlittendurchlauf

Minderung des auf dem vorderen Nadelbett han-
genden Gestrickstlicks an einem, beispielsweise
dem linken Randbereich, Maschenbildung flr das
auf dem hinteren Nadelbett hdngende Gestrick-
stlick und Minderung des hinteren Gestrickstiicks
am gegenuberliegenden, beispielsweise dem rech-
ten Randbereich des Gestrickstiicks,

b) in einem zweiten Schlittendurchlauf

Minderung des hinteren Gestrickstlicks an einem,
beispielsweise dem linken Randbereich, Maschen-
bildung fiir das vordere Gestrickstiick und Minde-
rung des  vorderen Gestrickstiicks  am
gegeniberliegenden, beispielsweise dem rechten
Randbereich des Gestrickstlicks,

c) Wiederholung der Schritte a) und b), bis die
gewunschte Minderung des Gestricks erreicht ist.

[0005] Dabei kann die Zahl der Maschen, um die
das Gestrickstlick gemindert wird, von Minderzyklus zu
Minderzyklus variiert werden.

[0006] Bei den bisherigen Verfahren nach dem
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Stand der Technik waren zur Minderung von Schlauch-
gestricken insgesamt vier Schlittendurchlaufe erforder-
lich. In einem ersten Schlittendurchlauf wurden
Maschen fur das hintere Gestrickstiick gebildet, in
einem zweiten Schlittendurchlauf Maschen fir das vor-
dere Gestrickstick, und in einem dritten Schlittendurch-
lauf wurde das vordere Gestrickstiick beispielsweise
am linken Randbereich und das hintere Gestrickstlick
beispielsweise am rechten Randbereich und abschlie-
end in einem vierten Strickdurchlauf das hintere Ges-
trickstiick beispielsweise am linken Randbereich und
das vordere Gestrickstiick beispielsweise am rechten
Randbereich gemindert. Im Gegensatz zu diesem Ver-
fahren benétigt das erfindungsgemafe Verfahren ledig-
lich noch zwei Schlittendurchlaufe, wodurch sich die
Produktionszeit des Gestrickstiicks im Minderungsbe-
reich um 50 % gegenitber dem Verfahren nach dem
Stand der Technik verringert. Dies wird dadurch
erreicht, dass nun bei jedem Schlittendurchlauf
Maschen erzeugt, also keine Schlittendurchlaufe allein
fur Umhangevorgénge bendtigt werden. Das erfin-
dungsgemalle Verfahren lasst sich dabei fiir alle Bin-
dungsarten und fir alle Minderungsarten und -verlaufe
anwenden, die bei Schlauchgestricken anwendbar sind.
[0007] Vorzugsweise kdnnen vor dem ersten Schilit-
tendurchlauf diejenigen Maschen des vorderen Ges-
tricksticks am ersten Randbereich, die am
Minderungsvorgang teilnehmen, auf das hintere Nadel-
bett und diejenigen Maschen des hinteren Gestrick-
sticks am  zweiten Randbereich, die am
Minderungsvorgang teilnehmen, auf das vordere
Nadelbett umgehéngt und anschlieBend die beiden
Nadelbetten entsprechend der gewlinschten Minderung
gegeneinander versetzt werden, bevor beim ersten
Schlittendurchlauf mit einem ersten Stricksystem die
am Mindervorgang beteiligten Maschen des vorderen
und hinteren Gestrickstlicks auf das vordere und hintere
Nadelbett zurlickgehdngt werden, mit einem zweiten
Stricksystem Maschen fir das hintere Gestrickstlick
gebildet und mit einem dritten Stricksystem diejenigen
Maschen des vorderen und hinteren Gestrickstlicks am
jeweils gegenuberliegenden Randbereich, die am Min-
derungsvorgang teilnehmen, auf das vordere und hin-
tere Nadelbett umgehangt werden, und dass vor dem
zweiten Schlittendurchlauf die Nadelbetten wieder in
ihre Ausgangsposition zurlickversetzt werden, bevor im
zweiten Schlittendurchlauf mit einem ersten Stricksy-
stem diejenigen Maschen des vorderen und hinteren
Gestrickstiicks, die am Minderungsvorgang teilgenom-
men haben, auf das vordere und das hintere Nadelbett
zuriickgehangt werden, mit einem zweiten Stricksystem
Maschen flir das vordere Gestrickstlick gebildet werden
und mit einem dritten Stricksystem diejenigen Maschen
des hinteren und vorderen Gestrickstlicks, die am
nachstfolgenden Minderungsvorgang teilnehmen, auf
das vordere und hintere Nadelbett umgehangt werden.
[0008] Bei Gestrickstlicken, die auf der Sichtseite
sowohl rechte als auch linke Maschen aufweisen, also
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beispielsweise bei Rippgestricken, kann beim Umhéan-
gen der an der Minderung beteiligten Maschen auch ein
Umhangen der Linksmaschen des vorderen Gestrick-
stlicks auf das hintere Nadelbett und der Linksmaschen
des hinteren Gestrickstlicks auf das vordere Nadelbett
und nach der Maschenbildung wieder zuriick vorge-
nommen werden.

[0009] Im Folgenden wird ein erfindungsgemaRes
Verfahren anhand der Zeichnung néher erlautert.

Es zeigen:

[0010]

Fig. 1a eine Vorderansicht auf einen Pullover;

Fig. 1b einen Querschnitt durch den Pullover aus
Fig. 1 entlang der Linie A-A;

Fig. 2a eine schematische Darstellung des Minde-
rungsvorgangs eines Gestrickstlicks nach
dem Stand der Technik;

Fig. 2b eine der Fig. 2a entsprechende schemati-
sche Darstellung des Minderungsvorgangs
nach einem erfindungsgemafen Verfahren;

Fig. 3 eine  schematische Darstellung des
Maschenverlaufs zur Herstellung einer Min-
derung bei einem Gestrickstiick gemaf den
Fig. 1a und Fig. 1b.

[0011] Der Pullover 1 aus Fig. 1a weist ein

Schlauchgestrick des Koérperteils 4 sowie schlauchge-
strickte Armel 2, 3 auf. An den Ansatzstellen der Armel
2, 3 an das Kdorperteil 4 sind Maschenminderungsberei-
che 5 und 6 vorgesehen. Wie Fig. 1b zeigt, muss die
Minderung des Gestrickstlicks 1 an vier Stellen erfol-
gen, ndmlich dem linken und rechten Randbereich 7, 8
des vorderen Gestrickstlicks und den Randbereichen 9,
10 des hinteren Gestrickstlicks.

[0012] Gemal Fig. 2a wird hier bei den Verfahren
nach dem Stand der Technik wie folgt verfahren: Bei
einem ersten Schlittendurchlauf werden Maschen fir
das hintere Gestrickstiick erzeugt. Im zweiten Schlitten-
durchlauf werden Maschen fiir das vordere Gestrick-
stiick erzeugt. Anschliefend werden in einem dritten
Schlittendurchlauf das vordere Gestrickstlick links und
das hintere Gestrickstiick rechts gemindert. In einem
vierten Schlittendurchlauf werden dann das vordere
Gestrickstiick im rechten Randbereich und das hintere
Gestrickstiick im linken Randbereich gemindert. Die
Schlittendurchlaufe 3 und 4 sind dabei Schlittendurch-
laufe, bei denen keine Maschen erzeugt werden, die
also nicht zur eigentlichen Produktion des Gestrick-
stlicks beitragen.

[0013] Im Gegensatz dazu werden bei einem
erfindungsgemafen Verfahren gemaf Fig. 2b in einem
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ersten Schlittendurchlauf sowohl die Minderungen des
hinteren Gestrickstlicks auf der rechten Seite, des vor-
deren Gestrickstiicks auf der linken Seite als auch die
Maschenbildung fiir das hintere Gestrickstlick vorge-
nommen. In einem zweiten Schlittendurchlauf werden
dann das hintere Gestrickstuick auf der linken Seite und
das vordere Gestrickstlick auf der rechten Seite gemin-
dert und Maschen fiir das vordere Gestrickstiick gebil-
det. Es sind hier also keinerlei Schlittendurchlaufe
erforderlich, die nicht auch zur Maschenbildung genutzt
werden konnen. Diese rationelle Art der Minderung ist
mit allen Flachstrickmaschinen, die zwei gegeniberlie-
gende Nadelbetten und mindestens drei Stricksysteme
aufweisen, mdglich.

[0014] In Fig. 3 wird ein Beispiel eines erfindungs-
gemafen Verfahrens zur Erzeugung eines rippgestrick-
ten Kleidungsstucks mit einem Korperteil und einem
linken und einem rechten Armel dargestellt. Fiir jede
Strickreihe ist dabei der Maschenverlauf dargestellt. Die
Nadeln, die Maschen des vorderen und hinteren Nadel-
betts V, H tragen, sind mit langen Strichen gekenn-
zeichnet und diejenigen, die keine Maschen tragen, mit
kurzen Strichen.

[0015] Die Reihen 1 bis 4 beschreiben die Erzeu-
gung von Maschenreihen konstanter Breite. In Reihe 1
werden mit einem ersten Stricksystem S1 Maschen, die
auf der Sichtseite des hinteren Gestrickstlicks Linksma-
schen sind, auf das vordere Nadelbett V umgehangt. In
Reihe 2 werden mit einem zweiten Stricksystem S2 mit
allen Nadeln, die das hintere Gestrickstlick bilden,
Maschen gestrickt. AnschlieBend werden in Reihe 3 in
entgegengesetzter Schlittenrichtung mit dem Stricksy-
stem S1 die erzeugten Linksmaschen fiir das hintere
Gestrickstiick und diejenigen Maschen, die auf der
Sichtseite des vorderen Gestrickstiicks Linksmaschen
sind, auf das hintere Nadelbett H umgehangt. In Reihe
4 werden dann durch das zweite Stricksystem S2 mit
allen Nadeln, die das vordere Gestrickstlck bilden,
Maschen gebildet.

[0016] Die folgenden Strickreihen 5 bis 7 beschrei-
ben nun den Ubergang zur Minderung des vorderen
und hinteren Gestrickstticks. In Reihe 5 werden mit dem
ersten Stricksystem S1 diejenigen Maschen, die im vor-
deren und hinteren Gestrickstiick Linksmasehen sind,
auf das vordere Nadelbett V umgehangt. In Reihe 6
werden mit dem zweiten Stricksystem S2 mit allen
Nadeln, die das hintere Gestrickstiick bilden, Maschen
gestrickt. In der siebten Reihe werden mit einem dritten
Stricksystem S3 die Linksmaschen des hinteren Ges-
trickstlicks auf das hintere Nadelbett H umgehangt. Die
am Minderungsvorgang beteiligten Maschen des vorde-
ren Gestrickstiicks werden ebenfalls auf das hintere
Nadelbett H umgehéngt. Die am Minderungsvorgang
beteiligten Maschen des hinteren Gestrickstlicks wer-
den auf das vordere Nadelbett V umgehéangt.

[0017] Die Reihen 8 bis 16 beschreiben den eigent-
lichen Minderungsvorgang. In Reihe 8 wird vor der
Schlittenbewegung das hintere Nadelbett H um vier
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Nadeln nach rechts versetzt. AnschlieRend werden mit
dem ersten Stricksystem die um vier Nadeln versetzten
Maschen 2, 4 und 14 bis 20 des vorderen Gestrick-
stlicks auf das vordere Nadelbett V und die Maschen 26
bis 44 sowie 54 bis 60 des vorderen Gestrickstlicks
musterbedingt auf das hintere Nadelbett H umgehangt.
AulRerdem werden die Maschen 45, 47, 49, 51, 53, 55,
57, 59, 61 und 63 des hinteren Gestrickstiicks, die am
Minderungsvorgang beteiligt sind, auf das hintere
Nadelbett H zurlGickgehéngt. In Reihe 9 sind die linke
Seite des vorderen Gestrickstiicks und die rechte Seite
des hinteren Gestrickstlicks um zwei Maschen gemin-
dert worden. Es werden mit dem zweiten Stricksystem
S2 mit allen Nadeln, die das vordere Gestrickstlick bil-
den, Maschen gestrickt, bevor in Reihe 10 mit dem drit-
ten Stricksystem S3 die Linksmaschen des vorderen
Gestrickstiicks auf das vordere Nadelbett V und die am
Minderungsvorgang teilnehmenden Maschen des hin-
teren Gestrickstiicks auf das vordere Nadelbett V und
die am Minderungsvorgang teilnehmenden Maschen
des vorderen Gestrickstlicks auf das hintere Nadelbett
H umgehéangt werden. AnschlieRend wird in Reihe 11
vor der Schlittenbewegung das hintere Nadelbett wie-
der um vier Nadeln nach links in seine Grundposition
versetzt. Mit dem ersten Stricksystem S1 werden die
um vier Nadeln versetzten Maschen des hinteren Ges-
trickstlicks im linken Randbereich auf das hintere
Nadelbett H umgehangt, und die Maschen des vorde-
ren Gestrickstiicks im rechten Randbereich werden auf
das vordere Nadelbett V und die Linksmaschen des hin-
teren Gestricks ebenfalls auf das vordere Nadelbett V
umgehangt.

[0018] In Reihe 12 ist die linke Seite des hinteren
Gestrickstiicks und die rechte Seite des vorderen Ges-
trickstiicks um zwei Maschen gemindert worden. Es
erfolgt wieder mit dem zweiten Stricksystem S2 das Bil-
den von Maschen mit allen Nadeln, die das hintere Ges-
trickstiick bilden. In Reihe 13 werden mit dem dritten
Stricksystem S3 die am Minderungsvorgang teilneh-
menden Maschen des vorderen Gestrickstiicks im lin-
ken Randbereich auf das hintere Nadelbett H und die
am Minderungsvorgang teilnehmenden Maschen des
hinteren Gestrickstlicks im rechten Randbereich auf
das vordere Nadelbett V umgehangt und die Linksma-
schen des hinteren Gestrickstlicks auf das hintere
Nadelbett H zurtickgehangt. Vor der Schlittenbewegung
wird in Reihe 14 das hintere Nadelbett wieder um vier
Nadeln nach rechts versetzt. AnschlieRend werden mit
dem ersten Stricksystem S1 die Maschen des vorderen
Gestrickstuicks, die am Minderungsvorgang teilgenom-
men haben, auf das vordere Nadelbett V zurlickge-
héangt und die Linksmaschen fiir das vordere
Gestrickstiick auf das hintere Nadelbett H und die
Maschen des hinteren Gestrickstlicks, die am Minde-
rungsvorgang im rechten Randbereich teilnehmen, auf
das hintere Nadelbett umgehangt. In Reihe 15 sind
dann die linke Seite des vorderen Gestrickstilicks und
die rechte Seite des hinteren Gestrickstlicks um zwei
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Maschen gemindert. Es werden mit dem zweiten Strick-
system S2 mit allen Nadeln, die das vordere Gestrick-
stiick bilden, Maschen gestrickt. In Reihe 16 erfolgt mit
dem dritten Stricksystem S3 ein Umhéangen der
Maschen des hinteren Gestrickstlicks, die am Minde-
rungsvorgang im linken Randbereich teilnehmen, und
der Linksmaschen flr das vordere Gestrickstlick auf
das vordere Nadelbett V und der Maschen des vorderen
Gestrickstlicks, die am Minderungsvorgang im rechten
Randbereich teilnehmen, auf das hintere Nadelbett H.

[0019] Die Reihen 17 bis 20 beschreiben den Uber-
gang des Minderungsbereichs zu einem Gestrickab-
schnitt mit konstanter Gestrickbreite. Dazu wird in
Reihe 17 vor der Schlittenbewegung das hintere Nadel-
bett wieder um vier Nadeln nach links in seine Grundpo-
sition versetzt. AnschlieBend werden mit dem ersten
Stricksystem S1 die Maschen des hinteren Gestrick-
stlicks, die am Minderungsvorgang im linken Randbe-
reich teilnehmen, auf das hintere Nadelbett H
umgehangt und die Linksmaschen des hinteren Ges-
trickstlicks auf das vordere Nadelbett V und die
Maschen des vorderen Gestrickstlicks, die am Minde-
rungsvorgang auf der rechten Seite teilgenommen
haben, auf das vordere Nadelbett V umgehéangt. Die
linke Seite des hinteren Gestrickstlicks und die rechte
Seite des vorderen Gestrickstlicks sind damit um zwei
Maschen gemindert worden. Dann werden in Reihe 18
mit dem zweiten Stricksystem S2 mit allen Nadeln, die
das hintere Gestrickstlick bilden, Maschen gestrickt. In
Reihe 19 erfolgt mit dem ersten Stricksystem S1 ein
Umhangen der Linksmaschen fiir das hintere Gestrick
und derjenigen Maschen, die im vorderen Gestrickstlick
Linksmaschen sind, auf das hintere Nadelbett H.
Danach werden in Reihe 20 mit dem zweiten Stricksy-
stem S2 mit allen Nadeln, die das vordere Gestrickstiick
bilden, Maschen gestrickt. Anschlielend kénnen das
musterbedingte Umhangen der Maschen und das
Abstricken wieder so lange fortgesetzt werden, bis der
nachste Minderungsbereich des Gestricks erreicht ist.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von Schlauchgestricken,
insbesondere von tragefertigen Kleidungsstiicken,
auf einer Flachstrickmaschine mit mindestens zwei
gegenlberliegenden Nadelbetten (V, H) und einem
Maschinenschlitten mit mindestens drei Stricksy-
stemen (S1, S2, S3), wobei die Gestricke minde-
stens einen Bereich mit einer Minderung der
Maschenzahl aufweisen und wobei héchstens mit
jeder zweiten Nadel eines Nadelbetts (V, H)
Maschen erzeugt werden und jeweils einer
Maschen tragenden Nadel des einen Nadelbetts
eine freie Nadel des anderen Nadelbetts gegen-
Ubersteht, dadurch gekennzeichnet, dass zur beid-
seitigen Minderung des Gestrickstlicks folgende
Schritte ausgefiihrt werden:
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a) in einem ersten Schlittendurchlauf
Minderung des auf dem vorderen Nadelbett (V)
hangenden Gestrickstiicks an einem, bei-
spielsweise  dem linken Randbereich,
Maschenbildung fiir das auf dem hinteren
Nadelbett (H) hangende Gestrickstiick und
Minderung des hinteren Gestrickstiicks am
gegenuberliegenden, beispielsweise  dem
rechten Randbereich des Gestrickstlicks,

b) in einem zweiten Schlittendurchlauf
Minderung des hinteren Gestrickstiicks an
einem, beispielsweise dem linken Randbe-
reich, Maschenbildung fiir das vordere Ges-
trickstick und Minderung des vorderen
Gestrickstiicks am gegenlberliegenden, bei-
spielsweise dem rechten Randbereich des
Gestrickstticks,

c) Wiederholung der Schritte a) und b), bis die
gewlinschte Minderung des Gestricks erreicht
ist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass vor dem ersten Schlittendurchlauf
diejenigen Maschen des vorderen Gestrickstlicks
am ersten Randbereich, die am Minderungsvor-
gang teilnehmen, auf das hintere Nadelbett (H) und
diejenigen Maschen des hinteren Gestrickstlicks
am zweiten Randbereich, die am Minderungsvor-
gang teilnehmen, auf das vordere Nadelbett (V)
umgehangt und anschlieend die beiden Nadelbet-
ten (H, V) entsprechend der gewlinschten Minde-
rung gegeneinander versetzt werden, bevor beim
ersten Schlittendurchlauf mit einem ersten Stricksy-
stem (S1) die am Minderungsvorgang beteiligten
Maschen des vorderen und hinteren Gestrickstiicks
auf das vordere und hintere Nadelbett (V, H)
zuriickgehangt, mit einem zweiten Stricksystem
(S2) Maschen fiir das hintere Gestrickstiick gebil-
det und mit einem dritten Stricksystem (S3) diejeni-
gen Maschen des vorderen und hinteren
Gestrickstiicks am jeweils gegeniberliegenden
Randbereich, die am Minderungsvorgang teilneh-
men, auf das hintere und vordere Nadelbett (H, V)
umgehangt werden, und dass vor dem zweiten
Schlittendurchlauf die Nadelbetten (V, H) wieder in
ihre  Ausgangsposition zurlickversetzt werden,
bevor im zweiten Schlittendurchlauf mit einem
ersten Stricksystem (S1) diejenigen Maschen des
vorderen und hinteren Gestrickstiicks, die am Min-
derungsvorgang teilgenommen haben, auf das vor-
dere und das hintere Nadelbett (V, H)
zurtickgehangt werden, mit einem zweiten Stricksy-
stem (S2) Maschen fir das vordere Gestrickstlick
gebildet werden und mit einem dritten Stricksystem
(S3) diejenigen Maschen des hinteren und vorde-
ren Gestrickstlicks, die am nachstfolgenden Minde-
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rungsvorgang teilnehmen, auf das vordere und
hintere Nadelbett (V, H) umgehangt werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass bei Gestrickstiicken, die auf
der Sichtseite sowohl rechte als auch linke
Maschen aufweisen, beim Umhangen der an der
Minderung beteiligten Maschen auch ein Umhan-
gen der Linksmaschen des vorderen Gestrick-
sticks auf das hintere Nadelbett (H) und der
Linksmaschen des hinteren Gestrickstlicks auf das
vordere Nadelbett (V) und nach der Maschenbil-
dung wieder zurlick vorgenommen wird.
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