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(54)  Vorrichtung und Verfahren zum Behandeln einer Warenbahn und Trommel mit einer
Oberflache mit einem veranderlichen Radius
(57)  Eine Vorrichtung (1) zum Behandeln einer Wa- (W) fUhrbar ist. Das Verweilkompartment (3) wird zwi-

schen zwei im Abstand (a,a') zueinander angeordneten
Begrenzungsflachen (4,5,5') gebildet. Der Abstand (a,
a') ist zum Einstellen von unterschiedlichen Verweildau-
ern veranderbar ausgebildet.

renbahn (W) mit einem Behandlungsmedium (B) weist
wenigstens eine Behandlungsstation (2) und ein Ver-
weilkompartment (3) auf, durch welches die Warenbahn
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein
Verfahren zum Behandeln einer Warenbahn sowie eine
Trommel mit einer Oberflache mit veranderlichem Ra-
dius mit den Merkmalen des Oberbegriffs der unabhan-
gigen Patentanspriiche.

[0002] Derartige Verfahren und Vorrichtungen dienen
dazu, endlos durchgefiihrte Warenbahnen, insbeson-
dere Textilbahnen zu waschen, zu impragnieren oder ei-
ner anderen Behandlung zu unterwerfen. Die Behand-
lung erfolgt vorzugsweise mit einem flissigen Behand-
lungsmittel.

[0003] Das Behandlungsmittel wird dabei in einer Be-
handlungsstation, beispielsweise mit Disen auf die Wa-
renbahn aufgetragen.

[0004] AusderEP 669416 A1isteine solche Behand-
lungsstation bekannt.

[0005] Es ist bereits bekannt, nach erfolgter Behand-
lung die Warenbahn durch ein Verweilkompartment zu
fuhren. Das Verweilkompartment kann beispielsweise
mit einer Flotte gefillt sein. Die Warenbahn wird durch
Verweilen wahrend einer vorbestimmten Zeit in der Flot-
te behandelt. Die Ware kann aber auch durch das Ver-
weilkompartment gefiihrt werden, um das Behand-
lungsmedium, welches in der Behandlungsstation auf-
getragen wurde, einwirken zu lassen.

[0006] Die vorliegende Erfindung betrifft in erster Li-
nie die Ausgestaltung des Verweilkompartments. Je
nach Qualitat der zu behandelnden Ware sind unter-
schiedlich lange Verweilzeiten gefordert. Mit Verweil-
kompartments geméass bisher bekannten Vorrichtungen
war es aber nicht mdglich, die Verweilzeit im Verweil-
kompartment auf einfache Weise zu verandern.

[0007] Es ist deshalb eine Aufgabe der vorliegenden
Erfindung, die Nachteile des Bekannten zu vermeiden,
insbesondere also eine Vorrichtung und ein Verfahren
zum Behandeln einer Warenbahn zu schaffen, gemass
welchen die Verweilzeit der Warenbahn in einem Ver-
weilkompartment auf einfache Weise eingestellt, bei-
spielsweise dem Typ der behandelten Ware angepasst
werden kann. Eine weitere Aufgabe der Erfindung be-
steht darin, eine Trommel mit einer Oberflache vorzu-
sehen, die einen veranderbaren Durchmesser aufweist.
[0008] Erfindungsgeméass werden diese Aufgaben
mit einer Vorrichtung, einem Verfahren und einer Trom-
mel mit den Merkmalen des kennzeichnenden Teils der
unabhangigen Patentanspriche geldst.

[0009] Die Vorrichtung dient zum Behandeln einer
Warenbahn mit einem Behandlungsmedium. Beispiels-
weise wird damit eine Textilbahn gewaschen oder im-
pragniert. Die Vorrichtung weist wenigstens eine Be-
handlungsstation auf, iiber welche die Warenbahn fiihr-
bar ist. Dabei wird die Warenbahn mit dem Behand-
lungsmedium beaufschlagt. Die Ausgestaltung der Be-
handlungsstation ist nicht erfindungswesentlich. Die
Behandlungsstation kann typischerweise als sich dre-
hende Behandlungstrommel ausgebildet sein, Gber wel-
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che die Warenbahn geflhrt wird.

[0010] DerBehandlungsstation nachgeschaltetistein
Verweilkompartment zur Aufnahme der in der Behand-
lungsstation behandelten Warenbahn. Das Verweilkom-
partment wird zwischen zwei im Abstand zueinander
angeordneten Begrenzungsflachen gebildet. Erfn-
dungsgemass ist der Abstand zwischen den Begren-
zungsflachen verdnderbar. Indem ein mehr oder wenig
breites Verweilkompartment vorgesehen wird, kann die
Verweilzeit verschiedenen Typen von Warenbahnen an-
gepasst werden. Die im Verweilkompartment aufge-
nommene Ware faltet sich im Verweilkompartment. Je
nach Abstand zwischen den Begrenzungsflachen ist
deshalb die Lange der im Verweilkompartment gehalte-
nen Warenbahn unterschiedlich.

[0011] Es ist ausserdem denkbar, weitere Behand-
lungsstationen vorzusehen, die dem Verweilkompart-
ment auch nachgeschaltet sein kénnen. Es ist ebenfalls
denkbar, die Behandlungsstation mit dem Verweilkom-
partment zusammenfallen zu lassen, beispielsweise
das Verweilkompartment einzig mit einer Flotte zum
Durchtranken der Warenbahn zu versehen.

[0012] In einem besonders bevorzugten Ausfiih-
rungsbeispiel wird das Verweilkompartment zwischen
der Innenflache eines Troges und der Oberflache einer
drehbar im Trog gelagerten Trommel gebildet. Der Trog
kann beispielsweise mit einer Flotte gefillt werden.
Durch Drehen der Trommel wird die Warenbahn im Ver-
weilkompartment zu Wellen gefaltet und durch das
Kompartment beférdert.

[0013] Um den Abstand zwischen der Innenflache
des Troges und der Oberflache der Trommel zu veran-
dern, wird in einem bevorzugten Ausflihrungsbeispiel
die Trommel so ausgebildet, dass der Radius ihrer
Oberflache veranderbar ist.

[0014] In einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel
wird dies dadurch bewerkstelligt, dass in Umfangsrich-
tung gesehen eine Mehrzahl von nebeneinander ange-
ordneten Oberflachenelementen vorgesehen werden,
die radial verschiebbar sind. Die Oberflachenelemente
bilden zusammen die Oberflache der Trommel. Durch
eine radiale Verschiebung nach innen oder nach aussen
kann der Durchmesser der Oberflache verandert wer-
den. Um die Spalte abzudecken, die bei radial nach aus-
sen geschobenen Oberflachenelementen zwischen
diesen entstehen, wird ein Abdeckelement vorgesehen,
das die Spalte abdeckt.

[0015] Die Oberflaichenelemente und/oder die Ab-
deckelemente sind dabei vorzugsweise als Hohlprofile
ausgebildet, die sich Uber die ganze Breite der Trommel
erstrecken.

[0016] Es sind verschiedene Mdglichkeiten denkbar,
die Oberflachenelemente und die Abdeckelemente ra-
dial nach innen bzw. nach aussen zu bewegen.

[0017] In einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel
werden die Abdeckelemente auf radial verschiebbaren
Betatigungsarmen gehalten. Die Betatigungsarme sind
Uber ein Getriebe (wie nachstehend beschrieben) radial



3 EP 1 057 920 A1 4

verschiebbar. Es ist aber auch denkbar, pneumatisch
oder elektrisch verschiebbare Betatigungsarme vorzu-
sehen.

[0018] In einem weiter bevorzugten Ausflihrungsbei-
spiel erstreckt sich jedes Oberflachenelement zwischen
zwei benachbarten Betdtigungsarmen und ist in Um-
fangsrichtung verschiebbar mit diesen verbunden. Je-
des Abdeckelement ist fest einem Betétigungsarm zu-
geordnet und mit diesem verbunden.

[0019] Die sich radial, sternférmig nach aussen er-
streckenden Betatigungsarme sind an ihren radialen
Enden von Oberflachenelementenin der Art eines Kran-
zes umgeben. Die in Umfangsrichtung verschiebbare
Verbindung der Betatigungsarme mit den Oberflachen-
elementen ist notwendig, um die Oberflaichenverande-
rung zu kompensieren, die beim radialen Verschieben
entsteht. Die bei dieser Kompensation entstehenden
Spalten zwischen den Oberflichenelemente werden
durch die Abdeckelemente tberdeckt.

[0020] In einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel
wird das Getriebe zum Betatigen der Betatigungsarme
im wesentlichen durch eine im Bezug auf die Trommel
drehbare Kurvenscheibe gebildet. Die Betatigungsarme
sind je in einer Kurve flihrbar, deren Abstand zur Achse
der Trommel in Umfangsrichtung gesehen zunimmt.
Durch Drehen der Kurvenscheibe bezlglich der Trom-
mel werden die Betatigungsarme radial nach innen oder
nach aussen verschoben.

[0021] Bevorzugtsind die Betatigungsarme je mit Bol-
zen in einer radialen Fuhrung einer Fihrungsscheibe
gefiihrt, die mit der Trommel verbunden ist. Die Betati-
gungsarme sind ausserdem mit je einem dieser Bolzen
in der Kurve der Kurvenscheibe gefihrt.

[0022] Die Betatigungsarme, Fiihrungsscheiben und
Kurvenscheiben sind bevorzugt beidseitig der Trommel
angeordnet. Dadurch wird eine gleichméassigere Vertei-
lung der Kraft erzielt.

[0023] Die Kurvenscheibe kann bezogen auf die Fuh-
rungsscheibe motorisch verstellbar ausgebildet sein.
Die Anpassung des Abstands zwischen den Begren-
zungsflachen des Verweilkompartments kann damit auf
besonders einfache Weise eingestellt werden.

[0024] Indem erfindungsgemassen Verfahren zum
Behandeln einer Warenbahn mit einem Behandlungs-
medium wird die Warenbahn mit einem Behandlungs-
medium beaufschlagt und anschliessend durch ein zwi-
schen zwei im Abstand angeordneten Begrenzungsfla-
chen gebildeten Verweilkompartment gefihrt. Zum Ein-
stellen der Verweildauer der Ware im Verweilkompart-
ment in Abhangigkeit der zu behandelnden Ware wird
dieser Abstand eingestellt.

[0025] Geméss einem weiteren Aspekt der Erfindung
wird eine Trommel mit einer Oberflache mit einem ver-
anderlichen Radius vorgesehen, bei der die Oberflache
wie voranstehend beschrieben ausgebildet ist. Selbst-
verstandlich kdnnen solche Trommeln auch in anderem
Zusammenhang als mit einem Verweilkompartment
vorteilhaft eingesetzt werden. Einsatzgebiete ergeben
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sich Uberall dort, wo Trommeln mit Oberflachen mit ver-
anderlichen Radius zum Einsatz kommen sollen.
[0026] Die Erfindung wird im folgenden in Ausflih-
rungsbeispielen und anhand der Zeichnungen néher er-
lautert. Es zeigen:

Figur 1 einen Schnitt durch eine erfindungsgemas-
se Vorrichtung in der Seitenansicht,

Figur 2 eine vergrosserte Darstellung des Wasch-
kompartments in der Seitenansicht,

Figur 3 die erfindungsgeméassen Trommel des Ver-
weilkompartments in der Seitenansicht,

Figur 4 eine vergrésserte Darstellung der Betati-
gungsarme einer Trommel gemass Figur 4
und

Figur 5 eine Draufsicht auf die erfindungsgemasse
Trommel.

[0027] Figur 1 zeigt eine Vorrichtung 1 zum Behan-

deln einer kontinuierlich geférderten Warenbahn W, ins-
besondere zum Impragnieren oder Waschen einer Tex-
tilbahn. Die Warenbahn W wird tUber eine Behandlungs-
trommel 2 gefiihrt, wo sie mit einem Behandlungsmedi-
um B beaufschlagt wird. Das Behandlungsmedium B
wird Uber Disen 9 auf die Oberflache der Warenbahn
W gespriht.

[0028] Der Behandlungstrommel 2 nachgeschaltet ist
ein Verweilkompartment 3, durch welches die Waren-
bahn W geflhrt wird. Das Verweilkompartment 3 wird
einerseits durch die Innenfléche 4 eines Trogs 6 und an-
dererseits durch die Oberflache 5 einer auf einer Welle
10 drehbar gelagerten Trommel 7 gebildet.

[0029] Der Trog 6 ist mit einer Flotte F gefillit.

[0030] Die Warenbahn W wird durch das Verweilkom-
partment 3 gefiihrt und legt sich dabei in Falten. Die
Oberflache 5 der rotierenden Trommel 7 ist so ausge-
bildet, dass der Radius r (siehe Figur 2) der Oberflache
5 verandert werden kann.

[0031] Die Oberflache 5 kann zwischen einer Position
mit minimalem Radius r und einer Position mit maxima-
lem Radius r' verandert werden. Der Radius r' definiert
eine maximale Trommeloberflache 5'. Der Abstand a'
zwischen der Oberflache 5' der Trommel 7 und der In-
nenflache 4 des Troges 6 ist dabei minimal. Mit werden
jeweils die Elemente der Vorrichtung in der Position mit
maximalem Durchmesser bezeichnet.

[0032] Dem Verweilkompartment 3 nachgeschaltet
kann eine weitere Behandlungsstation 8 vorgesehen
sein, in welcher die Ware W erneut mit einem Behand-
lungsmedium behandelt wird.

[0033] In Figur 2 ist das Verweilkompartment 3 ver-
grossert dargestellt. In einer ersten Stellung weist die
Trommel einen Radius r auf, welcher eine erste Ober-
flache 5 definiert. Der Abstand a zwischen der Oberfla-
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che 5 und der Innenflache 4 des Troges 6 ist dabei ma-
ximal. In einer zweiten Position ist der Radius r' der
Trommel maximal, so dass sich eine maximale Oberfla-
che 5' der Trommel 7 ergibt. Der Abstand a' zwischen
der Oberflache 5' und der Innenflache 4 des Troges 3
ist damit minimal. Die Verweilzeit fiir die Ware W' in die-
ser Position ist kurzer.

[0034] Indem die Trommel 7 um die Welle 10 gedreht
wird, wird die Ware W durch das Verweilkompartment 3
gefordert und bleibt wahrend einer vorbestimmbaren
Zeit in diesem.

[0035] Figur 3 zeigt eine Seitenansicht der Trommel
7 gemass Figuren 1 und 2. In Figur 3 ist das Getriebe
zum Vergréssern der Oberflache 5 auf eine Oberflache
5' gezeigt.

[0036] Die Oberflaiche 5 bzw. 5' besteht aus einer
Mehrzahl von nebeneinander angeordneten Oberfla-
chenelementen 11. Der Spalt 22, der zwischen zwei be-
nachbarten Oberflachenelementen 11' gebildet wird,
wird durch Abdeckelemente 12' iberdeckt.

[0037] Zum radialen Verschieben der Oberflachen-
elemente 11 und der Abdeckelemente 12 sind sich von
der Achse A der Trommel 7 radial nach aussen erstrek-
kende Betatigungsarme 13 vorgesehen. Die Betati-
gungsarme 13 sind Uber Bolzen 17a, 17b in radialen
Fuhrungen 14 verschiebbar gelagert.

[0038] Zwischen zwei benachbarten Betatigungsar-
men 13 ist jeweils ein Oberflachenelement 11 angeord-
net. Die Verbindung der Oberflachenelemente 11 mit
den Betatigungsarmen 13 ist in Umfangsrichtung ver-
schiebbar. Die Oberflachenelemente 11 sind lber Bol-
zen 22 in in Umfangsrichtung verlaufenden Fiihrungen
19 der Betétigungselemente 13 gelagert. Die Abdeck-
elemente 12 sind radial ausserhalb der Oberflachenele-
mente 11 fest mit den Betatigungsarmen 13 verbunden.
Jedem Betatigungsarm 13 ist ein Abdeckelement 12 zu-
geordnet, das den Spalt 20 zwischen den zwei mit dem
betreffenden Betatigungsarm 13 verbundenen Oberfla-
chenelementen 11 abdeckt.

[0039] In der radial am weitest innen liegenden Posi-
tion (bezeichnet durch Oberflache 5) ist der Spalt zwi-
schen benachbarten Oberflachenelementen 11 klein
oder nicht existent. Durch radiales Auswartsschieben
der Oberflachenelemente 11 vergréssert sich der Spalt
22 (maximal bei der Oberflache 5'). Die verschiebbare
Verbindung der Oberflachenelemente 11 mit den Beta-
tigungsarmen 13 ist notwendig, um die Oberflachenzu-
nahme zu kompensieren.

[0040] Die radiale Fihrung der Betatigungsarme 13
erfolgt durch radiale Fihrungen 14 in einer Flhrungs-
platte 18 (siehe Figur 5). Die Flhrungsplatte 18 ist fest
mit der Trommel 7 verbunden. Zum Verschieben der Be-
tatigungsarme 13 ist eine bezlglich der Fihrungsschei-
be 18 drehbare Kurvenscheibe 16 vorgesehen. Die Kur-
venscheibe 16 ist mit Kurven 15 versehen. Die Kurven
15 weisen in Umfangsrichtung gesehen einen nicht kon-
stanten Abstand zur Achse A auf. Der Bolzen 17a der
Betatigungselemente 13 ist in Eingriff mit der Kurve 15.
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Durch Drehen der Kurvenscheibe 15 in Bezug zur Fih-
rungsscheibe 18 wird der Bolzen 17a radial nach aus-
sen bzw. nach innen verschoben. Dadurch werden die
Betatigungsarme 13 radial verschoben und die Oberfla-
che 5 der Trommel 7 wird vergréssert bzw. verkleinert.
[0041] Im in Figur 3 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
sind zwolIf Oberflachenelemente 11 und entsprechend
zwolf Abdeckelemente 12 und zwolf Betatigungsarme
13 vorhanden. Die Fihrungsscheibe 18 weist entspre-
chend zwolf radiale Fihrungen 14 in der Form von Aus-
sparungen auf. Die Kurvenscheibe 16 weist zwolf Kur-
ven 15 auf.

[0042] Die Oberflaichenelemente 11 und die Abdeck-
elemente 12 sind als Hohlprofile ausgebildet, die sich
Uber die ganze Breite der Trommel 7 erstrecken.
[0043] In Figur 4 ist ein vergrosserter Ausschnitt aus
der Trommeloberflache 5 bzw. 5' gezeigt. Figur 4 zeigt
ein Oberflachenelement 11 in der innersten bzw. 11" in
der ausseren Position. Das Oberflachenelement 11/11'
erstreckt sich zwischen zwei benachbarten Betati-
gungsarmen 13.

[0044] InFigur5isteine Draufsicht aufdie erfindungs-
gemasse Trommel 7 gezeigt. Die Trommel 7 ist auf einer
Welle 10 um eine Achse A drehbar gelagert. Die Trom-
mel 7 kann mittels einem Motor 21 gedreht werden. Die
Trommeloberflache 5 wird durch nebeneinander ange-
ordneten Oberflachenelementen 11 gebildet. Spalte
zwischen benachbarten Oberflachenelementen 11 wer-
den durch Abdeckelemente 12 abgedeckt. Die Oberfla-
chenelemente 11 und die Abdeckelemente 12 kdnnen
mittels Betatigungsarmen 13 radial nach aussen be-
wegt werden. Die Betatigungsarme 13 sind mit Bolzen
17a, 17b in einer Fihrungsscheibe 18 gefiihrt. Die Fih-
rungsscheibe 18 weist radiale Fiihrungen 14 auf, in wel-
che die Bolzen 17a, 17b eingreifen.

[0045] Der Bolzen 17a ist gleichzeitig in einer Kurve
15 einer Kurvenscheibe 16 gefiihrt. Durch relative Dre-
hung der Kurvenscheibe 16 in Bezug auf die Fiihrungs-
scheibe 18 wird der Bolzen 17a und damit der Betati-
gungsarm 13 radial nach innen bzw. nach aussen be-
wegt.

[0046] Jedem Oberflachenelement 11 und jedem Ab-
deckelement 12 sind zwei Betdtigungsarme 13 zuge-
ordnet. Die beiden Betatigungsarme 13 sind auf den
beiden Seiten der Trommel 17 angeordnet. Entspre-
chend sind auf beiden Seiten der Trommel 7 je eine Fih-
rungsscheibe 18 und eine Kurvenscheibe 16 vorgese-
hen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zum Behandeln einer Warenbahn
(W) mit einem Behandlungsmedium (B), insbeson-
dere zum Waschen oder Imprégnieren einer Textil-

bahn,

mit wenigstens einer Behandlungsstation (2),
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insbesondere einer Behandlungstrommel,
Uber welche die Warenbahn (W) fihrbar und
dabei mit dem Behandlungsmedium (B) beauf-
schlagbar ist,

und mit wenigstens einem, der Behandlungs-
station vorzugsweise nachgeschalteten Ver-
weilkompartment (3) zur Aufnahme der behan-
delten Warenbahn (W),

welches Verweilkompartment (3) zwischen
zwei im Abstand (a, a') zueinander angeordne-
ten Begrenzungsflachen (4, 5, 5') gebildet ist,

dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand (a, a')
zwischen den Begrenzungsflachen (4, 5 5') veran-
derbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verweilkompartment (3) zwi-
schen der Innenflache (4) eines Troges (6) und der
Oberflache (5, 5') einer drehbar im Trog (6) gela-
gerten Trommel (7) gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Radius (r, r') der Oberflache (5,
5') der Trommel (7) veranderbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Oberflache (5, 5') der Trommel
(7) eine Mehrzahl von in Umfangsrichtung neben-
einander angeordneten Oberflachenelementen
(11) aufweist, die radial verschiebbar sind, wobei
zwischen je zwei benachbarten Oberflachenele-
menten (11) ein Abdeckelement (12) zum Abdek-
ken des zwischen den Oberflachenelementen ge-
bildeten Spaltes (22) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Oberflachenelemente (11) und/
oder die Abdeckelemente (12) als Hohlprofile aus-
gebildet sind, die sich vorzugsweise ber die ganze
Breite der Trommel (7) erstrecken.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflachenele-
mente (11) und die Abdeckelemente (12) auf radial
verschiebbaren Betatigungsarmen (13) gehalten
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich jedes Oberflachenelement (11)
zwischen zwei benachbarten Betatigungsarmen
(13) erstreckt und in Umfangsrichtung verschiebbar
mit diesen verbunden ist und dass jedes Abdeck-
element (12) einem Betatigungsarm (13) zugeord-
net und vorzugsweise fest mit diesem verbunden
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 oder 7,
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10.

1.

12

13.

dadurch gekennzeichnet, dass die Betatigungsar-
me (13) in je einer Kurve (15) einer in Bezug auf die
Trommel (7) drehbaren Kurvenscheibe (16) gefiihrt
sind, wobei die Kurve (15) in Umfangsrichtung ge-
sehen einen zunehmenden Abstand zur Achse (A)
der Trommel (7) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Betatigungsarme (13) je mit Bol-
zen (17a, 17b) in einer radialen Fihrung (14) einer
Fihrungsscheibe (18) geflihrt sind, und dass die
Betatigungsarme je mit einem dieser Bolzen (17b)
in der Kurve (15) der Kurvenscheibe (16) geflhrt
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass beidseitig der Trommel (7) Betati-
gungsarme (13), Fiihrungsscheiben (18) und Kur-
venscheiben (16) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 8 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kurvenscheibe
(16) bezogen auf die Fiihrungsscheibe (18) moto-
risch verstellbar ist.

Verfahren zum Behandeln einer Warenbahn (W)
mit einem Behandlungsmedium (13), insbesondere
zum Waschen oder Imprégnieren einer Textilbahn,
in welchem die Warenbahn (W) mit einem Behand-
lungsmedium (B) beaufschlagt und durch ein zwi-
schen zwei im Abstand (a, a') zueinander angeord-
neten Begrenzungsflachen (4, 5, 5') gebildetes Ver-
weilkompartment (3) gefiihrt wird,

dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand (a, a')
zum Einstellen der Verweildauer der Waren (W) im
Verweilkompartment (3) in Abhangigkeit der zu be-
handelnden Warenbahn (W) eingestellt wird.

Trommel mit einer Oberflache (5, 5') mit einem ver-
anderbaren Radius (R, R'), dadurch gekennzeich-
net, dass die Oberflache (5, 5') gemass den Merk-
malen eines der Anspriiche 4 bis 12 ausgebildet ist.
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