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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Mehrkomponen-
tenkammerbeutel mit zwei oder mehr Komponenten-
kammem, die zu entnehmende Reagenzien enthalten
und Uber aufzudriickende Sollbruchndhte abgedichtet
sind.

[0002] In der Zahnmedizin und Zahntechnik werden
oft mehrkomponentige Reagenzien bendétigt, um Ober-
flachen zu behandeln. Die Reagenzien werden in den
meisten Fallen vor dem Auftragen vermischt. Es gibt je-
doch auch Anwendungen, in denen die Reagenzien
nacheinander aufgetragen werden. In der Regel sind
mehrkomponentige Reagenzien in separaten handels-
Ublichen Flaschen verpackt und missen nach Entnah-
me hieraus vermischt werden. Dies geschieht im allge-
meinen per Hand auf einem Dappenglas. In einem wei-
teren Schritt wird das vermischte Material zumeist mit-
tels eines handelsiblichen und separaten Pinselchens
oder dergleichen auf die zu behandelnde Oberflache
aufgebracht.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Mehrkomponentenkammerbeutel zu schaffen, der
eine hygienische und zeitsparende Entnahme und be-
darfsweise Mischung von insbesondere melirkompo-
nentigen Reagenzien ermdglicht.

[0004] Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand
des Anspruchs 1 gel6st. Bevorzugte Ausfiihrungen sind
in den Unteranspriichen definiert.

[0005] Die im Anspruch 1 gekennzeichnete Lésung
zeichnet sich dadurch aus, daf} die Reagenzien enthal-
tenden Komponentenkammern jeweils einseitig mit ei-
ner Entnahmekammer verbunden sind und an ihrer je-
weiligen einseitigen Verbindungsstelle (jeweils flr sich)
durch eine Sollbruchnaht zur Entnahmekammer hin ab-
gedichtet sind. Die Sollbruchnaht verhindert, daf} die
Reagenzien der Komponentenkammern nicht unkon-
trolliert in die Entnahmekammer gelangen kénnen.
[0006] Ein entscheidender Vorteil des erfindungsge-
mafen Mehrkomponentenkammerbeutels besteht dar-
in, daR die einzelnen Komponentenkammern nicht tber
gemeinsame, sie trennende Sollbruchnahte verbunden
sind, sondern Uber ihre jeweilige gesonderte Sollbruch-
naht zur Entnahmekammer hin verschlossen sind. Hier-
durch wird verhindert, daf3 eine Mikromigration der zwei
oder auch mehr Reagenzien von einer Komponenten-
kammer in andere Komponentenkammern stattfindet.
Da es sich zumeist um I6sungsmittelhaltige Reagenzien
handelt und die Enthahmekammer in der Regel unbe-
fullt ist, werden so die Sollbruchndhte geschont und
kénnen relativ schmal und diinn ausgebildet werden.
Hierdurch wird die Handhabung erleichtert, da der be-
nétigte Druck zum Offnen der Komponentenkammern
reduziert ist. Bei miteinander reagierenden bzw. zu mi-
schenden Reagenzien wird darliber hinaus verhindert,
daR Uber die Mikromigration eine vorzeitige Vermi-
schung und Reaktion in den Komponentenkammern
ausgel6st wird und so das Produkt vor der Anwendung
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unbrauchbar wird. Erfindungsgemafl wird somit durch
die zur Entnahmekammer hin liegenden Sollbruchnahte
der Komponentenkammem ein weitestgehender Schutz
fur eine langerfristige Haltbarkeit erzielt.

[0007] In die Komponentenkammern kdnnen die be-
notigten Mengen der Reagenzien vor SchlieBen der
Sollbruchnahte eingefiillt werden. Hierdurch ist es mog-
lich, ein mehrkomponentiges Material nach Aufdriicken
der Sollbruchnahte hygienisch, zeitsparend und auch in
der richtigen Dosierung fur eine Applikation zu entneh-
men.

[0008] Die Entnahmekammer dient in den meisten
Fallen als Mischkammer, kann jedoch, ohne vom dar-
gelegten erfindungsgemafen Prinzip abzugehen, auch
zur sukzessiven Entnahme der nicht gemischten Rea-
genzien genutzt werden. In diesem Fall werden die Soll-
bruchnéhte der Komponentenkammern nicht gleichzei-
tig, sondern nacheinander aufgedriickt.

[0009] Bei einer gewlinschten Vermischung der zwei
oder mehr Reagenzien kénnen durch einmaliges, ge-
meinsames Quetschen der Komponentenkammern,
vorzusgweise durch Finderdruck, die Sollbruchnahte
zwischen den Komponentenkammern und der Misch-
kammer zum Platzen gebracht werden. So gelangen die
jeweiligen Reagenzien in einem Arbeitsschritt in die alle
Komponentenkammern verbindende Entnahme- oder
Mischkammer. Auf diese Weise entsteht eine durch die
nun verbundenen Kammern gebildete, erweiterte
Misch- oder Entnahmekammer, in der die gemischte
Substanz bedarfsweise bequem verrihrt und einfach
entnommen werden kann.

[0010] Vorzugsweise sind zwei oder mehr Kompo-
nentenkammern durch Faltung zu einem Mehrkammer-
beutel angeordnet. Eine umlaufende duRere Siegelnaht
kann den Verschlufl der Kammerwéande bewirken.
[0011] In einem bevorzugten Ausfiuhrungsbeispiel
sind die Komponentenkammern nebeneinander mit
parallel verlaufenden Sollbruchndhten angeordnet. Je-
weils zwei der Komponentenkammern erstrecken sich
von einer gemeinsamen Faltungslinie eines gefalteten
Folienstreifens zu ihrem jeweiligen anderen Kammer-
ende. Die Faltungslinie ragt in die Enthahmekammer
hinein. Die die Komponentenkammern jeweils zur Ent-
nahmekammer hin abdichtenden Sollbruchnéhte sind
unterhalb dieser gemeinsamen Faltungslinie vorgese-
hen. Mit anderen Worten treffen die Sollbruchnéhte der
aneinander grenzenden Kammern nicht unmittelbar
aufeinander, sondern sind durch den zwischen ihnen
liegenden umgefalteten Bereich der einander beriihren-
den Kammerwéande getrennt.

[0012] Unter einer Faltungslinie wird hier auch eine
versiegelte StolRkante der einander zugewandten Kam-
merwande verstanden. Bevorzugt ist allerdings eine
Faltungslinie, die durch Umbiegen einer Folie entsteht,
vorgesehen.

[0013] Dieses bevorzugte Ausfiihrungsbeispiel eig-
net sich ferner auch hervorragend fir eine sukzessive
Entnahme der Reagenzien. Die bevorzugte Modifikati-
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on gegenuber der Ausfiihrung mit Mischkammer be-
steht darin, daf} die Faltungslinie(n) so weit in die Ent-
nahmekammer hineingezogen ist bzw. sind, daR die an-
einander stoRenden Kammerwande oberhalb der Soll-
bruchnahte die Entnahmekammer unterteilen. Auf die-
se Weise kann man ein Entnahmewerkzeug wie einen
Pinsel an der Unterteilungswand entlangfiihren. Bei
mehr als zwei nebeneinander angeordneten Kammern
ragen die Faltungslinien vorzugsweise unterschiedlich
weit in die Enthahmekammer hinein, so daf fiir jede
Entnahme eine Fiihrungswand definiert ist und leicht
gefunden werden kann.

[0014] Die Erfindung ist nicht auf die nebeneinander
liegende Anordnung der Komponentenkammern mit
parallelen Sollbruchnahten beschrankt, sondern umfafdt
auch andere mdégliche Anordnungen der Kammern. So
sind bei einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel mit als
Mischkammer dienender Entnahmekammer die Kom-
ponentenkammern mitihrer jeweiligen Sollbruchnaht an
verschiedenen Seiten der zwischen lhnen liegenden
Mischkammer vorgesehen. Beim Aufdricken der Soll-
bruchnahte entsteht dann wiederum in einem Arbeits-
schritt eine erweiterte Mischkammer, die aus der ur-
spriinglichen Mischkammer und den aufgedrickten
Komponentenkammern besteht.

[0015] Der erfindungsgemaRe Mehrkomponenten-
kammerbeutel wird zweckmaRigerweise aus einer
Kunststoff-Folie und vorzugsweise aus alulaminierter
Kunststoff-Folie hergestellt.

[0016] Im folgenden wird die Erfindung anhand der
Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen

Figur 1 eine schematische Darstellung eines ersten
Ausflihrungsbeispiels nach der Erfindung flr zu mi-
schende Reagenzien,

Figur 2 eine Modifikation des ersten Ausflihrungs-
beispiels zu dessen Verwendung fiir sukzessive zu
entnehmende Reagenzien im Langsschnitt,

Figur 3 eine schematische Darstellung einer Aus-
fuhrung geman Figur 2 fur mehr als zwei Kompo-
nentenkammern, deren Sollbruchnéhte noch nicht
hergestellt sind, und

Figur 4 eine schematische Darstellung eines zwei-
ten Ausfiihrungsbeispiels nach der Erfindung fiir zu
mischende Reagenzien.

[0017] Der Mehrkomponentenkammerbeutel des er-
sten Ausfiihrungsbeispiels ist mit einer umlaufenden
auleren Siegelnaht 1 versehen. Die beiden Komponen-
tenkammern 2 dieses Ausflhrungsbeispiels weisen ei-
ne gemeinsame Faltungslinie F1 auf, die sich Uber ein
kurzes Stiick in eine Enthahmekammer, hier Mischkam-
mer 3 hinein erstreckt. Unterhalb dieser Faltungslinie F1
sind die Sollbruchnahte 5 fiir die beutelartigen neben-
einander liegenden Komponentenkammern 2 ange-
bracht. Die Sollbruchnahte 5 zweier Kammern beriihren
daher einander nicht. Dadurch, dal} sie leicht unterhalb
der Faltungslinie F1 angebracht werden, ist auch das
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Produktionsverfahren gegentiiber einer Anordnung ver-
einfacht, bei der die Sollbruchnahte 5 im wesentlichen
blindig abschlielen wiirde. Bei der bevorzugten Ausbil-
dung aller Sollbruchnéhte 5 in einem Schritt verschwei-
Ren auch die innen liegenden, einander zugewandten
AuRenwande der Komponentenkammern 2. Die aulen
liegenden Kammerwé&nde der Komponentenkammern 2
sind mit 2a bezeichnet. Die Kammern 2 enthalten zu mi-
schende Reagenzien A und B, die nach ihrem vorzugs-
weise gleichzeitigen Aufdriicken der Sollbruchnahte 5
in die Mischkammer 3 gelangen. Hierdurch entsteht ei-
ne erweiterte Mischkammer 9, in der sich alle Reagen-
zien mischen kénnen. Mit einem Entnahmewerkzeug 7,
beispielsweise in Form eines Pinsels (einem Wattestab-
chen, einer Spritze oder dergleichen), kann aus dieser
erweiterten Kammer 9 bequem das gemischte Material
entnommen werden. Das Material kann jedoch auch
ohne Werkzeug aus dieser Kammer z.B. auf eine zu be-
handelnde Oberflache getropft oder gegossen werden.
[0018] Inderrechten Darstellung der Figur 1 hatte der
Pinsel 7 auch direkt in einer nach oben verlangert aus-
gebildeten Mischkammer 3 mit kopfseitiger Offnung vor-
gesehen sein kdnnen. In der linken Darstellung der Fi-
gur 1 ist zusatzlich am oberen, den Komponentenkam-
mern entgegengesetzten Ende der Mischkammer 3 ei-
ne Sollbruchstelle in Form einer weiteren Sollbruchnaht
6 vorgesehen. Diese Sollbruchnaht trennt die Misch-
kammer 3 von einer zusatzlich vorgesehenen Pinsel-
kammer 4 mit kopfseitiger Offnung 8 ab, in der der Pin-
sel 7 zur Aufnahme der gemischten Reaganzien bereit
steht. Bei dieser Ausflihrung kann mit Hilfe des Pinsels
die Sollbruchnaht 6 aufgedriickt werden, um den Zutritt
zur Mischkammer 3 bzw. der erweiterten Mischkammer
9 herzustellen. Nach Offnung der Sollbruchnahte ergibt
sich dann wieder der Zustand gemaf der rechten Ab-
bildung der Figur 1. Durch die Sollbruchnaht 6 und die
separate Pinselkammer kann auch die Mischkammer 3
bis zur Entnahme der Reagenzien steril gehalten wer-
den. Daneben sind Anordnungen denkbar, bei denen
der Mehrkammerkomponentenbeutel mit der Sollbruch-
naht 6 abschliet, die aufgerissen wird oder durch ein
separates Werkzeug durchstoflRen wird.

[0019] Ferner kénnen statt der nur zwei Komponen-
tenkammem 2 auch drei oder mehr Kammern 2 neben-
einander angeordnet sein. Deren Sollbruchnahte 5 wer-
den vorzugsweise in einem Arbeitsgang hergestellt,
nachdem die Reagenzien in die einzelnen Kammer ein-
gebracht wurden. Dabei werden auch die Aufienwande
der Kammern im Bereich der Sollbruchnéhte miteinan-
der verschweildt. Die gezeigte Ausfiihrung kann aus ei-
nem einzigen Folienzuschnitt hergestellt werden, der
sowohl durch Faltungen bei der oder den Faltungslinien
F1 als auch Faltungenlinien F2 am entgegengesetzten
Ende der Komponentenkammern 2 entsteht. Die
StoRkanten bei F2 und, falls erwiinscht auch F1, kdnnen
jedoch auch ohne Umfalten durch Versiegelungsnahte
verbunden werden. In diesem Fall sind zwei, drei oder
vier Zuschnitte erforderlich.
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[0020] Der Mehrkammerkomponentenbeutel der Fi-
gur 2 unterscheidet sich prinzipiell vom Ausfiihrungsbei-
spiel der Figur 1 nur dadurch, dal® die gemeinsame Fal-
tungslinie F1 so weit in die Entnahmekammer 3 hinein
ragt, dall die Reagenzien besser gefiihrt als bei der An-
ordnung nach Figur 1 sukzessive mit einem Werkzeug
7 entnehmbar sind. Die Sollbruchnaht 5 kann einseitig
wahlweise durch Quetschen der jeweiligen Kammer 2
oder durch Aufdricken mittels des Werkzeugs 7 geoff-
net werden. Der relativ zu Figur 1 hohe Wandabschnitt
W von den Sollbruchndhten 5 zur Faltungslinie F1
schafft mit der AuRenwand der Enthahmekammer 3 ei-
nen Fihrungskanal fir das Werkzeug 7.

[0021] Bei mehr als zwei Komponentenkammern 2
faltet man vorzugsweise so, dal die aufeinander folgen-
den gemeinsamen Faltungslinien nebeneinander lie-
gender Kammern 2 unterschiedlich hoch sind. So steht
fur die Entnahme aus jeder einzelnen Kammer 2 stets
eine definierte hohere Fiihrungswand W fiir ein Entnah-
mewerkzeug zur Verfligung. Bei der Position 5 ist die
Hoéhe der anzubringenden Sollbruchnéhte angedeutet.
[0022] Im Ausfihrungsbeispiel der Figur 4 liegt eine
Mischkammer 3' zwischen den Sollbruchnahten 5' zwei-
er Komponentenkammern 2' vor. Die umlaufende Ver-
siegelung 1 ist am Kopf der Mischkammer 3' als Soll-
bruchnaht 6' ausgefiihrt, die beispielsweise wiederum
mit einem Entnahmewerkzeug durchstoRen werden
kann. Es kann dieses Werkzeug in der Mischkammer 3
oder auch einer zusatzlichen nicht dargestellten Werk-
zeugkammer untergebracht werden. Eine weitere nicht
dargestellte Komponentenkammer kdnnte im Ubrigen
an der in der Figur unteren Seite der Mischkammer 3
mit entsprechender Sollbruchnaht 5' vorgesehen wer-
den. Abgesehen davon kénnten z.B. an einer runden
oder mehrkantigen (z.B. sechseckigen) mittig vorgese-
henen Mischkammer auch eine gréere Anzahl von
Komponentenkammern Uber jeweilige Sollbruchnahte
angeschlossen sein. Das Ausfiihrungsbeispiel der Figur
4 ist gegenuber dem Ausfiihrungsbeispiel der vorherge-
henden Figuren insgesamt flach ausgebildet. Die Her-
stellung aus einem Folienschlauch ist mdglich.

[0023] Die Entnahme- bzw. Mischkammern 3, 3' des
erfindungsgemaflen  Mehrkomponentenkammerbeu-
tels sind wahlweise zunéchst leer und dienen zur Auf-
nahme der zu entnehmenden bzw. zu mischenden Rea-
genzien, kénnen jedoch bedarfsweise auch mit einem
weiteren Reagenz oder beispielsweise einer Verdln-
nungsflissigkeit gefillt sein.

Patentanspriiche

1. Mehrkomponentenkammerbeutel mit zwei oder
mehr Komponentenkammern (2), die zu entneh-
mende Reagenzien enthalten und Gber aufzudrik-
kende Sollbruchnahte abgedichtet sind,
dadurch gekennzeichnet,
daR die Komponentenkammern (2, 2') jeweils ein-
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seitig mit einer Entnahmekammer (3, 3') verbunden
sind und an ihrer jeweiligen einseitigen Verbin-
dungsstelle durch eine Sollbruchnaht (5, 5') zur Ent-
nahmekammer (3, 3') hin abgedichtet sind.

Mehrkomponentenkammerbeutel nach Anspruch
1,

dadurch gekennzeichnet,

daf} die Entnahmekammer (3, 3') eine Mischkam-
mer fir die in den Komponentenkammern (2, 2')
enthaltenen, zu mischenden Reagenzien ist.

Mehrkomponentenkammerbeutel nach Anspruch 1
oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daf} die Komponentenkammern (2) nebeneinander
mit parallel verlaufenden Sollbruchnahten (5) ange-
ordnet sind und jeweils zwei der Komponentenkam-
mern (2) sich von einer gemeinsamen Faltungslinie
(F1) eines gefalteten Folienstreifens mit einander
zugewandten Kammerwanden zu ihrem jeweiligen
anderen Kammerende (F2) erstrecken, von dem
sich die voneinander abgewandten Wande (2a) die-
ser Komponentenkammern (2) zuriick zur Fal-
tungslinie (F1) erstrecken, die in die Enthahmekam-
mer (3) hineinragt, und daR die die Komponenten-
kammern (2) zur Enthahmekammer (3) hin abdich-
tenden Sollbruchnahte (5) unterhalb dieser ge-
meinsamen Faltungslinie (F1) vorgesehen sind.

Mehrkomponentenkammerbeutel nach Anspruch
3,

dadurch gekennzeichnet,

daR die voneinander abgewandten Wande (2a) der
beiden &ufleren Komponentenkammern (2) sich
Uber die Faltungslinie (F1) hinaus, die Entnahme-
kammer (3) bildend, erstrecken.

Mehrkomponentenkammerbeutel nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Entnahmekammer (3) eine Sollbruchstelle
(6) aufweist, Uber die nach Aufdriicken der Soll-
bruchnéhte (5) eine aus der Entnahmekammer (3)
und den Komponentenkammern (2) gebildete, er-
weiterte Entnahmekammer (9) zuganglich ist.

Mehrkomponentenkammerbeutel nach einem der
vorhergehendenen Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daR die einzelnen Kammern (2, 3, 4; 2', 3', 4') des
Mehrkomponentenkammerbeutels durch Falten
und Versiegeln einer Kunststoff-Folie sowie Anbrin-
gung der Sollbruchnéhte (5, 6) am gefalteten Mehr-
kammerkomponentenbeutel gebildet sind.

Mehrkomponentenkammerbeutel nach einem der
Anspriche 3 bis 6,
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dadurch gekennzeichnet,

daR die Komponentenkammem (2) nacheinander
Uber die Entnahmekammer (3) zu entnehmende
Reagenzien (A, B) enthalten und daR die gemein-
same Faltungslinie (F1) so weit in die Entnahme-
kammer (3) hineinragt, dal} sie diese in getrennte
Entnahmekammern (3a, 3b) fir die zu dieser Fal-
tungslinie gehérenden Komponentenkammern (2)
unterteilt.

Mehrkomponentenkammerbeutel nach einem der
Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

dall die jeweiligen gemeinsamen Faltungslinien
(F1) von mehr als zwei nebeneinander angeordne-
ten Komponentenkammern unterschiedlich weit in
die Entnahmekammer (3) hineinragen.

Mehrkomponentenkammerbeutel nach einem der
Anspriiche 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Komponentenkammern (2') mit ihrer jewei-
ligen Sollbruchnaht (5') an verschiedenen Seiten
der zwischen |hnen angeordneten, als Mischkam-
mer dienenden Entnahmekammer (3') angrenzen.

Mehrkomponentenkammerbeutel nach einem der
vorhergehendenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dafl der Mehrkomponentenkammerbeutel aus alu-
laminierter Kunststoff-Folie hergestellt ist.
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P : Zwischenliteratur Dokument
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT

UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 99 12 0294

In diesem Anhang sind die Mitglleder der Patentfamllien der Im obengenannten suropélschen Recherchenbericht angeflhrten
Patentdokumente angegeben.

Dle Angaben Ober die Famillenmitglieder entsprechen dem Stand der Datel des Europélschen Patentamts am

Dlese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

EPO FORM P0461

25-04-2000
Im Recherchenbericht Datum der Mitglled(er) der Datum der
angefthrtes Patentdokument Verdffentiichung Patentfamiile Verdffentiichung
EP 0377882 A 18-07-1990 CH 678614 A 15-10-1991
DE 68908686 D 30-09-1993
DE 68908686 T 07-04-1994
ES 2045374 T 16-01-1994
EP 0698487 A 28-02-1996 AU 691261 B 14-05-1998
AU 1862695 A 03-10-1995
CA 2162123 A 21-09-1995
CN 1128005 A 31-07-1996
EG 20610 A 30-09-1999
WO 9525010 A 21-09-1995
DE 19612965 A 02-10-1997 KEINE
EP 0128495 A 19-12-1984 AU 563171 B 02-07-1987
AU 2896884 A 13-12-1984
BR 8402782 A 21-05-1985
DK 279084 A 07-12-1984
JP 60013645 A 24-01-1985
NO 842252 A 07-12-1984
NZ 208336 A 28-10-1988
NZ 221544 A 28-10-1988
ZA 8404208 A 29-01-1986
EP 0421710 A 10-04-1991 CA 2025130 A 03-04-1991
JP 3124581 A 28-05-1991
us 5241150 A 31-08-1993

Far néhere Einzelhelten zu diesem Anhang : siehe Amisbiatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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