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(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
und eine Vorrichtung zum Umhiillen eines Stlickgutsta-
pels sowie eine damit hergestellte Verpackungseinheit.
Um ein Verfahren zum Umhdillen eines Stlickgutstapels,
bei dem Schlauchfolie, deren Umfang geringer ist, als
der des zu umhillenden Stilickgutstapels, zur Bildung
einer Schlauchhaube von einem Vorrat abgezogen,
geodffnet, in Langsrichtung gereffft und von der
Schlauchfolie getrennt und verschlossen wird, die
gereffte Schlauchhaube nachfolgend in Querrichtung
gedehnt und Uber den Stiickgutstapel gezogen wird,
derart zu verbessern, daf® Risse an der Verschluf3stelle
der Schlauchhaube vermieden und das Erscheinungs-
bild sowie die Brauchbarkeit der Umhillung verbessert
wird, wird mit der vorliegenden Erfindung vorgeschla-
gen, daf’ ein von der Oberseite des Stlickgutstapels (2)
abstehender Haubenabschnitt an die Kontur des Stiick-
gutstapels angelegt wird. Die erfindungsgemafRe Vor-
richtung weist dementsprechend ein Mittel zum
Anlegen (14) eines von der Oberseite des Stlickgutsta-
pels (2) abstehenden Haubenabschnittes an die Kontur
des Stlickgutstapels auf. Die erfindugsgemafRe Verpak-
kungseinheit weist in bekannter Weise einen Stiickgut-
stapel sowie eine diesen umhillende Schlauchhaube
auf, die aus einem Flachschlauch, dessen Umfang
geringer ist als der des zu umhullenden Stiickgutsta-
pels, gebildet is, und hat weiterhin einen Haubenab-
schnitt, der mit der Schlauchhaube an der Oberseite
des Stlickgutstapels verbunden ist.

Verfahren und Vorrichtung zum Umhiillen eines Stiickgutstapels sowei eine nach dem
Verfahren hergestellte Verpackungseinheit
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfah-
ren zum Umhillen eines Stlickgutstapels, bei dem
Schlauchfolie, deren Umfang geringer ist als der des zu
umhillenden Stlickgutstapels, zur Bildung einer
Schlauchhaube von einem Vorrat abgezogen, gedffnet,
in Langsrichtung gerefft und von der Schlauchfolie
getrennt und verschlossen wird, die gereifte Schlauch-
haube nachfolgend in Querrichtung gedehnt wird und
Uber den Stiickgutstapel gezogen wird.

[0002] Die Erfindung betrifft weiterhin eine Vorrich-
tung zum Umbhillen eines Stlickgutstapels nach dem
vorstehend genannten Verfahren, die Mittel zum Bilden
einer Schlauchhaube sowie eine eine Querdehneinrich-
tung fiir die Schlauchhaube aufweisende Uberziehein-
richtung zum Uberziehen der Schlauchhaube iiber den
Stuckgutstapel umfalit.

[0003] Die Erfindung betrifft weiterhin eine ins-
besondere nach dem obigen Verfahren und/oder unter
Verwendung der vorstehend genannten Vorrichtung zu
bildende Verpackungseinheit.

[0004] Zum Umbhtllen von aus einer Vielzahl von
Stlickgutern, insbesondere gefiillten Sacken gebildeten
Stlickgutstapeln sind drei wesentliche Verfahren
bekannt. Zum einen ist es bekannt, den Stlickgutstapel
mit einer Folie zu umwickeln, was aufgrund tberlappen-
der Folienbahnen einen relativ hohen Einsatz des Foli-
enmaterials erfordert, und insofern aus Kostengriinden
nachteilig ist. Weiterhin ist ein Verfahren bekannt, bei
der eine Folienhaube, deren Umfang groRer als der
Umfang des Stlckgutstapels ist, Uber diesen gestiilpt
und nachfolgend durch Erwdrmung geschrumpft wird.
Nachteilig bei diesem Verfahren ist der hohe Material-
einsatz, der durch die erforderliche Folienstarke bedingt
ist, sowie der hohe Energiebedarf zum Erwérmen und
Schrumpfen der Folie. Im Ubrigen ist das vorbekannte
Verfahren auf das Umbhillen solcher Stlickgutstapel
beschrankt, deren Stiickglter unempfindlich gegeniiber
Erwdrmung sind. Leicht entziindliche Stlckgiter, wie
beispielsweise bestimmte in Sacken verpackte chemi-
sche Erzeugnisse, lassen sich mit diesen Verfahren
nicht ohne Gefahren umbhiillen.

[0005] Bei dem gattungsbildenden Verfahren wird
der Stilckgutstapel statt von einer Schrumpffolie von
einer Folie umgeben, deren Umfang kleiner ist als der
Umfang des zu umhdiillenden Stiickgutstapels. Die Folie
wird im elastischen Bereich quer gedehnt und dann
Uber den Stiickgutstapel gezogen. Hierbei entspannt
sich die Querdehnung teilweise. Die Folienhaube legt
sich an den Stlickgutstapel an, so daf} dieser oberseitig
und an seinen Seitenflachen umhiillt wird. Die Folie wird
in der Regel bis unter eine Palette, die den Stlickgutsta-
pel trégt, gezogen, um eine formstabile, aus Stiickgut,
Palette und Schlauchhaube bestehende Verpackungs-
einheit zu schaffen.

[0006] Im Stand der Technik wird die Schlauch-
haube an der Oberseite durch eine durchgehende
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Schweiltnaht verschlossen. Aufgrund der bleibenden
Dehnung der Uber den Stickgutstapel gezogenen
Schlauchhaube ergeben sich von den vier Ecken des
Stickgutstapels auf die Schweiflnaht zu, jedoch nicht
parallel zu den Seitenflachen, sondern diagonal nach
innen erstreckende Zuglinien. An der Schweil3naht tref-
fen sich zwei Zuglinien, die von Ihrem Schnittpunkt V-
férmig zu den jeweiligen Ecken abgehen. Innerhalb des
durch die beiden Zuglinien gebildeten V-formigen Berei-
ches steht ein zipfelférmiger Haubenabschnitt von der
Oberseite des Stiickgutstapels ab. Dieser Haubenab-
schnitt kann leicht beschadigt werden. Werden bei-
spielsweise verschiedene Stlickgutstapel libereinander
gestapelt, so kdnnen die Zinken eines Gabelstaplers
oder die Kanten einer Palette den zipfelférmigen Hau-
benabschnitt eines unteren Stuickgutstapels verletzen
bzw. aufschlitzen oder abreillen. Die Umhillung wird
dann undicht. Es besteht auch die Gefahr, daR die Ver-
packungseinheit instabil wird. Darliber hinaus wird er
optische Eindruck des Stiickgutstapels durch den
abstehenden Haubenabschnitt beeintrachtigt.

[0007] So hat es im Stand der Technik nicht an Vor-
schldgen gefehlt, die Ausbildung eines Haubenab-
schnittes an der Oberseite des Stiickgutstapels zu
unterbinden bzw. zu mindern. Mit der DE 37 07 877 ist
vorgeschlagen worden, die zugefiihrte Schlauchfolie
zunachst quer zu dehnen und erst dann ein Stlck der
Schlauchfolie zur Bildung einer Schlauchhaube abzu-
trennen und im gedehnten Zustand zu verschweil3en,
um eine SchweiRnaht zu erzielen, die vor dem Uberzie-
hen Uber den Stiickgutstapel langer ist, als die sich par-
allel zu der Schweiflnaht erstreckende Seitenflache
bzw. der sich parallel zu der SchweilRnaht erstreckende
Stirnseitenrand des Stiickgutstapels.

[0008] Mit der EP 0 399 540 wird demgegeniber
vorgeschlagen, die Breite der Schweillnaht an die
Breite des Stlickgutstapels, d.h. die sich parallel zu der
Schweilnaht erstreckende Seitenflache des Stiickgut-
stapels anzupassen. Dieser Stand der Technik schlagt
vor, bei Verwendung eines Seitenfaltenschlauches, der
zwei parallel zueinander verlaufende erste Seitenfla-
chen und zwei V-férmig nach innen gefaltete zweite Sei-
tenflachen aufweist, eine Schweildnaht auszubilden,
deren Lange der Breite der ersten Seitenflachen in etwa
entspricht.

[0009] Ebenfalls zur Vermeidung eines von der
Oberseite des Stlickgutstapels abstehenden Hauben-
abschnittes schlagt die DE 44 01 613 vor, unterhalb der
die Schlauchhaube verschlieRenden Schweilnaht eine
die aneinanderliegenden Lagen der zweiten Seitenfla-
che des Seitenfaltenschlauches durchsetzende
Schweiflnaht auszubilden oder aber die die Schlauch-
haube verschlieRende Schweillnaht gebogen und par-
allel zu den ersten Seitenflachen auszubilden und zwar
derart, dald die Schweillnaht am Rand der ersten Sei-
tenflache einen gréfRReren Abstand zu der Schnittkante
hat, als in der Mitte.

[0010] Mit den aus dem Stand der Technik bekann-
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ten LOsungsvorschlagen kann das Abstehen eines
Haubenabschnittes von der Oberseite eines Stlickgut-
stapels nicht zuverlassig vermieden werden. So ist es
insbesondere bei dem aus der EP 0 399 540 vorbe-
kannten Verfahren nachteilig, dal® die Lange der
Schweilinaht jeweils an die Abmessungen des Stlick-
gutstapels angepal’t werden muR. Stiickgutstapel
unterschiedlicher Abmessungen machen daher eine
Anderung der Verfahrensparameter erforderlich, was
aufwendig ist und eine rationelle Umhullung von Stick-
gutstapeln unterschiedlicher Abmessungen erschwert.
Auch der aus der DE 44 01 613 bekannte Lésungsvor-
schlag konnte sich in der Praxis nicht durchsetzen. Im
Bereich der zweiten Schweilinaht treten hohe Span-
nungen auf, die mitunter zu einem Ri der Schlauch-
haube fiihren kdnnen.

[0011] Der vorliegenden Erfindung liegt die Auf-
gabe zugrunde, das vorbekannte Verfahren und die vor-
bekannte Vorrichtung und damit auch eine hiermit
hergestellte Verpakkungseinheit derart weiterzubilden,
dal die vorstehend beschriebenen Probleme im
Bereich der SchweilRnaht vermieden oder zumindest
auf ein ertragliches MalR} verringert werden.

[0012] Zur Lésung des verfahrensmafigen Teils der
Aufgabe wird das gattungsbildende Verfahren dadurch
weitergebildet, daf’ ein von der Oberseite des Stlickgut-
stapels abstehender Haubenabschnitt an die Kontur
des Stlickgutstapels angelegt wird.

[0013] Im Gegensatz zu den aus dem Stand der
Technik bekannten Ldsungsvorschldgen wird bei dem
erfindungsgemaflen Verfahren zundchst der Stuckgut-
stapel in Ublicher Weise mit einer sich bei Quer- und
gegebenenfalls Langsdehnung an den Stiickgutstapel
anlegenden Schlauchhaube Uberzogen. MaRnahmen
zum Anpassen der Schweif3naht an die Abmessungen
des Stlickgutstapels sind nicht erforderlich. Auch ist es
nicht erforderlich, die Oberseite der Schlauchhaube in
besonderer Weise anzupassen, um das Ausbilden bei-
spielsweise eines abstehenden zipelférmigen Hauben-
abschnittes zu vermeiden.

[0014] Das erfindungsgemaRe Verfahren geht
einen anderen Weg und bedient sich eines gesonder-
ten Verfahrensschrittes, bei dem nach Uberziehen der
Schlauchhaube auf den Stiickgutstapel ein abstehen-
der Haubenabschnitt an die Kontur des Stapels ange-
legt wird. Das erfindungsgemafe Verfahren eignet sich
zur wirtschaftlichen Umhillung von Stiickgutstapeln
unterschiedlicher Abmessungen, da eine Anpassung
der Verfahrensparameter an abweichende Abmessun-
gen von Stlickgutstapeln nicht erforderlich ist. Ein von
der Oberseite des Stiickgutstapels abstehender Hau-
benabschnitt wird nachtraglich angelegt.

[0015] Bei einer bevorzugten Ausgestaltung des
erfindungsgemaflen Verfahrens wird der Haubenab-
schnitt mit der auf den Stlckgutstapel aufgezogenen
Schlauchhaube verbunden. Hierzu kann der abste-
hende Haubenabschnitt auf denjenigen Teil der
Schlauchhaube aufgeklebt werden, der die Kontur des
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Stapels abbildet. Besonders zu bevorzugen ist es, den
Haubenabschnitt mit der Schlauchhaube zu verschwei-
Ren, wobei es im Hinblick auf eine mdglichst kontrol-
lierte und punktuelle Erwarmung der gedehnten Folie
weiterhin zu bevorzugen ist, den Haubenabschnitt mit-
tels Impulsschweif3en mit der Schlauchhaube zu verbin-
den, und zwar  insbesondere mit  einer
Schweildeinrichtung, die anstatt einer durchgehenden
Schweiflschiene eine Vielzahl von in einer Linie ange-
ordneten Schweiflpunkte umfaldt.

[0016] Alternativ zu dem Anschweil’en des abste-
henden Haubenabschnittes an die Schlauchhaube wird
bei einer bevorzugten Weiterbildung der vorliegenden
Erfindung vorgeschlagen, den Haubenabschnitt durch
Beaufschlagen mit Heiluft an die Kontur des Stlickgut-
stapels anzulegen. Ein derartiger Verfahrensschritt
kann aber auch in Verbindung mit einer Schweilverbin-
dung zwischen dem abstehenden Stlickgutstapel und
der Schlauchhaube durchgefiihrt werden, und zwar ins-
besondere dann, wenn einerseits die Schweillnaht der-
art gelegt wurde, dal®l an der Oberseite des
Haubenabschnittes verlaufende Zugspannungen auch
in die die Schlauchhaube, die den Stiickgutstapel in sei-
ner Kontur abbildet, und den Haubenabschnitt miteinan-
der verbindende SchweilRnaht eingeleitet wird und
andererseits eine erhéhte Erwarmung der unter Span-
nung stehenden Schlauchhaube durch die aufgebla-
sene Heilluft vermieden wird.

[0017] Es hat sich gezeigt, daR das erfindungsge-
male Verfahren insbesondere bei Verwendung eines
Flachschlauches zur Bildung der Schlauchhaube geeig-
net ist. Im Gegensatz zu dem aus der DE 44 01 613
bzw. EP 0 399 540 bekannten Seitenfaltenschlauch
weist der Flachschlauch im zugefiihrten Zustand ledig-
lich zwei parallel zu einander verlaufende Seitenflachen
und zwei Falze auf.

[0018] Das erfindungsgemalie Verfahren eignet
sich insbesondere fiir das Umhdillen eines Stiickgutsta-
pels mit einer hochelastischen Folie, die mit einer
Langsdehnung von mindestens 50 % gegeniber der
ungedehnten Schlauchhaube an den Stiickgutstapel
angelegt wird. Bei derartigen hohen elastischen Deh-
nungen bringen zuséatzliche SchweilRnéhte, die vor dem
Dehnen der Folie ausgebildet werden, die Gefahr eines
ReilRens der Folie wahrend der Verarbeitung mit sich.
Auch wird die hochelastische Folie in der Regel nicht
nur in Langsrichtung erheblich gedehnt, sondern auch
in Querrichtung, so dal der Umfang der zugefiihrten
Flachschlauchfolie wesentlich kleiner als der Umfang
des zu umhillenden Stickgutstapels ist, so dal das
aus der EP 0 399 540 vorbekannte Verfahren sich nur
dann durchfihren 1&Rt, wenn die Schlauchfolie vor dem
Ausbilden der Schwei3naht gedehnt wird, was die vor-
stehend beschriebenen Nachteile mit sich bringt.
[0019] Bei einer weiteren bevorzugten Ausgestal-
tung des erfindungsgemafien Verfahrens wird der Hau-
benabschnitt beim Abférdern des Stlickgutstapels aus
einer Vorrichtung, die in der Regel Mittel zum Bilden
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einer Schlauchhaube sowie eine Uberzieheinrichtung
zum Uberziehen der Schlauchhaube ber den Stiick-
gutstapel umfaldt, an die Kontur des Stiickgutstapels
angelegt. Beim horizontalen Abférdern des Stlickgut-
stapels wirkt ein Anlegemittel auf den abstehenden
Haubenabschnitt ein, durch den dieser an die Kontur
des Stlickgutstapels angelegt wird. Sofern dieses Anle-
gemittel in Hohenrichtung von dem Stlckgutstapel
zwangsgefuhrt wird, kann auf eine aufwendige Rege-
lung, die Sensoren zum Ermitteln der individuellen
Héhe und Kontur eines Stlickgutstapels und entspre-
chende Stellmittel zum Hoéhenverstellen der Anlegemit-
tel aufzuweisen hat, verzichtet werden.

[0020] Zur Lésung des vorrichtungsmafRigen Teils
der Aufgabe wird mit der vorliegenden Erfindung die
gattungsbildende Vorrichtung dadurch weitergebildet,
dall zumindest ein Mittel zum Anlegen eines von der
Oberseite des Stiickgutstapels abstehenden Hauben-
abschnitts an die Kontur des Stiickgutstapels vorgese-
hen ist. Als erfindungsgemafRes Mittel kann jede
beliebige Einrichtung verwendet werden, die in einer
Weise nachtraglich auf einen, mit einer gedehnten
Schlauchhaube (berzogenen Stiickgutstapel derart
einwirkt, da} der Abschnitt nachtraglich an die Kontur
des Stlickgutstapels angelegt wird.

[0021] Zur Anpassung an die individuelle Hohe des
Stlickgutstapels weist die erfindungsgemafRe Vorrich-
tung vorzugsweise ein héhenverstellbares Anlegemittel
auf. Dieses umfallt bei einer bevorzugten Ausgestal-
tung der vorliegenden Erfindung ein Abtastmittel zum
Ermitteln der jeweiligen Hohe des Stlckgutstapels,
wobei es im Hinblick auf eine einfach Ausgestaltung zu
bevorzugen ist, dal das Abtastmittel mit der Oberflache
des Stiickgutstapels zusammenwirkt. Das Abtastmittel
ist also bei dieser bevorzugten Ausgestaltung kein
bertihrungsfreier Sensor. Vielmehr folgt das an der Kon-
tur anliegende Abtastmittel exakt der Kontur des Stlick-
gutstapels, so daR eine Kollision des Stlickgutstapels
mit dem hohenverstellbaren Anlegemittel sicher und auf
einfache Weise verhindert wird.

[0022] Gemal einer weiteren bevorzugten Ausge-
staltung der vorliegenden Erfindung ist das Mittel zum
Anlegen an einem Gestell angeordnet, das auch die
Mittel zum Bilden einer Schlauchhaube sowie die Uber-
zieheinrichtung tragt. Ublicherweise werden die zu
umhiillenden Stlckgutstapel auf einer horizontalen
Transportstrecke einzeln dem Gestell zugefiihrt. Dort
wird die Zuflihrbewegung gestoppt. Der Stlickgutstapel
wird umhdillt. Danach wird der Stiickgutstapel abgefor-
dert. Mithin ist es besonders zu bevorzugen, das Anle-
gemittel in Forderrichtung hinter der
Uberzieheinrichtung anzuordnen. Die Verpackungsein-
heit 1auft somit beim Abférdern aus dem Gestelle an
dem Anlegemittel vorbei. Dieses mufy lediglich in
Hohenrichtung verfahren werden, um ein vollifachiges
Einwirken zum Anlegen samtlicher abstehender Hau-
benabschnitte an die Oberseite des Stiickgutstapels zu
gewahrleisten. Wenn dabei das Abtastmittel bertihrend
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mit der Oberflache des Stlickgutstapels zusammen-
wirkt, kann ein von der Oberflache des Stiickgutstapels
abstehender Haubenabschnitt bei verhéaltnismaRig
geringem apparativen und reglungstechnischen Auf-
wand an die Kontur des Stiickgutstapels angelegt wer-
den. Sofern zusatzlich eine vorzugsweise als
Anlegemittel auszubildende Schweilleinrichtung vor-
zugsweise in Form einer Schweil’schiene bzw. in Form
von linienformig angeordneten Schweilpunkten an
einer Trommel angeordnet ist, die drehfest mit einem
mit der Oberflache des Stiickgutstapels zusammenwir-
kenden Abtastrad verbunden ist, wird die Oberseite des
Stlickgutstapels in Foérderrichtung insgesamt mit dem
Anlegemittel lberstrichen. Samtliche abstehende Hau-
benabschnitte werden an die Kontur angelegt. Zur kon-
struktiven Vereinfachung wird bei dieser ohnehin sehr
einfachen und sehr wirkungsvollen bevorzugten Ausge-
staltung der vorliegenden Erfindung vorgeschlagen,
einen Sensor vorzusehen, der bei der Drehung der
Trommel ein Signal abgibt, durch welches die Schweil3-
einrichtung betatigt wird.

[0023] Besonders bevorzugt ist die Schweileinrich-
tung an die Kontur des Stlickgutstapels anpafbar.
Diese Anpassung wird gemaf einer weiteren bevorzug-
ten Ausgestaltung der vorliegenden Erfindung dadurch
erreicht, daR® ein elastisch verstellbares Tragermittel
vorgesehen ist. Dieses Tragermittel ist beispielsweise
durch eine federnde Aufhdangung der Schweil3schiene
gebildet. Diese ist vorzugsweise in separate Abschnitte
aufgeteilt, um eine mdglichst gute Anpalbarkeit an die
Kontur des Stuckgutstapels zu erzielen.

[0024] Die erfindungsgemafRe Vorrichtung ist vor-
zugsweise durch eine Uberzieheinrichtung weitergebil-
det, die eine Langsdehneinrichtung mit wenigstens vier
zumindest in Langsrichtung bewegbaren Spreizfingern
hat, denen jeweils zumindest eine Antriebsrolle zuge-
ordnet ist, um die zugefiihrte Schlauchfolie in bekannter
Weise balgenartig tber die Spreizfinger zu legen. Zur
Erzielung mdoglichst hoher Langs- und Querdehungen
ist die Antriebsrolle in eine sich in axialer Richtung der-
selben erstreckende konkave Mulde einfahrbar, um die
Schlauchhaube definiert und flachig klemmen u kon-
nen. Bei einer derartigen bevorzugten Ausgestaltung
wird eine Vorrichtung bereitgestellt, mit der Ubereinan-
der gestapelte Stlickgiter aufgrund der hohen Dehnung
der Folie zu einer stabilen Verpackungseinheit verzurrt
werden konnen, ohne daf} ein die Brauch- und Haltbar-
keit beeintrachtigender Haubenabschnitt von der Ober-
seite des Stlickgutstapels absteht.

[0025] Weitere bevorzugte Ausgestaltungen des
erfindungsgemafRen Verfahrens sowie der erfindungs-
gemalen Vorrichtung sind in den abhangigen Anspri-
chen angegeben.

[0026] Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten
der vorliegenden Erfindung sind der nachfolgenden
Beschreibung unter Bezugnahme auf die Zeichnung zu
entnehmen. In dieser zeigen:
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eine Seitenansicht eines ersten Ausflih-
rungsbeispiels eines Anlegemittels in der
Seitenansicht;

Figur 1

Figur 2 das in Figur 1 gezeigte Ausflhrungsbei-

spiels in einer Draufsicht;
Figur 3 das in den Figuren 1 und 2 gezeigte Ausfiih-
rungsbeispiel in einer um 90° gegenuber
der Darstellung in Figur 1 gedrehten Seiten-
ansicht;
Figur 4 ein zweites Ausfiihrungsbeispiel eines mit-
tels zum Anlegen in einer Ansicht entspre-
chend der Darstellung in Figur 3;
Figur 5 ein drittes Ausflhrungsgbeispiel eines mit-
tels zum Anlegen in einer Seitenansicht;
Figur 6 das in Figur 5 gezeigte Ausflihrungsbeispiel
in einer Draufsicht;
Figur 7 ein viertes Ausflihrungsbeispiel eines Mit-
tels zum Anlegen in einer Seitenansicht und
Figur 8 das in Figur 7 gezeigte Ausflihrungsbeispiel
in einer Draufsicht;

[0027] Die Zeichnung ist auf Darstellungen von ver-
schiedenen Ausflihrungsbeispielen der erfindungs-
gemaRen Mittel zum Anlegen eines Haubenabschnittes
beschrankt, welcher ansonsten von der Kontur des
Stlickgutstapels absteht. Davon abgesehen umfafit die
Vorrichtung zum Umhillen eines Stiickgutstapels aus
dem Stand der Technik allgemein bekannte Anlagen-
teile, so dal® auf eine eingehendere Beschreibung hier
verzichtet werden kann. Das Mittel zum Anlegen des
ansonsten abstehenden Haubenabschnittes an die
Kontur des Stilickgutstapels kann dem Gestell, welches
die Mittel zum Bilden einer Schlauchhaube sowie die
Uberzieheinrichtung aufweist, zugeordnet sein, oder
aber an einem gesonderten Gestellt angeordnet sein,
dem die Verpackungseinheit nach dem Uberziehen der
Schlauchhaube zugefiihrt wird.

[0028] In Figur 1 ist ein Stlickgutstapel 2 gezeigt,
der von einer Schlauchhaube 4 umhiillt ist, und der auf
einer Palette 6 steht. Eine die Schlauchhaube 4 ober-
seitig verschlieende Schweil’naht 8 verlauft bei dem in
Figur 1 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel parallel zur Zei-
chenebene.

[0029] Auf der Oberseite des Stlckgutstapels 2
sind zwei Haubenabschnitte 10 in Form von abstehen-
den Zipfeln gezeigt. Wie der Draufsicht in Figur 2 zu ent-
nehmen ist, entspricht die Lange der beiden Zipfel 10 in
etwa der Lange der Schweil3naht 8. Aufgrund sich von
den Kanten des Stlickgutstapels zu der Mitte an der
Oberseite der Schlauchhaube erstreckenden linienfor-
migen Zugspannungsbereichen in der Schlauchhaube
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sind die Haubenabschnitte 10 im wesentlichen span-
nungsfrei und Uberragen den Stiickgutstapel 2 an sei-
ner Oberseite.

[0030] Bei dem in den Figuren 1 bis 3 gezeigten
Ausfuhrungsbeispiel befindet sich der Stuckgutstapel 2
an einer gesonderten Station zum Anlegen des von der
Oberseite des Stlckgutstapels abstehenden Hauben-
abschnitts 10. An dieser Station ist ein nicht ndher dar-
gestelltes Gestell vorgesehen, welches einen
héhenverstellbaren Stempel 12 tragt, an dessen dem
Stlckgutstapel 2 zugewandten Unterseite zwei sich im
wesentlichen parallel zu der Oberseite des Stlickgutsta-
pels 2 erstreckende Schweil3schienen 14a,b befestigt
sind. Die SchweiRschienen 14a,b verlaufen bei dem
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel im wesentlichen recht-
winklig zu der SchweiRnaht 8 und sind jeweils einem
Zipfel 10 zugeordnet. Es ist ersichtlich, dal die Lange
der bei dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ausgebilde-
ten Schweillschienen 14 auf die Ladnge der Haubenab-
schnitte 10 angepalt sind. Im Udbrigen sind die
Schweildschienen 14 derart ausgerichtet, dafl sie etwa
mit den Endbereichen der Haubenabschnitte 10 zusam-
menfallen.

[0031] Wie insbesondere der Figur 3 zu entnehmen
ist, verlauft die Unterseite der in den Figuren 1 bis 3
gezeigten Schweiflschienen 14 geradlinig.

[0032] Bei dem in Figur 4 gezeigten alternativen
Ausfiihrungsbeispiel ist die Unterseite der Schweil3-
schiene 14' wellig konturiert. Eine derartige Ausfiih-
rungsform kann angezeigt sein, wenn die Oberflache
der Stiuickgutstapel 2 selbst regelmafig eine bestimmte
konstante Konturierung aufweist. Auch kénnen durch
eine konturierte Schweifschiene 14' Bereiche vorgege-
ben werden kdnnen, in denen die Haubenabschnitte 10
mit hohem Druck gegen die Kontur des Stiickgutstapels
2 angedriickt werden und solche, wo die Haubenab-
schnitte 10 nur mit geringem Druck angedruickt werden.
Die Konturierung der Schweillschiene 14' verlauft bei
dem in Figur 4 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel dement-
sprechend rechtwinklig zu der Schweilnaht 8.

[0033] Zum Anlegen der abstehenden Haubenab-
schnitte 10 wird bei den in den Figuren 1 bis 4 gezeigten
Ausfiihrungsbeispielen der Stempel 12 abgesenkt und
die Haubenabschnitte 10 durch die SchweilRschiene 14,
14' gegen die die Kontur des Stiickgutstapels 2 obersei-
tig abbildende Schlauchhaube 4 angedriickt. Eine zum
Verschweillen des Haubenabschnittes 10 mit der
Schlauchhaube 4 erforderlicher Warmemenge wird ein-
gebracht. Der Stempel 12 wird angehoben und die der-
art gebildete Verpackungseinheit abgeférdert.

[0034] In den Figuren 5 und 6 ist ein weiteren Aus-
fiihrungsbeispiel eines mittels zum Anlegen des von der
Oberseite des Stlckgutstapels 2 abstehenden Hauben-
abschnittes 10 dargestellt. Bei diesem alternativen Aus-
fuhrungsbeispiel sind Schweilschienen 14 auf dem
Umfang einer Trommel 16 verteilt angeordnet. Diese 16
ist drehbar gelagert und verdrehfest mit zwei Abtastra-
dern 18 verbunden. Sofern nun der Stlickgutstapel 2 in
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Férderrichtung gemaRk dem Pfeil 20 nach Uberziehen
der Schlauchhaube abgeférdert wird, lauft der Stiick-
gutstapel 2 kontinuierlich unterhalb der Trommel 16
durch, die vorzugsweise an demjenigen Rahmen befe-
stigt ist, an dem auch das Uberziehen der Schlauch-
haube durchgefiihrt worden ist.

[0035] Durch eine Steuerung, die beispielsweise
auch eine von der Kontur des Stlickgutstapels 2
zwangsgefiihrte Steuerung sein kann, wird die Trommel
16 zusammen mit den Abtastrddern 18 auf die Ober-
seite des Stiickgutstapels 2 gelegt. Durch die Beriih-
rung der vorzugsweise eine Gummierung und eine
elastische Umfangsflache aufweisenden Abstandsra-
dern 18 mit der Oberflache des Stlickgutstapels wird die
Trommel in Drehung versetzt. Die Schweil3schienen 14
rollen auf der Oberseite des Stlickgutstapels 2 gefiihrt
von dessen Oberflachenkontur ab und driicken so die
abstehenden Haubenabschnitte 10 gegen die Kontur
des Stiickgutstapels 2.

[0036] Bei einer Abwandlung des in den Figuren 5
und 6 gezeigten Ausfiihrungsbeispieles sind anstelle
von Schweil’schienen mehrere linienférmig angeord-
nete Schweillpunkte vorgesehen, so dal} der Warme-
eintrag in die unter Spannung stehende Schlauchhaube
4 gegenlber einer flachigen Schweiflschiene verringert
wird. Die SchweilRpunkte sind vorzugsweise linienfor-
mig in Form einer oder mehrerer Wendeln auf der
Umfangsflache der Trommel 16 angeordnet, um eine
moglichst gute Durchsetzung séamtlicher von der Kontur
des Stlickgutstapels 2 abstehender Haubenabschnitte
10 mit Schweil3punkten zu bewirken, durch die die Hau-
benabschnitte 10 mit der eng anliegenden Schlauch-
haube 4 verbunden werden.

[0037] Wahrend in den Ausflihrungsbeispielen der
Figuren 1 bis 6 der abstehende Haubenabschnitt mittels
Schweillen gegen die Kontur des Stuckgutstapels
angelegt wird, erfolgt dieses Anlegen bei dem in den
Figuren 7 und 8 gezeigten Ausflihrungsbeispiel durch
Beaufschlagen mit HeiRluft. Auch hier ist ein Stempel
12 vorgesehen, der vorliegend zwei Heilluftgerate 24
tragt, die auf die jeweiligen Haubenabschnitte 10 aus-
gerichtet sind. Zum Anlegen der Haubenabschnitte 10
werden diese mit den HeiBluftgebldsen 24 erwarmt,
wobei darauf zu achten ist, daR eine Warmemenge und
die Stromungsrichtung derart gewahlt werden, daf eine
Erwarmung hauptsachlich an den Haubenabschnitten
erfolgt und die unter Spannung stehende, die Kontur
des Stlickgutstapels 2 abbildende Schlauchhaube 4 an
ihrer Oberseite nur in Grenzen erwarmt wird. Um dies
zu erreichen, kann an dem Stempel 12 ein nicht darge-
stelltes Abschirmmittel vorgesehen sein, welches eine
Platte umfalit, die die Oberseite des Stiickgutstapels 2
abdeckt und im wesentlichen lediglich die tberstehen-
den Haubenabschnitte 10 ausspart. Diese Platte wird
beispielsweise beim Absenken des Stempels 12 gegen
die Oberseite des Stlickgutstapels 2 gedriickt, um die
Oberflache der Schlauchhaube 4 vor einer Ubermafi-
gen Erwarmung zu schitzen.
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10.

Verfahren zum Umhillen eines Stilickgutstapels,
bei dem Schlauchfolie, deren Umfang geringer ist
als der des zu umhillenden Stlickgutstapels, zur
Bildung einer Schlauchhaube von einem Vorrat
abgezogen, gedffnet, in Langsrichtung gerefft und
von der Schlauchfolie getrennt und verschlossen
wird, die gereifte Schlauchhaube nachfolgend in
Querrichtung gedehnt wird und Gber den Stiickgut-
stapel gezogen wird,

dadurch gekennzeichnet,

dal ein von der Oberseite des Stlickgutstapels
abstehender Haubenabschnitt an die Kontur des
Stlickgutstapels angelegt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal der Haubenabschnitt mit der auf den
Stuckgutstapel aufgezogenen Schlauchhaube ver-
bunden wird.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Haubenabschnitt mit der
Schlauchhaube verschweil3t wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} der Haubenabschnitt mittels Impuls-
schweillen mit der Schlauchhaube verbunden wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal? der Haubenabschnitt durch Beauf-
schlagen mit Heilluft an die Kontur des
Stlickgutstapels angelegt wird.

Verfahren nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dal® zur Bildung der
Schlauchhaube ein Flachschlauch verwendet wird.

Verfahren nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dall der umhiilite
Stlickgutstapel nach dem Umhdillen geférdert wird
und unter einem auf den Haubenabschnitt einwir-
kenden Anlegemittel hindurch geleitet wird, durch
das der Haubenabschnitt angelegt wird.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® das Anlegemittel in Hohenrichtung
von dem Stickgutstapel gefuhrt wird.

Verfahren nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dal® die Schlauch-
haube aus einer hochelastischen Folie gebildet
wird, die mit einer LAngsdehnung von mindestens
50 % gegeniber der ungedehnten Schlauchhaube
an den Stlickgutstapel angelegt wird.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Schlauchfolie mit einer Langs-
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dehnung von mindestens 80 %, vorzugsweise von
mindestens 100 % und besonders bevorzugt von
mindestens 150 % gegeniber der ungedehnten
Schlauchhaube an den Stickgutstapel angelegt
wird.

Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch
gekennzeichnet, dal} die Langsdehnung zumin-
dest teilweise beim Uberziehen iiber den Stiickgut-
stapel erzeugt wird.

Verfahren nach zumindest einem der vorherigen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal} die
gereffte Folie in Querrichtung um mindestens 20%,
vorzugsweise um 50% gegeniber der ungedehn-
ten Schlauchhaube gedehnt wird.

Vorrichtung zum Umhillen eines Stlickgutstapels
mit einer Schlauchhaube, wobei die Vorrichtung
Mittel zum Bilden einer Schlauchhaube sowie eine
Uberzieheinrichtung  zum  Uberziehen  der
Schlauchhaube Uber den Stiickgutstapel, die eine
Querdehneinrichtung fir die Schlauchhaube auf-
weist, umfaldt

dadurch gekennzeichnet,

dall zumindest ein Mittel zum Anlegen (14, 24)
eines von der Oberseite des Stiickgutstapels (2)
abstehenden Haubenabschnittes an die Kontur des
Stlickgutstapels (2) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dal das Mittel zum Anlegen (14, 24)
héhenverstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch
gekennzeichnet, dall das Mittel zum Anlegen (14)
ein Abtastmittel (18) zum Ermitteln der Héhe des
Stlickgutstapels (2) umfalit.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} das Abtastmittel (18) mit der Ober-
flache des Stickgutstapels (2) zusammenwirkt.

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche
13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dal das Mit-
tel zum Anlegen (14) an einem Gestell angeordnet
ist, das auch die Mittel zum Bilden einer Schlauch-
haube sowie die Uberzieheinrichtung tréagt.

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche
12 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dal das Mit-
tel zum Anlegen (14) eine Warmequelle umfaft.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl das Mittel zum Anlegen (14) zwei
jeweils auf einen separaten abstehenden Hauben-
abschnitt einwirkende Warmequellen(14a, b)
umfaldt.
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Vorrichtung nach Anspruch 18 oder 19, dadurch
gekennzeichnet, daR das Mittel zum Anlegen min-
destens ein HeiRluftgeblase (24) umfalt.

Vorrichtung einem der vorherigen Anspruiche 18 bis
20, dadurch gekennzeichnet, da das Mittel zum
Anlegen (14) mindestens eine Schweilleinrichtung
(14, 14") umfaldt.

Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn-
zeichnet, dall die Schweilleinrichtung (14) an die
Kontur des Stlickgutstapels anpal3bar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekenn-
zeichnet, da die Schweilleinrichtung ein elastisch
verstellbares Tragermittel umfaft.

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dal die Schweillein-
richtung (14) durch eine Impulsschweil3einrichtung
gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, da} die Schweillein-
richtung eine konturierte Schweif3schiene (12') auf-
weist.

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dal die Schweil-
schiene (12') quer =zur Langsstreckung der
Schlauchhaube konturiert ist.

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dal die mindestens
eine Schweilleinrichtung mehrere linienférmig
angeordnete Schweil3punkte aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, das die mindestens
eine Schweileinrichtung (14) an einer drehbar
gelagerten Trommel (16) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Trommel (16) drehtest mit einem
mit der Oberflache des Stiickgutstapels zusam-
menwirkenden Abtastrad (18) verbunden ist.

Vorrichtung Anspruch 28 oder 29, dadurch
gekennzeichnet, dal® ein Sensor vorgesehen ist,
der bei Drehung der Trommel (16) ein die Schweil3-
einrichtung (14) betatigendes Signal abgibt.

Vorrichtung einem der vorherigen Anspriiche
dadurch gekennzeichnet, die Uberzieheinrich-
tung eine Langsdehneinrichtung mit wenigstens
vier zumindest in Langsrichtung bewegbaren
Spreizfingern aufweist, denen jeweils zumindest
eine Antriebsrolle zugeordnet sind, mit denen die
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Schlauchfolie balgenartig Uber die Spreizfinger reff-
bar ist, und da® an den Spreizfingern eine sich in
axialer Richtung der Antriebsrolle erstreckende
konkave Mulde ausgebildet ist, in die die Antriebs-
rolle einfahrbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 31, durch gekenn-
zeichnet, dal die konkave Mulde und die Antriebs-
rolle im wesentlichen den gleichen Radius
aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 31 oder 33, durch
gekennzeichnet, dal} jedem Spreizfinger minde-
stens ein beim Uberziehen auf die Schlauchhaube
wirkendes Anpref3element zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 33, dadurch gekenn-
zeichnet, dal das AnprefRelement antreibbar ist.

Vorrichtung nach zumindest einem der Anspriiche
30 bis 31 gekennzeichnet durch eine auf jede
Antriebsrolle und/oder jedes Anpreflelement wir-
kende Steuereinrichtung, mit der das Drehmoment
der Antriebsrollen und/oder der Anpref3elemente
beim Uberziehen der Schlauchhaube steuerbar ist.

Verpackungseinheit mit einem vorzugsweise auf
einer Palette aufliegenden Stiickgutstapel und
einer den Stilickgutstapel umhiillenden Schlauch-
haube bestehend aus einem von einem Flach-
schlauch, dessen Umfang geringer ist als der des
zu umhiillenden Stlckgutstapels, abgeschnittenen
Stiick, von dem ein Ende durch eine Schweillnaht
verschlossen ist,

dadurch gekennzeichnet,

daR ein die SchweilRnaht aufweisender, die Ober-
seite des Stlickgutstapels ansonsten Uiberragender
Haubenabschnitt mit der Schlauchhaube verbun-
den, vorzugsweise verschweil}t ist.
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