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(54) Spielfreie und zentrierende Hiilsenkupplung fiir die Spindel einer Textilmaschine

(57)  2.1. Geschaffen werden soll eine Hiilsenkupp-
lung fir Spinn- oder Zwirnspindeln, die auch bei
groReren MalRdifferenzen zwischen dem Innen-
durchmesser der Hulse und dem AufRendurchmes-
ser der Hulsenkupplung die Funktion auch bei ho-
heren Drehzahlen gewahrleistet, bei der die zentri-
sche Lage der Spindelachse beibehalten wird und
ein problemloser Hilsenabzug moglich ist.

2.2. Die erfindungsgemaRe Hilsenkupplung be-
steht aus drei Mithnahmeelementen, die in einer Hul-
senaufnahme zentrisch angeordnet sind. Dazu be-
steht die Hllsenaufnahme aus einem Grundkoérper,
einem darin axial beweglich angeordneten Druck-
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stlick und einem fest mit dem Grundkdrper verbun-
denen Endstiick. Die Mitnahmeelemente sind zwi-
schen dem Grundkérper und dem Druckstilick an-
geordnet. Am Druckstiick ist ein konisch ausgebil-
deter Bund angeordnet. AuRerdem sind zwischen
dem Druckstiick und den Endsttick Giberwiegend ra-
dial verschiebliche arretierende Fliehkraftelemente
angeordnet.

2.3. Die Erfindung betrifft eine spielfreie und zen-
trierende Hulsenkupplung fiir die Spindel einer Tex-
tilmaschine.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine spielfreie und zen-
trierende Hilsenkupplung fiir die Spindel einer Textil-
maschine. Derartige Kupplungen bestehen aus wenig-
stens drei Mitnahmeelementen, die in einer kraftschlis-
sig mit dem Spindelschaft verbundenen Hilsenaufnah-
me angeordnet sind, wobei sich die Hiilsenkupplung ge-
gen die Innenwand der Hulse zentrisch abstitzt. Derar-
tige Hulsenkupplungen werden in der Textilindustrie,
vorzugsweise in Spinnerein und Zwirnerein, bendtigt.
[0002] Hilsenkupplungen der gattungsgemafen Art
sind bereits entwickelt worden. So beschreibt die DE
41-31 498 A1 die Hulsenkupplung fiir eine Spinn- oder
Zwirnspindel, bei der bewegliche Mitnahmekdrper ein-
gesetzt sind, die infolge der Zentrifugalkraft gegen die
Innenflache der Hilse gedriickt werden. Dort stellen sie
zwischen Spindeloberteil und Hiilse eine kraft- und/oder
formschlissige Verbindung her und erméglichen so die
Ubertragung eines Drehmomentes. Wegen der gerin-
gen Massen der beweglichen Teile sind die verfligbaren
Fliehkrafte verhaltnismafig gering, weshalb eine siche-
re Mitnahme der Hiilsen auf den Spindeloberteilen nicht
gewahrleistet werden kann. AuRerdem ist bei niedrigen
Drehzahlen der Spindeln eine geringe Wirkung der
Kupplung zu verzeichnen, so daf} es insbesondere beim
Abbremsen der Spindel zum Rutschen der Hulse auf
dem Spindeloberteil kommt. Dies wirkt sich unginstig
sowohl auf die Garnqualitat als auch auf den Verschleill
der Hilse aus.

[0003] Weiterhin beschreibt die DE 42 17 381 A1 eine
Hulsenkupplung, die ebenfalls als Fliehkraftkupplung
ausgebildet ist. Diese Fliehkraftkupplung befindet sich
in einem Fortsatz des Antriebswirtels, wobei infolge der
verhadltnismaRlig geringen Mitnahmekréafte eine Hilse
vorgesehen ist, die eine profilierte Innenflache aufweist.
Die Mitnahmewirkung wird bei dieser Losung dadurch
verstarkt, dal zwischen dem AufRendurchmesser der
Hulsenkupplung und dem Innendurchmesser der Hilse
nur ein sehr geringes mafBliches Spiel besteht.

[0004] Mitder DE43 18027 A1 wird eine Hllsenkupp-
lung bekanntgemacht, die vorsieht, eine kraftschliissige
Verbindung zwischen der Hiilse und dem Spindelober-
teil durch unterschiedlich ausgefiihrte Mitnahmekd&rper
zu schaffen. Infolge der auftretenden Fliehkrafte werden
die Mitnahmek®drper in eine Taumelbewegung versetzt,
wodurch sie sich zwischen dem Spindeloberteil und der
Hulse verklemmen. Diese Art der Hilsenkupplung hat
den Nachteil, dal die Hilse nicht mit Sicherheit zen-
trisch zur Spindelachse mitgenommen wird. Ein weite-
rer Nachteil besteht darin, dal} sich diese kraftschliissi-
ge Klemmverbindung bei Spindelstillstand nicht pro-
blemlos I6st. Weiterhin kann es vorkommen, daR die
Mitnahmekdrper selbst keine zentrische Lage zur Spin-
delachse einnehmen und dadurch dem Entstehen von
Unwuchten Vorschub geleistet wird. Durch die Aufnah-
mebohrungen fir die Mithahmekoérper wird au3erdem
das Spindeloberteil in seiner Stabilitédt geschwéacht.
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SchlieRlich wird mit der DE 195 37 762 A1 eine techni-
sche Lésung beschrieben, die besonders fiir Spinnhdil-
sen mit geringeren Garnmassen geeignet sein soll.
Hierbei ist eine beachtliche Beschleunigung beim Spin-
delanlauf erforderlich, um den drehbaren Ring in der Ku-
gelfiihrung zu verdrehen. Diese L&sung ist nicht daflr
geeignet, groRere MaRdifferenzen zwischen dem Hiil-
seninnendurchmesser und dem Aufendurchmesser
der Hilsenkupplung zu Gberbriicken. Da die Mithahme-
korper bei Stillstand der Spindel infolge ihrer Eigenmas-
se nach unten fallen, ist eine Zentrierung der Hiilse nicht
mehr zu gewahrleisten.

[0005] Den bekannten technischen Ldsungen haftet
der gemeinsame Mangel an, daB sie keine ausreichen-
de Gewahr fiir eine sichere Zentrierung der Spulenhdlse
zur Spindelachse und die einfache Entnahme der be-
wickelten Hilsen von den Spindeloberteilen bieten. Be-
kanntermaflen werden Streckzwirn-Hulsen infolge der
Wickelkrafte so deformiert, dal® es bei unausreichen-
dem Spiel zwischen dem Innendurchmesser der Hilse
und dem AuRendurchmesser der Hulsenkupplung re-
gelméaBig zu Problemen beim Abziehen der Hulse durch
Festsitz kommt.

[0006] Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, die
Mangel des bekannten Standes der Technik zu Gberwin-
den und eine Hilsenkupplung fiir Spinn- oder Zwirn-
spindeln zu schaffen, die auch bei gréReren MaRdiffe-
renzen zwischen dem Innendurchmesser der verwen-
deten Hulse und dem AuBendurchmesser der Hilsen-
kupplung die ungehinderte Funktion gewahrleistet.
[0007] AuRerdem soll die technische Lésung sicher-
stellen, dal® eine mdégliche Verformung der Hilse bei
Bewicklung mit Fadenmaterial nicht die zentrische Lage
der Hulse zur Spindelachse und die sichere Mithahme
der Hilse durch die Spindel infrage stellt. Weiterhin soll
ermoglicht werden, daBl eine Hilsendeformation, die in
der Regel bei Verwendung von Kunststoffen als Hiilsen-
material und infolge hoher Fadenkréfte zu beobachten
ist, nicht zum Festsitz der Hilse auf der Spindel bei
Spindelstillstand fiihrt, so dal® der Hilsenabzug pro-
blemlos von Hand oder mittels Hulsenabzugseinrich-
tungen gewahrleistet werden kann. Die zu schaffende
technische Lésung soll sich auRerdem durch einfachen
Aufbau und leichte Montage auszeichnen.

[0008] Erfindungsgemal wird die Aufgabe im we-
sentlichen durch die kennzeichnenden Merkmale des
Anspruchs 1 gelést. Danach besteht eine spielfreie und
zentrierende Hulsenkupplung fir die Spindel einer Tex-
tilmaschine aus wenigstens drei Mithahmeelementen,
die in einer Hilsenaufnahme zentrisch angeordnet sind
und sich kraftschllssig an der Innenwand der Hiilse an-
legen. Dazu-besteht die Hillsenaufnahme aus-einem
Grundkérper, einem darin axial beweglich angeordne-
ten Druckstiick und einem fest mit dem Grundk&rper
verbundenen Endstlck. Die Mithahmeelemente sind
zwischen dem Grundkdérper und dem Druckstiick ange-
ordnet, wobei sie Uberwiegend radial beweglich ausge-
bildet sind. Am Druckstuick ist ein konisch ausgebildeter
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Bund angeordnet, von dem die mit den Mithahmeele-
menten im Kontakt stehenden Teile als Fihrungsschra-
gen fungieren. AuRerdem sind zwischen dem Druck-
stlick und den Endstiick iberwiegend radial verschieb-
liche arretierende Fliehkraftelemente angeordnet.
SchlieBlich gehért zur grundsatzlichen Ausbildung der
Hulsenkupplung, da® wenigstens eine der im Kontakt
mit den arretierenden Fliehkraftelementen befindlichen
Flachen des Drucksticks und des Endstuicks als Fih-
rungsschrage ausgebildet ist. Damit besteht die gesam-
te Hulsenkupplung ausschlieflich aus einfachen Bau-
teilen, die in rationeller Weise hergestellt und montiert
werden kénnen. Sie erfilllt insbesondere die Zielstel-
lung, bedarfsweise auch solche Spulenhilsen aufneh-
men zu kénnen, die infolge hoher Fadenkrafte Defor-
mationen unterliegen und die bei Verwendung bisher
bekannter Hulsenkupplungen Komplikationen bei der
erforderlichen Entnahme vom Spindeloberteil verursa-
chen kénnen.

[0009] Mit der neuentwickelten Hilsenkupplung kén-
nen dagegen beliebige geometrische Spiele zwischen
dem &ufleren Umfang der Hilsenkupplung und dem In-
nendurchmesser der unbelasteten Hilse gewahlt wer-
den, so daf} nicht nur die Fertigung der Hiilsenkupplung
nahezu vollstdndig mechanisiert und automatisiert er-
folgen kann sondern auch das bedarfsweise stérungs-
freie mechanisierte oder manuelle Aufstecken und Ent-
nehmen der Hulsen an der jeweiligen Textiimaschine.
Der besondere Vorzug der vorgeschlagene Hulsen-
kupplung besteht dariiber hinaus darin, dal es bereits
im Stillstand der jeweiligen Spindel zu einer Zentrierung
der Hulse bezlglich der Spindelachse kommt und damit
Unwuchten mit den daraus resultierenden Folgen fur die
jeweilige Spindel und fiir die Hllsenbewicklung ausge-
schlossen werden kénnen. Dazu dienen die Mitnahme-
elemente, die vom axial beweglichen Druckstlck tber
die daran angeordneten Fihrungsschragen gleichma-
Rig Uberwiegend radial verschoben werden und durch
teilweisen Austritt aus den am Grundkérper der Hiilsen-
kupplung ausgebildeten Aufnahmen die die Kupplung
Uberdeckende Hilse gegen den Grundkdrper verspan-
nen. Im Arbeitszustand der Spindel werden bei den Ub-
lichen Drehzahlen nicht nur die Mithahmeelemente in-
folge auftretender Fliehkrafte nach aullen gegen die
Hulseninnenwand gedriickt, sondern ebenfalls die arre-
tierenden Fliehkraftelemente, die zwischen dem Druck-
stlick und dem Endstlick angeordnet sind. Diese ver-
starken die ohnehin auf das bewegliche Druckstiick wir-
kenden Normalkrafte, wodurch die radialen Kréfte auf
die Mithahmeelemente noch weiter verstarkt werden.
Bei Abschlu® der Hilsenbewicklung und Spindelstill-
stand entfallen diese verstarkenden Kréafte, so daR die
jeweilige Hullse problemlos von der Hiilsenkupplung ab-
genommen werden kann, wobei lediglich die Krafte
Uberwunden werden missen, die infolge der Eigenmas-
se des Druckstiicks Uber die daran angeordneten Fuh-
rungsschragen auf die Mithahmeelemente wirken.
[0010] Es ist vorgesehen, dald die Differenz der Ab-
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messungen zwischen dem AufRenradius des Grundkor-
pers und dem Auf3enradius des mittleren zylindrischen
Teils des Druckstiicks wenigstens die Gré3e des Durch-
messers des kugelférmigen Mithahmeelementes auf-
weist.

Alternativ dazu betragt die Differenz der Abmessungen
zwischen dem AuRRenradius des Grundkorpers und dem
AuBenradius des mittleren zylindrischen Teils des
Druckstiicks wenigstens dem Gesamtmald des kugel-
férmigen Teils des Mithahmeelementes mit dem aufge-
setzten kappenformigen Teil des Mitnahmeelementes.
[0011] Damit ist gewahrleistet, dal® bedarfsweise die
Mitnahmeelemente vollstandig innerhalb des dufieren
Durchmessers des Grundkorpers der Hilsenkupplung
angeordnet sein kénnen, was dem problemlosen Auf-
stecken der Hulse auf die Hilsenkupplung und der Ent-
nahme von ihr entgegenkommt.

[0012] Die Mitnahmeelemente sind demnach in einer
besonderen Ausfiihrungsform der Erfindung als Kugeln
oder als Kappen in Verbindung mit innenliegenden Ku-
geln ausgebildet. In der letztgenannten Ausfiihrungsva-
riante liegt damit die Mdglichkeit, flichenférmige Kon-
takte zwischen der Hullsenkupplung und der Innenwand
der Hiilse herzustellen und damit gegebenenfalls unter
Vermeidung von ortlichen Deformationen der Hiilse gro-
Rere Mitnahmekrafte auf die Hilse lbertragen zu kén-
nen.

[0013] Bevorzugt ist das kappenférmige Teil des Mit-
nahmeelementes mit einem Anschlagbund ausgestat-
tet, mit dessen Hilfe das vollstandige Austreten der Kap-
pe aus dem Grundkoérper der Hilsenkupplung vermie-
den wird. Die Aufnahmen fiir die Mitnahmeelemente
sind im Grundkdrper radial angeordnet und kénnen im
Falle der Verwendung von Kugeln als Mitnahmeele-
mente als zylindrische Bohrung oder im Falle der Ver-
wendung von Mitnahmeelementen als Kombination von
kappenférmigen Teilen und von den Kappen teilweise
umschlossenen Kugeln als Durchbruch mit nahezu be-
liebigem Querschnitt, beispielsweise einem prismati-
schen Querschnitt, ausgebildet sein.

Zur Vermeidung des Austritts der Kugeln als aus-
schlieRliche Mitnahmeelemente sind die zylindrischen
Bohrungen mit einer aufRenliegenden kalottenférmigen
Verengung im Grundkdrper ausgebildet.

[0014] Wahrend am Druckstliick zum Zwecke des ra-
dialen Heraustretens der Mithahmeelemente aus dem
Grundkérper in jeder Ausfuihrungsform der Erfindung ei-
ne Flhrungsschrage angeordnet ist, kann sich die An-
ordnung von Fiihrungsschragen fir die arretierenden
Fliehkraftelemente, die sich zwischen dem Druckstlick
und dem Endstlick befinden, bedarfsweise auf eine
Fuhrungsschréage beschranken. In diesem Falle besit-
zen die Rollbahnen fir die als zylindrische Rollen oder
Kugeln ausgebildeten arretierenden Fliehkraftelemente
entweder am fest mit dem Grundkdérper verankerten
Endstiick oder am Druckstiick Neigungen gegen die
Horizontale.

Der grundsatzliche Unterschied zwischen der Fuh-
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rungsschrage fir die Mithahmeelemente und den Fuh-
rungsschragen fir die arretierenden Fliehkraftelemente
besteht darin, da® die am Druckstlick fir das Verdran-
gen der Mitnahmeelemente angeordnete flihrungs-
schrage nach auen erweitert ausgebildet ist.

[0015] Dagegen sind die Fihrungsschragen der Fuh-
rungsbahnen fir die arretierenden Fliehkraftelemente
nach innen erweitert ausgebildet. Alle Fihungsschra-
gen kénnen jedoch wahlbare Neigungen gegen die Ho-
rizontale aufweisen. Damit kann konstruktiv den unter-
schiedlichen Anforderungen entsprochen werden, die
sich aus der konkreten Drehzahl, der tatsachlichen Fa-
denspannung und der Materialbeschaffenheit der Spu-
lenhllse ergeben. Mit der Wahl der Neigungen der Fiih-
rungsschragen wird einerseits die Kraftwirkung be-
stimmt, mit der bei axialer Belastung des Druckstiicks
die Mithahmeelemente gegen die Innenwand der Spu-
lenhllse gedrickt werden. Andererseits wird mit der
Wahl der Neigungen der Fiihrungsschragen in den Bah-
nen fir die arretierenden Fliehkraftelemente die Kraft
bestimmt, die unter Fliehkraftwirkung die arretierenden
Fliekraftelemente in axialer Richtung auf das Druck-
stlick ausibt. In einer besonderen Ausfiihrungsform be-
tragt der wahlbare Winkel der Fiihrungsschrage fiir die
Mitnahmeelemente am Druckstiick vorzugsweise 40°
gegen die Horizontale.

[0016] Die in den Fihrungsbahnen fir die arretieren-
den Fliehkraftelemente angeordneten Fiihrungsschra-
gen weisen dagegen einen wahlbaren Winkel, vorzugs-
weise 10° gegen die Horizontale, auf.

Fir die gleichmaRige Fiihrung des Druckstiicks bei der
axialen Verschiebung nach unten durch die arretieren-
den Fliehkraftelemente reicht es aus, wenn zwischen
dem Endstlick und dem Druckstiick wenigstens drei ra-
dial angeordnete Fiihrungsbahnen ausgebildet sind.
Zur Vergroferung der Kraftwirkung auf das axial ver-
schiebliche Druckstlick infolge insgesamt groRerer Ge-
samtmassen der arretierenden Fliehkraftelemente kann
die Anzahl der Fuhrungsbahnen jedoch auch erhéht
werden.

[0017] Eine weitere Ausfliihrungsform der Erfindung
sieht vor, das Druckstlick mit einer die leichte axiale Ver-
schieblichkeit des Druckstiicks am Spindelschaft si-
chernden Gleitbuchse auszustatten.

Wegen der relativen Unzuganglichkeit der installierten
Hulsenkupplungen und insbesondere dieser Gleitbuch-
se wird fir die Ausbildung dieser Gleitbuchse bevorzugt
eine Kunststoffbuchse, beispielsweise aus PTFE, ge-
wabhlt.

[0018] Insgesamtistdie Hllsenkupplung so gestaltet,
daf sie Uberwiegend Einzelelemente enthalt, die in au-
tomatischen Fertigungsschritten hergestellt werden
kénnen. Daneben zeichnet sich die vorgeschlagenen
Lésung auch dadurch aus, dalk die Montage der entwik-
kelten Hillsenkupplung ebenfalls Giberwiegend automa-
tisiert vorgenommen werden kann.

[0019] Dazu ist am Grundkdérper flr die Fixierung des
Endstlicks ein Montagebund fiir den Sitz des Endstulicks
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im Grundkdrper angeordnet.

[0020] AuRerdem ist vorgesehen, zwischen dem
Grundkérper und dem Endstiick eine nach dem Monta-
geabschlu® der Hilsenkupplung herzustellende form-
schliissige Verbindung auszubilden, beispielsweise mit-
tels eines deformierenden Pref3vorgangs.

[0021] Es kann vorteilhaft sein, zwischen dem End-
stiick und dem Druckstlick eine die jeweils mdgliche
Tiefstlage des Druckstiicks im Grundkérper sichernde
Druckfeder anzuordnen. Damit wird erreicht, dal} zu-
satzlich zur Eigenmasse des Druckstlicks eine weitere
Kraftkomponente bereits im Spindelstillstand die Mit-
nahmeelemente gegen die Innenwand der Spindelhul-
se driickt und damit eine Zentrierung der Spindelhiilse
auf dem Spindelschaft gewahrleistet. Dies kann unter
Vermeidung von Unwuchten fiir den Spindelanlauf be-
deutungsvoll sein. Auflerdem unterstitzt die definierte
Mitnahmekraft den Einsatz von Bestlick- und Entnah-
memechanismen an der jeweiligen Textilmaschine.
[0022] Eine weitere besondere Ausfliihrungsform der
Hulsenkupplung ist dadurch gekennzeichnet, daf in der
Ebene des Durchtritts der Mithahmeelemente durch
den Grundkérper am auReren Umfang des Grundkér-
pers ein elastisches Band angeordnet ist. Dieses Band
deckt die Aufnahmen fiir die Mitnahmeelemente ab und
fihrt dazu, dal bei Spindelstillstand die Mithahmeele-
mente in der jeweiligen Ausgangslage zurlickgehalten
werden. Dabei wird die durch das Druckstiick und ge-
gebenenfalls durch die eingesetzte Druckfeder bewirkte
Radialkraft auf die Mithahmeelemente Uberwunden, so
daf} das Aufstecken oder Abnehmen der Spulenhilsen
am jeweiligen Spindelschaft erleichtert wird.

[0023] Zur kraftschlissigen Befestigung der einzel-
nen Hulsenkupplung am Spindelschaft sind am Grund-
kérper Gewindebohrungen angeordnet. Zur Vermei-
dung von Unwuchten werden bevorzugt je Hiilsenkupp-
lung wenigstens zwei gegenuberliegende Bohrungen
mit entsprechenden Arretierschrauben eingesetzt.
[0024] Im Normalfall reicht es aus, wenn zur definier-
ten Fixierung der Spulenhiilse am jeweiligen Spindel-
schaft ein Klemmstiick und wenigstens eine der vorge-
schlagenen Hilsenkupplungen angeordnet sind.
[0025] Bei Verwendung l&ngerer Spulenhiilsen oder
bei Einsatz von Spulenhliilsen, die sich infolge hoher Fa-
denspannungen im starkeren Malle deformieren kénn-
ten, kdnnen fir die kraftschliissige und zentrische Fixie-
rung der jeweiligen Spulenhiilse am Spindelschaft auch
zwei oder mehr Hiilsenkupplungen angeordnet werden.
[0026] Die Vorteile der vorgeschlagene technischen
Lésung bestehen zusammengefallt darin, dal® nunmehr
eine Hulsenkupplung verfigbar ist, mit der die Mangel
des bekannten Standes der Technik sicher iberwunden
werden. Infolge ihrer Gestaltung aus leicht herstellbaren
Einzelelementen kann die Hilsenkupplung rationell ge-
fertigt werden. Sie sichert insbesondere das behinde-
rungsfreie Bestlicken und Berdumen des jeweiligen
Spindelschaftes, was den Einsatz von entsprechenden
Mechanismen an der jeweiligen Textilmaschine entge-
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genkommt. Durch den variablen Einsatz der Hulsen-
kupplung kann diese nicht nur fir unterschiedlichste
Materialien der verwendeten Spulenhiilsen sondern
auch fur unterschiedlichste Geometrien der Spulenhdil-
sen und flr beliebige Fadenspannungen eingesetzt
werden. Als entscheidender Vorteil gilt dabei, dal} das
Spiel zwischen dem Innendurchmesser der Spulenhiil-
se und dem AuBendurchmesser der Hilsenkupplung
praktisch in weitem Maflle gewahlt werden kann, ohne
zugleich Exzentrizitdten und damit insbesondere me-
chanisch belastende Unwuchten beim Spindellauf in-
kauf nehmen zu missen.

[0027] Die Erfindung soll nachstehend mit Ausfih-
rungsbeispielen naher erlautert werden.

[0028] In der beigefligten Zeichnung zeigen:

Fig. 1 den schematischen Langsschnitt einer Hul-
senkupplung im Ruhe- und im Arbeitszu-
stand mit zwdlf kugelférmigen arretierenden
Fliehkraftelementen und mit sieben kugel-
férmigen Mithahmeelementen;

Fig. 2 die schematische Schnittdarstellung in der
Schnittebene A-A der Fig. 1;

Fig 3 die schematische Schnittdarstellung in der
Schnittebene B-B der Fig. 1;

Fig. 4 den schematischen Langsschnitt einer Hul-
senkupplung im Ruhe- und im Arbeitszu-
stand mit zwolf kugelférmigen arretierenden
Fliehkraftelementen und mit acht Mithnahme-
elementen, jeweils bestehend aus kappen-
férmigen und kugelférmigen Teilen des je-
weiligen Mithnahmeelementes;

Fig. 5 die schematische Schnittdarstellung in der
Schnittebene C-C der Fig. 4;

Fig. 6 den schematischen Langsschnitt eines
Spindelschaftes mit aufgesetztem Klemm-
stlick und insgesamt zwei versetzt angeord-
neten Hilsenkupplungen;

Fig. 7 den schematischen Langsschnitt einer Hul-
senkupplung im Ruhe- und im Arbeitszu-
stand mit sechs walzenférmigen arretieren-
den Fliehkraftelementen und mit sieben ku-
gelférmigen Mitnahmeelementen;

Fig. 8 die schematische Schnittdarstellung in der
Schnittebene D-D der Fig. 7;

Fig. 9 die schematische Schnittdarstellung in der
Schnittebene E-E der Fig. 7;

Fig. 10 den schematischen Langsschnitt einer Hul-
senkupplung im Ruhe- und im Arbeitszu-
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stand mit sechs walzenférmigen arretieren-
den Fliehkraftelementen und mit acht Mit-
nahmeelementen, jeweils bestehend aus
kappenférmigen und kugelférmigen Teilen
des jeweiligen Mithahme elementes;
Fig. 11 die schematische Schnittdarstellung in der
Schnittebene F-F der Fig. 10;
Fig. 12 den schematischen Langsschnitt einer Hul-
senkupplung im Ruhe- und im Arbeitszu-
stand mit sechs walzenférmigen arretieren-
den Fliehkraftelementen und mit vier kugel-
férmigen Mithahmeelementen, die durch ein
elastisches Band am Umfang des Grundkéor-
pers abgedeckt sind;
Fig. 13 den schematischen Langsschnitt einer Hil-
senkupplung im Ruhe- und im Arbeitszu-
stand mit zwdlf kugelférmigen arretierenden
Fliehkraftelementen und mit vier Mithahme-
elementen, jeweils bestehend aus kappen-
férmigen und kugelférmigen Teilen des je-
weiligen  Mitnahmeelementes, ergénzt
durch eine Druckfeder zwischen Druckstlick
und Endsttick.

Ausfiihrungsbeispiele
Ausfihrungsbeispiel 1:

[0029] GemaR Fig. 1 bis 3 und Fig. 6 besteht eine Hiil-
senkupplung aus einem Grundkdrper 1, einem End-
stlick 2 und einem Druckstiick 3. Im Druckstlck 3 ist
eine Gleitbuchse 4 so angeordnet, dalR mit ihr eine glei-
tende und formschlissige Verbindung zum Spindel-
schaft 10 gewahrleistet ist.

Der Grundkérper 1 ist mit 2 Gewindebohrungen 21 aus-
gestattet, mit deren Hilfe durch Einsatz von Maden-
schrauben die kraftschlissige Fixierung der Hilsen-
kupplung am Spindelschaft gewahrleistet wird. Der
Grundkérper 1 besitzt sieben Aufnahmen 15 fiir die ku-
gelférmigen Mitnahmeelemente 6. Diese Aufnahmen
15 sind als zylindrische Bohrungen mit auRenliegenden
kalottenformigen Verengungen ausgefihrt. Nach Ein-
setzen der Mitnahmeelemente 6 in die Aufnahmen 15
wird das Druckstiick 3 so in den Grundkdrper 1 einge-
fuhrt, daf die als konischer Bund am Druckstuick 3 aus-
geflhrte Fiihrungsschrage 7 im Kontakt mit den Mitnah-
meelementen 6 steht. Das obere Ende des Druckstiicks
3 enthélt 12 Fuhrungsbahnen 20, die als Fihrungs-
schrage 8 fir die kugelférmigen arretierenden Flieh-
kraftelemente 5 ausgebildet sind. Die Gleitbuchse 4 ist
bis zu einer Hohe geflhrt, daR sie als innerer Anschlag
fur die eingesetzten arretierenden Fliehkraftelemente 5
fungiert.

Bei der Montage der Hulsenkupplung wird nach dem
Einsetzen der arretierenden Fliehkraftelemente 5 das
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Endstlick 2 aufgesetzt, das ebenfalls zwdlf Flihrungs-
bahnen 20 mit der entsprechenden Fiihrungsschrage 9
aufweist. Das Endstiick 2 sitzt auf dem Montagebund
17 des Grundkdrpers 1 auf und wird bei Montageab-
schlul? mit der formschlissigen Verbindung 18 am
Grundkorper 1 kraftschlussig fixiert.

[0030] Am Spindelschaft 10 sind neben dem Klemm-
stiick 12 insgesamt zwei Hilsenkupplungen derart an-
geordnet, dal die Spulenhiilse 11 am unteren Ende vom
Klemmstlick 12 und sowohl mittig als auch am oberen
Ende von jeweils einer Hulsenkupplung gestitzt wird.
Mit dem vertikalen Aufsetzen und Fixieren der Hulsen-
kupplung am Spindelschaft 10 werden die Mitnahme-
elemente 6 unter der Wirkung der Schwerkraft des be-
weglichen Druckstiicks 3 durch die Fiihrungsschrage 7,
die mit einer Neigung von etwa 40° gegen die Horizon-
tale ausgefihrt ist, radial nach auRen in die Aufnahmen
15 fiir die Mitnahmeelemente 6 im Grundkdrper 1 ver-
drangt. Die Mitnahmeelemente 6 treten dabei aus dem
Umfang des Grundkérpers 1 heraus und missen beim
Aufsetzen der Spulenhtlse 11 in den Grundkérper 1 hin-
eingedriickt werden. Wegen der formschlissigen Fih-
rung des Druckstlicks 3 am Spindelschaft 10 kommt es
dabei selbsttatig bereits bei Spindelstillstand zu einer
sicheren Zentrierung der Spulenhlilse 11 zur Achse des
Spindelschaftes 10. Die Fihrungsschragen 8 und 9 fir
die arretierenden Fliehkraftelemente 5 in den Fiihrungs-
bahnen 20 am Druckstiick und am Endstiick 2 weisen
Neigungen von etwa 10° gegeniiber der Horizontalen
auf. Die Fihrungsschrage 8 fir die arretierenden Flieh-
kraftelemente 5 am Druckstiick 3 ist so ausgefiihrt, daf
im Ruhezustand die arretierenden Fliehkraftelemente 5
in der Fihrungsbahn 20 die der Spindelachse nahege-
legenste Stellung einnehmen. Damit kann das Druck-
stlick 3 bedarfsweise nach oben zum Endstiick 2 hin
verschoben werden. Im Arbeitszustand ist dies nicht
mehr moglich, da die arretierenden Fliehkraftelemente
5 in der jeweiligen Fuhrungsbahn 20 nach auflen ge-
schleudert werden und damit nicht nur das Verschieben
des Druckstuicks 3 zum Endstlick 2 hin verhindern son-
dern zugleich eine nach unter gerichtete axiale Kraft auf
das Druckstuck 3 austben. Dies bewirkt eine zuséatzli-
che radiale Kraftkomponente auf die Mithahmeelemen-
te 6 und damit den sicheren Kraftschluf3 zwischen Hi-
lenkupplung und Spulenhiilse 11.

Ausfiihrungsbeispiel 2:

[0031] GemaR Fig. 4 und 5 besteht eine Hilsenkupp-
lung aus den im Beispiel 1 genannten Einzelbauteilen.
Jedoch sind anstelle von sieben kugelférmigen Mitnah-
meelementen 6 insgesamt acht zylinderférmige Auf-
nahmen 15 im Grundkdrper 1 ausgefiihrt, in denen sich
die kappenférmigen Teile 14 der Mithahmeelemente 6
verschieblich befinden. In diesen kappenférmigen Tei-
len 14 sind kugelférmige Teile 13 der Mitnahmeelemen-
te 6 eingebettet, die ihrerseits mit der Fiihrungsschrage
7 fur die Mitnahmeelemente 6 am Druckstick 3 in Ver-
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bindung stehen.

[0032] Die kappenférmigen Teile 14 der Mithahme-
elemente 6 besitzen jeweils einen Anschlagbund 16,
der das vollstdndige Heraustreten des Mitnahmeele-
mentes 6 aus dem Grundkérper 1 verhindert. Diese
Ausflihrungsform der Mithahmeelemente 6 wird bevor-
zugt fir Spulenhilsen 11 eingesetzt, die einen flachigen
Angriff der Mitnahmeelemente 6 an der Innenwand der
Spulenhdlse 11 zur Vermeidung von értlichen Deforma-
tionen erfordern.

Ausflihrungsbeispiel 3:

[0033] GemaR Fig. 7 bis 9 ist eine Hilsenkupplung
analog Ausflihrungsbeispiel 1 gestaltet. Allerdings sind
hierbei die sechs Fiihrungsbahnen 20 fir die arretieren-
den Fliehkraftelemente 5 prismatisch ausgebildet, wo-
bei die arretierenden Fliehkraftelemente 5 selbst als zy-
lindrische Walzen verwendet werden.

Ausflihrungsbeispiel 4:

[0034] GemaR der Fig. 10 und 11 ist die Hllsenkupp-
lung gegeniiber der Ausfiihrungsform im Beispiel 3 da-
hingehend modifiziert, dafl die Mithnahmeelemente 6 wie
in Ausfiihrungsbeispiel 2 ausgebildet sind.

Ausfuhrungsbeispiel 5:

[0035] GemaR der Fig. 12 ist eine Hilsenkupplung
grundsatzlich ahnlich wie die im Ausflihrungsbeispiel 1
ausgeflihrte Hulsenkupplung ausgebildet. Allerdings
sind in diesem Beispiel nur vier kugelférmige Mitnahme-
elemente 6 vorgesehen, wobei die Aufnahmen 15 fir
die Mitnahmeelemente 6 im Grundkdrper 1 durch einin
die Peripherie des Grundkdrpers 1 eingefligtes elasti-
sches Band 22 abgedeckt sind. Diese Ausfiihrungsform
der Hulsenkupplung kommt bevorzugt zum Einsatz,
wenn einerseits der Eingriff der Mithnahmeelemente 6 in
die Spulenhiilse 11 bei Spindelstillstand aufgehoben
sein soll und andererseits durch das Zwischenschalten
des Bandmaterials zwischen Mitnahmeelement 6 und
Spulenhiilse 11 ein schonender Kraftangriff erreicht
werden soll.

Ausfiihrungsbeispiel 6:

[0036] GemaR der Fig. 13 ist die im Ausfihrungsbei-
spiel 2 beschriebene Hilsenkupplung derart modifiziert,
daR sowohl das Endstlick 2 als auch das Druckstiick 3
Uber jeweils einen zusatzlichen Anschlagbund verfi-
gen, zwischen denen eine Druckfeder 19 angeordnet
ist. Diese Druckfeder 19 bewirkt, daf} bereits bei Spin-
delstillstand eine solche axiale Kraft auf das Druckstiick
3 ausgelibt wird, mit deren Hilfe die Mitnahmeelemente
6 eine sichere zentrierende Wirkung einerseits sowie ei-
nen ausreichenden Kraftschlu® zwischen Hiilsenkupp-
lung und Spulenhiilse 11 bei Spindelanlauf andererseits
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bewirkt wird, wobei ein leichtes Aufstecken und Abzie-
hen der Hulse aber noch mdglich ist.

Bezugszeichenliste

[0037]

NOoO O OWON -

Grundkérper

Endstiick

Druckstiick

Gleitbuchse

arretierende Fliehkraftelemente
Mitnahmeelemente

Fihrungsschrage fir die Mitnahmeelemente am
Druckstiick

8  Fuhrungsschrage fir die arretierenden Fliehkraft-
elemente am Drucksttck

9  Fihrungsschrage fir die arretierenden Fliehkraft-
elemente am Endstuck

10 Spindelschaft

11 Spulenhilse

12 Klemmstlck

13 kugelférmiger Teil des Mitnahmeelementes

14 kappenformiger Teil des Mithahmeelementes

15 Aufnahme fir die Mitnahmeelemente im Grundkor-
per

16 Anschlagbund am kappenférmigen Mithahmeele-
ment

17 Montagebund fiir den Sitz des Endstlicks im
Grundkérper

18 formschlissige Verbindung

19 Druckfeder

20 Fudhrungsbahnen

21 Gewindebohrung

22 elastisches Band

Patentanspriiche

1. Spielfreie und zentrierende Hulsenkupplung fir die

Spindel einer Textiimaschine, bestehend aus we-
nigstens drei Mithahmeelementen, die in einer
kraftschlissig mit dem Spindelschaft verbundenen
Hulsenaufnahme sich gegen die Innenwand der
Hulse anlegend zentrisch angeordnet sind, da-
durch gekennzeichnet,

daB die Hulsenaufnahme aus einem Grundkor-
per (1), einem darin axial beweglich angeord-
neten Druckstiick (3) und einem fest mit dem
Grundkérper verbundenen Endstiick (2) be-
steht,

daB die Mitnahmeelemente (6) als zwischen
dem Grundkérper (1) und dem Druckstiick (3)
Uberwiegend radial beweglich angeordnete
Mitnahmeelemente (6) ausgebildet sind,

daR am Druckstiick (3) mit den Mitnahmeele-
menten (6) im Kontakt stehende Fuhrungs-
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schragen (7) in Form eines konisch ausgebil-
deten Bundes angeordnet sind,

daB zwischen dem Druckstick (3) und dem
Endstlick (2) Gberwiegend radial verschiebli-
che arretierende Fliehkraftelemente (5) ange-
ordnet sind und

daB wenigstens eine der im Kontakt mit den ar-
retierenden Fliehkraftelementen (5) befindli-
chen Flachen des Druckstiicks (3) und des
Endstlicks (2) als FUhrungsschrage (8, 9) aus-
gebildet ist.

Spielfreie und zentrierende Hilsenkupplung nach
dem Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Differenz der Abmessungen zwischen dem Au-
Renradius des Grundkorpers (1) und dem Aulen-
radius des mittleren zylindrischen Teils des Druck-
stiicks (3) wenigstens die Grofe des Durchmessers
des kugelférmigen Mithahmeelements (6) aufweist.

Spielfreie und zentrierende Hilsenkupplung nach
dem Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Differenz der Abmessungen zwischen dem Au-
Renradius des Grundkérpers (1) und dem Aulen-
radius des mittleren zylindrischen Teils des Druck-
stlicks (3) wenigstens die GroRe des Gesamtma-
3es vom kugelférmigen Teil (13) des Mitnahmeele-
mentes (6) mit dem aufgesetzten kappenférmigen
Teil (14) des Mithahmeelementes (6) aufweist.

Spielfreie und zentrierende Hiilsenkupplung nach
einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Mithahmeelemente (6) kugelfor-
mig (13) oder als Kappen (14) in Verbindung mit in-
nenliegenden Kugeln (13) ausgebildet sind.

Spielfreie und zentrierende Hiilsenkupplung nach
einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das kappenférmige Teil (14) des Mit-
nahmeelementes (6) mit einem Anschlagbund (16)
ausgestattet ist.

Spielfreie und zentrierende Hiilsenkupplung nach
einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Aufnahmen (15) im Grundkérper
(1) radial angeordnet sind.

Spielfreie und zentrierende Hilsenkupplung nach
einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Aufnahmen (15) fir die Mitnah-
meelemente (6) im Grundkorper (1) als zylindrische
Bohrung, als prismatischer Durchbruch oder als zy-
lindrische Bohrung mit auRenliegender kalottenfor-
miger Verengung ausgebildet sind.

Spielfreie und zentrierende Hilsenkupplung nach
einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fihrungsbahnen (20) fur die ar-
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retierenden Fliehkraftelemente (5) sowie der mit
den Mitnahmeelementen (6) im Kontakt stehende
Teil des Druckstlcks (3) Fuhrungsschragen (7, 8
und 9) mit wahlbaren Neigungen gegen die Hori-
zontale aufweisen.

Spielfreie und zentrierende Hilsenkupplung nach
dem Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daR
die Fihrungsschrage (7) fur die Mithnahmeelemente
(6) am Druckstlick (3) einen wahlbaren Winkel, vor-
zugsweise von 40° gegen die Horizontale, aufweist.

Spielfreie und zentrierende Hilsenkupplung nach
dem Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB
die Fiihrungsschragen (8) am Druckstiick (3) sowie
die Fihrungsschragen (9) am Endstlck (2) jeweils
einen wahlbaren Winkel , vorzugsweise von 10° ge-
gen die Horizontale, aufweisen.

Spielfreie und zentrierende Hilsenkupplung nach
einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die das bewegliche Druckstlick (3)
in der Arbeitslage fixierenden arretierenden Flieh-
kraftelemente (5) kugelférmig oder als zylindrische
Walzen ausgebildet sind.

Spielfreie und zentrierende Hilsenkupplung nach
einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB fir die zwischen Endstiick (2) und
Druckstlck (3) angeordneten arretierenden Flieh-
kraftelemente (5) wenigstens drei radial angeord-
nete Flhrungsbahnen (20) zwischen Druckstlick
(3) und Endstiick (2) ausgebildet sind.

Spielfreie und zentrierende Hilsenkupplung nach
einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Druckstiick (3) mit einer die axia-
le Verschieblichkeit des Druckstiicks (3) am Spin-
delschaft (10) sichernden Gleitbuchse (4) ausge-
stattet ist.

Spielfreie und zentrierende Hilsenkupplung nach
einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB am Grundkdérper (1) fur die Fixierung
des Endstlicks (2) ein Montagebund (17) fur den
Sitz des Endstiicks (2) im Grundkorper (1) angeord-
net ist.

Spielfreie und zentrierende Hilsenkupplung nach
einem der Anspriche 1 bis 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwischen dem Grundkérper (1) und
dem Endstuick (2) eine nach dem Montageabschlufl
der Hilsenkupplung herzustellende formschlissi-
ge Verbindung (18) ausgebildet ist.

Spielfreie und zentrierende Hilsenkupplung nach
einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwischen dem Endstlick (2) und dem
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Druckstlick (3) eine die jeweils mégliche Tiefstlage
des Druckstlicks (3) im Grundkérper (1) sichernde
Druckfeder (19) angeordnet ist.

Spielfreie und zentrierende Hilsenkupplung nach
einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein elastisches Band (22) am aule-
ren Umfang des Grundkérpers (1) die Aufnahmen
(15) fur die Mithahmeelemente (6) abdeckend und
bei Spindelstillstand die Mitnahmeelemente (6) in
der Ausgangslage zuriickhaltend angeordnet ist.

Spielfreie und zentrierende Hilsenkupplung nach
einem der Anspriche 1 bis 17, dadurch gekenn-
zeichnet, da am Grundkérper (1) der kraftschlis-
sigen Fixierung der Hilsenkupplung am Spindel-
schaft (10) dienende Gewindebohrungen (21) an-
geordnet sind.

Spielfreie und zentrierende Hilsenkupplung nach
einem der Anspriche 1 bis 18, dadurch gekenn-
zeichnet, daB fir die kraftschlissige und zentri-
sche Fixierung der Spulenhiilse (11) am Spindel-
schaft (10) wenigstens ein Klemmstlick (12) und
wenigstens eine Hillsenkupplung angeordnet sind.

Spielfreie und zentrierende Hilsenkupplung nach
einem der Anspriche 1 bis 18, dadurch gekenn-
zeichnet, daB fir die kraftschlissige und zentri-
sche Fixierung der Spulenhiilse (11) am Spindel-
schaft (10) wenigstens zwei Hilsenkupplungen an-
geordnet sind.
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