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Description

[0001] L'invention est relative a un dispositif de fixa-
tion de fil, notamment de fixation de fil en hauteur et en
position relative par rapport a un piquet enfoncé dans
le sol.

[0002] L'invention est particulierement utile pour la
fixation de fil de palissage de vignobles.

[0003] Onsaitque les vignes sont généralement plan-
tées en lignes paralleéles, de maniére a aligner les sar-
ments a l'aide d'un palissage comprenant des piquets
en bois régulierement espacés et des fils de vignes fixes
ainsi que des fils releveurs.

[0004] Le positionnement etle maintien des fils en po-
sition fixe par rapport aux piquets est généralement as-
suré a l'aide de crampillons ou cavaliers enfoncés dans
les piquets en bois.

[0005] Le positionnement et le maintien de fils rele-
veurs amovibles ou réglables en position est assuré a
I'aide de crochets ou de barrettes comportant au moins
une conformation ou encoche ouverte permettant I'en-
gagement et le dégagement d'un fil releveur.

[0006] Cette technique connue donne généralement
satisfaction, mais présente l'inconvénient d'une faible
résistance a la corrosion et d'un co(t de fabrication éle-
vé résultant des opérations de mise en forme des fils
métalliques ronds constituant les cavaliers, crochets ou
crampillons.

[0007] Les documents US 5223 675, FR 2 700 368,
US 4 697 045, US 2 067 359 décrivent divers crochets,
barrettes ou cavaliers de fabrication complexe et co(-
teuse, nécessitant plusieurs opérations d'usinage ou de
mise en forme.

[0008] Un autre inconvénient de ces cavaliers, cro-
chets ou crampillons est leur difficulté d'enfoncement
dans les piquets en bois, présentant un risque de bles-
sure pour |'utilisateur.

[0009] L'invention a pour butde remédier a cesincon-
vénients, en fournissant un nouveau dispositif de fixa-
tion de fabrication simple et économique, résistant de
préférence a la corrosion.

[0010] L'invention a pour objet un dispositif de fixation
selon la revendication 1. L'opération unique de fabrica-
tion consiste en une opération produisant un cisaille-
ment périphérique selon un sens transversal au sens
de mesure de I'épaisseur sensiblement constante, ou
alternativement en une opération assurant un enléeve-
ment de matiére (découpe laser, découpe par jet fluide
a trés haute pression, etc...).

[0011] Selon d'autres caractéristiques avantageuses
de l'invention :

- aumoins une dite pointe comporte un organe d'an-
crage formant harpon,

- le dispositif peut comporter en outre au moins une
butée d'enfoncement située entre ladite pointe et |a-
dite conformation de réception de fil,
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- au moins une conformation de réception de fil est
une conformation ouverte formant encoche de ré-
ception de fil releveur amovible,

- au moins une conformation de réception est une
conformation fermée par la surface du piquet en
bois pour retenir un fil de palissage en position fixe,

- le dispositif de fixation est fabriqué en une seule
opération par découpe, matricage, emboutissage
ou estampage d'une téle d'acier d'épaisseur sensi-
blement constante,

- ladite téle de constitution du dispositif est une téle
d'épaisseur faible ou feuillard,

- le dispositif est réalisé en matériau résistant a la
corrosion, par exemple en acier galvanisé, ou acier
inoxydable.

[0012] L'invention sera mieux comprise grace a la
description qui va suivre donnée a titre d'exemple non
limitatif en référence aux dessins annexés dans
lesquels :

- La figure 1 représente schématiquement une vue
en élévation latérale d'un premier mode de réalisa-
tion de l'invention.

- La figure 2 représente schématiquement une vue
en élévation latérale d'un deuxiéme mode de réali-
sation de l'invention.

- La figure 3 représente schématiquement une vue
en élévation latérale d'un troisieme mode de réali-
sation de l'invention.

- La figure 4 représente schématiquement un qua-
trieme mode de réalisation de l'invention illustrant
I'utilisation de l'invention.

[0013] En référence a la figure 1, un dispositif 1 de
fixation de fils présente une épaisseur constante et est
réalisé d'un seul tenant en une seule opération.

[0014] Le dispositif 1 comporte une pointe 2 destinée
a étre enfoncée dans un piquet en bois non représenté.
La pointe 2 comporte deux dispositifs d'ancrage 3a, 3b
dans le piquet en bois, agissant a la maniére d'un har-
pon.

[0015] A l'opposé de la pointe 2, le dispositif 1 com-
porte une surface de frappe 4 sensiblement plate. Entre
la pointe 2 et la surface 4 de frappe est ménagée une
conformation 5 de réception de fil de palissage de vi-
gnes.

[0016] Laconformation 5 estune conformation ouver-
te formant crochet et comportant un logement 6 de ré-
ception du fil de palissage non représenté. Le logement
6 s'ouvre sur I'extérieur par une encoche 7 d'insertion
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du fil non représenté.

[0017] De préférence, le dispositif 1 comporte deux
évidements 9a, 9b délimitant d'un cbté les harpons 3a,
3b et de 'autre co6té des butées d'enfoncement 10a, 10b
limitant la pénétration du dispositif dans le piquet en bois
non représenté, afin de permettre le dégagement du fil
de palissage en passant par I'encoche 7, une fois que
le dispositif est enfoncé dans le piquet en bois.

[0018] Le dispositif 1 peut également comporter un
orifice 8 permettant I'enfilement d'un fil.

[0019] En référence a la figure 2, un autre dispositif
11 selon l'invention comporte deux pointes 12a, 12b.
Chaque pointe 12a ou 12b comporte avantageusement
un ancrage ou harpon 13a ou 13b.

[0020] Une surface de frappe 14 sensiblement plate
est ménagée a I'opposé des pointes 12a, 12b pour per-
mettre I'enfoncement du dispositif dans un piquet en
bois par frappe a I'aide d'un marteau. Le dispositif 11
présente une épaisseur sensiblement constante et
comporte une conformation 15 de réception de fil en for-
me de U. La conformation 15 en U est fermée par la
surface du piquet en bois non représenté aprés enfon-
cement des pointes 12a, 12b dans le piquet en bois.
[0021] De préférence les zones de liaison 16 et 17 de
la surface de frappe 14 avec les branches terminées par
les pointes 12a, 12b comportent une section supérieure
a la section moyenne du dispositif, en vue d'une bonne
rigidité et d'une résistance a la déformation lors de la
frappe sur la surface 14.

[0022] En référence a la figure 3, les chiffres de réfé-
rence identiques aux chiffres de la figure 2 désignent
des éléments identiques ou fonctionnellement équiva-
lents a ceux de la figure 2.

[0023] Pour constituer le dispositif 21 de la figure 3,
on prévoit que les branches portant les pointes 12a, 12b
sont élargies du c6té de la surface de frappe 14. Cet
élargissement correspond a une section en U dans la-
quelle on découpe d'une part des entailles 17, 18 pour
constituer d'un cété les harpons 13a, 13b et de l'autre
coté des butées 19, 20 d'enfoncement dans un piquet
en bois non représenté.

[0024] La différence entre le dispositif 11 de la figure
2 et le dispositif 21 de la figure 3 provient essentielle-
ment d'une largeur arriére supérieure des branches de
la conformation en U et des découpes qui y sont ména-
gées pour constituer les butées 19 et 20 d'enfoncement.
[0025] En référence a la figure 4, un mode préféré 31
de dispositif selon l'invention est représenté dans sa po-
sition d'utilisation, enfoncé dans un piquet P en bois.
[0026] Le dispositif 31 comporte deux pointes 32a,
32b limitées du cote arriere par deux harpons 33a, 33b.
[0027] Entre la surface 34 de frappe sensiblement
plate et les pointes 32a, 32b sont ménagées des con-
formations 35a, 35b de réception de fil amovible A et fil
fixe F de palissage de vignes.

[0028] La conformation 35a est une conformation
ouverte comprenant un orifice 36 de réception débou-
chant a I'extérieur par une encoche 37 ; tandis que la
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conformation 35b est une conformation en U fermée par
la surface du piquet P en bois.

[0029] L'enfoncement du dispositif 31 dans le piquet
P en bois est limité par deux butées 39 et 40 réalisées
par découpe de deux évidements 38a, 38b a l'arriere
des harpons 33a, 33b.

[0030] La limitation de I'enfoncement du dispositif 34
dans le piquet en bois est obtenue par la présence des
butées 39, 40 constituées par des épaulements venant
en appui sur la paroi du piquet P en bois : grace a cette
limitation d'enfoncement, I'encoche 37 permet constam-
ment le dégagement du fil amovible A, tandis que le fil
fixe F reste prisonnier de la conformation 35b. Grace a
I'enfoncement par frappe sur une surface plate 4, 14 ou
34, la pose des dispositifs selon l'invention sur les pi-
quets en bois est facilitée, tout en évitant le risque d'ac-
cident di a un éventuel glissement du marteau. La pose
est également facilitée en prévoyant que la surface de
frappe 4, 14 ou 34 soit dans un plan perpendiculaire a
la pointe 2 ou aux pointes 12a, 12b, 32a, 32b et symé-
trique par rapport a celle(s)-ci : ceci assure un enfonce-
ment en ligne droite sans risque de déviation.

[0031] Du fait de I'épaisseur constante des dispositifs
1, 11, 21 ou 31, comprise de préférence entre 1 et 3
millimétres, I'enfoncement du dispositif entre les fibres
du piquet P en bois est facilité, tout en évitant la fente
superficielle du piquet P.

[0032] Avantageusement, les dispositifs selon l'in-
vention sont réalisés par découpe, matrigage, embou-
tissage ou estampage d'un feuillard ou téle d'épaisseur
faible en acier.

[0033] De préférence, I'acier est galvanisé a chaud ou
traité en surface pour résister a la corrosion ou l'acier
peut étre un acier inoxydable.

[0034] L'invention décrite en référence a des modes
de réalisation particuliers n'y est nullement limitée, mais
couvre au contraire toute modification de forme dans le
cadre de l'invention déterminé par les revendications :
I'essentiel est que les dispositifs soient fabriqués selon
une épaisseur sensiblement constante et d'un seul te-
nant par une fabrication simple et économique en une
seule opération d'estampage, de matricage, d'embou-
tissage ou de découpe.

Revendications

1. Dispositif de fixation (1, 11, 21, 31) monobloc com-
portant au moins une pointe (2 ; 12a, 12b; 32a,
32b) destinée a étre enfoncée dans un piquet (P)
en bois, au moins une surface (4, 14, 34) de frappe
sensiblement plate située a I'opposé de ladite poin-
te (2; 12a, 12b ; 32a, 32b) et au moins une confor-
mation (6, 15 ; 35a, 35b) de réception de fil (A, F)
située entre ladite pointe (2 ; 12a, 12b ; 32a, 32b)
et ladite surface (4, 14, 34) de frappe sensiblement
plate, caractérisé par le fait que le dispositif de
fixation est fabriqué d'un seul tenant a partir d'un
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feuillard ou d'une tdle d'épaisseur faible en une seu-
le opération produisant un cisaillement périphéri-
que ou un enlevement de matiére, de maniére a
constituer le dispositif en une épaisseur sensible-
ment constante.

2. Dispositif de fixation selon la revendication 1, dans
lequel au moins une dite pointe (2 ; 12a, 12b ; 32a,
32b) comporte un organe (3a, 3b; 13a, 13b; 333,
33b) d'ancrage formant harpon.

3. Dispositif de fixation selon la revendication 1 ou la
revendication 2, comportant en outre au moins une
butée (10a, 10b ; 19, 20 ; 39, 40) d'enfoncement si-
tuée entre ladite pointe (2 ; 12a, 12b ; 32a, 32b) et
ladite conformation (6, 15, 35a, 35b) de réception
de fil (A, F).

4. Dispositif de fixation selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 3, dans lequel au moins une con-
formation de réception de fil est une conformation
ouverte (6, 35a) formant encoche (7, 37) de récep-
tion de fil releveur amovible (A).

5. Dispositif de fixation selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 4, dans lequel au moins une con-
formation de réception est une conformation fer-
mée (15, 35b) par la surface du piquet (P) en bois
pour retenir un fil de palissage (F) en position fixe.

6. Dispositif de fixation selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, fabriqué en une seule
opération par découpe, matricage, emboutissage,
ou estampage d'une tole d'acier d'épaisseur sensi-
blement constante.

7. Dispositif de fixation selon la revendication 6, ca-
ractérisé en ce que ladite téle de constitution du
dispositif est une téle d'épaisseur faible ou feuillard.

8. Dispositif de fixation selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, réalisé en matériau ré-
sistant a la corrosion, par exemple en acier galva-
nisé a chaud ou acier inoxydable.

Claims

1. Afixing device in a single block (1, 11, 21, 31) com-
prising at least one tip (2; 12a, 12b; 32a, 32b) de-
signed to be driven into a wooden post (P), at least
one striking surface (4, 14, 34) which is approxi-
mately flat and located opposite the said tip (2; 12a,
12b; 32a, 32b) and atleast one structure (6, 15; 35a,
35b), to house a wire (A, F), located between the
said tip (2; 12a, 12b; 32a, 32b) and the said approx-
imately flat striking surface (4, 14, 34), character-
ised by the fact that the fixing device is made all in
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one block from a ribbon or thin sheet of metal in a
single operation producing peripheral shearing or
removal of the material so as to form the device with
a thickness which is approximately constant.

A fixing device according to claim 1, in which at least
one said tip (2; 12a, 12b; 32a, 32b) comprises an
anchoring part (3a, 3b; 13a, 13b; 33a, 33b) forming
a harpoon.

A fixing device according to claim 1 or claim 2, fur-
ther comprising at least one driving stopper (10a,
10b; 19, 20; 39, 40) located between the said tip (2;
12a, 12b; 32a 32b) and the said wire (A, F) housing
structure (6, 15, 35a, 35b).

A fixing device according to any of claims 1 to 3, in
which at least one wire housing structure is an open
structure (6, 35a) forming a removable lifting wire
(A) housing slot (7, 37).

A fixing device according to any of claims 1 to 4, in
which at least one housing structure is a structure
(15, 35b) which is closed by the wooden post sur-
face to hold a staking wire (F) in a fixed position.

A fixing device according to any of the preceding
claims, made in a single operation by cutting, shap-
ing, pressing or stamping a steel sheet the thick-
ness of which is approximately constant.

A fixing device according to claim 6, characterised
in that the said sheet of metal forming the device
is a thin sheet of metal or a ribbon.

A fixing device according to any of the preceding
claims, made from material which is corrosion re-
sistant, for example, hot galvanised steel or stain-
less steel.

Patentanspriiche

1.

Einstlickige Befestigungsvorrichtung (1, 11, 21, 31),
mit mindestens einer Spitze (2; 12a, 12b; 32a, 32b),
die dazu bestimmt ist, in einen Holzpfahl (P) einge-
schlagen zu werden, mit mindestens einer Schlag-
flache (4, 14, 34), die im wesentlichen eben ist und
der Spitze (2; 12a, 12b; 32a, 32b) gegeniiberliegt,
und mit mindestens einer Formgebung (6, 15; 35a,
35b) zur Aufnahme eines Drahtes (A, F), die zwi-
schen der Spitze (2; 12a, 12b; 32a, 32b) und derim
wesentlichen ebenen Schlagflache (4, 14, 34) an-
geordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daBl die
Befestigungsvorrichtung in einem einzigen Vor-
gang einstlckig aus einem Band oder Blech gerin-
ger Dicke hergestellt wird, der ein umlaufendes Be-
schneiden oder einen Materialabtrag derart er-
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zeugt, um die Vorrichtung mit einer im wesentlichen
konstanten Dicke auszubilden.

Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1, bei der
mindestens eine solche Spitze (2; 12a, 12b; 32a, 5
32b) ein Verankerungsorgan (3a, 3b; 13a, 13b; 33a,
33b) umfalit, das eine Harpune ausbildet.

Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder An-
spruch 2, ferner mit mindestens einem Anschlag 170
(10a, 10b; 19, 20; 39, 40) zum Einschlagen, der zwi-
schen der Spitze (2; 12a, 12b; 32a, 32b) und der
Formgebung (6, 15, 35a, 35b) zur Aufnahme eines
Drahtes (A, F) angeordnet ist.

15
Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 3, bei der mindestens eine Formgebung
zur Aufnahme eines Drahtes eine offene Formge-
bung (6, 35a) ist, die eine Aussparung (7, 37) zur
Aufnahme eines abnehmbaren Hebedrahtes (A) 20
bildet.

Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 4, bei der mindestens eine Aufnahme-
Formgebung eine Formgebung (15, 35b) darstellt, 25
die durch die Flache des Holzpfahls (P) geschlos-
senist, um einen Spalierdraht (S) in einer ortsfesten
Lage zu halten.

Befestigungsvorrichtung nach einem der vorherge- 30
henden Anspriche, hergestellt in einem einzigen
Vorgang durch Schneiden, Schmieden, Ziehen
oder Pressen eines Stahlbleches von im wesentli-
chen konstanter Dicke.

35
Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, daB das Blech zur Bildung
der Vorrichtung ein Blech geringer Dicke oder ein
Band ist.

40
Befestigungsvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriche, die aus einem korrosionsbe-
sténdigen Material, z. B. aus feuerverzinktem Stahl
oder rostfreiem Stahl, ausgefiihrt ist.
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