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(57)  La présente demande concerne un condition-
nement (1) de produit, notamment liquide a pateux,
comportant :

- unréservoir (2) pour le produit, formé par un corps
compressible (4), surmonté d'un épaulement (8) ;

- un col rigide (10) d'axe (X), raccordé audit épaule-
ment, et pourvu d'un passage de distribution (12)
dont un bord libre délimite une ouverture communi-
quant avec l'intérieur du réservoir (2) ;

- un capuchon (6), apte a fermer ladite ouverture ;

caractérisé en ce que ledit col comporte au moins deux
fentes (14a-14b) s'étendant sur sensiblement toute la
hauteur (H) du col (10) et débouchant sur ladite ouver-
ture.

Conditionnement de produit liquide a pateux a taux de vidange amélioré
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Description

[0001] La présente invention concerne un condition-
nement pour un produit de consistance liquide a pateu-
se contenu dans un récipient compressible permettant
la vidange de la quasi-totalité du produit qu'il contient.
[0002] En effet, fréquemment, I'utilisateur souhaitant
se servir d'un produit de consistance plus ou moins vis-
queuse contenu dans un récipient compressible du type
flacon, flacon-tube ou tube, constate qu'en fin d'utilisa-
tion, il reste encore du produit dans le récipient. Un tel
produit résiduel est impossible a sortir par simple com-
pression du récipient. Généralement, le taux de restitu-
tion de produit conditionné dans un tel récipient dépend
de la rhéologie du produit, et est d'environ 85 % a 90 %
de la totalité de produit.

[0003] On a constaté que certains consommateurs
cherchent a ouvrir le récipient a I'aide d'un outil coupant,
pour accéder au produit restant a l'intérieur, notamment
lorsqu'il s'agit d'un produit cosmétique, dont le prix est
souvent élevé.

[0004] Différentes solutions ont déja été proposées
pour minimiser le taux de produit restant dans le réci-
pient en fin d'utilisation.

[0005] Ainsi, on connait par le document WO-A-
96/26120, un tube souple muni d'une téte de distribution
constitué d'un épaulement concave. Un col de distribu-
tion émergeant du centre de la concavité est obturable
par un capuchon de fermeture. Ce conditionnement pré-
sente cependant l'inconvénient que, notamment dans
le cas de tubes, de flacons ou de flacon-tubes réalisés
en matériau plastique et comportant un orifice de nature
indéformable, il reste inaccessible, dans la téte du ré-
servoir, une quantité relativement importante de produit.
En outre, la configuration de la téte de tube proposée
nécessite un col excessivement long, piégeant davan-
tage de produit et ayant un aspect peu esthétique. Une
telle configuration peut difficilement convenir a un tube
pour le conditionnement de produit, notamment cosmé-
tique, et est totalement inappropriée a la réalisation de
flacons ou de flacon-tubes.

[0006] On connait, en outre, par le document EP-A-0
845421, une téte de distribution montée sur un récipient
compressible, cette téte comprenant une pluralité de zo-
nes de moindre épaisseur, permettant un écrasement
diamétral de la téte de distribution. Bien que cette téte
de distribution permette de comprimer le canal de dis-
tribution du produit, elle ne peut résoudre le probleme
d'utiliser la quasi-totalité du produit. En effet, du produit
résiduel reste toujours piégé au voisinage de I'épaule-
ment sensiblement rigide, formé entre la téte du tube et
sa paroi latérale souple.

[0007] Par ailleurs, le document GB-A-830 695 décrit
un flacon muni d'un embout de distribution obturable a
I'aide d'un capuchon vissé. L'embout comporte deux in-
cisions paralléles a un axe central de I'embout, aptes a
s'écarter en réponse a la poussée du produit a distri-
buer. Ce dispositif ne permet pas de comprimer le canal
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de distribution du produit, et ne peut résoudre le proble-
me d'utiliser la quasi-totalité du produit.

[0008] En outre, le document NL-A-6 402 615 concer-
ne un dispositif permettant de diminuer une surpression
interne accidentelle d'un flacon. A cet effet, des inci-
sions de faible profondeur, par exemple en forme de «
Vi sont pratiquées sur le bord libre du col de flacon.
Une rondelle élastique est disposée au fond d'un bou-
chon a vis, de maniéere a obturer, en position fermée du
flacon, ledit col. Lorsqu'une surpression survient, la sur-
pression régnant a l'intérieur du flacon écarte la rondelle
de la zone des incisions, laissant échapper la surpres-
sion. Ces incisions ne sont nullement aptes a résoudre
le probléme posé par la présente invention.

[0009] L'invention vise a fournir un nouveau condi-
tionnement qui rende possible d'accéder au produit re-
tenu en fin d'utilisation, notamment sous les épaule-
ments dont est pourvu un réservoir compressible, et qui,
notamment, ne peut pas étre distribué par compression
du corps du réservoir.

[0010] Aussi, l'invention a pour objet un conditionne-
ment de produit, notamment de consistance liquide a
pateuse, comportant :

- un réservoir pour le produit, formé par un corps
compressible, surmonté d'un épaulement ;

- uncolrigide présentant un axe longitudinal, raccor-
dé audit épaulement, et pourvu d'un passage de
distribution du produit, dont un bord libre délimite
une ouverture communiquant avec l'intérieur du
réservoir ; et

- un capuchon, apte a fermer ladite ouverture.

[0011] Selon l'invention, ledit col comporte au moins
deux fentes s'étendant sur sensiblement toute la hau-
teur du col et débouchant sur ladite ouverture. Ainsi,
lorsqu'une compression radiale est exercée sur deux
zones diamétrales de I'épaulement, lesdites fentes
s'écartent, de maniére a rapprocher lesdites zones de
compression, et a favoriser I'expulsion du produit rési-
duel se trouvant au voisinage de I'épaulement.

[0012] En outre, lesdites fentes sont aptes a s'ouvrir
en forme d'un »V». Cette disposition permet a I'utilisa-
teur d'accéder au produit résiduel, piégé, notamment,
dans le col et en dessous de I'épaulement. De cette ma-
niere, l'utilisateur peut, d'une part, expulser par com-
pression du réservoir une partie du produit restant a I'in-
térieur du réservoir. D'autre part, elle permet une ouver-
ture du col telle, que l'utilisateur peut accéder a l'inté-
rieur du réservoir et collecter le reste du produit, a I'aide
d'un ustensile du type spatule ou coton-tige, ou a I'aide
d'un doigt. Des essais effectués par le demandeur ont
montré que, de cette maniére, le taux de restitution du
produit peut étre augmenté. Selon les essais, le taux de
restitution se situe entre environ 95% et environ 97% de
la quantité totale de produit, ce qui est trés satisfaisant.
[0013] Parailleurs, cette disposition permet a I'utilisa-
teur de vérifier visuellement, le taux de vidange du ré-
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servoir. Cette disposition permet, en outre, de réduire le
volume occupé par le réservoir en fin d'utilisation, et
donc de le compacter et de minimiser son encombre-
ment.

[0014] Avantageusement, le présent conditionne-
ment est configuré de sorte que ladite compression ra-
diale puisse étre effectuée perpendiculairement a
l'orientation d'au moins I'une des fentes. Cette disposi-
tion permet ainsi de pouvoir remettre les fentes en po-
sition jointive, et de favoriser le repositionnement du ca-
puchon sur le col du réservoir.

[0015] De préférence, le col présente au moins deux
fentes diamétralement opposées.

[0016] Parmi les produits destinés a étre condition-
nées dans le dispositif, objet de la présente invention,
on peut citer, notamment, les cremes de beauté, les
fonds de teint, les gels, les colles ou les mastics, les
peintures d'artiste, des produits alimentaires tel que la
mayonnaise, etc..

[0017] De préférence, le réservoir est conformé en tu-
be, en flacon-tube ou en flacon. Ce réservoir peut étre
réalisé en un ou plusieurs matériaux thermoplastiques
ou, notamment dans le cas d'un tube, en un métal sou-
ple, tel que I'aluminium ou I'étain.

[0018] Par le terme « tube », on désigne un récipient
de corps généralement cylindrique dont une premiére
extrémité forme un fond suivant une ligne de fermeture,
obtenue notamment, par pincement suivi de pliage ou
de soudage. La seconde extrémité est solidaire d'une
téte de distribution comportant un épaulement munid'un
col et pourvue d'un orifice de distribution obturable.
[0019] Par le terme « flacon-tube », on entend un ré-
cipient de section droite non cylindrique dont le fond est
formé par une ligne de fermeture, obtenue notamment,
de moulage ou par pincement suivi de pliage ou de sou-
dage. Le coté opposé au fond forme une téte de distri-
bution, comportant un épaulement munid'un col et pour-
vue d'un orifice de distribution obturable.

[0020] Parleterme «flacon », on désigne un récipient
dont le corps comporte une extrémité supérieure com-
prenant un épaulement surmonté d'un col pourvu d'un
orifice de distribution obturable. Le c6té opposé est
constitué d'un fond plat, permettant au flacon de tenir
debout sur un support.

[0021] Avantageusement, et ceci notamment pour
des raisons économiques, on préfére la réalisation du
réservoir en un matériau thermoplastique tel que les po-
lyéthylenes haute et basse densité, le polypropéne, les
polyesters thermoplastiques (polypropéne téréphthala-
te, polybutylene téréphthalate, etc.) ou le polychlorure
de vinyle.

[0022] Selon une variante, notamment lorsqu'il s'agit
d'un tube, I'épaulement peut étre réalisé en un matériau
souple, surmoulé avec le col, le cas échéant, sur le
corps du réservoir. Ce corps du réservoir peut étre cons-
titué d'un complexe multi-couches plastique ou plasti-
que/métal.

[0023] Selon un aspect intéressant de l'invention, le-
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dit épaulement comporte au moins une zone de pliage
préférentiel, constituée notamment d'au moins une zo-
ne de moindre épaisseur. Cette zone de pliage préfé-
rentiel s'étend, avantageusement, a partir d'au moins
I'une desdites fentes, entre ledit col et un bord périphé-
rique de I'épaulement.

[0024] De préférence, ladite zone de pliage préféren-
tiel s'étend sur toute la largeur de I'épaulement. Plus
particulierement, ladite zone de pliage préférentiel peut
étre située dans un plan contenant deux fentes diamé-
tralement opposées du col.

[0025] Selon une autre possibilité, la zone de pliage
préférentiel s'étend tout autour de la base du col.
[0026] En effet, la réalisation d'au moins une zone de
pliage préférentiel sur I'épaulement, favorise la com-
pression diamétrale de la portion supérieure du réci-
pient, en fin d'utilisation. Une telle zone de pliage pré-
férentiel peut étre réalisée en ligne droite, coudée ou
courbe. De maniére avantageuse, une telle zone de
pliage préférentiel peut étre réalisée par affaiblissent
d'une portion de moindre épaisseur de I'épaulement.
Dans ce cas, la portion de moindre épaisseur peut se
présenter sous laforme d'une gorge, réalisée sur la face
extérieure et/ou sur la face intérieure de I'épaulement.
[0027] Avantageusement, on réalise une pluralité de
zones de pliage préférentiel sur I'épaulement, éventuel-
lement de type différent.

[0028] Selon un mode de réalisation préféré, les fen-
tes sont obtenues par découpe, a l'aide d'une lame, no-
tamment de faible épaisseur. Dans ce cas, les fentes
sont sensiblement jointives, en position montée du ca-
puchon sur le col. Avantageusement, les fentes présen-
tent une orientation axiale.

[0029] Alternativement, il est possible de réaliser les
fentes lors du moulage du col, auquel cas les fentes ne
sont pas tout a fait jointives. Cependant, un réservoir
comportant un col a fentes Iégérement ouvertes, peut
convenir au conditionnement d'un produit relativement
visqueux ou pateux.

[0030] Avantageusement, le col comporte des
moyens de fixation, aptes a coopérer avec des moyens
complémentaires formés sur le capuchon. Générale-
ment, on préfere une fermeture par vissage comportant
un filetage hélicoidal, mais un systeme a encliquetage
ou tout autre systéme approprié peut convenir égale-
ment.

[0031] Selon un mode de réalisation particulier de I'in-
vention, le conditionnement peut étre congu pour étre
rebouchable, apres ouverture du col par écartement des
bords délimitant les fentes. Ce cas peut se présenter
lorsqu'un taux important de produit est retenu en-des-
sous de I'épaulement, suffisant pour plusieurs applica-
tions.

[0032] Si l'utilisateur souhaite refermer un récipient
dont le col a été ouvert par écartement préalable des
bords des fentes, il suffit alors de rapprocher ces bords
par pincement. Du fait des propriétés mécaniques du
matériau constituant le col, en régle générale, les fentes
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ne se referment pas complétement. Cependant, aprés
mise en place du capuchon de fermeture, les fentes re-
prennent leur forme initiale jointive ou quasi-jointive, car
elles sont serrées par le filetage du capuchon.

[0033] Pour faciliter la remise en place du capuchon
de fermeture, avantageusement, le col présente une ex-
trémité libre, pourvue d'un chanfrein externe. De plus,
le moyens de fixation complémentaire du capuchon
destinée a se monter sur ledit col, peuvent comporter
une extrémité libre évasée, favorisant 'engagement du
filetage du capuchon sur le filetage du col.

[0034] Pour faciliter d'avantage la remise en place du
capuchon de fermeture, le col peut présenter un profil
extérieur tronconique, de section croissante en direction
du réservoir, le capuchon présentant un profil intérieur
complémentaire. Lorsqu'un systéme a vis est envisage,
dans cette configuration, le filetage du col et celui du
capuchon correspondant, présentent une hélice dont le
diameétre des spires décroit en direction de I'ouverture.
[0035] Dans le cas d'un tube ou d'un flacon-tube, le
réservoir comporte un fond, obtenu par exemple par
moulage ou par pincement, puis thermosoudage, d'une
extrémité libre du corps du c6té opposé au col.

[0036] Dans le cas d'un flacon-tube, avantageuse-
ment I'une au moins des fentes du col est orientée selon
une ligne de fermeture du fond.

[0037] Lorsqu'il s'agit d'un récipient non cylindrique,
par exemple ovale, dont la section droite a son axe lon-
gitudinal présente un grand axe et un petit axe, avanta-
geusement, I'une au mois des fentes est orientée selon
le grand axe de ladite section.

[0038] D'autres caractéristiques et avantages de I'in-
vention ressortiront a la lecture de la description dé-
taillée qui va suivre, de plusieurs exemples de réalisa-
tion illustratifs et non limitatifs de I'invention, et a I'exa-
men du dessin annexé sur lequel :

- lafigure 1 est une vue schématique, en élévation
d'un ensemble de conditionnement selon un pre-
mier mode de réalisation de l'invention, représen-
tant un tube souple ;

- lafigure 2 représente une vue de dessus selon la
direction Il-1l de la figure 1 ;

- la figure 3 représente une vue en perspective de
'ensemble conforme a la figure 1, en fin
d'utilisation ;

- lafigure 4 est une vue schématique de dessus, se-
lon un autre mode de réalisation ;

- lafigure 5 est une coupe longitudinale suivant la li-
gne V-V de la figure 4 ;

- les figures 6 a 8 sont des vues schématiques de
dessus, selon d'autres modes de réalisation ;
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- la figure 9 est une vue schématique, en élévation
d'un ensemble de conditionnement, selon encore
un autre mode de réalisation de l'invention, repré-
sentant un flacon-tube souple.

[0039] On a représenté sur les figures 1 a 3 un en-
semble de conditionnement 1, constitué d'un réservoir
formé par un tube 2 et d'un capuchon 6. Le tube 2 com-
porte un corps 4, sensiblement cylindrique dans sa por-
tion supérieure. Cette portion supérieure se raccorde a
un épaulement tronconique 8, lequel épaulement est
surmonté d'un col 10. Le col 10 est pourvu d'un filetage
extérieur, apte a coopérer, en position fermée de I'en-
semble, avec un filetage complémentaire 13 du capu-
chon 6. L'extrémité libre du col 10 comporte un chan-
frein 10a, dont le réle sera expliqué par la suite. Le col
est traversé d'un canal central 12 de distribution, dont
un bord libre délimite une ouverture de distribution.
[0040] Le filetage 13 du capuchon est réalisé a I'inté-
rieur d'une premiére jupe cylindrique 15, solidaire d'un
plateau cylindrique 17, formant la face supérieure du ca-
puchon. L'extrémité libre 13a de la jupe 15 est évasée.
Le bord du plateau 17 se raccorde, a son tour, a une
seconde jupe 19, concentrique avec la premiére, et dont
le diametre correspond sensiblement au diamétre du tu-
be au niveau de I'épaulement. Un cordon annulaire 21,
situé a l'intérieur de la premiére jupe 15 sert de joint
d'étanchéité lors du vissage de capuchon sur le tube.
[0041] Le tube 4 est fermé par un fond rectiligne 3,
suivant une ligne de fermeture obtenue par pincement,
puis soudage ou par pliage de I'extrémité inférieure 4a
du corps 4.

[0042] Le tube 2 est souple, c'est a dire compressible
dans la zone du corps 4, tandis que I'épaulement et le
col sont sensiblement rigides, d0 a une épaisseur plus
importante de matériau par rapport a I'épaisseur du ma-
tériau formant le corps 4. La différence de rigidité entre
le corps et le col (ou I'épaulement) peut résulter, égale-
ment, du choix de la nature des matériaux, lorsqu'on
réalise un tube complexe en deux matériaux différents.
De préférence, le tube est réalisé en polyéthyléne ou un
autre matériau thermoplastique similaire. De fagon plus
classique, il peut étre réalisé en aluminium ou en étain.
Le corps 4, le cas échéant, peut étre réalisé par une
structure multicouche, par exemple, plastique/métal/
plastique.

[0043] Il en résulte de la structure qui vient d'étre dé-
crite, que I'expulsion d'un produit, conditionné dans un
tel tube, ne peut pas étre effectuée a 100%. En effet,
aprés compression successive du tube, en fin d'utilisa-
tion, il reste un taux relativement important de produit
dans le col, ainsi en dessous de I'épaulement 8, en gé-
néral difficilement déformable, ou ne déformable que
partiellement. En effet, de ce fait, jusqu'a 15% du produit
peut rester piégé dans le tube.

[0044] Selon l'invention, un moyen est prévu pour
améliorer le taux de vidange du tube. En effet, en fen-
dant le col 10 de la maniére décrite ci-aprés, deux ob-
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jectifs peuvent étre atteints. En premier lieu, on peut ren-
dre plus souple I'épaulement et, ainsi comprimer davan-
tage le tube dans sa portion supérieure. Deuxiemement,
on peut élargir I'orifice de distribution, de maniére a pré-
lever, soit avec un doigt, soit a I'aide d'un ustensile du
type spatule ou coton-tige, une partie majeure du pro-
duit piégé. De plus, cette disposition permet de vérifier,
visuellement, le taux de vidange. Par ailleurs, elle per-
met de compacter le tube en fin de vie, et donc de mi-
nimiser son encombrement.

[0045] Selon linvention, pour améliorer le taux de vi-
dange du tube, on pratique au moins deux fentes dans
le col, s'étendant sensiblement sur toute la hauteur du
col et débouchant sur I'ouverture du récipient. Avanta-
geusement, le nombre de fentes est de 2, 3 ou 4, repar-
ties de maniére réguliere sur le col. De préférence, on
réalise au moins deux fentes diamétralement opposées.
[0046] Comme visible sur les figures 1 a 3, deux fen-
tes 14a, 14b, diamétralement opposées, ont été réali-
sées. Ainsi, deux zones de compression 8a, 8b sont dé-
finies au voisinage de I'épaulement 8 par un plan P (fi-
gure 2), passant par I'axe X et perpendiculaire a un plan
passant par les fentes 14a, 14b.

[0047] L'effet de la compression du tube au niveau
des zones 8a et 8b est illustré sur la figure 3. On voit
qu'une compression de I'épaulement, symbolisé par les
fleches F, provoque un rapprochement des parois du
corps dans les zones 4b et 4c, voire leur mise en con-
tact. Simultanément, il se forme des bossages 8c, 8d
(voir aussi figure 2) sur I'épaulement et une dépression
concave 4d dans la paroi du corps 4. Lors de la com-
pression, le col 10 se plie en deux parties 10b, 10c par
ouverture des fentes en forme de «V». De cette manié-
re, 'ouverture 12 du col s'élargit, facilitant I'acces a I'in-
térieur du tube, en vue de prélever du produit résiduel
piégé.

[0048] A ce stade, lorsque le tube contient encore as-
sez de produit pour plusieurs applications, il est souhai-
table de refermer le tube. A cet effet, en appuyant sur
les zones 8¢, 8d, et/ou 10b et 10c, les deux parties 10b,
10c se rapprochent sensiblement. En plagant I'extrémité
évasée 13a du capuchon avec une légere pression
axiale sur le bord chanfreiné 10a du col, le filet 11 du col
s'engage dans le filetage 13 du capuchon 6. Aprés vis-
sage complet de celui-ci sur le tube, les fentes sont ser-
rées, de maniére a obtenir une fermeture étanche de
I'ensemble.

[0049] Avantageusement, les fentes sont réalisées
par coupe verticale, par exemple a l'aide d'une lame de
faible épaisseur. Alternativement, la fente peut étre ob-
tenue par moulage et présente, dans ce cas, une faible
largeur, suffisante pour assurer une étanchéité accep-
table pour le conditionnement d'un produit pateux.
[0050] Pour améliorer la capacité de déformation de
I'épaulement 8, une ou plusieurs zones de moindre
épaisseur peuvent étre prévues sur I'épaulement. Ces
zones de moindre épaisseur peuvent se présenter sous
la forme d'une gorge plus ou moins large et de profon-
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deur appropriée. Cette zone peut étre ménagée sur la
face inférieure et/ou sur la face supérieure de I'épaule-
ment. Les figures 4 a 8 en représentent plusieurs modes
de réalisation.

[0051] Ainsi, les figures 4 et 5 illustrent des zones de
moindre épaisseur 16a, 16b, formant une gorge interne
(voir figure 5). Ces gorges se trouvent dans le prolon-
gement radial des fentes 14a, 14b.

[0052] La figure 6 montre un col 10 comportant trois
fentes 14c-14e espacées de 120°. Les fentes se pro-
longent sur I'épaulement par trois zones radiales de
moindre épaisseur 16c-16e.

[0053] Selon la figure 7, a chaque fente 14a; 14b,
sont associées trois zones divergentes entre elles, de
moindre épaisseur 16g-16i ; 16k-16m. Deux zones sup-
plémentaires 16f, 16, sont disposées perpendiculaire-
ment a l'orientation des fentes 14a, 14b.

[0054] La figure 8 montre un col 10 entouré, sur
I'épaulement 8, d'une zone annulaire 16n de moindre
épaisseur. Le col 10 comporte quatre fentes 14a-14d
espacées l'une de l'autre de 90°.

[0055] Il est bien entendu que les différentes configu-
rations des fentes, ainsi que les diifférentes zones de
moindre épaisseur peuvent étre combinées a volonté.
[0056] On a représenté sur la figure 9 un flacon-tube
101. Les différentes parties de cette figure portent les
références des parties correspondantes de la figure 1,
majorées de 100. Leur description ne sera reprise que
succinctement.

[0057] Le flacon-tube 101 comporte un réservoir 102
formé d'un corps 104 et pourvu d'un col 110, un capu-
chon 106 de fermeture étant prévu, de maniére a
s'adapter au col. Le corps 104 comporte un fond 103
fermé, suivant une ligne de fermeture.

[0058] Le corps 104 présente une section droite sen-
siblement ovale, présentant un petit axe et un grand
axe. Selon la figure 9, le corps 104 est présenté selon
le petit axe.

[0059] Du c6té opposé au fond, le corps 104 forme
un épaulement 108, sur lequel est situé le col 10. Ce col
présente une forme extérieure générale tronconique,
pourvu d'un cordon de filetage 111 en forme d'hélice,
apte a coopérer avec un filetage complémentaire 113
pourvu a l'intérieur du capuchon 106. On remarquera,
qu'a cet effet, le capuchon présente une forme générale
tronconique, également. Le col 110 comporte un canal
de distribution 112 communiquant avec le volume inté-
rieur du réservoir 102.

[0060] Le col 110 est pourvu de deux fentes axiales
114a, 114b, diamétralement opposées et s'étendant sur
toute la hauteur H du col, définissant ainsi deux moitiés
10a et 10b.

[0061] L'épaulement 108 peut étre pourvu de plu-
sieurs zones de moindre épaisseur 116a, 116b, du gen-
re de celles décrites en référence aux figures 4 a 8.
[0062] Le fonctionnement du conditionnement 101
est similaire au fonctionnement du conditionnement de
la figure 1. En appuyant sur I'épaulement dans le sens
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des fleches F suivant le petit axe de la section ovale,
I'utilisateur provoque le rapprochement des zones d'ap-
pui 108a, 108b. Simultanément, les deux moitiés 110a,
110b du col s'écartent en « V » pour agrandir la section
d'ouverture du col 110, de fagon similaire a la configu-
ration illustrée sur la figure 3. Le produit résiduel empri-
sonné dans le canal de distribution 112 et en dessous
de I'épaulement 108 peut alors étre prélevé par I'utilisa-
teur, comme décrit précédemment.

[0063] Lorsque l'utilisateur souhaite refermer le réser-
voir 102, il rapproche les deux moitiés 110a, 110b du
col. Grace a la conicité du col 110 et du capuchon 106,
I'engagement du filet 111 dans le filetage 113 s'effectue
facilement. En fin de vissage du capuchon, les fentes
deviennent jointives et on obtient un rebouchage étan-
che du réservoir. Par rapport au mode de réalisation il-
lustré aux figures 1 a 3, la configuration conique du col
et du capuchon, selon la figure 9, facilite la mise en en-
gagement du capuchon sur le col et minimise I'effort de
vissage, notamment en fin de course de vissage du ca-
puchon.

[0064] Dans la description détaillée qui précéde, il a
été fait référence a des modes de réalisation préférés
de l'invention. Il est évident que des variantes peuvent
y étre apportées sans s'écarter de I'esprit de l'invention
telle que revendiquée ci-apres.

Revendications

1. Conditionnement (1, 101) de produit, notamment li-
quide a pateux comportant :

- unréservoir (2, 102) pour le produit, formé par
un corps compressible (4, 104), surmonté d'un
épaulement (8, 108) ;

- uncolrigide (10, 110) d'axe (X), raccordé audit
épaulement, et pourvu d'un passage de distri-
bution (12) dont un bord libre délimite une
ouverture communiquant avec l'intérieur du ré-
servoir (2, 102) ;

- un capuchon (6, 106), apte a fermer ladite
ouverture ;

caractérisé en ce que ledit col comporte au moins
deux fentes (14a-14i; 114a, 114b) s'étendant sur
sensiblement toute la hauteur (H) du col (10, 110)
et débouchant sur ladite ouverture.

2. Conditionnement (1, 101) selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le col (10, 110) présente au
moins deux fentes (14a, 14b) diamétralement op-
posées.

3. Conditionnement (1, 101) selon la revendication 1
ou 2, caractérisé en ce que le réservoir est un fla-
con, un flacon-tube (102) ou un tube (2).
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13.

Conditionnement (1, 101) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 3, caractérisé en ce que le
réservoir (2, 102) est réalisé en un matériau ther-
moplastique ou en métal souple, tel que I'aluminium
ou l'étain.

Conditionnement (1, 101) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que le
réservoir (2, 102) est réalisé en polyéthyléne haute
ou basse densité, en polypropéne, en polyester
thermoplastique (polypropéne téréphthalate, poly-
butyléne téréphthalate, etc.) ou en polychlorure de
vinyle.

Conditionnement (1, 101) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 5, caractérisé en ce que ledit
épaulement (8, 108) comporte au moins une zone
de pliage préférentiel, constituée notamment d'au
moins une zone de moindre épaisseur (16a-16n;
116b).

Conditionnement (1, 101) selon la revendication 6,
caractérisé en ce qu'au moins une zone de pliage
préférentiel (16a-16m ; 116a, 116b) s'étend a partir
d'au moins I'une desdites fentes, entre ledit col (10,
110) et un bord périphérique de I'épaulement (8,
108).

Conditionnement (1, 101) selon la revendication 6
ou 7, caractérisé en ce que ladite zone de pliage
préférentiel (16a-16m) s'étend sur toute la largeur
de I'épaulement (8, 108).

Conditionnement (1, 101) selon l'une quelconque
des revendications 6 a 8, caractérisé en ce que la-
dite zone de pliage préférentiel (16a, 16b ; 16h, 161)
est située dans un plan contenant deux fentes dia-
métralement opposées (14a-14d; 114a, 114b;
116a, 116b) dudit col (10, 110).

Conditionnement (1, 101) selon l'une quelconque
des revendications 6 a 9, caractérisé en ce qu'une
zone de pliage préférentiel (16n) s'étend tout autour
de la base du col (10, 110).

Conditionnement (1, 101) selon l'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que les fentes sont obtenues de moulage ou par
découpe, notamment a l'aide d'une lame.

Conditionnement (1, 101) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que les fentes sont jointives, en position montée du
capuchon (6, 106) sur le col (10,110).

Conditionnement (1, 101) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le col (10, 110) comporte des moyens de fixa-
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tion (11, 111), aptes a coopérer avec des moyens
complémentaires (13, 113) formés sur le capuchon
(6, 106).

Conditionnement (101) selon la revendication 13,
caractérisé en ce que les moyens de fixation du col
(10, 110) sont constitués d'un filetage hélicoidal (11,
111).

Conditionnement (1, 101) selon la revendication 13
ou 14, caractérisé en ce le col (110) présente un
profil extérieur tronconique, de section croissante
en direction du réservoir (102), le capuchon (106)
présentant un profil intérieur complémentaire.

Conditionnement (1, 101) selon l'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le réservoir (2, 102) comporte un fond (3, 103),
obtenu par pincement, puis thermosoudage, d'une
extrémité libre du corps (4, 104).

Conditionnement (1, 101) selon la revendication 16,
caractérisé en ce que l'une au moins des fentes
(114a, 114b) est orientée selon une ligne de ferme-
ture (103) du corps (104).

Conditionnement (1, 101) selon l'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le récipient présente une section ovale, com-
portant un grand axe et un petit axe, I'une au mois
des fentes étant orientée selon le grand axe de la-
dite section.

Conditionnement (1, 101) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le col (10, 110) présente une extrémité libre
pourvue d'un chanfrein externe (10a).

Conditionnement (1, 101) selon l'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que les moyens complémentaires (13, 113) du ca-
puchon présentent une extrémité libre évasée
(13a).
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